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Przedmict wymalazku niniejszego obej-
muje prasy o kilku obok siebie lezacych o-
tworach formierskich do réwnoczesnego
kisztaltowania dwu lub kilku sztucznych ka-
mieni ped dzialaniein wysokiego cisnienia,
np. hydraulicznego, Z powodu wielkich sit
dzialajacych w czasie tfoczenia robiono do-
tychczas stoly takich pras catkowitemi, to
jest z jednego kawatka, Otwory formierskie
w takich stolach mozna bylo wyrabiaé tyl-
ko na diétownicach, przyczem dokltadne
wykonania otworu byto bardzo trudne Przy

zmianie wymiaréw kamieni trzeba bylo u-

rzadzaé¢ nowe stoty. Przedmiotem wynalaz-
ku n'niejszego jest prasa do kamieni, posia-

dajaca kilka obok siebie lezacych otworéw
formierskich, ktére mozna doktadnie obro-
bi¢ i z tatwoscia dostcsowaé do wymiaréw
ksztaltowanych kamieni, Wynalazek polega
na budowie otworéw formierskich z dwoch
lub wiecej pcprzecznych $cianek, ktore
wklada si¢ pcmiedzy boczne prowadnice
zacpatrzcne w zlobki prowadnicze dla od-
powiednio uksztaltowanych wystepow $cia-
nek przesuwnych, Pomigdzy przegrodami,
to znaczy w otworach formierskich, wypet-
n‘a sie ztobki prcwadnicze zapomoca, odpe-
wiednich wkladek, ktére zabezpieczaja jed-
nocze$nie wymagany cdstep $cianek po-
przecznych., Przesuwajac przegrody i wy-



mieniajac wkladki oraz blachy, ktéremi
mozna otwér formierski wewnatrz wylozyé,
dostosowuje sie wymiary otworéw formier-
- skich ‘do pozadanych wymiaréw wytladza-
jacych kamieni. Blachy, ktéremi otwér jest
wewnatrz wylozony, zabezpieczaja, jedno-
czesnie przegrody i Sciany prowadnic przed
zZuzZyciem, '

Jezeli si¢ uzywa skrzynek formierskich,
to boczne prowadnice moga mieé¢ kisztalt

pierscnemow'ych' wycinkéw, ktore wraz z-

forma, osadza si¢ w stole: prasy,

Stét prasy mozna skonstruowaé takize w
ten sposob, ze forma jest-wykonana' w po-
staci czworobocznej ramy, ktérej wszystkie
$ciany sa mastawiane, co umozliwia zmiany
ksztattu otworu form’erskiego w bardzo sze-
rokich granicach.

Na rysunku przedstawiono kilka przy-
kladéw wykonania pras do kamieni w mys]
wynalazku niniejszego,

Fig. 1 przedstawia czesciowy p:rzekrol
wzdluz linji A—B na fig. 3 prasy o po-
dwéjnem dziataniu zaopatrizonej w stét z
trzema otworami formierskiemi; fig, 2
przedstawia stét prasy w podtuznym prze-
kroju wzdtuz linji C—D na fig, 3; fig. 3 —
sté! prasy w widokuzgéry; fig. 4—boczny

widok poprzecznej $cianki - oddzielajacej

otwory formierskie; fig. 5 — poprzeczny
przekréj stotu z wkladkami wlozonemi w
boczne prowadnice przegréd i zmniejszaia-
cemi przekré6j otworu formierskiego; fig.6—
st prasy” w poprzecznym przekroju
wzdtuz linji E—F na fig. 7; fig. 7 — w wi-
doku zgory stét prasy zaopatrzony w bla-
chy okladzinowe; fig. 8 — stél prasy w
przekroju podtuznym wzdtuz linji G—H
na fig. 7; fig. 9 — blache okladzinows, dla
podtuznych $cian otworu formierskiego; fig.
10 — blache wktadzinows dla podtuznych
$cian otworu formierskiego; fig. 11 —
wkladke umieszczona w ztobku prowadni-
czym bocznych prowadnic; fig. 12 — prase
w poprzecznym przekroju wzdluz linji
I—K na fig. 13, zaopatrzona w skrzynki

formierskie maj a,oe ksztalt okraglych tarcz

“wsunietych i zamocowanych w otworach

stolu prasy; fig. 13 — w' rzucie poziomym
st6 prasy z skrzynkami formienskiemi; fig.
14 — stét w przekroju poprzecznym wzdtuz
linji L—M na fig. 13; fig. 15 — rzut pozio-

“my stolu prasy, przyczem poprzeczne prze-

grody sa ustawione w bocznych prowadni-
cach skoénie; fig. 16 — rzut poziomy lsdnylu
prasy, przyczem poprzeczne przegrody sa
ustawione naprzemian skoénie i prostopadle

" do bocznych prowadhnic; fig. 17 — w prze-

kroju wzdtuz linji N—O na fig. 18 stét pra-
sy z skrzynkami formierskiemi, ktérych
wszystkie $ciany sa przestawiane; fig, 18—
rzut poziomy stotu prasy z skrzynkami for-
mierskiemi; fig. 19—st6t prasy ze skrzyn-
kami formierskiemi w przekroju wadluz
linji P—Q na fig. 18; fig. 20 — przekrdj
wzdluz linji R—S na fig. 18,

Prasa przedstawiona na fig. 1 do 3 po-
siada gérmy i dolny cylinder roboczy, nie-
uwidoczniony na rysunku. Do kadlubéw
tych cylindréw przymocowane sa, tloczyska,
ktére sa dopasowane mozliwie doktadnie do
otworéw formierskich stolu prasy, stuzacych
do wytlaczania kamieni, Po wykonaniu pra-
cy gorne ttoczyska podnosza sie, poczem
dolne ttoczyska wyrzucaja kamienie z form.,
W czaisie tloczenia kamieni na $ciany otwo-
réw formierskich dziataja, znaczne sity,

Pomiedzy bocznemi prowadnicami 7 i 2
stotu prasy umieszczone sa cztery poprzecz-
ne jprzegrody 3 ograniczajace trzy otwory
formierskie., Boczne prowadnice 7 i 2 za-
opatnzone sa w zlobki prowadnicze 4 i 5,
do ktérych. sa dokiadnie dopasowane wy-

skoki 6 przegréd 3. Odpowiedni odstep po- -

miedzy sasiedniemi przegrodami 3 zabez-
pieczaja wkladki 7 wlozome w ztobki pro-
wadnic 1, 2, przyczem wktadki te wypetnia-
niaja, catkowicie czeéci zlobkéw zawarte
pomiedzy przegrodami, tak ze wewnetrzne
Sciany otworéw formierskich sa zupel‘me
gtadkie,

Korice prowadnic 1 i 2 sd z soby pola-
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czone zapomoca poprzeczek 8, 9 i srub 10,
11. Kazda poprzeczka jest zaopatrzona w
dwa uzwojone $rubowe otwory dla §rub
sworzniowych 12, 13, kiére naciskaja na
koficowe przegrody 3 i przyciskaja je sil-
nie do wkladek. Sily dzialajace w czasie
pracy w kierunku pionowym do przegréd 3
przenosza, si¢ na sruby 12; 13 poprzeczki 8,
9 i wreszcie prowadnice 1, 2,

'Wymieniajac wktadki na dituzsze lub
krétisze, mozna dowolnie zm’eniaé szerokosé
otworéw formierskich. Chcac zmniejszyé
dtugosé otworéw formierskich bierze sig
wkladki 74 (fig. 5) o grubszych Sciankach,
ktére sa oprocz tego przedluzone wgore i
wdét, tak ze ostaniajg cala boczna Sciang
otworu formierskiego i chronia j3 zarazem
przed uzyciem,

Wskutek zuzywania sig $cian otworéw
formierskich, wymiary ostatnich wzrastaja
z blegiem czasu i ostatecznie trzebaby odno-
wié przegrody i wkladki, W celu unikniecia
tej miedogodnosci zastosowano biale blachy
oktadzinowe 15 i 16 (fig. 6 — 10), ktére
oslama]a, i zabezpieczaja przed zuZyciem
czedci tworzace $ciany otworéw formier-
skich. Boczne prowadnice moga posiadaé
w tym wypadku ziobki o przekroju prosto-
ka[mym, a w zlobki te wchodza wyskoki
przegrod 3 i odpowiednie wkiadki 18. O-
kladzmy 15 sa réwniez zaopatrzone w na-
sady 19 profilowane stosownie do przekro-
ju zlcbkéw, przyczem dilugosé tych nasad
jest wigksza od glebokosci zlobkéw, Pomie-
dzy oktadziny 15, natozone na przegrody 3,
wstawia si¢ okladziny 16 ostaniajace pro-
wadnice, Na podtuznych krawedziach okta-
dzin 16 znajduja si¢ wykroje 20, ktore za-
chodza na zasady 19 oktadzin 15 ostania-
jacych przegrody 3. Czesci ztobkéw prowad-
nic 1, 2, znajdujace sie poza okladzinami
16, sa wypelnione wktadkami 18. Poza tem
budowa prasy przedstawwme] na fig. 6—
10 lo»clpovw ada pcras1e pokazane; wa fig, 1—3.
Jezeli zmienia si¢ wymiary otworéw for-
mlersk_\ch przez prz.estawmeme przegréd i

wymiang wkiadek, to trzeba tez wymienié
blachy oktadzinowe, dostosowujac je do
zmienionych wymiaréw otworu,

W wykonaniu wedtug fig, 12 — 14 o-
twory formierskie znajduja si¢ nie w stole
prasy, lecz w specjalnych skrzynkach for-
mierskich, ktére osadzone sa w ramie 23
stolu prasy, zaopatrzonej w okragly otwér.
Skrzynka formierska sklada sie z dwéch
bokéw 1, 2 majacych ksztalt odcinkéw ko-
ta, porqu.zy ktére wstawia sie przegrody
3, tak ze zewnetrzny obwéd skrzynki for-
mie:rskiei jest kiotowy, Skrzynke taka wsu-

" wa si¢ zdolu w rame 23 stolu prasy. Boki

1, 2 skrzynki posiadaja u dotu wystajace
kolnierze 24, wzglednie 25, ktéremi opie-
raja, 'si¢ ma ramie 23 i pnzez ktére przecho-
dza $ruby 26, stuzace do przymocowywa-
nia skrzynki do stotu. Poniewaz w czasie
sttaczania kamieni sily robocze, pochodza-
ce od gornego i idolnego thoczyska, wza-
jemnie sig znosza, wigc Sruby 26 nie sa na-
razone na dziatanie tych sit, W okresie u-
suwania gotowych kamieni z form sila ro-
bocza jest skierowana wgére, wiec przeno-
si si¢ przez Kolnierze 24, 25 na rame 23,
l'téra jest polaczona zapomoca stupéw 27
z podstawg gomego 22 i dolnego 21 cy-
lindra raboczego.

Urzadzenie skrzynek formierskich od-
powiada w zupelno$ci urzadzeniom opisa-
nym w zwiazku z fig. 6 — 11, Zmiany wiel-
koséci otworéw formierskich uskutecznia sie
réwniez przez wymiane wkiadek i blach
oktadzinowych,

Sily robocze, dziatajace w kmerunku pio-
nowym, przenosza si¢ bezposrednio na ra-
me 23 stotu; sily prostopadle do przegrod
przenosza, si¢ na pary $rub 28, osadzonych
w ramie stolu 23,

Fig. 15 przedstawia pewna odmiang opi-
sanej prasy, mianowicie przegrody 3 sa u-
stawione skosnie, a w poloZzeniu tem wu-
trzymuja, je stosownie dobrane (krétsze lub
dtuzsze) wkiadki, osadzone w ztobkach bo-

kéw 1, 2 formy, Stosownie uksztaltowane



okladziny 15, 16 ostaniaja wewnetrzne
$ciany formy, Prasa taka moze stuzy¢ do
wyrobu kamieni klinowych do budjowy skle-
pien.

W wykionaniu wedtug fig. 16 przegrody
3 sg ustawione w skrzynce formierskiej na-
przemian skosnie i prostopadle do bocz-
nych $cian, W ten sposéb otrzymuje sig
kamienie trapezowe, ktére nadaja sie bar-
dzo dobrze jako odpory.

Fig. 17 i 20 przedstawiaja prase takiej
budowy, ktéra umozliwia zmiane wielkosci

otworéw formierskich nietylko przez wy-

miane wktadek, lecz wprost przez zmiane
odlegltoéci prowadnic, wskutek czego za-
kres mozliwych zmian jest znacznie wigk-
szy.

W tem wykonaniu stét prasy sklada sie
z dwéch bckéw 29 i 30, ktore tworza razem
prostokatna rame, Jedna para bokéw 29 o-
sadzcona jest stale na czterech stlupkach 371
prasy, natomiast druga para bokéw 30 da-
je sie¢ cdlaczaé od pary 29, gdyz jest do
niej przymocowana zapcmoca Srub 32 (fig.
20). Wewnetrzne powierzchnie bokéow 29
sa zaopatrzene w zlcbki, w ktérych mozna
przesuwaé boczre $c’any 1, 2 skrzynki for-
mierskiej, zaopatrzone w tym celu w listwo-
we nasady 33. Boczne $ciany 1, 2 sa pod-
parte ztylu zapomoca s$rub 34, 35 wkreco-
nych w boki 30 ramy.

Sciany ctworéw formierskich utwo-
rzone- s3 z przegréod 3 przesuwanych w
zlobkach bocznych $cian 1, 2 i ustalanych
w obranem polozeniu zapomcca wkladek,
ktére zarazem zastaniaja odpowiednie cze-
$ci ztobkéw bocznych $cian 1, 2. Gérne i
dolne tloczysko prasy cznaczcno ma rysun-
ku liczbami 37 i 38.

W wykcnaniu wedtug fig. 17 — 19
skrzynka formierska stuzy do jednoczesne-
go wyrcbu tylko dwéch kamieni, lecz
wiekszych rozmiaréw, Zmieniajac potoze-
nie przesuwnych $cian bocznych 1 i 2 za-
pomeca $rub 34 i 35, oraz wktadajac prze-
grody 3 réznej dtugosci, mozna dowolnie

zmienia¢ dlugosé otweru formierskiego, a
zmieniajac wkladki mozna zmieniaé dch
szercko$é, tak ze opisana prasa moze stu-
zy¢ do wyrobu kamieni o dowolnej dtugo-
Sci i szerokosci. Chcac wyjaé cata skrzyn-
ke formierska trzeba tylko wykreci¢ sruby
32 i zdjaé boki 30 ramy.

Zastrzezenia patentowe,

1, Prasa do ‘wytlaczania kamieni, ze
stolem zaopatrzonym w kilka obok siebie
lezacych otworéw formierskich do jedno-
czestego wytwarzania kilku kamieni, zna-
mienna tem, ze otwory formierskie utwo-
rzone sa z dwéch czeéci, stanowiacych
boczne $ciany otworéw i zaopatrzonych na
wewnetrznej stronie w ztcbki prowadnicze
dla poprzecznych przegréd, zaopatrzonych
w stosowne wyskoki prowadnicze, przy-
czem polozenie tych przegréd ustala sig
zapomoca wkladek dopasowanych do ztob-
kéw prowadniczych,

2. Prasa do wytlaczan’a kamieni we-
dlug zastrz, il, z okladzinami do cchrony
$cian otworu formierskiego od zuzycia, zna-
mienna tem, Ze blachy ckladzinowe csta-
r'ajace poprzeczne éciany otworu formier-
skiego osadzone sa w ztobkach prowadni-
czych bokéw formy zapcmoca odpowied-
nich wystepéw, na ktére zachodza, tez wy-
kroje blach oktadzinowych wostaniajacych
beki formy.

3. Prasa do wytlaczania kamieni wedtug
zastrz, 1 lub 2, znamienna tem, Ze boki
fcrmy wykonane sa w postaci odcinkéw ko-
towych, ktére wraz z przegrodami tworza
okragla tarcze osadzona w odpowiednim
wykroju stolu prasy. _

4, Prasa do wytlaczania kamieni we-
diug zastrz, 1, znamierna tem, Ze stét pra-
sy jest w pcstaci ramy skladajacej sie z
czterech czesci, przyczem boczne $ciany
formy, zaopatrzone w zlobki prowadn’cze
dla przestawnych przegréd poprzecznych
oraz dla wkladek rozdzielczych, osadzone



sa przesuwnie w poprzecznych, nierucho-
mych bckach prasy.

5. Prasa do wytlaczania kamieni we-
dlug zastrz. 4, znamienna tem, ze w bokach
ramy, ro6wnolegltych do przestawnych $cian
bocznych formy, osadzcne sa $ruby nastaw-
ne, na ktérych opieraja sie przestawne $cia-
ny boczne formy.

6. Prasa do wytlaczania kamieni we-
dlug zastrz, 5, znamienna tem, ze boki ra-

my stolu prasy, réwnolegle do bocznych
$cian formy, sa potaczone rozlacznie z te-
mi bokami ramy stolu, ktére stuza do pro-
wadzenia bocznych $cian formy.

Hugo Ackermann,
Scheidhauer & Giessing
Aktiengesellschaft,
Zastepca: Dr, inz, M, Kryzan,

rzecznik patentowy.
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