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Sposéb wykonywania pustych rdzeni z‘sypkich mas termoutwardzalnych
' oraz urzadzenie do wykonywania pustych rdzeni

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonywania pustych rdzeni z sypkich mas termoutwardzalnych,
zwtaszcza rdzeni drobnych o nieregularnych ksztattach oraz urzadzenie do wykonywania pustych rdzeni.
Znane sposoby wykonywania pustych rdzeni polegaja na usuwaniu nadmiaru niezwiazanej masy z wneki

“rdzennicy za pomoca swobodnego wysypywania, wytrzasania, wydmuchiwania lub wysysania (K. Btaszkowski,

P.Murza-Mucha, ,Wytwarzanie rdzeni zmas termo - i samoutwardzalnych w produkcji wielkoseryjnej”,
PWT-1973 r., str. 31 i 32) '

Znany jest réwniez z polskiego zgloszema wynalazku nr. P190736 sposéb wykonywania pustych rdzeni
polegajacy na wdmuchiwaniu masy na $cianki rdzennicy przez ruchomy przew6d rurowy.

Wymienione sposoby maja te¢ niedogodnosc, ze w przypadku rdzeni drobnych o nieregulamych ksztattach
s3 mato skuteczne, nie zapewniaja bowiem jednakowej grubosci Scianek rdzenia.

Istota wynalazku jest sposéb wykonywania pustych rdzeni z sypkich mas termoutwardzalnych polegajgcy
na tym, Ze po napetnieniu gorgcej rdzennicy masg w czasie tworzenia sig skorupy w.czgsci przylegajacej do
rdzennicy otwiera si¢ otwory wylotowe i wysysa si¢ nadmiar masy ze srodkowej czesci rdzenia przy uzyciu dyszy
ssacej, przy tozonej do otworu wylotowego. Grubo$é scianki rdzenia przy zatozeniu stalej temperatury rdzennicy
zalezna jest od czasu otwarcia otworéw wylotowy ch, bedgcych podczas napetniania masg zamknig tymi.

Urzadzenie wedtug wynalazku wyposazone jest w dysze ssaca, przyktadang do centralnego otworu wyloto--
wego rdzennicy, ktdrej pozostate wyloty zakoriczone sa zaslepkami z otworami w ktdrych osadzone sg przesuw-
nie czopy zamykajgce lub otwierajace te wyloty.

Spos6b oraz urzadzenie wedtug wynalazku umozliwia w prosty sposéb wykonywanie pustych rdzeni, zape-
wniajgc jednakows grubos¢ $cianek bez wzglgdu na ksztatt i stopier skomplikowania rdzenia.

Przedmiot wynalazku przedstawmny jest w przyktadzie wykonania na rysunku, - przedstawiajacym sche-
mat urzadzenia. :

Rdzennica 1 poslada centralny wylot 2 rdzenmkow otwarty, ktory stuzy do napelniania rdzennicy masg
przy uzyciu dyszy dmuchowej (niepokazanej na rysunku), lub do usuwania nadmiaru niezwiazanej masy poprzez
ssacg dysz¢ 3. Pozostale wyloty 4 i 5 rdzennikow s uszczelnione zaslepkami 6 wyposazonymi w otwory 7,
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w ktérych przesuwnie osadzone sa czopy 8. Ssaca dysza potaczona jest przewodem 9 z koricowka 10 sprezo-
nego powietrza i dalej ze zbiornikem 11 usuwanej masy.

Napetnianie rdzennicy 1 masa przez przytozenie dyszy dmuchowej do wylotu 2 nastepuje przy zamknig-
tych wylotach 4 i 5, co jest zrealizowane przez wsunigcie czopéw 8 do jej wnetrza. Po odjgciu dyszy dmuchowej
i przy tozeniu ssacej dyszy 3 z chwily wysunigcia si¢ czopéw 8, napgdzanych dowolnym me chanizmem, naste-
puje otwarcie przeptywow, umozliwiajac wyptyw nadmiaru niezwigzanej masy z rdzennicy. Czas otwarcia wy-
lotéw musi by¢ tak dobrany by mas w czgsci pr7y1egdjqcej do gorgcej rdzennicy zdgzyta utworzy ¢ skorupe
o odpowiedniej grubosci scianki.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wykonywania pustych rdzeni z sypkich mas termoutwardzalnych poprzez wysysanie, z na m-
ienne tym, ze po napelnieniu rdzennicy (1) w czasie tworzenia si¢ skorupy w czesci przylegajacej do
rdzennicy otwiera si¢ wyloty (4)i (5)i wysysa si¢ masg ze Srodkowej czesci rdzenia.

2. Urzadzenie do wykonywania pustych rdzeni wyposazone w dysze ssgcg, znamienne tym, Ze
wyloty (4)1i (5) rdzennicy (1), zakoriczone zaslepkami (6) z otworami (7), wyposaZone sa w przesuwnie osadzone

czopy (8).
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