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Staliwo na retorty do dwusiarczku wegla
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Przedmiotem wynalazku jest staliwo na retorty
do dwusiarczku wegla.

Warunkj pracy retort pracujacych przy wytwa-
rzaniu dwusiarczku wegla sg szczegdlnie trudne.
Scianki zewnetrzne retorty sg marazone na korozje
pod wplywem ogrzewajagcych je spalin, zwlaszcza
tlenu, a Scianki zewnetrzne na korozje pod wply-
wem siarki i produktéw reakeji siarki z weglem
drzewnym. W tych warunkach zuzycie retort jest
stosunkowo duze.

Dotychczas retorty do dwusiarczku wegla wy-
konuje sie-ze staliwa weglowego lub ze zwyklego
zeliwa szarego.

Znane jest rowmiez z polskiego opisu patento-
wego nr 68228 zeliwo na retorty do dwusiarczku
wegla zawierajgce w stosunku wagowych 2,5 —
3,0% C, 25 — 3,0% Si, 0,5% Mn, <<0,2%P, < 0,15%
S oraz 2,0 — 5,0 % Ali 1,5 — 3,5 % Cr: '

Zasadnicze znaczenie posiada w tym stopie do-
datek aluminium i chromu.

Staliwo na retorty do dwusiarczku wegla wedtug
-wynalazku zawiera w stosunku wagowym max.
0,25% C, 14 — 20% Cr, 0,6 — 1,0% Ti, 0,5 — 1,1%0 Si,
0,4 — 0,7% Mn i jest modyfikowane mikrododatkami
boru i/lub wanadu. ’

Stwierdzono, ze korzystne jest przesuwanie za-
wartosci wegla w strone mizszych warto$ci. Mniej-
sze zawarto§ci chromu od 14% zwiekszajg twardosé
odlewbw, wyzsze natomiast od 20% zwigkszajg kru-
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cho$é odlewdéw i sg przyczyng peknieé odlewdw
podczas stygniecia po zalaniu formy.

Tytan jest sktadnikiem umozliwiajacym naprawy
odlewow za pomocag spawania. Wieksze zawartosci
krzemu od 1,1% zwiekszajg krucho§é odlewu. Mo-
dyfikacja prowadzi do rozdrobnienia struktury i

. tym samym do zmniejszenia mozliwosci- pekania

odlewéw podczas ich stygniecia w formie.
Przyklad: Wytop prowadzono w piecu lu-
kowym pojemnodci 10 ton. Jako wsad uzyto zela-
20 Armco, zelazochrom o zawartosci 0,03% C, zlom
miekki. Podczas topienia pod elektrody dawano
wapno celem zmniejszenia naweglania wytopu. Ze-
lazotytanu dodawano do pieca po uzupelnieniu wy-
topu zelazokrzemem, po uprzednim §ciggnieciu po-

" lowy zuzla i rozrzedzemiu pozostalej ilosci CaFs.

Podczas spustu do kadzi dodawano Zelazobor w
przeliczeniu na 0,02% boru. Wyniki przemystowe
wskazujg, ze przy prawidlowej technologii odle-
wania uzyskuje sie- odlewy bez peknigé. Eksploa-
tacja retort przebiega zadawalajgco.

Zastrzezenie patentowe

Staliwo na retorty do wytwarzania dwusiarczku
wegla znamienne tym, ze zawiera w stosunku wa-
gowym max. 0,25% C, 14 — 20% Cr, 0,6 — 1,0% Ti,
05 — 1,1% Si, 0,4 — 0,7% Mn oraz mikrododatki
boru i/lub wanadu.
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