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Apparat til fremstilling af plader af fiberholdigt
materiale

SAMMENDRAG 1766-83
Et spparat til fremstilling af plader af fiberholdigt materiale modtager
tert oprevet rifibarmaterisla, shsom haim, sukkerrorsaffald, kokos-
neddeskaller eller elefantgrees og komprimerer materialet til en for-
holdsvis tet plade og kimber et solidt beklmdningsmateriale sisom tykt
papir til pladens flader og kanter. Pladen, som feres kontinuerligt fra
apparatet, kappes | stendsrdlengder, og de afkappede ender dazkkes
med det samme bekimdningsmaterisle. En forkomprimeringsindretning
tmt ved enden af en indgangsskakt til epparatet forkomprimerer de
indkommendes fibre ensartet, fer de komprimeres ved hjalp af et stem-
pel. Stemplet understettes ph rullelejer, der er specielt indrettet til
at modsth vamgten og andre kraefter | forhoid til den kontinuerlige
bevageise af stemplet. Det komprimerede materiale drives kontinuer-
ligt frem af stempiet og fores ind | en presse, hvor varme og tryk
producerer en plade, der har stabile dimensioner, og som delvis er
bundet sammen af naturlige harpikstyper, som frigives fra fibrene
som fslge aof varmen, og delvis ved mekanisk sammenfiltring af fibre-
ne. | naste trin dakkes pladen med bekladningsmateriale, som buk-
kes omkring og klabes til pladens kanter. Bekimdningsmaterialet, der
ankommer i separate ruller, er kontinuerligt tilgmngeligt fra en til-
ferselsstation, hvilket letter udskiftning af en brugt rulle med en ny,
Vad efterfolgende kapning og forsegling af enderne produceres helt
bekladte plader med standardimngder.



1766-83

FiG. |




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION

