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Sposéb odparowywania lotnych metali lub zwiqzkéw metall w plecu

Patent trwa od dnia 14 wrze$nia 1957 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb i urza-
dzenie do odparowywania metali i ich zwigz-
kéw w lotnej zawiesinie przy réwnoczesnym
stapianiu nielotnych skladnikéw przerabiane-
go surowca.

Warunkiem odparowywania tego rodzaju
materialéw jest czesto temperatura tak wyso-
ka, ze nie mozna jej w technice osiggngé. Mo-
zliwe jest jednak takze odparowywanie przy
stosunkowo niskiej temperaturze, jezeli za-
pewniona bedzie znaczna szybko$é wzgledna
miedzy materialem, ktéry ma byé odparowa-
ny oraz gazem, lub tez gdy nielotny metal czy
zwigzek metalu tworzy lotne polgczenie z dru-
gim metalem lub gazem. :

Do wykonywania tego rodzaju proceséw
proponowano juz wdmuchiwanie sproszkowa-
nego surowca wraz ze strumieniem gazu do
zbiornika reakcyjnego, w ktérym mialo odby-
waé sie odparowywanie. Nalezalo przy tym
osiggngé wirowanie réwnolegle lub poprzecz-

ne wzgledem kierunku przeplywu. Jednakie
wystepowato przy tym rozdzielanie sie miesza-
niny i surowiec wypadat szybko ze strumienia
gazu, wzglednie byl porywany przez stru-
miei gazu, przy czym nie osiggano réznicy
szybko$ci materiatu i gazu, za§ materiat. usu-
wany byl szybko z komory reakcyjnej, a wiec
ze strefy wysokiej temperatury, co nie pozwa-
lalo na dobry przebieg procesu i nie osiggano
odparowania.

Wynalazek umozliwia odparowywanie meta-
li lub zwiazkéw z rud, produktéw hutniczych,
produktéw technicznie przygotowanych lub
produktéw posrednich i innych.

Substancje odparowane usuwane sg z pieca
z gazem odlotowym i rozdzielane znanymi spo-
sobami, podczas gdy zloze wzglednie metal lub
ich zwigzki usuwane.sg z pieca w postaci cie-
klej oddzielone lub w postaci stalej nieoddzie-
lone. :

Do uzyskania niezbgdnej réinicy szybkosci



miedzy materialami, ktére.-majg byé odparo-_'

wane oraz. gazem, wzgfedme do osiggniecia mie-
dzy nimi reakcji stosuje sie piec przedstawio-
ny’ przykladowo na rysunku w przekroju .pio-

nowym. Piec ten sklada si¢ z pieca plomienio-

wego znanej budowy, posiadajacego__ w tylnej
czeSci wzniesienie do czopucha. Na sklepieniu

nad paleniskiem umieszczony jest szyb, ktére-.

go wysoko$¢ i Srednica moze wahaé sie w sze-
rokich granicach. Piec
wem gazowym, stalym lub cieklym, wzglednic
cieplem powstajacym podczas reakcji. Mate-
rial ktéry ma by¢. odparowany, wprowadza sie
w gérnym koficu szybu razem lub oddzielnie z
ewentualnie z niezbednym paliwem w ‘ten 'spo-
s6b, Ze materialy stale opadaja swobodnie do
komory reakcyjnej. Do tej komory wdmuchu-
je sie paliwo z powietrzem do spalania, przy
czym~- dzieki - przeciwstawnemu umieszczeniu
otworé6w do wdmuchiwania osigga sie silne
wirowanie. Kierunek wdmuchiwania moze byé¢
' promieniowy lub.styczny, przy czym w prze-
eiwnym przypadku powstajg silne wiry pozio-

me, podczas gdy przy mniej. lub wigcej stycz--

nym wdmuchiwaniu moze byé osiagniety -de-

datkowo obrét dokola osi szybu. Dzieki- silne- -
mu wirowaniu materiat wprowadzony do szy-.

bu jest unoszony przez czas niezbedny do prze-
prowadzenia procesu odparowywania. Przy od-
powiednim dawkowaniu surowca, we wlasci-

wy sposfb rozdrobnior.lego, mozna  urégulowaé .-

warunki panujgce w szybie, zgodnie z wyma-
ganiami reakeji, wzglednie odparowywania.

Przez wdmuchiwanie gazu obojetnego, 'gazu
reakcyjnego, powietrza wtérnego lub miesza-
iy tych gazéw.do dolnej czgsei szybu mozina
regu_owaé ruch gazéw tej czeéci, a tym samym
1 ‘czas unoszenia materlalu przerablanego

W tylnej czescl pieca korzystnie jest prze-
Wldzieé pochylnie przed' czopuchem, aby por-
wany stopiony miateriat mégt splywaé na po-
wrot. Piec mozna réwniez wyposazyé w urza-
dzema do oddzlelama mechamczme unoszone-
go pylu. Moga one byé wykonane np. w posta-
ci komory pylowej, przy czopuchu lub jako
stozkowe zwezZénie w szybie. Stosunek dlugosci
do- férednicy szybu ‘do ‘spalania i top1en1a moze
wahaé sie W szeroklch granicach. W piecu ‘we-
dlug wynalazku mozna -w temperaturze miedzy
16001 "16000C ~ ‘spowodowaé - prawie ‘calkowite
ulotnienie sie z rud i innych materialéw wszy-
stkich zwigzkéw - Iotnych, a takze i siarczku
cynku.  Spos6b wedtug - wynalazku szczegélnie
nadaje ‘sie do przerébki ‘tud, ktére obok lot-
nych zwigzk6w metali zawierajg takze orga-
niczne skladniki. palne, .jak -bituminy, oleje lub

ogrzewany jest pali-:_;‘

weglowodory. Te ostatnie skladniki wykorzy-
stuje sie¢ do ogrzewania pieca.

Poza tym, zgodnie z wynalazkiem mozna
przerabia¢ takze wzbogacone rudy siafczkowe,
jak np. blende cynkowg zawierajgcy zelazo lub
rudy ziozone, w ten spos6b ze siarczki majg-

- ce zdolno&é ulatniania sie, na przyklad ZnS i

PbS odparowuje sig, a nastepnie utlenia i od-
dzjela z gazdw odlotowych, podczas gdy nie-
lotne siarczki, jak np. Cu:S i FeS oraz metale
szlachetne, zbiera si¢ w postaci kamienia, kt6-
ry moze byé usuwany z paleniska oddzielnie
lub razem =z zuzlem utworzonym ze zloza.
Sklad kamienia moze byé regulowany przez
odpowiednie - dodawanie powietrza wtérnego.
Niekiedy oddmelame metalu moze byé doko-
nane za pomocg procesu prazenia.

Przykitad I. Wsad: 500 kg ubogiej rudy
o zawartoéci 2,9% Zn oraz 0,6% Pb, tempera-
tura 1200°C, wielko§é ziaren 0,3 — 0,4 mm.

Zuzel: 357 kg o zawartosci 082% Zn oraz
0,06% Pb.

Przeprowadzono w stan lotny 80% Zn oraz

'93% .Pb. .

" Lotny. pyl zawieral: 42,8% Zn, 17,7% Pb i
3,0% SiOs.

Przyklad II. Wsad: 1650 kg mieszaniny

wzbogaconej blendy cynkowej i ubogiej rudy

"w stosunku 10:1 o zawarto$ci 41,8% Zn oraz

0,96% Pb. Temperatura 12000C.

Zuzel, 410 kg o zawartosci 6,77% Zn  oraz

10,06%. Pb.

Przeprowadzono w stan lotny: 96% Zn i 99%
Pb. Lotny py! zawieral: 60,8% 2Zn, 27A) Pb,
1,0%. SiOe, 1,8% :Fe.

Kamien:, 56 6% Cu, 59% Zn, 01% Pb 64‘4/«
Fe.

‘Zastrzeienia patentowe -

1. Sposéb odparowywania lotnych metali lub
zwigzkow -metali w piecu, znamienny tym,
ze do szybu spalajgcego i topigcego, umie-
szczonego na piecu z paleniskiem, wprowa-
dza sie r6éwnoczeénie gazowe, ciekle .lub
_state paliwo oraz obrabiany.surowiec razem
z powietrzem, wzglednie oddzielnie, przy

. czym wprowadzenie to odbywa sig stycznie
lub promieniowo, poziomo lub pod katem. .

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
utlenianie .odparowanych siarczkéw odbywa
sie za pomocg gazéw - wytwarzanych przy
spalaniu.

3. Sposéb wedlug zastrz 1-i 2, znamienny- tym
Ze przerabiany “materiat usuwa sig .z pieca
w stanie .nie stopionym.

—_2 -



4. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 3, znamienny
tym, Zze cze$é powietrza do spalania lub ga-
z6w obojetnych wzglednie ich mieszaniny
z powietrzem wprowadza sie do szybu po-
nizej wlasciwej strefy reakcji.

5. Spos6b wediug ktoéregokolwiek z zastrz. 1—4,
znamienny tym, Ze przerabia sie rudy lub
inne materialy, ktére obok uzyskiwalnych
zwigzkéw metali zawierajg takze skladniki
palne, przy czym warto§¢ opalowa tych ma-
terialéw wykorzystywana jest w piecu.

6. Spos6b wedlug zastrz. 1 — 5, znamienny

tym, ze obrébce w piecu poddaje sie rudy
lub koncentraty o ztozonym skladzie jako

takie, z ubogimi rudami zawierajacymi skla-
dniki palne lub z dodatkami tworzacymi
zuzel, przy czym paliwo uzyte do ogrzewa-
nia pieca ma wysoka zawarto$é¢ wodoru lub
weglowodoréw.

7. Spos6b wedlug zastrz. 1 — 6, znamienny

tym, ze opr6cz przerabianego materialu, pa-
liwa, i powietrza do spalania, do komory
reakcyjnej lub na zewngtrz niej wprowa-
dza sie pare wodng albo dwutlenek wegla.

VEB Mansfeld
Hiitten-Kombinat
2Wilhelm Pieck”

Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych

5\,

27

Bhtk 2510,58 100 B-5



	PL41657B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


