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Urzadzenie do osadzania zlacz na wezach wysokoci$nieniowych
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do osa-
dzania zlgcz na wezach wysokoci$nieniowych.

Do wykonywania polgczen pomiedzy réznymi
czeSciami maszyn hydraulicznych stosuje sie coraz
czeSciej weze gumowe jako elementy najprostsze
i najwygodniejsze. Jezeli lgczone sg ze sobg ele-
menty hydrauliczne znajdujgce sie pod wysokim
ci$nieniem, woéwezas dla polgczenia ich mozna
uzy¢ weza o odpowiednio mocnej konstrukeji,
a wiec weza wysokociSnieniowego. Waz taki zbu-
dowany jest zwykle z trzech warstw, a mianowicie
z zewnetrznej warstwy gumowej, stalowego oplo-
tu i wewnetrznej warstwy gumowej, przy czym
stalowy oplot moze byé¢ zbudowany z jednej, dwu
lub trzech kolejno na siebie natozonych siatek.
Wytrzymlo$¢é weza wysokocisnieniowego jest ogra-
niczona wytrzymato$ciag na rozerwanie stalowego
oplotu weza. Aby ‘taki wagz mogt stuzyé jako po-
1gczenie miedzy dwoma elementami hydraulicz-
nymi nalezy na obu jego koncach osadzi¢ zilgcza.
Zlacza powinny byé osadzone bardzo mocno, gdyz
w przeciwnym przypadku nastgpiloby pod wply-
wem ci$nienia zerwanie weza. Zlgcze weza wyso-
koScinieniowego sklada sie z czterech elementow:
z nasady, z tulei, z nakretki i z drutu lgczgcego
tuleje z nakretks. Przed osadzeniem zlgcza na we-
zu z konca weza ma pewnej dlugosci usuwa sie
zewnetrzng warstwe gumy tak, aby nalozona na
waz nasada byla osadzona bezposrednio na stalo-
wym oplocie weza. Po wykonaniu tej czynnosci
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i nalozeniu na waz nasady wkreca sie do weza
tuleje, ktérg poprzednio polgczono za pomocy
drutu z nakretkg. Wkrecanie tulei do weza jest
operacja bardzo pracochionng. Jezeli w chwili
wkrecania tulei do weza nastgpi chociazby kroétkie
przerwanie tej czynnoSci, to wewnetrzna warstwa
gumy weza przykleja sie wowczas do tulei i polg-
czenie weza ze zlgczem ulega uszkodzeniu. Ponie-
waz tuleje do weza dotychczas wkrecano recznie,
wiec wypadki takie mialy miejsce bardzo czesto.
Na pokonanie oporéw wystepujacych przy wkreca-
niu tulei do weza trzeba uzy¢ okoto 2 kW mocy.
Operacja ta stanowila zasadniczg trudno$§é przy
osadzaniu zlgcz na wezach wysokoci$nieniowych.

Wszystkie dotychczasowe trudnosci zostaly usu-
niete przez zastosowanie urzadzenia do osadzania
zlgcz, ktore jest przedmiotem wynalazku .

Na rysunku fig. 1 przedstawia urzgdzenie do osa-
dzania zlgcz na wezach wysokoci$nieniowych w wi-
doku z goéry, fig. 2 — wurzadzenie w przekroju
wzdtuz linii A — A na fig. 1, fig. 3 — zlgcze do
wezy czeSciowo w przekroju wzdiuz jego osi po-
dluznej i czeSciowo w widoku z boku, fig. 4 —
odmiane urzadzenia, a fig. 5 — odmiana urzadzenia
w przekroju wzdtuz linii B — B na fig. 4.

Urzadzenie sklada sie z podstawy 1, na ktérej
zamocowany jest silnik elektryczny 2 i przeklad-
nia 3 z walu 4 sprzezonego z przekladnig zaopa-’
trzonego w tuleje 5, ktorej wewnterzne wydraze-
nie 6 w przekroju poprzecznym ma ksztalt sze§cio-
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kata, ze szczekowego uchwytu 7 zamocowanego na
podstawie 1 w osi tulei 5, z oporowej plyty 8 za-
mocowanej do podstawy 1 oraz z dwuramiennej
dzwigni 9 osadzonej obrotowo na sworzniu 10, kté-
rej jedno ramie jest zaopatrzone w mastawczgy $ru-

i be 11 uruchamiajacég elektryczny wylgcznik 12 za-
mocowany do wystepu 13, a drugie ramie jest do-
datkowo zaopatrzone w stykowe ramie 14 zamoco-
wane do niego sworzniem 15 wahliwie poprzecznie
do psi tulei 5. Tuleja 5 jest osadzona na wale 4
i zamocowana §tubg 16. Oporowa plyta 8 ma wy-
konane w wosi tulei 5 kolowe wydrgzenie 17 usta-
lajace gleboko$é osadzenia w szczekach uchwytu 7,
nakladanego na waz 18 stalowego zlgcza. Stykowe
ramie 14 jest zaopatrzone w kolowe wyciecie 14a,
ktére odpowiada swojg wielko§cig odsadzeniu 24
nasady 19 zlgcza.

Stalowe zlgcze nakladane na zbrojony gumowy
waz 18, (fig. 3) sklada sie z nasady 19 zaopatrzonej
od wewnetrznej strony kontaktujgcej sie z wezem
18 w gwint 20, z tulei 21 wkreconej za pomoca
gwintu 22 do nasady 19, przy czym tuleja 21 jest
zaopatrzona w kolnierz 23 w ksztalcie szeSciokat-
nym, ktéory z jednej strony ogranicza wkrecenie
tulei 21 do nasady 19, a z drugiej strony jest ele-
mentem wkladanym do tulei 6 urzadzenia wedlug
wynalazku i za pomocg ktérego_mozna obracaé
tulejg 21 zlgcza.

Po usunieciu zewnetrznej gumowej warstwy 18a
z weza 18 i po wykreceniu tulei 21 ze stalowego
zlgcza, do nasady 19 wsuwa sie tak przygotowany
koniec weza. Warstwa 18b weza wykonana ze sta-
lowego oplotu, przylega wiec luzno do zaopatrzo-
nej w gwint 20 wewnetrznej cze$ci nasady 19. Na-
stepnie wkreca sie recznie az do oporu tuleje 21
do nasady 19, do ktérej jest wsuniety koniec we-
za. Tak przygotowane zlgcze z koncéwky weza
wklada sie poprzez otwér w szczekowym uchwy-
cie 7 do urzadzenia, przy czym podczas wkladania
stykowe ramie 14 osadzone obrotowo na sworzniu
15 jest podniesione do géry. Jest rzecza wazng, aby
zamocowanie zlgcza w uchwycie 7 nastagpilo tylko
woéwcezas, gdy cze§é czotowa nasady przylega §cisle
do gniazda wydrgzenia 17 wykonanego w oporo-
wej plycie 8. Oporowa ptyta ustala bowiem doktad-
nie odlegto§é wkrecania tulei 21 do nasady 19 tak,
ze po przekroczeniu tej odleglosci t.j. gdy kot-
nierz 23 dosunie si¢ do czolowej cze$ci odsadze-
nia 24 nasady, nastapi jednocze$nie odchylenie
stykowego ramienia 14, i wylaczenie napedowego
silnika 2. Gdyby na przyklad zlgcze zamocowane
bylo w uchwycie 7 za blisko tulei 5, woéwczas po-
mimo zakonczenia wkrecania tulei 21 do nasady 19,
naped nie bylby wylaczony i nastgpiloby skrecenie
i urwanie zlgcza lub awaria urzadzenia. W innym
przypadku, gdyby zlgcze bylo zamocowane za da-
leko od tulei 5, wéwczas wylgczenie napedu na-
stagpitoby za weczeSnie, i tuleja 21 nie zostalaby
wkrecona do nasady 19 na pelng wymagang diu-
gos¢ to jest do oporu kolnierza 23 o czolowg czes§é
odsadzenia 24 nasady 19. W zaleznosci od potrzeby
dzialania wylgcznika 12 mozna opéznié lub przy-
spieszyé przez odpowiednie ustawienie nastawczej
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Sruby 11 w ramieniu dZwigni 9 tak, aby nastgpilto
zgdane dokrecenie tulei 21 do nasady 19.

Gdy nasada 19 zlacza zostala juz zamocowana
w szczegkowym uchwycie 7, stykowe ramie 14
opuszcza sie¢ az do oporu o odsadzenie 24 nasa-
dy 19. Wéwczas mozna uruchomié naped urzadze-

- nia. Wal 4 wraz z tulejg 5 wprowadzony w ruch

obrotowy wkreca tuleje 21 do nasady 19, w ktérej
jest umieszczona uprzednio koncéwka. weza 18.
Kolnierz 23 przesuwa sie woéwczas w wielokgtnym
wydrazeniu tulei 5 az do oporu ze stykowa dzwig-
nig 14. Wéwcezas nastepuje ruch dwuramiennej
diwigni 9, ktéra dociskajgc nastawczg §rube 11 do
wylacznika 12 zatrzymuje elektryczny silnik 2 na-
pedzajacego wal 4 urzadzenia. W ten sposéb osa-
dzenie zlgcza na wezu 18 zostalo zakonczone.

Na fig. 4 przedstawiony jest inny przyklad wy-
konania urzadzenia wedlug wynalazku, ktéry réz-
ni sie tym od 'wyzej opisanego, ze zamiast tulei 5
urzgdzenie jest zaopatrzone w uchwyt 26 osadzony
przesuwnie na wale 4 za pomocg wieloklinowego
potgczenia 25. Ma to te zalete w poréwnaniu z opi-
sanym wyzej przykladem, ze do urzgdzenia mozna
zakladaé zigcza o dowolnej $rednicy kolnierza 23
bez potrzeby wymiany tulei 5. W przykladzie wy-
konania wedtug fig. 4 dzieki zastosowaniu uchwy-
tu 26 zamocowanego przesuwnie za pomocg wielo-
klinowego polgczenia 25 na wale 4, dzwignia 9 nie
musi byé zaopatrzona dodatkowo w stykowe ramie
14, ktére bylo odchylane przez kolnierz 23 tulei 21.
Ramie 9 (fig. 4) opiera sie bezpoSrednio o czolowa
cze$¢ odsadzenia 24 przy wylgczaniu silnika 2 wy-
tacznikiem 12,

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do osadzania zlgcz na wezach wy-
sokoci$nieniowych ,majgce podstawe na ktérej
zamocowany jest silnik elektyrczny wraz z prze-
ktadnig i walem, znamienne tym, ze wal (4) jest
zaopatrzony w tuleje (5), w ktérej wewnetrzne
wydrgzenie (6) w przekroju poprzecznym ma
ksztalt sze§cioboku o0 wymiarach zgodnych z wy-
miarami kolnierza (23) tulei (21) zlacza, oraz ze
szcezekowego uchwytu (7) zamocowanego do pod-
stawy (1) w osi tulei (5), w ktorej mocuje sie
nasade (19) zlacza, i z oporowej ptyty (8) zamo-
cowanej do podstawy (I) i zaopatrzonej w ko-
lowe wydrazenie (17), za pomocg ktérego ustala
sie¢ polozenie zlgcza w urzadzeniu, oraz z dwu-
ramiennej dzwigni (9), ktérej jedno ramie jest
zaopatrzone w nastawczg §rube (11) uruchamia-
jaca elektryczny wylacznik (12), a drugie ramie
jest dodatkowo zaopatrzone w odchylne sty-
kowe ramie (14) z kolowym wycieciem (14a),
ktore po zakonczonym osadzeniu zlgcza na we-
zu (18) uruchamia dwuramienng dziwignie (9)
i poprzez wylacznik (12) wylacza watl (4).

2. Odmiana urzgdzenia wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze jest zaopatrzona w uchwyt (26) osa-
dzony na wale (4) przesuwnie za pomocg wielo-
klinowego potgczenia (25).
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