ROMANIA
(19) OFICIUL DE STAT
PENTRU INVENTII S| MARCI
Bucuregti

ay 120901 B1

(s1) Int.Cl.
C04B 28/04 (2006.01);
C04B 14/02 (2006.01);
C04B 14/38 (2006.01);
E04C 2/02 (2006.01)

(12) BREVET DE INVENTIE

(21)  Nr.cerere: 2 2001 01150

(22)  Data de depozit: 22.10.2001

(45)  Data publicarii mentiunii acordrii brevetului: 29.09.2006 BOPI nr. 9/2006

(73) Titular: (72) Inventatori:
* WEISS WILHELM, STR. ALUMINIULUI « WEISS WILHELM, STR. ALUMINIULUI
NR. 2, BL. 507, SC. A, AP. 11, BRASOV, RO NR. 2, BL. 507, SC. A, AP. 11, BRASOV, RO
(56) Documente din stadiul tehnicii:
JP 10310461;
HU 59 364

9 PROCEDEU DE OBTINERE A PLACILOR CU ARMARE
DISPERSA

(57) Rezumat:

Inventia se refera la un procedeu de obtinere a placilor dusului finit. Materialul, atat in stare proaspata, cat si
cu armare dispersa, plane sau ondulate, utilizand intarita, prezinta parametri calitativi imbunatatiti.
pentru armare o combinatie de fibre de bazalt. Din

compozitia pastelor armate, se elimina azbestul, re- Revendicari: 1

ducandu-se consumurile specifice de obtinere a pro-

Examinator: ing. FLOREA STELA

0 00O O A0 O o e e ot are dheptul 5 formuloze i s
gt motivat, la OSIM, o cerere de revocare a hotérarii de
acordare a brevetului de inventie, in termen de 6 luni de Ia

O 00O e publcarea men{uni acestea

RO 120901 B1



1"

13

15

17

19

21

23

25

27

29

31

33

35

37

39

41

43

45

47

RO 120901 B1

Inventia se referd la un procedeu de obtinere a placilor cu armare dispersa, utilizate
sub forma plana sau ondulata, in domeniul constructiilor civile, industriale si agrozootehnice,
pentru realizarea invelitorilor de acoperis sau a inchiderilor ugoare, termoizolate, si a
compartimentarilor.

Este cunoscut un procedeu de obtinere a plicilor ondulate, din ciment armat cu fibre
din azbest (azbociment), pentru realizarea invelitorilor de acoperis i a inchiderilor verticale
ugoare.

Utilizarea fibrelor de azbest, pentru armarea dispersa a pastelor de ciment, are
principalul dezavantaj datorat particulelor de azbest care se disperseaza in aer in momentul
fazei tehnologice de defibrare, precum $i in cazul spargerii accidentale a elementelor din
azbociment. Particulele de azbest dispersate in aer creeazi un risc foarte ridicat de
producere a bolilor profesionale.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia este realizarea unor plici cu armare
dispersa, fara fibre de azbest, cu o cantitate de apa redusa, placi care sa prezinte
caracteristici reologice imbunatatite.

Procedeul conform inventiei cuprinde urmatoarele etape:

a) dozarea intr-un malaxor cu amestec fortat, prevazut cu ax vertical, a 7... 11 parti
in greutate fibre de bazalt si a 89...93 parti in greutate apa si amestecarea timp de 2 min, cu
o turatie de 1500 rot/min;

b) deversarea dispersiei de fibre in apa, intr-un malaxor de contact, previzut cu ax
orizontal i amestec fortat;

€) omogenizarea amestecului cu adaos de 35...45 parti in greutate ciment Portland
din clasa |-A-42,5, timp de 3 min, cu o turatie de 30 rot/min;

d) pomparea amestecului rezultat intr-o instalatie uzuala de obtinere a placilor;

e) formarea placilor pe lungime si latime;

f) depozitarea placilor fasonate in matrite;

g) tratarea termica a placilor, timp de 4 h, la o temperatura de 80°C si o umiditate de
80...85%.

Prin aplicarea procedeului conform inventiei, se obtin urmatoarele avantaje:

- se elimina fibrele de azbest din compozitia utilizats la obtinerea placilor ondulate;

- se reduc consumurile specifice de materiale si energie, prin eliminarea si reducerea
semnificativa a unor faze tehnologice;

- se elimina pericolul aparitiei bolilor profesionale atat la prepararea, punerea in
opera, cat si la spargerea accidentala a placilor armate dispers;

- performantele calitative ale materialului atat in stare proaspata, cat si in stare
intaritad sunt imbunatatite;

- Nu necesita modificari suplimentare in instalatia de fabricatie;

- se diversifica gama de produse, datorita imbunatatirii caracteristiclior fizico-meca-
nice ale materialului in stare proaspata si intarita.

Se prezinta, in continuare, un exemplu de realizare a procedeului conform inventiei.
intr-o prima faza, se dozeazi intr-un malaxor cu amestec fortat, cu ax vertical, 7...11 parti
in greutate fibre de bazalt si 69...73 partiin greutate apa, malaxand amestecul timp de 2 min,
cu o turatie de 1500 rot/min. intr-o a doua faza, se deverseazi dispersia de fibre in apa, intr-
un malaxor de contact, cu ax orizontal si amestec fortat. Intr-o a treia faza, se adauga 35...45
parti in greutate ciment Portland clasa l-A-42,5 $i se omogenizeaza amestecul timp de 3 min,
cu oturatie de 30 rot/min. Intr-o a patra faza, se pompeazd amestecul obtinut intr-o instalatie
clasica de obtinere a placilor plane de azbociment, iar intr-o a cincea faza, se fasoneaza pe
lungime si latime. intr-o a sasea faza, placile plane de ciment armat dispers sunt preluate cu
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un dispozitiv cu vidare si se onduleaza sau se cuteaz3 pe lungime (in functie de destinatia
placilor). Intr-o a saptea faza, plécile ondulate sau cutate sunt agezate pe matrite metalice,
alcatuind stive verticale. Intr-o a opta faza, stivele de matrite cu foi de ciment armat,
intercalate intre ele, sunt introduse intr-un tunel de tratament termic, timp de 4 h, la o
temperatura de 80°C si o umiditate de 80... 85%, iar intr-0 ultima faza, elementele sunt
lotizate i ambalate in vederea depozitarii si livrarii.

Revendicare

Procedeu de obtinere a placilor cu armare dispers4, prin fasonarea unui amestec pe
baza de ciment armat cu fibre minerale, urmata de tratarea termica a placilor fasonate gi
ambalarea in vederea depozitarii si livrarii, caracterizat prin aceea ci acesta cuprinde
urmatoarele etape:

a) dozarea intr-un malaxor cu amestec fortat, prevazut cu ax vertical, a 7...11 parti
in greutate fibre de bazalt gi a 89... 93 parti in greutate ap3 $i amestecarea timp de 2 min,
cu o turatie de 1500 rot/min;

b) deversarea dispersiei de fibre in ap4, intr-un malaxor de contact, prevazut cu ax
orizontal i amestec fortat;

c) omogenizarea amestecului cu adaos de 35...45 parti in greutate ciment Portland
din clasa I-A-42,5, timp de 3 min, cu o turatie de 30 rot/min;

d) pomparea amestecului rezultat intr-o instalatie uzuals de obtinere a placilor;

e) formarea placilor pe lungime si latime;

f) depozitarea placilor fasonate in matrite;

g) tratarea termica a placilor, timp de 4 h, la o temperaturs de 80°C si 0 umiditate de
80...85%.

Editare gi tehnoredactare computerizata - OSIM
Tiparit la: Oficiul de Stat pentru inventii gi Marci

11

13

15

17

19

21

23

25



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

