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Opis wzoru

Przedmiotem wzoru uzytkowego jest zespét profilowy oscieznicy, zwlaszcza drzwiowej, znajdu-
jacy zastosowanie gtdwnie do zabudowy drzwi wejsciowych do budynkéw czy tez mieszkan a takze
okien.

Otwory drzwiowe, w ktérych w o$cieznicy zamontowane sg skrzydta drzwiowe zaopatrzone sg
w oscieznice, ktore czesto wykonywane sg z profili aluminiowych wytwarzanych przez ekstruzje, czyli
proces wyttaczania plastycznego stopu aluminium. Materiat pod cisnieniem wyptywa przez otwor lub
otwory w narzedziu albo przez szczeliny utworzone przez narzedzia i w ten sposéb powstaje profil alu-
miniowy. Taki profil jest bardzo chetnie stosowany do wytwarzania o$cieznic, poniewaz ma zalety takie
jak niski ciezar stosunkowo duzg wytrzymatos¢ czy tez odpowiednig cene. Ma jednak rowniez swoje
wady a do najpowazniejszych nalezy dobra przewodnos$¢ cieplna co powoduje, ze poprzez oscieznice
wykonane z jednolitego profilu aluminiowego z pomieszczenia uchodzi duzo ciepta.

Z tego powodu w stanie techniki znajduje sie rozwigzanie, pokazane na Pos. 1, w ktérym profil
oscieznicy wykonuje sie z dwdch profili aluminiowych: profilu wewnetrznego i profilu zewnetrznego, two-
rzacych razem zespét profilowy oscieznicy. Oba profile zaopatrzone sg na krawedziach jednej z po-
wierzchni w zamki, stanowigce rodzaj gniazd szczelinowych, w ktérych umieszcza sie taczniki z two-
rzywa sztucznego o niskiej przewodnosci cieplnej. Lgczniki majg na swoich koncach stopki wchodzace
w szczelinowe gniazda zamkoéw na obu profilach zespotu profilowego o$cieznicy i nastepnie znanymi
metodami zamki sg zamykane. Jednym z proceséw stosowanym do zamykania zamkéw profili na tgcz-
nikach jest zacisniecie wzdtuz profilu na stopkach tgcznikéw z tworzywa odpowiednio uksztattowanych
garbéw, w ktére zaopatrzone sg profile aluminiowe wchodzgce w sktad zespotu profilowego oscieznicy.

Oczywiscie w takim przypadku istotna jest szerokos$¢ tgcznikéw z izolujgcego cieplnie materiatu.
Szerokosé tacznikéw izolacyjnych ma istotny wptyw na izolacyjno$¢ catego zespotu profilowego — im
szersze tgczniki tym lepiej. Zespot profilowy musi zapewniaé jednak mozliwo$¢ umieszczenia w jednym
z profili aluminiowych rygli zamka i mocowania zawiaséw, a w drugim profilu uksztattowane jest gniazdo
na uszczelke. Dlatego szerokos$¢ tgcznika izolacyjnego jest kompromisem, poniewaz powigekszanie cat-
kowitej szerokosci zespotu profilowego powieksza koszt produkcji. Taka konstrukcja zespotu profilo-
wego jest powszechna i wynika tez ze sposobu zaciskania tgcznikéw izolacyjnych do profili aluminio-
wych — odbywa sie to przy pomocy rolek naciskajgcych noski zaciskowe profili w kierunku prostopadtym
do ptaszczyzny tgcznikdw izolacyjnych.

Taki zespot profilowy oscieznicy znany ze stanu techniki i pokazany na Pos. 1 zaopatrzony jest
réwniez w kanat na uszczelke drzwiowa, ktory powstaje pomiedzy specjalnym noskiem a profilem wcho-
dzgcym w sktad zespotu profilowego oscieznicy. W kanale tym umieszcza sie uszczelke drzwiowg po
zamontowaniu oscieznicy w osciezu.

Dla osiggniecia zadowalajgcego poziomu izolacji termicznej tgczniki muszg mie¢ swoja pewng
szerokos¢. Powoduje to niepotrzebny wzrost szerokosci zespotu profilowego oscieznicy.

Z opisu polskiego wzoru uzytkowego PL 67663Y1 znana jest oScieznica utworzona z zespotu
oscieznicowego opisanego powyzej, majgcego dwa profile aluminiowe potgczone tgcznikami umiesz-
czonymi i utwierdzonymi w zamkach na kazdym z profili wchodzacych w sktad zespotu profilowego
oscieznicy. Wewnetrzny profili tego zespotu zaopatrzony jest w nosek a szerokos¢ noska jest zasadni-
czo rowna szerokosci tego profilu.

Z opisu polskiego wzoru uzytkowego PL 65408Y1 znany jest zespét profilowy oscieznicy utwo-
rzony z dwoch profili aluminiowych potgczonych tgcznikami z izolacyjnego materiatu umieszczonymi
w zamkach, w jakie wyposazone sg profile wchodzace w sktad zespotu profilowego oscieznicy. Szero-
kos¢ kazdego z profili jest zasadniczo stata.

Celem wzoru uzytkowego jest opracowania rozwigzania zespotu profilu o$cieznicy pozwalajacego
na unikniecie wad rozwigzan znanych ze stanu techniki a takze dostarczenie nowego gatunkowo zespotu
profilu oscieznicy, zapewniajgcego podobng izolacyjnosé oscieznicy przy mniejszych jej wymiarach.

Zespot profilu oscieznicy, zwtaszcza drzwiowej, wedtug wzoru uzytkowego, zawiera profil pierw-
szy ze stopu aluminium i profil drugi ze stopu aluminium, przy czym oba profile potgczone sg wzdiuz
zewnetrznych krawedzi tgcznikami z tworzywa sztucznego umieszczonymi w zamkach utworzonych
w profilu pierwszym i profilu drugim. Profil pierwszy zaopatrzony jest w kanat na uszczelke ograniczony
noskiem. Nosek ma wiekszg szerokosc¢ niz szeroko$c¢ profilu, do ktérego jest przytgczony tak, ze tgcznik
wchodzi w kanat na uszczelke.
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Przedmiot wzoru uzytkowego pokazano na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia zespot profilu
oscieznicy w przekroju poprzecznym.

Jak pokazano na fig. 1 zespot profilu oscieznicy 1 zawiera profil pierwszy 2 ze stopu aluminium
i profil drugi 3 stopu aluminium. Oba profile: profil pierwszy 2 i profil drugi 3, wytworzone sg ze stopu
aluminium metodg wyciskania ale oczywiscie kazdy rodzaj profilu aluminiowego moze by¢ zastosowany
w tym rozwigzaniu.

Oba profile: profil pierwszy 2 i profil drugi 3, potgczone sg wzdtuz swoich zewnetrznych krawedzi
tacznikami 4 z tworzywa sztucznego umieszczonymi w zamkach 5 utworzonych w profilu pierwszym 2
i profilu drugim 3 zespotu profilu oscieznicy 1. Jeden z profili a wiec profil pierwszy 2 zaopatrzony jest
w kanat 6 na uszczelke ograniczony noskiem 7. Nosek 7 jest wytworzony wraz z profilem pierwszym 2,
do ktoérego przynalezy, w procesie wyciskania stopu aluminium. W trakcie tego procesu pomiedzy pro-
filem pierwszym 2 a noskiem 7 powstaje kanat 6, w ktérym podczas montazu drzwi umieszcza sie
uszczelke.

Nosek 7 ma wiekszg szeroko$¢ niz szerokos$¢ profilu pierwszego 2, do ktérego jest przytgczony
tak, ze tgcznik 4 wchodzi w kanat 6 na uszczelke. Powoduje to, ze tgcznik 4 stanowi czes¢ scianki
bocznej kanatu 6 na uszczelke powstatego pomiedzy noskiem 7 a zespotem profilu o$cieznicy 1.

Zastrzezenie ochronne

1. Zespot profilu oscieznicy (1) zwlaszcza drzwiowej, zawierajgcy profil pierwszy (2) ze stopu
aluminium i profil drugi (3) ze stopu aluminium, przy czym oba profile potagczone sa wzdtuz
zewnetrznych krawedzi tgcznikami (4) z tworzywa sztucznego umieszczonymi w zamkach (5)
utworzonych w profilu pierwszym (2) i profilu drugim (3) a profil pierwszy (2) zaopatrzony jest
w kanat (6) na uszczelke ograniczony noskiem (7), znamienny tym, ze nosek (7) ma wieksza
szerokos¢ niz szerokos¢ profilu pierwszego (2), do ktérego jest przytgczony tak, ze fgcznik (4)
wchodzi w kanat (6) na uszczelke.
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Fig. 1
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