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Rura z zewnetrznym pierScieniem aiszczelniajagcym
oraz sposob wytwarzania rury z zewnetrznym pierScieniem
uszczelniajagcym
1 2
Przedmiotem wynalazku jest rura z zewnetrz- ‘nego pokrycia w postaci rozszerzalnej oraz o

nym pierScieniem uszczelniajgcym oraz sposéb
wytwarzania rury z zewnetrznym pierscieniem
uszczelniajacym.

Rury tego typu sy stosowane w otworach po-
kitadéw wegla w przemysle wydobywezym do
wysysania gazéw. W  pokladach wegla zawiera-
jacych duze stezemie metanu gaz ten powinien
byé usuniety z pokiladu wegla dla zmmiejszenia
zagrozenia wybuchem. Dla zapewnienia niezawod-
nego dzialania rura jest wprowadzana do kaz-
dego otworu, a przestrzen pomiedzy $ciang otwo-
ru i rurg zostaje uszczelniona. Rury w otworach
53 polgczone z rurociggiem, ktéry z kolei jest
polgczony z dmuchawg zapewniajacg cisnienie
mniejsze od atmosferycznego wymaganego do u-
suwania gazéw przez podciSnienie.

Powyzej wymienione cisnienie mniejsze od at-
mosferycznego nie tylko poprawia dziatanie ssace
wzgledem metanu, lecz réwniez - zmniejsza ste-
zenie metanu w usuwanym gazie, gdy powietrze
zasysane jest przez otwér ssacy, a wigc zmmiej-
sza réwniez stezenie metanu. .

Dla unikniecia zasysania gazu z chodnika ko-
palni nalezy zapewnié wiasciwe uszczelnienie mie-
dzy otworem w pokiladzie wegla. Zname s3 rury
z naklejanymi pierscieniami z gumy ggbczastej
pokrytymi pastg elastyczng, stanowiaca uszczel-
nienie pomiedzy $ciankg rury, a wykonanym o-
tworem w pokladzie wegla. Struktura elastycz-
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wilasciwych odpornych na zuzycie. Uszczelniajacy
pierscien o $rednicy zawsze wigkszej od Srednicy
otworu, do ktérego jest wprowadzana rura.

Niedogodnosciag znanego pierscienia uszczelnia-
jacego jest duzy naklad pracy, a przy niedosta-
tecznym polagczeniu klejonym pomiedzy pierscie-
niem uszczelniajagcym i rurg stanowi jego prze-
suwanie. . .

Celem wynalazku jest skonstruowamie rury z
pierscieniem uszczelniajgcym osadzonym na Scian-
ce zewmetrznej oraz polgczonym ze $ciankg nie-
przesuwnie, celem wynalazku jest réwmniez spo-
s6b wytwarzania rury z osadzonym nieprzesuw-
nie na $ciance zewnetrznej pien$cienia uszczel-
niajacego.

Rura wedlug wynalazku ma co najmniej jeden
pier$cien uszczelniajacy osadzony trwale na zew-
netrznej powierzchni prostki kielichowej rury,
korzystnie pier§cien z elastycznej pianki z two-
rzywa sziucznego wypelmionego czastkami prze-
wodzgcymi prad elektryczny, korzystnie czastka-
mj sadzy, o zamknietej powierzchni - tworzacej
calo§é z pierScieniem. Zewmnetrzna powierzchnia
pier$cienia uszczelniajagcego jest réwmiez pokryta
warstwa termoutwardzalnej zywicy zawierajacej
czastki sadzy. Elastyczny pier§cien uszczelniajgacy
jest polaczony z rurag za pomocg przewodzacej
prad elekiryczny powierzchniowej warstwy z zy-
wicy termoutwardzalnej.
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Rura zawiera dwa pierécienie uszezelniajace,
przewodzace prad elektryczny, usytuowane w sg-
siedztwie wolnego konca wury i oddalone od
siebie.

Rura ma na zewmetrznej powierzchni wzdiuiny
pierScien uszczelniajacy 4 z elastycznego tworzy-
wa termoutwardzalnego majgcy falista powierz-
chnie zewnetrzng.

. Zewnetrzna powierzchnia pierscienia uszczelnia-

jacego jest pokryta tkaning nasycona zywicg ter-
moutwardzalng wypelniong czgstkami sadzy.

Pierscien uszczelniajacy ma dwa albo trzy za-
okraglone pierScieniowe wystepy . oddzielone od
siebie falistymi wglebieniami.

Cel wynalazku osiggnieto przez - opracowanie
sposobu wytwarzania rury z zewnetrznym piers-
cieniem uszczelniajgcym, polegajacym na tym, ze
do spienionego cieklego tworzywa sztucznego do-
daje sie czastki przewodzace prad elektryczny.
Powierzchnie pier§cienia uszczelniajgcego pokry-
wa sie przewodzaca prad elektryczny warstwa.
Stosuje sie pierscien uszczelniajagcy o zewnetrz-
nej powierzchni falistej i zawierajgcej co naj-
mniej dwa, korzystnie trzy wystepy oddzielone
falistymi wgtebieniami.

Uzyskane jest tym samym bardzo dobre usz-
czelnienie i wlasciwe ustawienie osiowe rury Kkie-
dy jest osadzona w otworze pokladu wegla.

Pomiedzy sciang otworu i pierscieniem - uszczel-
niajgcym .uzyskane jest optymalne uszczelnienie,
 gdy Dpierscienie majace najwiekszy zewnetrzny
przekr6j mogq rozszerza¢ sie w kierunku wegle-
bieh pomiedzy dwoma pierscieniami.

Wiasnosci poliuretanu zapewniaja optymalne
przyleganie pierScienia uszczelniajagcego do rury
z tworzywa sztucznego, natomiast na rure na-
kiladana jest przewodzaca prad elekfryczny war-
stwa powierzchniowa zywicy termoutrwardzalnej,
co znacznie zmniejsza koszty.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykiadzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia rure z tworzywa sztucznego
w przekroju wzdluznym, fig. 2 — rure z fig. 1
w preekroju II—II, fig. 4 — rure z tworzywa
sztucznego po osadzeniu w otwér, w przekroju
wzdluznym, fig. 3 — inny preyklad wykonania
rury w przekroju wzdiuznym, fig. 5 — przyklad
wykonania rury z tworzywa sztucznego z fig. 3
w przekroju wzdluznym.

Rura 1 z tworzywa sztucznego z polichlorku
winylu z kielichem 2 pokryta jest ‘przewodzacy
prad elektryczny powierzchniowg warstwg 3 z
modyfikowanej zywicy termoutwardzalnej korzy-
stnie zywicy epoksydowej wypelnionej czastkami
sadzy. Powierzchniowa pokrywajaca warstwa 3
nanosi si¢ przez zanurzenie rury w ciekiym roz-
tworze w rozpuszczalniku wypelnionym czgstkami
przewodzgcymi prad.

Odpowiednio zmodyfikowany roztwor zywicy
epoksydowej z czastkami sadzy do tworzenia ta-
kiej warstwy powierzchniowej jest produkowany
przez firme Bostik G.m.b.H. Ober Ursel, pod
nazwg handlowg Finch 453.1-1 Modified Epoxy
Resin. '
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Na zewnetrznej powierzchni kielichowej rury 1
z tworzywa sztucznego jest usytuowany - pierscien
uszczelniajagcy 4 z pianki poliuretanowej z po-
wierzchniowg warstwa 5 o zamknietych porach,
ktory umieszczony jest w poblizu kofica bezkie-
lichowej prostki 2. Zewnetrzna powierzchnia pier-
$cienia uszczelniajgcego ma postaé falista w prze-
kroju wezdluimym (fig. 3—5) i zawiera korzystnie
trzy pierscieniowe faliste wzniesieriia 6, 6a, 6b,
oddzielone od siebie falistymi wglebieniami 7, 8.

Elastyczny pierscienn uszczelniajacy "4 uzyskuje
sie przez osadzanie prostki rury 1 kielichowej
z tworzywa sztucznego pokrytej powierzchniowsg
warstwa 3 przewodzaca prad elektryczny w for-
mie, w ktorej przestrzeh pomiedzy zewmnetrzna
sciankg formy wypelnia sie spienianym zwigz-
kiem poliuretanu, przy czym temperatura formy
jest tak dobrana, ze powstaje -zamknigta po-
wierzchniowa warstwa 5, polaczona z przewodza-
cag prad elektryczny powierzchniowsg warstwg 3
zawierajacg zywice termoutwardzalng zapewnia-
jacag dobre polaczenie elastycznej pianki poliure-
tanowej z rurg 1 z tworzywa sztucznego.

Zywica termoutwardzalna zastosowana do u-
tworzenia przewodzacej prad elekiryczny powie-
rzchniowej warstwy 3 jest zmodyfikowana, za-
pewniajgc dobre przyleganie do zewnetrznej po-
wierzchni rury z polichlorku winylu. Ze wzgle-
du na dobre przyleganie zamknietej powierzch-
nicwej warstwy 5,  rura moze byé osadzana bez-
posrednio w otworze 9 w pokladzie wegla 10,
bez dodatkowych wurzadzen. Elastyczny pierscief
uszczelniajacy 4 przylega szczelnie do $cianki o-
tworu 9. W celu otrzymania pierscienia uszczel-
niajacego 4 przewodzacego prad elektryczny moz-
na spienia¢ mieszanine poliuretanu wypelnionej
czgstkami sadzy.

Tkanina 11 nasycona zywicg termoutwandzalng
zawierajacg czastki moze byé owinieta dookola
piersciemnia uszczelniajacego 4, a konce jej moga
dochodzi¢ do powierzchniowej warstwy 3 rury
w celu zapewnienia polaczenia przewodzgcego
prad (fig. 5). PiersScien uszczelniajacy moze byé
robwniez lakierowany zywicg termoutwardzalng
wypelniong czastkami sadzy w celu otfrzymania
przewodzacej prad warstwy powierzchniowej.

Zastrzezenia patentowe

1. Rura z zewnetrznym pieré§cieniem uszczel-
niajgcym, korzystnie rura z tworzywa termopla-
stycznego majaca powierzchnie pokryta warstwa
przewodzacej prad elektryczny zywicy termoutwar-
dzalnej, przylegajacej do rury, a pierscien usz-
czelniajgcy wykonany jest z tworzywa sztuczne-
go, ktore poddano spienieniu na rurze, korzyst-
nie pianki poliuretanowej, znamienna tym, ze ma
co najmniej jeden elastyczny piersciefi uszczel-
niajacy (4), osadzony trwale na zewnetrznej po-
wierzchni prostki kielichowej rury (1), korzystnie
pierscien -z elastycznej pianki z tworzywa sztucz-
nego wypelnionego czastkami przewodzacym prad
elektryczny, korzystnie czgstkami sadzy, o zamlk-
nietej powierzchni tworzacej catosé z pierscieniem.
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2. Rura wedlug =zastrz. 1, znamienna tym, Zze
zewnetrzna powierzchnia uszezelniajgcego (4) jest
réwniez pokryta warstwg termoutwardzalnej zy-
wicy zawierajgcej czastki sadzy.

3. Rura wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
elastyczny pierscien uszczelniajagcy (4) jest po-
lgczony z rurg (1) za pomocag przewodzgcej prad
elektryczny powierzchniowej warstwy (3) z zy-
wicy termoutwardzalnej.

4. Rura, wedlug zastrz. 1, znamienna tym, zZe
zawiera dwa pierscienie uszczelniajgce przewo-
dzace prad elektryczny, umieszozone w sgsiedz-
‘twie wolnego konca rury i -oddalone od siebie.

5. Rura, wedlug zastrz. 1, znamienna tym,. ze
ma na :ze'vi'rhe'vrznej_-»powie.rzchni‘ wzdluzny piers-
cien uszczelniajacy (4) z elastycznego tworzywa
termoutwardzalnego majacy falista powierzchnig
zewnetrong.

6. Rura, wedlug zastrz. 1 albo 2, zZnamienna

tym, ze tzewnet_trzga' powierzchnia pierscienia u-

szczelniajicego “(4) jest pokryta tkaning ‘(11) na-
sycong termoutrwardzalna wypelniong czgstkami
sadzy. .

7. Rura, wedlug zastrz. 5, znamienna t{ym, ze
pierscien uszczelniajacy (4) ma dwa zaokraglone
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pierscieniowe wystepy (6, 6a), oddzielone od siebie
falistymi wglebieniami (7, '8).

8. Rura, wediug zastrz. 5, znamienna tym, Ze
ma trzy zaokraglone pier§cieniowe wystepy (6,
6a, 6b), oddzielone od siebie falistymi wglebie-
niami (7, 8).

9. Sposdéb wytwarzania rury z zewnetrznym
pierscieniem uszczelniajagcym, w ktérym prostke
kielichowej rury, korzystnie rure z tworzywa ter-
moplastycznego, korzystnie polichlorku winylu, o-
sadza sie w formie a nastepnie przestrzen po-
miedzy zewmetrzng powierzchnig rury i $cianka
wewnegtrzng formy wypeilnia sie spienionym cie-
klym tworzywem sztucznym, .znamienny tym, ze
do spienionego cieklego tworzywa sztucznego do-
daje sie czastki przewodzace prad elektryczny.

10. Sposéb, wedlug zastrz. 9, znamienny tym,
ze powierzchmie pierscienia uszczelniajacego po-
krywa sie przewodzaca prad elekiryczny warst-

11...Spos6b, wedlug zastrz. 10, znamienny tym,
ze stosuje sie pierscien uszczelniajacy o zewme-
trznej powierzchni falistej i-zawierajacy co naj-
mniej dwa, korzystnie trzy wystepy oddzielone
falistymi wgtebieniami. .
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