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. Sposob wytwarzania wiékien polichlorowinylowych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia wiékien polichlorowinylowych ze stopu plasty-
fikowanego. . ,

Znana jest metoda otrzymywania wibkien poli-
chlorowinylowych polegajaca na formowaniu tych
wlékien z zelu polichlorku winylowego, otrzyma-
nego przez wprowadzenie do masy przedzalniczej
niewielkiej stosunkowo ilo&ci lotnych rozpuszczal-
nik6w lub plastyfikatoré6w nielotnych jak: estry
kwasu ftalowego, fosforowego, adypinowego itp.
Dodatek tych substancji obniza lepkosé stopionej
masy, co umozliwia wytloczenie jej przez otworki
filier i otrzymanie wldkna. Rozpuszczalniki lotne
usuwane s3 z formowanego wibékna w ogrzewanej
komorze przedzalniczej. Usuwanie plastyfikatoréw
nielotnych odbywa sie przez ekstrakcje wil6kna

w odpowiednich kapielach, co znacznie komplikuje

proces technologiczny.

My$la przewodnig wynalazku jest zastosowanie
chlorowanych weglowodoréw aromatycznych dla
zmiekczenia polichlorku winylowego w procesie
formowania wl6kien tekstylnych. Stosowanie tych
zwigzkéw powoduje w warunkach formowania
znaczne obniZenie lepkoSci masy przedzalniczej, co
umozliwia wytloczenie jej przez bardzo nawet male
otworki filiery. Chlorowane weglowodory aroma-
tyczne posiadajg temperature wrzenia w zakresie
130—180°C, co znacznie ulatwia homogenizacje
plastyftikatu w podwyzszonej femperaturze, a je-
dnoczeSnie umotzliwia catkowite odparowanie tych
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zwigzkéw z wibkna w komorze przedzalniczej. Ce-
lowe jest réwniez stosowanie chlorowanych weglo-
wodoréw aromatycznych w mieszaninach z innymi
rozpuszczalnikami i plastyfikatorami stosowanymi
dotad przy przerobie polichlorku winylowego, co
pozwala na obniZenie kosztéw wytwarzania tych
wlbkien. -

Wedlug wynalazku do sproszkowanego. polichlor-
ku winylowego wprowadza si¢ chlorowane weglo-
wodory aromatyczne, najkorzystniej chlorobenzen
lub dwuchlorobenzen lub mieszanine tych zwiaz-
kéw w iloSci 50—200% w stosunku do ciezaru poli-
meru oraz znane stabilizatory i substancje smaru-
jace. Tak otrzymana mieszanine homogenizuje sie
w temperaturze 100—180°C przy pomocy znanych
urzadzen stosowanych do plastyfikacji tworzyw
termoplastycznych jak gniotowniki, mikstrudery
Slimakowe itp. Podczas homogenizacji nastepuje
uplastycznienie i cze§ciowe odpowietrzenie tworzy-
wa.

Otrzymany plastyfikat wytlacza. sie: w postaci
tasmy lub kabla i w tej postaci lub po pocieciu,
podaje sie go do ekstrudera przedzarki z ogrzewang
glowicy; zaopatrzong w wielootworowe filiery
z otworkami o §rednicy 0,08—0,5 mm. W zalezno$ci
od temperatury wrzenia stosowanego chlorowanego
weglowodoru aromatycznego, glowica przedzarki
ogrzewana jest do temperatury 120—200°C. Dla .
zabezpieczenia stalego przeplywu masy przedzal-
niczej stosuje sie pompki przedzalnicze. Liniowa
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predko§é wyttaczania masy przedzalniczej przez ot-
worki filiery wynosi zaleznie od DP polimeru, za-
wartoSci plastyfikatora w masie przedzalniczej oraz
od temperatury glowicy od 20 do 150 m/min. Na-
stepnie wi6kna wytlaczane sg do komory przedzal-
niczej, do ktérej wspélpradowo lub przeciwprado-
wo tloczone jest powietrze ogrzane do temperatury
150—250°C. W komorze przedzalniczej nastepuje od-
parowanie zmigkczacza, ktéry ulega wykropleniu
na wymiennikach ciepla i jest ponownie uzyty do
przyrzgdzania plastyfikatu. Zestalone wi6kna od-
bierane sa na rolke z predko$ciag 50—1000 m/min.

Otrzymane w ten spos6b wiékna poddaje sie dal-
szej obr6bce polegajacej na rozciggnieciu 2—5 krot-
nym w stosunku do ich pierwotnej dtugo$ci, a na-
stepnie stabilizacji majacej na celu zrelaksowanie
naprezenn powstalych we‘wléknie po rozciagnieciu.
Proces rozciggania i stabilizacji przeprowadza sie
w temperaturze 80—150°C w powietrzu, w $§rodo-
wisku ci\eklym, a najkorzystniej w wodzie, lub
na odpowiednio uksztalttowanych kontaktowych
elementach grzejnych. »

Otrzymane sposobem wedlug wynalazku wi6kna
polichlorowinylowe posiadaja wytrzymato§é powy-
zej 1 G/den i wydluzenie rzedu 15—30%.

Przyktad. Mieszanine polichlorku winylowego
(warto§¢ K = 70) i chlorobenzenu w proporcji 50:50
.z dodatkiem dwuzasadowego stearynianu otowiu
w iloSci 1% w stosunku do polimeru, homogenizo-
wano w temperaturze 1203C w mikstruderze dwu-
Slimakowym, w ktérym temperatura poszczego6l-
nych stref ogrzewania wynosila odpowiednio 20°C
(zasilanie), 100°C (sprezanie) i 120°C (stapianie
i wyttaczanie). Plastyfikat wytlaczano przez ustnik
w postaci kabla, ktérym bezpoSrednio zasilano
ekstruder przedzarki. Glowice przedzarki ogrzewa-
no do temperatury 150°C. Nastepnie wlbékna wytta-
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czano przez otworki filiery o Srednicy 0,15 mm
z predkoScia liniowa 60 m/min do komory przedzal-
niczej, do ktérej w przeciwpradzie tloczono powie-
trze ogrzane do temperatury 180°C. Wi6kna odbie-
raho na rolke z predko$cig 300 m/min. Otrzymane
wlékna rozciagano trzykrotnie w gorgcej wodzie
o temperaturze 95°C, poczym stabilizowano w pa-
rze wodnej o tej samej temperaturze.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania wlékien polichlorowinylo-
wych ze stopu plastyfikowanego znamienny tym,
ze do plastyfikacji polichlorku winylowego sto-
suje sie chlorowane weglowodory aromatyczne

". z dodatkiem znanych stabilizator6w i substancji
smarujacych, a otrzymany plastyfikat wytlacza
si¢ w temperaturze 120—200°C przez otwor-
ki filiery o §rednicy 0,08—0,5 mm z predkoScig
liniowa 20—150 m/min do powietrza ogrzanego
do temperatury 150—250°C, po czym uformo-
wane w ten spos6b wl6kna odbiera sie z pred-
'koScia nie mniejsza niz liniowa predko§é wy-
trysku, rozcigga i stabilizuje.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
do plastyfikacji polichlorku winylowego stosuje
sie chlorobenzen lub dwuchlorobenzen lub mie-
szaniny tych zwigzkéw w iloS§ci 50—200% w sto-
sunku do ciezaru polimeru.

3. Spos6b wedtug zastrz. 1 i 2, znamienny tym, ze
wlbkna rozciaga sie 2—5 krotnie w stosunku do
ich pierwotnej dlugoSci w temperaturze 80—
.150°C w $rodowisku cieklym, gazowym lub na
kontaktowym elemencie grzejnym, a nastepnie
stabilizuje ‘'w tych samych warunkach przez
okres co najmniej 3 minut.

Zakilady Kartograficzne — C/913, 220
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