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(54)实用新型名称

一种高效攻丝机

(57)摘要

本实用新型提供一种高效攻丝机，包括基

座、第一机架、第二机架、转动轴、传动机构、攻丝

轴、送料机构、攻丝底盘、收料机构，所述第一机

架的上端设有电机，所述电机与转动轴的左端连

接，所述转动轴的右端与第二机架活动连接，所

述转动轴上设有若干个传动机构，所述传动机构

的下方设有攻丝轴，所述基座的中间设有攻丝底

盘，所述攻丝底盘的两侧设有固定支架，所述攻

丝底盘内设有若干个攻丝槽，所述相邻两个攻丝

槽之间设有固定挡板，所述攻丝槽的上方设有送

料机构，所述攻丝槽的下方设有收料机构。本实

用新型一种高效攻丝机，设置了若个攻丝轴和攻

丝槽进行批量攻丝，提高了生产效率，极大的满

足了产品的需要，减小了劳动强度。
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1.一种高效攻丝机，其特征在于：包括基座(1)、第一机架(2)、第二机架(3)、转动轴

(4)、传动机构(5)、攻丝轴(6)、送料机构(7)、攻丝底盘(8)、收料机构(9)，所述的基座(1)的

左侧设有第一机架(2)，所述的第一机架(2)的上端设有电机(21)，所述的电机(21)与转动

轴(4)的左端连接，所述的基座(1)的右侧设有第二机架(3)，所述的转动轴(4)的右端与第

二机架(3)活动连接，所述的转动轴(4)上设有若干个传动机构(5)，所述的传动机构(5)的

下方设有攻丝轴(6)，所述的基座(1)的中间设有攻丝底盘(8)，所述的攻丝底盘(8)的两侧

设有固定支架(81)，所述的攻丝底盘(8)内设有若干个攻丝槽(82)，所述的相邻两个攻丝槽

(82)之间设有固定挡板(83)，所述的攻丝槽(82)的上方设有送料机构(7)，所述的攻丝槽

(82)的下方设有收料机构(9)。

2.如权利要求1所述的一种高效攻丝机，其特征在于：所述的传动机构(5)包括传动轴

(51)、卷绕链(52)、卡位轴(53)，所述的卷绕链(52)顺序卷绕在转动轴(4)上，所述的卷绕链

(52)的上端两侧设有卡条(521)，所述的卷绕链(52)的下端与传动轴(51)的上端连接，所述

的卡位轴(53)位于转动轴(4)的下方，所述的卡位轴(53)设有若干个活动槽(531)，所述的

传动轴(51)穿过活动槽(531)，所述的活动槽(531)的两侧设有卡位槽(532)，所述的卡条

(521)与卡位槽(532)相匹配，所述的传动轴(51)的下端与攻丝轴(6)连接，所述的攻丝轴

(6)包括攻丝头(61)和旋转轴(62)，所述的旋转轴(62)的上端与传动轴(51)活动连接，所述

的旋转轴(62)的下端与攻丝头(61)固定连接。

3.如权利要求1所述的一种高效攻丝机，其特征在于：所述的攻丝槽(82)的上侧设有送

料口(821)，所述的送料机构(7)包括送料基座(71)、送料槽(72)、剪切装置(73)，所述的送

料基座(71)的中间设有若干个送料槽(72)，所述的送料基座(71)的右侧设有剪切装置

(73)，所述的剪切装置(73)包括剪切控制轴(731)、剪切刀(732)、推料板(733)、滑轨(734)、

剪切控制电机(735)，所述的送料基座(71)的右侧壁设有滑轨(734)，所述的滑轨(734)的上

端设有剪切控制电机(735)，所述的剪切控制轴(731)的左端位于滑轨(734)上，所述的剪切

控制轴(731)的上端与剪切控制电机(735)连接，所述的剪切控制轴(731)的左侧设有剪切

座(736)，所述的剪切座(736)的下侧设有若干个剪切刀(732)，所述的剪切刀(732)的后方

设有推料板(733)，所述的剪切刀(732)位于送料槽(72)的正上方。

4.如权利要求1所述的一种高效攻丝机，其特征在于：所述的攻丝槽(82)位于攻丝轴

(6)的正下方，所述的攻丝槽(82)的下侧设有出料口(822)，所述的收料机构(9)包括收料箱

(91)、收料杆(92)、活动磁铁(93)、移动杆(94)、驱动电机(95)，所述的收料箱(91)位于攻丝

底盘(8)的下方，所述的收料箱(91)的下侧壁安装有若干个收料杆(92)，所述的收料杆(92)

的下端穿过收料箱(91)的下侧壁，所述的收料箱(91)的下方设有移动杆(94)，所述的移动

杆(94)的上侧设有若干个活动磁铁(93)，所述的活动磁铁(93)的中心与收料杆(92)的中心

位于同一竖直轴线上，所述的移动杆(94)的左端与驱动电机(95)连接，所述的收料杆(92)

的上端位于出料口(822)的正下方。

5.如权利要求4所述的一种高效攻丝机，其特征在于：所述的驱动电机(95)为气缸，所

述的气缸为控制行程气缸，所述的气缸控制移动杆(94)进行上下移动进而控制活动磁铁

(93)与收料杆(92)的连接与断开。
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一种高效攻丝机

【技术领域】

[0001] 本实用新型涉及零件生产设备的技术领域，特别涉及一种高效攻丝机。

【背景技术】

[0002] 攻丝机是用丝锥加工内螺纹的一种机床，它是应用最广泛的一种内螺纹加工机

床。按国家机械行业标准，攻丝机系列构成分为：台式攻丝机、半自动台式攻丝机、立式攻丝

机、卧式攻丝机。

[0003] 传统的攻丝机一般采用单个的攻丝轴进行批量攻丝，虽然能够满足大部分产品的

需要，但是其加工速度还有待提高。

【实用新型内容】

[0004] 本实用新型的目的在于克服上述现有技术的不足，提供一种高效攻丝机，设置了

若个攻丝轴和攻丝槽进行批量攻丝，提高了生产效率，极大的满足了产品的需要，减小了劳

动强度。

[0005] 为实现上述目的，本实用新型提出了一种高效攻丝机，包括基座、第一机架、第二

机架、转动轴、传动机构、攻丝轴、送料机构、攻丝底盘、收料机构，所述的基座的左侧设有第

一机架，所述的第一机架的上端设有电机，所述的电机与转动轴的左端连接，所述的基座的

右侧设有第二机架，所述的转动轴的右端与第二机架活动连接，所述的转动轴上设有若干

个传动机构，所述的传动机构的下方设有攻丝轴，所述的基座的中间设有攻丝底盘，所述的

攻丝底盘的两侧设有固定支架，所述的攻丝底盘内设有若干个攻丝槽，所述的相邻两个攻

丝槽之间设有固定挡板，所述的攻丝槽的上方设有送料机构，所述的攻丝槽的下方设有收

料机构。

[0006] 作为优选，所述的传动机构包括传动轴、卷绕链、卡位轴，所述的卷绕链顺序卷绕

在转动轴上，所述的卷绕链的上端两侧设有卡条，所述的卷绕链的下端与传动轴的上端连

接，所述的卡位轴位于转动轴的下方，所述的卡位轴设有若干个活动槽，所述的传动轴穿过

活动槽，所述的活动槽的两侧设有卡位槽，所述的卡条与卡位槽相匹配，所述的传动轴的下

端与攻丝轴连接，所述的攻丝轴包括攻丝头和旋转轴，所述的旋转轴的上端与传动轴活动

连接，所述的旋转轴的下端与攻丝头固定连接。

[0007] 作为优选，所述的攻丝槽的上侧设有送料口，所述的送料机构包括送料基座、送料

槽、剪切装置，所述的送料基座的中间设有若干个送料槽，所述的送料基座的右侧设有剪切

装置，所述的剪切装置包括剪切控制轴、剪切刀、推料板、滑轨、剪切控制电机，所述的送料

基座的右侧壁设有滑轨，所述的滑轨的上端设有剪切控制电机，所述的剪切控制轴的左端

位于滑轨上，所述的剪切控制轴的上端与剪切控制电机连接，所述的剪切控制轴的左侧设

有剪切座，所述的剪切座的下侧设有若干个剪切刀，所述的剪切刀的后方设有推料板，所述

的剪切刀位于送料槽的正上方。

[0008] 作为优选，所述的攻丝槽位于攻丝轴的正下方，所述的攻丝槽的下侧设有出料口，
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所述的收料机构包括收料箱、收料杆、活动磁铁、移动杆、驱动电机，所述的收料箱位于攻丝

底盘的下方，所述的收料箱的下侧壁安装有若干个收料杆，所述的收料杆的下端穿过收料

箱的下侧壁，所述的收料箱的下方设有移动杆，所述的移动杆的上侧设有若干个活动磁铁，

所述的活动磁铁的中心与收料杆的中心位于同一竖直轴线上，所述的移动杆的左端与驱动

电机连接，所述的收料杆的上端位于出料口的正下方。

[0009] 作为优选，所述的驱动电机为气缸，所述的气缸为控制行程气缸，所述的气缸控制

移动杆进行上下移动进而控制活动磁铁与收料杆的连接与断开。

[0010] 本实用新型的有益效果：本实用新型通过设置若干个攻丝轴和攻丝槽进行批量攻

丝，提高了生产效率，极大的满足了产品的需要，减小了劳动强度；在攻丝槽的上方设有送

料装置，送料装置设有剪切装置，剪切装置内设有推料板，剪切好的坯料经推料板进行送

料，送料简单方便；在攻丝槽的下方设有收料机构，收料机构设有收料杆、活动磁铁和驱动

电机，驱动电机控制活动磁铁与收料杆连接与断开，当收料杆与活动磁铁连接时，收料杆带

有磁性，与攻丝好的坯料相互吸引，坯料受到吸力的作用被吸附在收料杆上，当收料杆与活

动磁铁断开时，收料杆失去磁性，坯料落入收料箱内，收料方便快速。

[0011] 本实用新型的特征及优点将通过实施例结合附图进行详细说明。

【附图说明】

[0012] 图1是本实用新型一种高效攻丝机的结构示意图；

[0013] 图2是基座的俯视图；

[0014] 图3是卷绕链与活动槽的结构示意图；

[0015] 图4是剪切装置的结构示意图。

[0016] 图中：1-基座、2-第一机架、3-第二机架、4-转动轴、5-传动机构、6-攻丝轴、7-送料

机构、8-攻丝底盘、9-收料机构、21-电机、81-固定支架、82-攻丝槽、83-固定挡板、51-传动

轴、52-卷绕链、53-卡位轴、61-攻丝头、62-旋转轴、71-送料基座、72-送料槽、73-剪切装置、

91-收料箱、92-收料杆、93-活动磁铁、94-移动杆、95-驱动电机、521-卡条、531-活动槽、

532-卡位槽、731剪切控制轴、732-剪切刀、733-推料板、734-滑轨、735-剪切控制电机、736-

剪切座、821-送料口、822-出料口。

【具体实施方式】

[0017] 为使本实用新型的目的、技术方案和优点更加清楚明了，下面通过附图及实施例，

对本实用新型进行进一步详细说明。但是应该理解，此处所描述的具体实施例仅仅用以解

释本实用新型，并不用于限制本实用新型的范围。此外，在以下说明中，省略了对公知结构

和技术的描述，以避免不必要地混淆本实用新型的概念。

[0018] 如图1至图4所示，本实用新型提供一种高效攻丝机，包括基座1、第一机架2、第二

机架3、转动轴4、传动机构5、攻丝轴6、送料机构7、攻丝底盘8、收料机构9，所述的基座1的左

侧设有第一机架2，所述的第一机架2的上端设有电机21，所述的电机21与转动轴4的左端连

接，所述的基座1的右侧设有第二机架3，所述的转动轴4的右端与第二机架3活动连接，所述

的转动轴4上设有若干个传动机构5，所述的传动机构5的下方设有攻丝轴6，所述的基座1的

中间设有攻丝底盘8，所述的攻丝底盘8的两侧设有固定支架81，所述的攻丝底盘8内设有若
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干个攻丝槽82，所述的相邻两个攻丝槽82之间设有固定挡板83，所述的攻丝槽82的上方设

有送料机构7，所述的攻丝槽82的下方设有收料机构9，所述的传动机构5包括传动轴51、卷

绕链52、卡位轴53，所述的卷绕链52顺序卷绕在转动轴4上，所述的卷绕链52的上端两侧设

有卡条521，所述的卷绕链52的下端与传动轴51的上端连接，所述的卡位轴53位于转动轴4

的下方，所述的卡位轴53设有若干个活动槽531，所述的传动轴51穿过活动槽531，所述的活

动槽531的两侧设有卡位槽532，所述的卡条521与卡位槽532相匹配，所述的传动轴51的下

端与攻丝轴6连接，所述的攻丝轴6包括攻丝头61和旋转轴62，所述的旋转轴62的上端与传

动轴51活动连接，所述的旋转轴62的下端与攻丝头61固定连接，所述的攻丝槽82的上侧设

有送料口821，所述的送料机构7包括送料基座71、送料槽72、剪切装置73，所述的送料基座

71的中间设有若干个送料槽72，所述的送料基座71的右侧设有剪切装置73，所述的剪切装

置73包括剪切控制轴731、剪切刀732、推料板733、滑轨734、剪切控制电机735，所述的送料

基座71的右侧壁设有滑轨734，所述的滑轨734的上端设有剪切控制电机735，所述的剪切控

制轴731的左端位于滑轨734上，所述的剪切控制轴731的上端与剪切控制电机735连接，所

述的剪切控制轴731的左侧设有剪切座736，所述的剪切座736的下侧设有若干个剪切刀

732，所述的剪切刀732的后方设有推料板733，所述的剪切刀732位于送料槽72的正上方，所

述的攻丝槽82位于攻丝轴6的正下方，所述的攻丝槽82的下侧设有出料口822，所述的收料

机构9包括收料箱91、收料杆92、活动磁铁93、移动杆94、驱动电机95，所述的收料箱91位于

攻丝底盘8的下方，所述的收料箱91的下侧壁安装有若干个收料杆92，所述的收料杆92的下

端穿过收料箱91的下侧壁，所述的收料箱91的下方设有移动杆94，所述的移动杆94的上侧

设有若干个活动磁铁93，所述的活动磁铁93的中心与收料杆92的中心位于同一竖直轴线

上，所述的移动杆94的左端与驱动电机95连接，所述的收料杆92的上端位于出料口822的正

下方，所述的驱动电机95为气缸，所述的气缸为控制行程气缸，所述的气缸控制移动杆94进

行上下移动进而控制活动磁铁93与收料杆92的连接与断开。

[0019] 本实用新型工作过程：

[0020] 本实用新型一种高效攻丝机在工作过程中，首先将整段坯料的一端放入送料槽72

内，打开剪切控制电机735，通过剪切控制轴731控制剪切座736进行向下移动至剪切刀732

与坯料相接触，然后剪切控制电机735控制剪切刀732对坯料进行切割，切割完成后，剪切控

制电机735控制推料板722和剪切刀732向前移动，推料板722将切割好的坯料推入攻丝槽82

内，这时打开电机21带动转动轴4进行顺时针转动，卷绕链52随着转动轴4顺时针放长至卡

条521与卡位槽532相互扣合为止，此时攻丝轴6中的攻丝头61与攻丝槽82内的坯料相接触，

电机21控制攻丝头61对坯料进行旋转攻丝，攻丝完成后，打开驱动电机95，驱动电机95控制

移动杆94进行向上运动使活动磁铁93与收料杆92的下端连接，收料杆92得到磁性后与攻丝

完成的坯料之间产生吸力，坯料受到吸力的作用后被吸附在收料杆92的上端，然后驱动电

机95控制移动杆94向下运动使活动磁铁93与收料杆92断开，收料杆92失去磁性，坯料失去

吸力的作用落入收料箱91内，完成攻丝整个过程。与现有技术相比，提高了生产效率，极大

的满足了产品的需要，减小了劳动强度。

[0021] 以上所述仅为本实用新型的较佳实施例而已，并不用以限制本实用新型，凡在本

实用新型的精神和原则之内所作的任何修改、等同替换或改进等，均应包含在本实用新型

的保护范围之内。
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