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La présente invention concerne un assemblage vissé

pour tubes en matiére plastique comportant un raccord file-

té, qui posséde un filetage extérieur et un alésage destiné

a4 recevoir le tube, et un écrou capuchon d'accouplement,
qui posséde un cbne intérieur de serrage, un manchon coni-
que de serrage et une douille de support montée dans 1'es-
pace intérieur de 1'extrémité du tube.

On connait - de tels assemblages vissés (assemblage
vissé de la société E.P.B. Prandelli ou modéle d'utilité
allemand déposé sous le N° 19 49 499), dans lesquels le
tube en matiére plastique est maintenu suivant la direc-
tion axiale au moyen d'évidements en dents de scie ménagés
dans la douille de support. De ce fait il se forme, dans
le tube, des encoCheé pointues gui, dans le cas d'un ac-
croissement des contraintes par suite de variatiors de 1la
tempérafure, peuvent conduire & un déchirement ou 3 des
endommagements des extrémités du tube.

Dans le cas de 1l'assemblage vissé connu, il exis-
te en outre 1'inconvénient selon iequel, lors du serrage
de 1'écrou-capuchon d'accouplement, le manchon de serra-
ge peut &tre entrainé simultanément de sorte que le tube

est soumis & une action de torsion et qu'il apparait par

- conséquent une contrainte supplémentaire de torsion.

La présente invention a pour but de réaliser un
assemblage vissé du type indiqué plus haut, qui reste étan-
che méme dans le cas d'une variation de température et gui
garantisse un serrace fiable du tube sans déchirement pen-
dant la durée de vie nécessaire. En outre il ne doit s'exer-
cer aucune action de torsion sur le tube, lors du serrage
de l'assemblage vissé. -

Ce probléme est résolu grice au fait gue la douil-
le de support est réalisée avec une forme ondulée en coupe
transversale, au moins sur une partie de sa longuveur, et que
le manchon de serrace posséde sur sa face inférieur la mé-
me forme ondulée et peut étre comprimés dans un systéme an-

ti-torsion, & organes de forme complémentaire, du raccord
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fileté.

Par suite de la forme de réalisation ondulée de
la douille de support et du manchon de serrage, le tube
en matiére plastigue se déformera sans formation d'enco-
ches nuisibles et sera immobilisé dans le cas d'une con-
trainte axiale. Le dispositif anti-torsion monté entre le
manchon de serrage et le raccord fileté carantit cue, lors
du serrace de 1'écrou capuchon d'accouplement, il ne s'
exerce aucune action de torsion sur le tube.

D'autres caractéristiques et avantages de 1l'in-
vention ressortiront de la description donnée ci-aprés
d'un exemple de réalisation de 1l'invention, prise'en ré-
férence aux dessins annexés, sur lesquelles:

. La fioure 1 est une vue en coupe d'un assemblage
vissé; ’

la fiqure 2 est une vue en coupe transversale
prise suivant la ligne II-II du dispositif de la figure
1; et .

la figure 3 est une coupe partielle en vue agran-
die du dispositif de la figure 2.

Un raccord fileté 1 peut &tre relié au moyen 4’
un taraudage 2, par exemple & un élément de robinetterie,
un raccord ou & un tube comportant un filetage extérieur.
Le raccord fileté 1 posséde un alésage 3 servant a centrer
le tube en matiére plastigue 4 devant &tre raccordé, tan-
dis qu'un épaulement frontal 5 sert de butée pour le tube
en matidre plastique 4. Dans l'espace intérieur du tube en
matidére plastigue 4 se trouve montée une douille de sup-
port 6 qui est centrée par l'une de ces extrémités de for-
me cylindrique dans un autre alésage 7 du raccord fileté
1 et est avantageusement reliéerigidement & ce dernier
par exemple par soudage ou par collacge. Le raccord file-
té 1 et la douille de support 6 peuvent étre également
réalisés avantaceusement en une seule piéce. La douille
de support 6 posséde, en coupe longitudinale, une forme
ondulée sur une partie de sa longueur, c'est-a-dire qu'
elle comporte des indentations cintrées saillantes et

rentrantes alternédes. Sur le pourtour extérieur du tube
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3
en matieére plastique 4 est monté un manchon de serracge 8,
dont la surface intérieure est réalisée avec une forme
ondulée conformément & la douille de support et dont la
surface extérieure est réalisée avec une forme conigue
et qui posséde une fente radiale 9. Un écrou capuchon 4
accouplement 11, pouvant &tre vissé sur un filetage exté-
rieur 10 du raccord fileté 1, posséde un céne de serrage
intérieur 12 au moyen duquel le manchon de serrage.8 peut
&tre comprimé radialement lors du serrage a bloc de 1'é-
crou-canuchon d'accouplement. :

Alors le tube en matiére plastique 4 est défor-
mé suivant une forme ondulée conformément & la forme de
réalisation du manchon de serrage et de la douille de
support. Par suite de cette déformation, le tube en ma-
tiére plastiqﬁe 4 est blogué suivant la direction axiale.
Une bague d'étanchéité 14, de préférence une bague tori-
que en caoutchouc, montée dans un autre alésage 13 du rac-
cord fileté 1, garantit une liaison étanche entre le tu~
be et 1'assemblage vissé, la bague d'étanchéité 14 étant
déformée ou précontraintepar le déplacement axial du man-
chon de serrage 8.

L'alésage 13 comporte des renflements 16 et des
encoches 17 de forme pointue, répartis circonférentielle-
ment sur 1l'extrémité ouverte de son pourtour extérieur,

‘la partie périphérique cylindrique 18 &u manchon de ser-

25.

30

35

rage 8 étant enfoncée axialement dans lesdites encoches
(voir figure 3). Les encoches 19 ainsi crééesdans le
manchon de serrage 8 forment avec les élévations 16 et
les encoches 17 du raccord fileté 1 un systéme anti-

torsion 15 2 organes de forme complémentaire.

Lors du serrage & bloc de l'écrou-capuchon 4d'
accouplement 11, le manchon de serrage 8 peut uniquement
se déplacer‘axialement et non se tordre, de sorte que,
également, aucune action de torsion ne peut s'exercer sur
le tube 4 serré entre le manchon de serrage 8 et le man-
chon fileté 6. Une contrainte supplémentaire de torsion

du tube se trouve ainsi évitée.
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Le manchon de serrage 8 est constitué de préfé-
rence en une matiére plastique, qui posséde un faible
coefficient de frottement par rapport au matériau de 1'
écrou-capuchon de raccordement 11. Il s'est avéré que le
polyacétal est une matiére plastique convenant particu-
litrement bien & cet effet. L'écrou-capuchon d'accou- '

plement et le raccord fileté sont constituésde préférence

~en un métal, mais peuvent étre également réalisés en ma-

tiéreplastique, comme par exemple en polychlorure de vi-
nyle. La douille de support est réalisée soit avec le
méme matériau que le raccord fileté, soit de préférence
en laiton ou en acier inoxydable, lorsque le raccord fi-

leté est une pitéce séparée métallique.
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REVENDICATIONS

1. Assemblage vissé pour tubes en matiére plasti-

que comportant un raccord fileté, qui posséde un filetage
extérieur et un alésage destiné 3 recevoir le tube, et un
écrou capuchon d'accouplement, qui posséde un cdne inté-
rieur de serrage, un manchon conique de serrage et une
douille de support montée dans 1l'espace intérieur de 1°
extrémité du tube, caractérisé en ce que la douille de
support (6) posséde, en coupe longitudinale, une forme
ondulée sur au moins une partie de sa longueur,et que le
manchon de serrage (8) posséde la méme forme ondulée sur
sa surface intérieure et peut étre éomprimé dans un sys-
téme anti-torsion (15) & organés de forme complémentaire,
du raccord fileté (1).

2. Assemblage vissé selon la revendication 1,
caractérisé en ce gue le systéme anti-torsion (15) est
formé par des élévations (16) et des encoches (17) de
forme pointue, disposés en étant répartis circonféren-
tiellement.

3. Assemblage vissé selon la revendication 2,
caractérisé en ce que les élévations (16) et les enco-
ches (17) sont ménagées sur la paroi périphérique d'un
élésage (13) du raccord fileté (1).

4. Aséemblage vissé selon 1l'une guelconque des
revendications 1 & 3, caractérisé en ce qu'une bague 4°'
étanchéité (14) précontrainte par le manchon de serrage
{8) est disposés dans l'alésage (13).

5. Assemblage vissé selon 1'une quelcongue des
revendications 1 a 4, caractérisé en ce que le manchon
de serrage (8) est réalisé en matiére plastique, de pré-
férence du polvacétal, et posséde au moins une fente
radiale (9).

6. Assemblage vissé selon l'une quelcongque des
revendications 1 a 5; caractérisé en ce que la douille de
support (6) et 1le réccord fileté (1) sont réalisés en
une seule pieéce.

7. Assemblage vissé selon l'une guelcongue des

revendication 1 a 5, caractérisé en ce que la douille de
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support (6) est montée en étant centrée dans un alésage

(7) du raccord fileté (1).
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