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(57)摘要

本实用新型提供了一种用于热固板切割线

的立式切片机，本实用新型自动化程度高，切割

精度高，工作效率高；通过传动电机带动第一传

动带轮转动，第二传动带轮转动，环形锯条运动

对热固板进行切割，配合螺旋提升器带动刀架、

立式切割装置从上到下的直线运动，实现一次工

作，多列切割；通过多组传动件同时输送多行热

固板，使多行热固板运动同步，保证热固板切割

精度，提高切割效率；通过第一夹紧装置、第二夹

紧装置将热固板夹紧，避免热固板在切割过程中

因切割力发生偏移，从而影响切割精度，实用性

强，便于推广与大规模使用。
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1.一种用于热固板切割线的立式切片机，其特征在于，包括外框架、刀架、输送平台、立

式切割装置、螺旋提升器、第一夹紧装置、第二夹紧装置；

外框架上端固定有螺旋提升器，螺旋提升器穿过外框架与刀架连接；

刀架位于外框架内，刀架上设有多个立式切割装置，立式切割装置沿X方向均匀分布；

外框架内设有输送平台，输送平台位于刀架下方；输送平台内设有第一夹紧装置，第一

夹紧装置位于刀架下方；刀架前后两侧分别设有第二夹紧装置。

2.如权利要求1所述的一种用于热固板切割线的立式切片机，其特征在于，所述立式切

割装置包括传动电机、第一传动带轮、第二传动带轮、环形锯条，第一传动带轮、第二传动带

轮分别位于刀架的前后两侧，第一传动带轮固定在传动电机轴上，传动电机固定在刀架上，

第一传动带轮通过环形锯条与第二传动带轮连接，第二传动带轮固定在安装轴上，安装轴

与连接座转动连接，连接座固定在刀架上。

3.如权利要求1或2所述的一种用于热固板切割线的立式切片机，其特征在于，所述输

送平台包括内框架、驱动电机、传动杆A、传动杆B、主动链轮、从动链轮、传动件、轴承座安装

板A、轴承座安装板B；

驱动电机固定在内框架上，驱动电机轴与主动链轮连接，主动链轮与从动链轮通过第

一链条连接；从动链轮固定在传动杆A上，

传动杆A与轴承座安装板A转动连接，轴承座安装板A固定在内框架上；

内框架上设有多组传动件，传动件沿Y方向均匀分布；传动件包括链轮A、链轮B、链轮C、

链轮D、第二链条、第三链条，链轮A与链轮B通过第二链条连接，链轮C与链轮D通过第三链条

连接，链轮A、链轮C均固定在传动杆A上，链轮B、链轮D均固定在传动杆B上；

传动杆B与轴承座安装板B转动连接，轴承座安装板B固定在内框架上。

4.如权利要求3所述的一种用于热固板切割线的立式切片机，其特征在于，所述第一夹

紧装置包括上顶架、上顶气缸；上顶气缸位于上顶架的四个角上，上顶气缸的推杆与上顶架

连接；

上顶架包括多个架体，架体沿Y方向分布，相邻两个架体之间连接成一体，每个架体对

应一个传动件；

架体上连有多组第一U形框，第一U形框沿X方向均匀分布，第一U形框与立式切割组件

一一对应；相邻两个第一U形框之间设有第二U形框，第二U形框与架体连接。

5.如权利要求3所述的一种用于热固板切割线的立式切片机，其特征在于，所述第二夹

紧装置包括侧压板、侧压气缸、导轨，侧压气缸固定在外框架上，侧压气缸的推杆与侧压板

连接；侧压板与导轨滑动连接，导轨固定在外框架上。

6.如权利要求4所述的一种用于热固板切割线的立式切片机，其特征在于，所述第二夹

紧装置包括侧压板、侧压气缸、导轨，侧压气缸固定在外框架上，侧压气缸的推杆与侧压板

连接；侧压板与导轨滑动连接，导轨固定在外框架上。
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一种用于热固板切割线的立式切片机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及热固板切割技术领域，具体涉及一种用于热固板切割线的立式切

片机。

背景技术

[0002] 随着对环境保护与能源节约重视程度不断提高，建筑节能已成为我国一项长期国

策被大力,被俗称为“建筑物的外衣”的外墙保温技术因而得以大力发展并广泛应用，现已

成为我国主要建筑节能技术。

[0003] 目前我国外墙保温系统普遍采用外保温，热固板是外墙外保温的重要材料之一，

热固板也称为热固性保温板，是以聚苯乙烯颗粒为原料经过预发、熟化、成型、烘干和切割

等制成，现有的热固板切割机自动化程度低，多采用人工手动切割，切割精度低、工作效率

低，严重影响产品质量与生产进度。

实用新型内容

[0004] 为了解决现有技术中存在的问题，本实用新型提供了一种用于热固板切割线的立

式切片机，具有切割精度高、切割效率高的特点。

[0005] 本实用新型解决上述问题的技术方案为：一种用于热固板切割线的立式切片机，

包括外框架、刀架、输送平台、立式切割装置、螺旋提升器、第一夹紧装置、第二夹紧装置；

[0006] 外框架上端固定有螺旋提升器，螺旋提升器穿过外框架与刀架连接；

[0007] 刀架位于外框架内，刀架上设有多个立式切割装置，立式切割装置沿X方向均匀分

布；

[0008] 外框架内设有输送平台，输送平台位于刀架下方；输送平台内设有第一夹紧装置，

第一夹紧装置位于刀架下方；刀架前后两侧分别设有第二夹紧装置。

[0009] 进一步的，立式切割装置包括传动电机、第一传动带轮、第二传动带轮、环形锯条，

第一传动带轮、第二传动带轮分别位于刀架的前后两侧，第一传动带轮固定在传动电机轴

上，传动电机固定在刀架上，第一传动带轮通过环形锯条与第二传动带轮连接，第二传动带

轮固定在安装轴上，安装轴与连接座转动连接，连接座固定在刀架上。

[0010] 进一步的，输送平台包括内框架、驱动电机、传动杆A、传动杆B、主动链轮、从动链

轮、传动件、轴承座安装板A、轴承座安装板B；

[0011] 驱动电机固定在内框架上，驱动电机轴与主动链轮连接，主动链轮与从动链轮通

过第一链条连接；从动链轮固定在传动杆A上，

[0012] 传动杆A与轴承座安装板A转动连接，轴承座安装板A固定在内框架上；

[0013] 内框架上设有多组传动件，传动件沿Y方向均匀分布；传动件包括链轮A、链轮B、链

轮C、链轮D、第二链条、第三链条，链轮A与链轮B通过第二链条连接，链轮C与链轮D通过第三

链条连接，链轮A、链轮C均固定在传动杆A上，链轮B、链轮D均固定在传动杆B上；

[0014] 传动杆B与轴承座安装板B转动连接，轴承座安装板B固定在内框架上。
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[0015] 进一步的，第一夹紧装置包括上顶架、上顶气缸；上顶气缸位于上顶架的四个角

上，上顶气缸的推杆与上顶架连接；

[0016] 上顶架包括多个架体，架体沿Y方向分布，相邻两个架体之间连接成一体，每个架

体对应一个传动件；

[0017] 架体上连有多组第一U形框，第一U形框沿X方向均匀分布，第一U形框与立式切割

组件一一对应；相邻两个第一U形框之间设有第二U形框，第二U形框与架体连接。

[0018] 进一步的，第二夹紧装置包括侧压板、侧压气缸、导轨，侧压气缸固定在外框架上，

侧压气缸的推杆与侧压板连接；侧压板与导轨滑动连接，导轨固定在外框架上。

[0019] 本实用新型具有有益效果：本实用新型自动化程度高，切割精度高，工作效率高；

通过传动电机带动第一传动带轮转动，第二传动带轮转动，环形锯条运动对热固板进行切

割，配合螺旋提升器带动刀架、立式切割装置从上到下的直线运动，实现一次工作，多列切

割；通过多组传动件同时输送多行热固板，使多行热固板运动同步，保证热固板切割精度，

提高切割效率；通过第一夹紧装置、第二夹紧装置将热固板夹紧，避免热固板在切割过程中

因切割力发生偏移，从而影响切割精度，实用性强，便于推广与大规模使用。

附图说明

[0020] 图1为本实用新型立体图。

[0021] 图2为图1中A部分放大图。

[0022] 图3为图1中B部分放大图。

[0023] 图4为本实用新型主视图。

[0024] 图5为本实用新型右视图。

[0025] 图6为本实用新型立式切割装置结构示意图。

[0026] 图7为本实用新型第一夹紧装置与第二夹紧装置分布图（1）。

[0027] 图8为本实用新型第一夹紧装置与第二夹紧装置分布图（2）。

[0028] 图9为本实用新型上顶架结构示意图。

[0029] 图中：301-外框架，302-螺旋提升器，303-刀架，304-立式切割装置，305-输送平

台，306-第一夹紧装置，307-第二夹紧装置，308-第一传动带轮，309-传动电机，310-第二传

动带轮，311-内框架，312-驱动电机，313-主动链轮，314-从动链轮，315-第一链条，316-传

动杆A，317-传动件，318-链轮A，319-链轮B，320-链轮C，321-链轮D，322-第二链条，323-第

三链条，324-传动杆B，325-上顶架，326-上顶气缸，327-架体，328-第一U形框，329-第二U形

框，330-侧压板，331-侧压气缸，332-导轨，333-热固板，334-环形锯条。

具体实施方式

[0030] 下面结合附图及具体实施方式对本实用新型作进一步的说明。

[0031] 一种用于热固板切割线的立式切片机，包括外框架301、刀架303、输送平台305、立

式切割装置304、螺旋提升器302、第一夹紧装置306、第二夹紧装置307；

[0032] 外框架301上端固定有螺旋提升器302，螺旋提升器302穿过外框架301与刀架303

连接；螺旋提升器302为外购件；螺旋提升器302带动刀架303、立式切割装置304在Z方向运

动，对热固板333从上到下进行切割；
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[0033] 刀架303位于外框架301内，刀架303上设有三个立式切割装置304，立式切割装置

304沿X方向均匀分布；

[0034] 外框架301内设有输送平台305，输送平台305位于刀架303下方；输送平台305内设

有第一夹紧装置306，第一夹紧装置306位于刀架303下方；刀架303前后两侧分别设有第二

夹紧装置307；

[0035] 立式切割装置304包括传动电机309、第一传动带轮308、第二传动带轮310、环形锯

条334，第一传动带轮308、第二传动带轮310分别位于刀架303的前后两侧，第一传动带轮

308固定在传动电机309轴上，传动电机309固定在刀架303上，第一传动带轮308通过环形锯

条334与第二传动带轮310连接，第二传动带轮310固定在安装轴上，安装轴通过滚动轴承与

连接座转动连接，连接座固定在刀架303上；

[0036] 通过传动电机309带动第一传动带轮308转动，第二传动带轮310转动，环形锯条

334运动对热固板333进行切割，配合螺旋提升器302带动刀架303、立式切割装置304从上到

下的直线运动，完成切割；相邻两个立式切割装置304之间的距离即热固板333切割后的宽

度，位于首尾立式切割装置304在分切热固板333的同时，对热固板333左右两侧的皮进行切

割，保证热固板333尺寸精度与产品质量；

[0037] 输送平台305包括内框架311、驱动电机312、传动杆A316、传动杆B324、主动链轮

313、从动链轮314、传动件317、轴承座安装板A、轴承座安装板B；

[0038] 驱动电机312固定在内框架311上，驱动电机312轴与主动链轮313连接，主动链轮

313与从动链轮314通过第一链条315连接；从动链轮314固定在传动杆A316上，

[0039] 传动杆A316通过滚动轴承与轴承座安装板A转动连接，轴承座安装板A固定在内框

架311上；

[0040] 内框架311上设有两组传动件317，传动件317沿Y方向均匀分布；传动件317包括链

轮A318、链轮B319、链轮C320、链轮D321、第二链条322、第三链条323，链轮A318与链轮B319

通过第二链条322连接，链轮C320与链轮D321通过第三链条323连接，链轮A318、链轮C320均

固定在传动杆A316上，链轮B319、链轮D321均固定在传动杆B324上；

[0041] 传动杆B324通过滚动轴承与轴承座安装板B转动连接，轴承座安装板B固定在内框

架311上；

[0042] 驱动电机312带动主动链轮313转动，主动链轮313与第一链条315啮合，从动链轮

314转动，传动杆转动，从而带动传动件317运动，完成热固板333的输送工作；利用多组传动

件317可以同时输送多行热固板333，使多行热固板333运动同步，保证热固板333切割精度，

提高切割效率；

[0043] 第一夹紧装置306包括上顶架325、上顶气缸326；上顶气缸326位于上顶架325的四

个角上，上顶气缸326的推杆与上顶架325连接；

[0044] 上顶架325包括两个架体327，架体327沿Y方向分布，相邻两个架体327之间连接成

一体，每个架体327对应一个传动件317；

[0045] 架体327上连有四组第一U形框328，第一U形框328沿X方向均匀分布，第一U形框

328与立式切割组件一一对应；相邻两个第一U形框328之间设有第二U形框329，第二U形框

329与架体327连接；

[0046] 第二夹紧装置307包括侧压板330、侧压气缸331、导轨332，侧压气缸331固定在外
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框架301上，侧压气缸331的推杆与侧压板330连接；侧压板330通过滑块与导轨332滑动连

接，导轨332固定在外框架301上；

[0047] 通过第一夹紧装置306、第二夹紧装置307将热固板333夹紧，避免热固板333在切

割过程中因切割力发生偏移，从而影响切割后的尺寸；通过上顶气缸326带动上顶架325向

上运动，抵接热固板333，通过侧压气缸331推动侧压板330运动，两侧侧压板330将热固板

333夹紧；

[0048] 利用架体327与传动件317一一对应，使架体327与多行热固板333一一对应；利用

第一U形框328、第二U形框329，保证立式切割装置304的顺利完成，避免因干涉影响立式切

割装置304工作。

[0049] 本实用新型工作过程：先利用输送平台305输送热固板333，热固板333停留在合适

位置后停止输送；第一夹紧装置306、第二夹紧装置307将热固板333夹紧，然后螺旋提升器

302带动刀架303、立式切割装置304向下运动对热固板333进行切割，得到多块热固板333；

整个过程自动化程度高，切割精度高，工作效率高。

[0050] 不脱离本实用新型的构思和范围可以做出许多其他改变和改型。应当理解，本实

用新型不限于特定的实施方式，本实用新型的范围由所附权利要求限定。
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