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“BATOM DE BASE GEL POSSUINDO APRIMORADA REOLOGIA”

Campo da Invengéo

A presente invengao esta relacionada de modo geral a composi¢cdes cosméticas de
uso labial. Mais especificamente, a invengéo esta relacionada a composigdes de base gel de
poli(éster-amida) éster-terminadas (‘ETPEA”) para conferir alto brilho para os I&bios e/ou
para conferir sobre os labios filmes possuindo aprimorados atributos reoldgicos de sensagdo
de deslizamento.

Fundamentos da Invengao

Produtos batons convencionais compreendem tipicamente pigmentos e 6leos dis-
persos em uma base cerosa. A base cerosa serve para proporcionar a necessaria rigidez e
estabilidade fisica tal que a composigdo possa estar forma de um batom autoportante dese-
jado pelos consumidores. Entretanto, como uma consequéncia dos altos niveis de cera tipi-
camente requeridos para conseguir essas caracteristicas, os batons convencionais sofrem
de diversas desvantagens. Notadamente eles ndo entregam um acabamento de aito brilho,
se transferem facilmente dos labios para roupas, guardanapos, copos € semelhantes, e a-
presentam indesejével escorrimento dos pigmentos e dleos provenientes do produto (sine-
rese). Abordagens recentes para superar algumas das desvantagens dos batons cerosos
tém se centrado primordialmente no uso de formadores de filmes poliméricos adicionalmen-
te a, ou como uma substituicdo parcial para, 0s componentes cerosos convencionais para
propor filmes mais robustos que sejam menos tendentes a se transferir e de uso mais dura-
douro. Entretanto, tais produtos até agora nao foram capazes de conseguir um alto britho,
primordialmente porque as ceras opacas embotam o acabamento. Além disso, a estrutura
cerosa dos batons convencionais é sabida quebrar sob o esfor¢o de cisalhamento encontra-
do durante o uso normal e perdem rapidamente a sensagéo untuosa do produto recém apli-
cado.

Os assim chamados produtos de “brilho labial” sdo também conhecidos como aque-
les que transferem um acabamento brithante e mantém uma satisfatéria reologia oleosa du-
rante 0 uso nas ndo sdo durdveis e precisam ser freqlientemente reaplicados aos labios
para manter o desejado acabamento. Produtos de brilho de uso labial sdo are tipicamente
sdo formulagdes transparentes ou translicidas de base 6leo que podem também compreen-
der baixos niveis de corante. Brilhos labiais de alto abrilhantamento sdo usualmente liquidos
de alta viscosidade e portanto ndo podem ser aplicados na forma conveniente de um bastéo
autoportante mas ao contrario sdo embalados em tubos, potes, e semelhantes e s&o tipica-
mente aplicados aos labios com os dedos ou um aplicador.

Existe uma continuada necessidade na arte quanto a produtos de uso labial, parti-
cularmente batons e brilhos de uso labial que superem uma ou mais das deficiéncias até
agora mencionadas dos produtos convencionais de uso labial. Seria desejavel combinar a
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conveniéncia e a cor profunda de um batom com o alto brilho e a desejavel reologia de um
brilho de uso labial para proporcionar produtos de uso labial, particularmente produtos pig-
mentados de uso labial em forma de batom, que proporcionem superior brilho, deslizamento,
toque, custo-beneficio, efou desgaste. E portanto um objetivo da invengo proporcionar pro-
dutos de uso labial em forma de batom que entreguem um alto brilho. E ainda um outro ob-
jetivo da invengao proporcionar produtos de uso labial de baixo teor ceroso possuindo uma
suficiente rigidez para formar um batom autoportante. E ainda um objetivo adicional da in-
vengao proporcionar produtos de uso labial em forma de batom que possuam uma reologia
caracterizada por uma sensagao untuosa que ndo diminua durante o uso.

Sumario da Invengéo

De acordo com os objetivos mencionados até agora e outros, a presente invencdo
proporciona composigcdes de base gel que conferem um filme de alto brilho sobre os labios
e/ou proporcionam uma aprimorada reologia. As composi¢6es de base gel da inven¢éo séo
capazes de formar sélidos ou semi-sdlidos autoportantes na temperatura ambiente, ainda
que na auséncia de quantidades substanciais de cera convencionalmente requeridas para
proporcionar encorpamento aos batons. Essa propriedade permite vantajosamente que as
composi¢des sejam formuladas como batons de baixo teor ceroso o que adicionalmente
contribui para um acabamento de alto brilho, na medida em que os niveis convencionais de
cera sdo conhecidos a reduzir o brilho. Além disso, 0 uso de uma matriz de base gel, prefe-
rentemente que uma matriz de base cerosa, proporciona uma reologia caracterizada por
uma sensacdo untuosa de longa duracdo sobre os Iabios.

As composigdes apresentam uma estrutura gelificada compreendendo uma matriz
de um polimero poli(éster-amida) éster-terminado que é capaz de formar gel com dleos ndo
polares e de baixa polaridade, tais como hidrocarbonetos e ésteres graxos, sozinhos ou em
combinagdo com uma resina-T de silicone co-geleificante. As composigdes compreendem
tipicamente um primeiro componente ceroso compreendendo pelo menos uma cera possu-
indo um ponto de derretimento acima da temperatura de transi¢do sol-gel do polimero po-
li(éster-amida) éster-terminado e um segundo componente ceroso possuindo um ponto de
derretimento comparével a ou abaixo da temperatura de transi¢do sol-gel Tgq do polimero
poli(éster-amida) éster-terminado. A combinagéo da matriz gelificada com ceras de altos e
baixos pontos de derretimento contribui para uma reologia desejdvel caracterizada por um
toque e deslizamento até agora somente possiveis de serem obtidas com produtos liquidos
de uso labial. Além disso, a rede gel é inerentemente transparente e desse modo o brilho
dos componentes oleosos ndo é comprometido.

Em um aspecto da invengé@o a composigao para conferir um brilho untuoso para os
labios compreendem: (a) de cerca de 0,1 a cerca de 40 % em peso de um polimero po-
li(éster-amida) éster-terminado possuindo um peso molecular médio entre cerca de 4,98x10°
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2 @ cerca de 1,24x102Kg (3.000 e cerca de 7.500 Daltons) e sendo capaz de formar um gel
com 6leos de baixa polaridade e ndo polares na ou abaixo de uma temperatura de transigéo
sol-gel Tgq, @M que T esta acima da temperatura corporal; (b) de cerca de 0,1 a cerca de
20 % em peso de um primeiro componente ceroso compreendendo uma ou mais ceras pos-
suindo um ponto de derretimento acima Tge; () de cerca de 0,1 a cerca de 20 % em peso
de um segundo componente ceroso compreendendo uma ou mais ceras possuindo um pon-
to de derretimento comparavel a, igual a, ou abaixo da Tg; (€) um ou mais 6leos de baixa
polaridade ou ndo polares que sejam capazes de formar um gel com o polimero poli(éster-
amida) éster-terminado na ou abaixo da temperatura de transi¢ao sol-gel Te; €m que 0 um
ou mais 6leos de baixa polaridade ou ndo polares sdo selecionados a partir do grupo que
compreende ésteres graxos, hidrocarbonetos, e 6leos de base silicone; em que a composi-
¢ao é caracterizada por uma viscosidade medida durante um segundo ciclo de esforgos ci-
salhamento que esta contido em +20% da viscosidade medida durante um primeiro ciclo de
esforgos de cisalhamento em cada uma taxa de cisalhamento entre cerca de 1 e cerca de
10 s, em que o primeiro e o0 segundo ciclo de esforgos de cisalhamento séo idénticos e
compreendem aumento das taxas de cisalhamento de cerca de 1 a cerca de 1.000 s™'. As
composigdes proporcionam aprimoradas propriedades reolégicas incluindo deslizamento e
sensagao quando da aplicagdo e durante o uso como comparado aos batons de base cero-
sa convencionais.

Em ainda um outro aspecto, composi¢des para conferir um filme untuoso para os
labios sdo providas compreendendo (a) de cerca de 0,1 a cerca de 40 % em peso de copo-
limero dilinoleato dimero bis-estearil etilenodiamina/neopentil glicol/estearil hidrogenado
possuindo um peso molecular médio entre cerca de 8,30x10* e cerca de 9,96x10% Kg
(5.000 e cerca de 6.000 Daltons) & sendo capaz de formar um gel com 6leos de baixa pola-
ridade e nédo polares na ou abaixo de uma temperatura de transi¢éo sol-gel Ty entre cerca
de 70 e cerca de 85°C; (b) de cerca de 0,1 a cerca de 20 % em peso de um primeiro com-
ponente ceroso compreendendo uma ou mais ceras possuindo um ponto de derretimento
acima Tge; (C) de cerca de 0,1 a cerca de 20 % em peso de um segundo componente ceroso
compreendendo uma ou mais ceras possuindo um ponto de derretimento na ou abaixo da
Tge; € (€) um ou mais dleos de baixa polaridade ou ndo polares capazes de formar um gel
com o polimero de ETPEA na ou abaixo da temperatura de transigao sol-gel Ty em que 0
referido um ou mais dleos de baixa polaridade ou ndo polares sdo selecionados a partir do
grupo que compreende ésteres, hidrocarbonetos, e dleos de base silicone, em que a com-
posigdo é caracterizada por uma viscosidade medida durante um segundo ciclo de esforcos
de cisalhamento que estd contido em +20% da viscosidade medida durante um primeiro
ciclo de esforgos de cisalhamento em cada uma taxa de cisalhamento entre cerca de 1 e
cerca de 10 s™, em que os referidos primeiro e segundo ciclos de esforgos de cisalhamento
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sdo idénticos e compreendem aumento das taxas de cisalhamento de cerca de 1 a cerca de
1.000 s, e em que a composigéo é caracterizada por (i) uma viscosidade maior que cerca
de 100 Pa.s em taxas de cisalhamento entre cerca de 1 € cerca de 5 s quando medida du-
rante 0 primeiro e segundo ciclo de esforgos de cisalhamento, e (ii) uma viscosidade maior
que cerca de 10 Pa.s em taxas de cisalhamentos entre cerca de 10 e cerca de 50 s quando
medida durante o primeiro e segundo ciclo de esforgos de cisalhamento, e (iii) uma viscosi-
dade maior que cerca de 1 Pa.s numa taxa de cisalhamento de cerca de 100 s quando
medida durante o primeiro e segundo ciclo de esforgos de cisalhamento

Métodos para conferir um filme untuoso para os labios sao também providos com-
preendendo geralmente aplicar aos labios as composigdes inventivas possuindo as aprimo-
radas propriedades reolégicas descritas aqui.

Em um aspecto adicional da inven¢do composi¢fes cosméticas para conferir um
filme que possui aprimorada reologia e/ou conferir brilho para os labios sdo providas e com-
preendem: (a) de cerca de 0,1 a cerca de 40 % em peso de um polimero poli(éster-amida)
éster-terminado (“ETPEA”) possuindo um peso molecular médio entre cerca de 4,98x10 e
cerca de 1,24x102 Kg (3.000 e cerca de 7.500 Daltons) e sendo capaz de formar um gel
com Gleos de baixa polaridade e ndo polares na ou abaixo de uma temperatura de transigéo
sol-gel Tge, em que Ty, esta acima da temperatura corporal; (b) de cerca de 0,1 a cerca de
20 % em peso de um primeiro componente ceroso compreendendo uma ou mais ceras pos-
suindo um ponto de derretimento acima Tg; (C) de cerca de 0,1 a cerca de 20 % em peso
de um segundo componente ceroso compreendendo uma ou mais ceras possuindo um pon-
to de derretimento comparavel a, igual a, ou abaixo da Tg; (d) de cerca de 0,1 a cerca de 25
% em peso de uma resina-T silicone possuindo um indice refrativo de pelo menos 1,43
quando medido como um filme a 25°C; e (e) um ou mais dleos de baixa polaridade ou n&o
polares que sejam capazes de formar um gel com o polimero de ETPEA na ou abaixo da
temperatura de transigdo sol-gel Ty do polimero de ETPEA. Tipicamente, 0 um ou mais
6leos de baixa polaridade ou n&o polares sé@o selecionados a partir do grupo que compreen-
de ésteres graxos, hidrocarbonetos, e dleos de base silicone, e combinagdes desses men-
cionados.

Em um outro aspecto da invengao, composi¢des cosméticas para conferir um filme
possuindo aprimorada reologia e/ou conferir brilho para os labios sdo providas como com-
posi¢des autoportantes, sem a necessidade de altos niveis de cera, isto é, mais que cerca
de 12% em peso, requerido nas formulagdes convencionais. As composigdes cosméticas de
acordo com esse aspecto da invengdo compreendem (a) de cerca de 0,1 a cerca de 40 %
em peso do polimero de ETPEA que possui 0 nome INCI de copolimero dilinoleato dimero
Bis-estearil etilenodiamina/neopentil glicol/estearil hidrogenado e possuindo um peso mole-
cular médio entre cerca de 4,98x10* e cerca de 1,24x10% Kg (3.000 e cerca de 7.500 Dal-
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tons) e sendo capaz de formar um gel com 6leos de baixa polaridade e néo polares na ou
abaixo de uma temperatura de transi¢éo sol-gel do polimero de ETPEA, em que do polimero
de ETPEA esta entre cerca de 70°C e cerca de 85 °C; (b) de cerca de 0,1 a cerca de 12 %
em peso de um primeiro componente ceroso compreendendo uma ou mais ceras possuindo
um ponto de derretimento acima cerca da Tg do polimero de ETPEA e abaixo da cerca de
110 °C; (c) de cerca de 0,1 a cerca de 12 % em peso de um segundo componente ceroso
compreendendo uma ou mais ceras possuindo um ponto de derretimento comparavel a,
igual a, ou abaixo daquela do polimero de ETPEA e acima cerca de 45 °C; (d) de cerca de
0,1 a cerca de 25 % em peso de uma resina-T alquil fenil silsesquioxano possuindo um indi-
ce refrativo de pelo menos 1,43 quando medido como um filme a 25°C, em que a pelo me-

nos uma resina alquil fenil silsesquioxano compreende fragdes siloxila:
[RSiOgz]a[R' SiO4zls[R*SiOuz) R*3SiOu2l[R°2Si02][ SOl

onde R é metila, R' é alquila C..; ou cicloalquila Cs.20, R? é fenila, R® é alquila C-o,
cicloalquila Cs., aralquila Cs.44, alcarila Cs.14, ou arila Ce.10, € 2, b, € ¢ 580 tais que seus res-
pectivos grupos siloxila juntamente compreendem pelo menos 90 por cento molar da totali-
dade das fragdes siloxila, e d, e, e f sdo tais que suas respectivas fragdes juntamente com-
preendem menos que 10 por cento molar da totalidade das frag@es siloxila, e (€) um ou mais
0leos de baixa polaridade ou ndo polares capazes de formar um gel com o polimero de
ETPEA na ou abaixo da temperatura de transigéo sol-gel Ty do polimero de ETPEA em que
0 um ou mais dleos de baixa polaridade ou ndo polares sdo selecionados a partir do grupo
que compreende ésteres graxos, hidrocarbonetos, e 6leos de base silicone. Preferivelmente,
0 primeiro e segundo componente cerosos compreendem coletivamente cerca de 12% ou
menos em peso da referida composigdo, isto é, abaixo dos niveis cerosos convencionais
para um batom. A composicdo é todavia autoportante na temperatura ambiente tal que ela é
capaz de ser formulada como um batom e semelhantes. A composi¢éo tipicamente tem uma
rigidez na temperatura ambiente de pelo menos 40 g.

Em ainda um outro aspecto da inveng&o, composicdes cosméticas para conferir bri-
lho para os labios s@o providos compreendendo: (a) de cerca de 0,1 a cerca de 40 % em
peso do polimero de ETPEA possuindo o nome INCI copolimero dilinoleato dimero bis-
estearil etilenodiamina/neopentil glicol/estearil hidrogenado e possuindo um peso molecular
médio entre cerca de 8,30x10?* ¢ cerca de 9,96x10* Kg (5.000 e cerca de 6.000 Daltons) e
sendo capaz de formar um gel com dleos de baixa polaridade e ndo polares na ou abaixo de
uma temperatura de transi¢do sol-gel Ty, do polimero de ETPEA entre 70 e cerca de 85°C;
(b) de cerca de 0,1 a cerca de 20 % em peso de um primeiro componente ceroso compre-
endendo uma ou mais ceras selecionados a partir do grupo que compreende cera de polieti-
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leno linear, cera microcristalina de petréleo, e combinagdes desses mencionados; () de
cerca de 0,1 a cerca de 20 % em peso de um segundo componente ceroso compreendendo
ozocerite; (d) de cerca de 0,1 a cerca de 25 % em peso de a resina-T silsesquiloxano fenila
possuindo um indice refrativo de pelo menos 1,50 medido como um filme a 25°C; (€) um ou
mais 6leos de baixa polaridade ou ndo polares capazes de formar um gel com o copolimero
dilinoleato dimero bis-estearil etilenodiamina/neopentil glicol/estearil hidrogenado na ou a-
baixo da temperatura de transigcdo sol-gel Tge, €m que 0 um ou mais Sleos de baixa polari-
dade ou ndo polares sdo selecionados a partir do grupo que compreende ésteres graxos,
hidrocarbonetos, e oleos de base silicone; e (f) de 0,1 a cerca de 10% em peso de um ou
mais agentes perolizantes, em que a referida composigéo apresenta um brilho ao longo da
inteira faixa de 0,1 a cerca de 10% em peso, um ou mais agentes perolizantes contidos em
cerca de 10% do brilho de uma composi¢ao de outro modo idéntica em auséncia do referido
um ou mais agentes perolizantes, como medido em um &ngulo de 85°. A composi¢ao tipi-
camente tem uma rigidez na temperatura ambiente de pelo menos 40g, mas preferivelmente
terdo uma rigidez substancialmente maior, tipicamente entre cerca de 200 e cerca de 300g.
Curiosamente, mesmo tais batons relativamente duros possuem excelente custo-beneficio
tal que quando da aplicagdo aos labios uma quantidade aceitavel de produto é transferida
para os labios.

Métodos para conferir alto britho aos labios sao também providos compreendendo
aplicar as composi¢des inventivas aos labios. As composicdes tipicamente possuem um
brilho de pelo menos cerca de 65, mais tipicamente pelo menos cerca de 70, preferiveimen-
te de pelo menos cerca de 75, e mais preferivelmente de pelo menos cerca de 80, quando
medido a 85 graus. Em algumas modalidades da invencdo, as composigdes terdo um brilho
de cerca de 85 ou maior, cerca de 90 ou maior, ou cerca de 95 ou maior quando medido a
85 graus.

Embora os batons preferidos de acordo com a invengdo possuam ambos aprimora-
da reologia e confiram alto brilho, sera entendido que, no aspecto mais amplo, a invencao
nao estd limitada a qualquer nivel de brilho em particular, na medida em que a aprimorada
reologia ir4 encontrar significativa aplicagdo independentemente do brilho. Além disso, em-
bora as modalidades preferidas da invengdo envolvam composi¢es possuindo uma rigidez
adequada para formular as composi¢gdes na forma de bastao, a invengdo nao estéd assim
limitada e abrange composigdes de quaisquer durezas, incluindo liquidas, liquidos viscosos,
semi-sélidas, e sdlidas, na medida em que os aprimorados atributos reoldgicos descritos
aqui sao contemplados para beneficiar produtos liquidos de brilho labial bem como batons.

Esses e outros aspectos da invengdo serdo mais bem compreendidos através das
referéncias a Descri¢do Detalhada apresentada adiante, incluindo as Figuras e Reivindica-
¢Oes anexas.
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Breve Descricdo dos Desenhos

A Figura 1 compara os 85 graus de brilho de um batom de acordo com a inveng¢ao
(A) com o britho do produto liquido de brilho de uso labial (B), diversos batons de base cero-
sa comercialmente disponiveis (C-N), e um produto em duas partes de uso labial possuindo
uma cobertura transparente (O).

A Figura 2 mostra o espago de solubilidade para um geleificante polimérico ETPEA
em que cada marcador “O” representa o par Parametro de Solubilidade Hansen (5p,0y) pa-
ra diversos solventes e as letras representam formulagdes de um solvente particular com o
polimero de ETPEA num teor polimérico de 15% em peso, onde “G” indica um gel firme,
transparente, “Gy” indica um gel firme nublado, “M” indica um sélido branco turvo, “S” indica
que o polimero foi solivel naquele solvente, “S,” indica que foi formada uma solugéo parci-
almente turva, e “I" indica que o polimero foi incompativel com o solvente.

A Figura 3 compara o reflexo especular a 85 graus para um batom de base gel
ETPEA (A) e um batom de base cerosa convencional ((I) em diversas cargas de perolizado
e mica.

A Figura 4 mostra a viscosidade de um batom de base cerosa convencional como
uma fungéo da taxa de cisalhamento durante um primeiro ciclo de esforgos de cisalhamento
(<) e um segundo ciclo de esforgos de cisalhamento (O)

A Figura 5 mostra a viscosidade de um batom de base cerosa ETPEA como uma
fungdo da taxa de cisalhamento durante um primeiro ciclo de esforgos de cisalhamento (<)
e um segundo ciclo de esforgos de cisalhamento ().

Descrigao Detalhada

Como usado aqui, todos os termos sao pretendidos a te seus significados usuais e
costumeiros na arte a menos que de outro modo explicitamente definidos.

A presente invengéo estd fundamentada na descoberta que o uso de polimeros de
poli(éster-amida) éster terminados (“ETPEA”) em combinagdo com certos co-geleificantes e
ceras em composi¢des cosméticas, tais como batons e semelhantes, proporcionam produ-
tos possuindo alto brilho e reologia superior. Adicionalmente ao polimero de ETPEA, as
composi¢cdes compreendem tipicamente um co-geleificante, idealmente uma resina-T silico-
ne de alto peso molecular, um primeiro componente ceroso e um segundo componente ce-
roso. O primeiro componente ceroso compreende pelo menos uma cera possuindo um pon-
to de derretimento acima da temperatura de transi¢éo sol-gel Ty do polimero de ETPEA e 0
segundo componente ceroso compreende pelo menos uma cera possuindo um ponto de
derretimento comparavel a, igual a, ou abaixo da temperatura de transi¢éo sol-gel Tye do
polimero de ETPEA.

Como usado aqui, o termo “comparavel a,” quando usado em referéncia ao ponto
de derretimento do segundo componente ceroso, significa que a faixa do ponto de derreti-
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mento da cera pode, na extremidade superior ou a faixa de derretimento, é algo maior que a
Tqe do polimero de ETPEA, mas em nenhum caso maior que cerca de 6°C, preferivelmente
nao maior que cerca de 3°C, e mais preferivelmente, ndo maior que cerca de 1°C. A impor-
tancia sendo que a medida que a composigéo é resfriada a partir de seu estado liquido inici-
al em alta temperatura, o segundo componente ceroso comece a cristalizar ou de outro mo-
do solidificar simultaneamente com, ou apés, o inicio da gelificagdo do polimero de ETPEA
tal que o segundo componente ceroso fique restringido contido na rede gel do polimero de
ETPEA, preferivelmente, mas ndo necessariamente, como uma microdispersao. Pelo fato do
primeiro componente ceroso cristalizar ou de outro modo solidificar acima da T do polime-
ro de ETPEA, nenhuma de tais restricbes em sua solidificagdo é imposta pela composigao.

O polimero de ETPEA e ambos 0s componentes cerosos sé&o selecionados tal que
a Tga do polimero de ETPEA e o ponto de derretimento de ambos o primeiro e segundo
componentes cerosos estejam acima da temperatura ambiente (cerca de 23 °C) e, preferi-
veimente, acima da temperatura corporal (cerca de 36-38°C), tal que o polimero de ETPEA
permanega gelificada e as ceras permanegam sélidas durante o uso, isto é, quando aplicado
como um filme aos Iabios, e durante 0 armazenamento sob as condigdes ambientais.

Em uma modalidade, as composicées cosméticas para conferir um filme possuindo
aprimorada reologia e/ou conferir brilho aos labios irdo compreender:

(a) de cerca de 0,1 a cerca de 40 % em peso de um polimero poli(éster-amida) és-
ter-terminado possuindo um peso molecular médio entre cerca de 4,98x10% e cerca de
1,24x102 Kg (3.000 e cerca de 7.500 Daltons) e sendo capaz de formar um gel com dleos
de baixa polaridade e ndo polares na ou abaixo de uma temperatura de transi¢éo sol-gel Tgei
em que Ty estd acima da temperatura corporal,

(b) de cerca de 0,1 a cerca de 20 % em peso de um primeiro componente ceroso
compreendendo uma ou mais ceras possuindo um ponto de derretimento acima de Tge;

(c) de cerca de 0.1 a cerca de 20 % em peso de um segundo componente ceroso
compreendendo uma ou mais ceras possuindo um ponto de derretimento na ou abaixo da
Tgens

(d) de cerca de 0,1 a cerca de 25 % em peso de uma resina-T silicone € um indice
refrativo de pelo menos 1,43 medido como um filme a 25 °C;

(e) um ou mais dleos de baixa polaridade ou nao polares capazes de formar um gel
com o referido polimero de poli(éster-amida) éster-terminado na ou abaixo da referida tem-
peratura de transi¢do sol-gel Tqe, em que 0 referido um ou mais dleos de baixa polaridade
ou ndo polares séo selecionados a partir do grupo que compreende ésteres, hidrocarbone-
tos, e 0leos de base silicone;

em que a composi¢ao possui um brilho de pelo menos cerca de 70 (preferivelmente
pelo menos 75, 80, ou 85) quando medido a 85 graus. Como mostrado na Figura 1, as
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composicdes batom da invengéo, indicadas por “A,” proporcionam maior brilho que os ba-
tons de base cerosa comercialmente disponiveis (marcados C-N e identificados em algum
ponto aqui), bem como um representativo brilho liquido de uso labial (“B”) e um batom em
duas partes compreendendo uma cobertura transparente (“0”).

Os diversos componentes da composi¢ao sao descritos adiante:

Polimero de ETPEA

O polimero de ETPEA é um componente necessario das composi¢oes inventivas.
Nos aspectos mais amplos, qualquer polimero de ETPEA compativel com uso cosmético é
contemplado para ser adequado, contanto que o polimero seja capaz de existir como um gel
na temperatura ambiente e, preferivelmente, na temperatura corporal. Com respeito a isso, a
temperatura de transicio sol-gel do polimero de ETPEA é tipibamente acima de cerca de 40
°C, mais tipicamente, acima cerca de 50 °C, preferivelmente acima cerca de 60 °C, e mais
preferivelmente acima cerca de 70 °C. Em uma modalidade usualmente preferida, o polime-
ro de ETPEA tem uma T entre cerca de 70 °C e cerca de 85 °C, incluindo uma modalidade
representativa possuindo uma Ty de cerca de 70 °C, cerca de 75 °C, cerca de 80 °C, e cer-
ca de 85 °C. Embora néo estritamente idéntico, o ponto de amolecimento, como medido por,
por exemplo, a calorimetria de varredura diferencial (DSC), do polimero de ETPEA ira se
prover Util para a aproximadamente da temperatura de transi¢do sol-gel na medida que este
é 0 ponto em que a rede de ligagdo hidrogénio do gel polimérico comega a se romper. Em
algumas modalidades, o polimero de ETPEA terd um ponto de amolecimento de entre cerca
de 70 %C e cerca de 85°C, incluindo cerca de 70 °C, cerca de 75 °C, cerca de 80°C, e cerca
de 85 °C.

Exemplos ndo limitantes de polimeros ETPA adequados e métodos de sua produ-
¢ao sdo descritos nas Patentes U.S. Nos. 6.552.160 e 6.875.245, as revelagdes das quais
sdo aqui incorporadas por referéncia em suas totalidades.

No geral, o polimero ETPA pode ser um copolimero randdmico, alternante, ou de
bloco compreendendo unidades A e B anexadas uns aos outros através de ligagGes éster
e/ou amida e terminadas por ligagdes éster um grupos terminativos, em que:

(a) a unidade A possui a estrutura:

Re

L1 [ ]
R)j\ﬂ./'1“"\R.««”\I g
. 1

em que,
R é um grupo alquila linear, ramificado ou ciclico possuindo de 4 a 70 atomos de

carbono, opcionalmente compreendendo (i) uma ou mais ligagbes insaturadas; (ii) um ou
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mais anéis alifaticos ou aromaticos, e/ou (iii) um ou mais heteroatomos selecionados a partir
do grupo que compreende halogénio, oxigénio, nitrogénio e enxofre, e em que R opcional-
mente compreende um ou mais grupos -(C=0)-O- ligando R a unidades adicionais de A ou
B, em que R é independentemente selecionado em cada ocorréncia da unidade A, e

R, é um radical que possui de 2 a 36 atomos de carbono selecionados a partir do
grupo que compreende grupos alquila lineares, ramificados, ou ciclicos, grupos arila, ou
grupos heteroarila, e combinagbes desses mencionados, opcionalmente compreendendo (i)
uma ou mais ligagdes insaturadas; (i) um ou mais anéis alifaticos ou aromaticos, e/ou (in)
um ou mais heteroatomos selecionados a partir do grupo que compreende halogénio, oxigé-
nio, nitrogénio e enxofre, em que R, é independentemente selecionado em cada ocorréncia
da unidade A;

R* é independentemente selecionado, em cada ocorréncia, de hidrogénio, arila, e
grupo alquila linear, ramificado, ou ciclico possuindo de 1 a 10 dtomos de carbono, opcio-
nalmente compreender: (i) uma ou mais ligagdes insaturadas; (i) um ou mais anéis alifaticos
ou aromaticos, e/ou (i) um ou mais heteroatomos selecionados a partir do grupo que com-
preende halogénio, oxigénio, nitrogénio e enxofre, e em que independentemente cada R*
pode, juntamente com R; ou com o outro R*, formar um anel heterociclico,

(b) a unidade B possui a estrutura:

ﬂ O
R, B
*/ ~o

em que R é como definido acima e € independentemente selecionado em cada o-
corréncia of B, e Ry € um grupo alquila linear, ramificado, ou ciclico possuindo de 2 a 20 &-
tomos de carbono, opcionalmente compreendendo (i) uma ou mais ligagdes insaturadas; (ii)
um ou mais anéis alifaticos ou aromaticos, e/ou (iii) um ou mais heterodtomos selecionados
a partir do grupo que compreende halogénio, oxigénio, nitrogénio e enxofre, e em que R,
pode opcionalmente compreender entre 1 e 4 grupos da forma -O- ligando R, a unidades
adicionais de A ou B, em que R; é independentemente selecionado em cada ocorréncia da
unidade B, e

(c) grupos terminais da forma R;O- formam uma ligag&o éster com o grupo terminal
carbonila da unidade A e/ou unidade B, em que R; é independentemente, em cada grupo
terminal, um grupo alquila linear, ramificado, ou ciclico possuindo de 10 to 30 atomos de
carbono, opcionalmente compreendendo (i) uma ou mais ligacdes insaturadas; (ii) um ou
mais anéis alifaticos ou aromaticos, e/ou (iii) um ou mais heteroatomos selecionados a partir
do grupo que compreende halogénio, oxigénio, nitrogénio e enxofre.



10

15

20

25

30

35

1

Em algumas modalidades, R é 0 mesmo em cada ocorréncia das unidades A e/ou
B no polimero. Em outras modalidades, R pode ser diferente em uma ou mais ocorréncias
das unidades A e/ou B. Igualmente ou R, e/ou R, sdo preferivelmente iguais em cada ocor-
réncia das unidades A e/ou B no polimero, mas podem ser também diferentes em cada o-
corréncia. Pela frase “em cada ocorréncia da unidade A” é significado que, da pluralidade
das unidades de A contida no polimero, qualquer dada unidade A pode ser diferente de uma
ou mais outras unidades de A em virtude da sele¢do de R e R;. Do mesmo modo, a frase
“em cada ocorréncia da unidade B” significa que da pluralidade das unidades de B contidas
no polimero, cada unidade individual B pode ser diferente de uma ou mais outras unidades
de B em virtude da sele¢do de R e R.. Isto é, por exemplo, se Ry € um grupo -CH,-CH,-,
cada caso da unidade A pode conter grupos iguais -CH,-CH,- para R; ou pode conter dife-
rentes grupos para R,. Por exemplo, R, pode ser um grupo -CH,-CH,- em alguns casos da
unidade A e um grupo, por exemplo, -CH,-(CH,),4-CH,-, em outras ocorréncias da unidade
A. Em uma modalidade, um ou mais de R, R,, € R, € 0 mesmo em todas as ocorréncias das
unidades A e/ou B no polimero.

Nos polimeros ETPEA preferidos de acordo com a invengdo, numa ou mais ocor-
réncias da unidade A, cada R* é hidrogénio e R; é um grupo -(CR'R”),- em que n é um intei-
rode 2 a 12, e R’ e R" sdo independentemente em cada ocorréncia selecionados a partir do
grupo que compreende hidrogénio, metila, etila, propila, e butila. Em uma modalidade prefe-
rida, Ry é -(CH,)>- em todas as ocorréncias da unidade A. Em outras modalidades, R, € -
(CHy)2- em pelo menos 80%, preferivelmente pelo menos 90% e mais preferivelmente pelo
menos 95% das ocorréncias da unidade A.

Preferivelmente R,, numa ou mais ocorréncias da unidade B, é selecionado a partir
do grupo que compreende -(CH,), -CH,-CR’H-, e -CH,-CR’R”-CH,-, em que n é um inteiro de
2 a 6, R e R” sdo independentemente hidrogénio ou um grupo alquila ou arila possuindo de
1 a 12 4tomos de carbono e opcionalmente compreendendo entre 1 € 4 grupos da forma -O-
ligando R’ e/ou R” a unidades adicionais de A ou B e/ou opcionalmente incluindo um ou
mais grupos da forma -OH. Em uma modalidade preferida R,, numa ou mais ocorréncias da
unidade B, é um grupo divalente neopentila (neopentileno), incluindo grupos da forma -CH,-
C(CHa),-CH;-.

Em uma modalidade preferida, R, é -(CH,),- em pelo menos 95% e preferivelmente
em cada uma das ocorréncias da unidade A e R; é -CH,-C(CHj;).-CH,- em pelo menos 95%
e preferivelmente em cada uma das ocorréncias da unidade B.

Preferivelmente, numa ou mais ocorréncias da unidade A e/ou unidade B, R ¢ inde-
pendentemente em cada ocorréncia, um grupo possuindo a estrutura:
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'é—(l-lzﬁ).\ /(CHzl-é‘
CH=—CH
HiC () / \(Cuz)a—CHz

em que a, b, ¢, e d sdo independentemente inteiros de 1 a 20 aqueles usualmente
versados na técnica irdo notar que grupos dessa forma correspondem a porg¢éo alquila dos
dimeros &cidos graxos hidrogenados, tal como o produto de reagao formado pelo aqueci-
mento de acidos graxos Cyg insaturados (acidos oléico, linoleico, linolénico e semelhantes)
em presencga de um catalisador argila seguido por hidrogenagao. Dito de outro modo, R po-
de ser selecionado, independentemente em cada ocorréncia, a partir de grupos alquila diva-
lentes correspondentes a porgao alquila (isto é, excluindo os grupos funcionais -C(=0)-OH)
dos &cidos dimeros formados pela rea¢do de dimerizagdo dos acidos graxos insaturados
possuindo de 5 a 30 4tomos de carbono, preferiveimente acidos graxos Cig insaturados tal
como oléico, linoleico, linolénico, e 4cidos graxos de dleos sebaceos.

Em uma modalidade, o polimero de ETPEA é um copolimero randdmico compreen-
dendo n equivalentes da unidade A e m equivalentes da unidade B, em que n e m sdo sele-
cionados para proporcionar um polimero possuindo um peso molecular médio entre cerca
de 4,98x10* e cerca de 1,24x10%Kg (3.000 e cerca de 7.500 Daltons). Preferivelmente, n e
m sdo selecionados para proporcionar um polimero possuindo um peso molecular médio
entre cerca de 8,30x10 e cerca de 9,96x10 (5.000 e cerca de 6.000), e mais preferivel-
mente cerca de 9,13x10 Kg(5.500 Daltons).

Polimeros ETPEA adequados podem ser preparados a partir de acido dibasico, di-
amina, poliol @ componentes monoalcool, como descrito, por exemplo, na Patente U.S. No.
6.552.160, a revelagdo da qual é aqui incorporada por referéncia. Em resumo, polimeros
ETPEA podem ser preparados mediante reagir w equivalentes de hidroxila provenientes do
poliol ou de um seu equivalente reativo, x equivalentes de acido carboxilico provenientes do
diacido ou de um seu equivalente reativo, y equivalentes de amina proveniente da diamina,
e z equivalentes de hidroxila proveniente do monoalcool ou de um seu equivalente reativo,
em que w/(w+y+2z) esta contido na faixa de cerca de 0,05 a 0,45, y/(w+y+2z) esta contido na
faixa de cerca de 0,25 a 0,75, e z/(w+y+z) esta contido na faixa de 0,20 a 0,50, sob condi-
¢Oes reacionais para proporcionar uma composi¢ao resinosa possuindo um nimero &cido
de menos que 20 e um nlimero amina de menos que 20, em que pelo menos cerca de 50%
dos equivalentes acido carboxilico sdo provenientes do 4cido graxo polimerizado, pelo me-
nos cerca de 50% dos equivalentes amina sdo provenientes da etileno diamina, e 0 monoal-
cool é substancialmente o unico reagente monofuncional usado para formar a resina. Prefe-
rivelmente, 10-60 por cento de equivalentes da totalidade dos equivalentes hidroxila e amina
providos pela diamina, poliol e monoalcool s&o providos pelo monodlcool, e ndo mais que 50
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por cento de equivalentes da totalidade dos equivalentes hidroxila e amina providos pela
diamina, poliol, e monodlcool sao providos pelo poliol. Preferivelmente, acido graxo polimeri-
zado constitui pelo menos 75 por cento de equivalentes, e mais preferivelmente, pelo menos
cerca de 90 por cento de equivalentes dos equivalentes acidos do acido dibasico. A etileno
diamina constitui preferivelmente pelo menos cerca de 70 por cento de equivalentes dos
equivalentes amina proveniente da diamina.

A selegao do 4cido dibasico, diamina, poliol e monoalcool é preferivelmente como
descrito na Patente U.S. No. 6.552.160, a revelagdo da qual é aqui incorporada por referén-
cia. Em resumo, acidos dibasicos preferidos sdo acidos graxos polimerizados formados a
partir de acido oléico, acido linoleico, acido linolénico, acido graxo de dleos sebaceos e se-
melhantes. O acido graxo polimerizado é preferivelmente hidrogenado antes do uso. Preferi-
velmente, o reagente diamina é etileno diamina. Reagentes monoalcoois preferidos (isto &,
alcool monoidrico) incluem os de férmula R;OH, em que R; é preferivelmente um grupo
hidrocarboneto possuindo pelo menos dez dtomos de carbono, tal como, por exemplo, 1-
dodecanol, 1-tetradecanol, 1-hexadecanol (alcool cetilico), 1-octadecanol (alcool estearilico),
1-eicosanol (alcool araquidilico) e 1-docosanol (&lcool beenilico), e semelhantes. Polidis
preferidos incluem sem limitagdo etileno glicol, propileno glicol, butileno glicol, glicerol,
trimetilolpropano, pentaeritritol, neopentil glicol, tris(hidroxilmetil)metanol, di-pentaerithritol, e
tri-pentaertiritol, e semelhantes. Adicionalmente aos acidos graxos polimerizados e etileno
diamina, outros diacidos e diaminas podem estar também presentes. adequados “co-
diacidos” e “co-diaminas” incluem, mas ndo estao limitados a, aqueles descritos na Patente
U.S. No. 6.552.160, aqui incorporada por referéncia.

O polimero de ETPEA usualmente preferido de acordo com a presente invengéo é,
de acordo com a nomenclatura da INCI, um copolimero dilinoleato dimero bis-estearil etile-
nodiamina/neopentil glicol/estearil hidrogenado, comercialmente disponivel da Arizona
Chemical (Jacksonville, FL) sob o nome comercial SYLVACLEAR® C75V. Esse polimero é
caracterizada por um ponto de amolecimento entre 75-85°C como medido pelo método Ring
& Ball (anel e esfera) da ASTM E28-99, aqui incorporado por referéncia, um nimero &cido
de 26 (maximo) como medido por ASTM D803, D65 e D1980, aqui incorporado por referén-
cia, um numero amina de 1 (maximo) como medido por ASTM D2073 e D2074, aqui incor-
porado por referéncia, e um peso molecular médio de cerca de 9,13x10% Kg (5.500 Dal-
tons).

De modo adequado o polimero pode compreender de cerca de 0,1 a cerca de 40%
em peso da composicdo, mas tipicamente ird compreender entre cerca de 0,1 a cerca de
25% em peso da composi¢do. Em algumas modalidades, o polimero de ETPEA ira compre-
ender de cerca de 0,5 a cerca de 15% em peso da composi¢io ou de cerca de 0,5 a cerca
de 12%. Em algumas modalidades, o polimero de ETPEA ira compreender menos da com-
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posicdo que as formulagdes de batons reveladas na publicagdo de Patente U.S. No.
2005/0197479 para Pavlin, a revelagao da qual é aqui incorporada por referéncia. As formu-
lagdes de batons descritas na publicagéo da Patente U.S. No. 2005/0197479 para Pavlin
compreendem tipicamente polimero de ETPEA de 15-25% em peso, incluindo diversos e-
xemplos de niveis de polimero ETPA de 18% em peso. Consequentemente, em algumas
modalidades as composigdes inventivas irdo compreender de 0,1% a menos que cerca de
12, 10, 8, 6, ou cerca de 5 % em peso de polimero de ETPEA. Em outras modalidades, as
composicoes inventivas irdo conter tdo pouco quanto 0,1 a cerca de 2,5% em peso de poli-
mero de ETPEA, 0,1 a cerca de 2% em peso de polimero de ETPEA, 0,1 a cerca de 1 5%
em peso de polimero de ETPEA, ou 0,1 a cerca de 1% em peso de polimero de ETPEA. Em
uma variante interessante, o polimero de ETPEA ira compreender de 0,5 a 1% em peso, ou
0,5 a menos que 1% em peso da composigdo. Batons adequados podem ser preparados a
partir de composicdes que compreendem de 0,1-1%, 1-2%, 2-3%, 3-4%, 4-5%, 5-6%, 6-7%,
7-8%, 8-9%, 9-10%, 10-11% ou 11-12% em peso de polimero de ETPEA, cada faixa sendo
considerada uma modalidade em separado da invengdo. Em uma modalidade representati-
va, as composicdes irdo compreender entre cerca de 5 e cerca de 6% em peso de polimero
de ETPEA. As composi¢des da presente invengdo sdo consideradas proporcionar brilho
e/ou rigidez e/ou reologia superiores para as formulagdes de batons de uso labial da publi-
cagdo de Patente U.S. No. 2005/0197479.

Ceras

O primeiro componente ceroso pode compreender qualquer cera, particularmente
aquelas tipicamente usadas em batons e outros produtos cosméticos, contanto que o ponto
de derretimento da cera seja maior que a Tgy do polimero de ETPEA. De modo similar, o
segundo componente ceroso pode compreender qualquer cera cosmeticamente aceitdvel
contanto que o ponto de derretimento da cera seja compardvel a, igual a, ou abaixo da Ty
do polimero de ETPEA.

As ceras podem ser naturais, minerais e/ou ceras sintéticas. Ceras naturais s&o a-
quelas de origem animal, incluindo sem limitagao cera de abelhas, espermacete, lanclina,
cera goma laca, e aquelas de origem vegetal, incluindo sem limitagdo carnadba, candelila,
bayberry, e cera de cana de agucar.

Ceras minerais contempladas serem Gteis incluem, sem limitago parafinas natu-
rais, ceresina, montanha, parafina, microcristalina, petréleo, e ceras petrolato.

Ceras sintéticas incluem, por exemplo, polietileno glicéis tal como PEG-18, PEG-20,
PEG-32, PEG-75, PEG-90, PEG-100, e PEG-180 que sdo comercializados sob o nome co-
mercial Carbowax® (The Dow Chemical Company). Pode ser mencionado Carbowax 1000
que tem uma faixa de peso molecular de 1,57X10 a 1,74x10 (950 a 1.050) e um ponto
de derretimento de cerca de 38°C, Carbowax 1450 que tem uma faixa de peso molecular de
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cerca de 2,17x10™ a 2,65x10%* (1.305 a 1.595) e um ponto de derretimento de cerca de
56°C, Carbowax 3350 que tem uma faixa de peso molecular de 5,00x10* a 6,12x10*
(3.015 a 3.685) e um ponto de derretimento de cerca de 56°C, e Carbowax 8000 que tem
uma faixa de peso molecular de 1,16x10>* a 1,49x10 (7.000 a 9.000) e um ponto de derre-
timento de cerca de 61°C.

Ceras sintéticas também incluem ceras de Fischer Tropsch (FT) e ceras de poliole-
fina, tal como homopolimeros de etileno, copolimeros de etileno-propileno, copolimeros de
gtileno-exeno. Ceras de homopolimeros etileno sdo comercialmente disponiveis sob 0 nome
comercial POLIWAX* Polietileno (Baker Hughes Incorporated) com pontos de derretimentos
na faixa de 80 °C a 132 °C. Ceras de copolimero etileno-o-olefina comercialmente disponi-
veis incluem aquelas comercializadas sob 0 nome comercial PETROLITE® Copolimers (Ba-
ker Hughes Incorporated) com ponto de derretimentos variando na faixa de 95°C a 115°C.

A tabela 1 proporciona diversas ceras adequadas ordenadas pelo ponto de derreti-
mento ou pela faixa de derretimento.

Tabela 1
Cera Ponto de derretimento (°C)
Acrawax 140
Cera microcristalina de petréleo 99
Cera de polietileno linear 95
estearona 89
Cera de ricino 86
Cera montanha 82-95
Cera de linhita 82-95
Cera ouricuri 81-84
Cera carnauba 78-85
Cera de farelo de arroz 77-86
Cera goma laca 74-78
Cera esparto 73
Cera ozocerite 72
Cera jojoba 70
Cera candelila 68-73
Cera ceresina 67-71
Cera de abelhas 62-64
Cera de ricino 60
Cera de cana de agucar 60
Alcool estearilico 59
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Sebéaceos duros 57-60
Alcool cetilico 56
Petrolato 54
Monoestearto de glicerila 54-56
Cera japonesa 53
Ceras de silicone 53-75
Cera de parafina 50-60
Alcool de lanolina 45-60
Cera bayberry 45
Palmitato de cetila 43-53
lanolina 38-42
Manteiga de ilipa 34-38
Manteiga de cacau 31-35

Sera entendido que os pontos e faixas de derretimento providos na Tabela 1 sdo
apenas representativos do valores tipicos para cada cera e uma ampla variagdo no ponto de
derretimento ou faixas de ponto de derretimento podem ser observados de amostra para
amostra dependendo da fonte e da pureza da cera. Desse modo, por exemplo, a cera 0zo-
cerite é considerada ser atil na prética da invengao a despeito de se seu ponto de derreti-
mento ser determinado ser de 72°C ou de outro modo. Esté dentro da pratica da arte deter-
minar o ponto de derretimento ou faixa do ponto de derretimento de qualquer dada amostra
de cera. Os pontos de derretimento podem ser determinados, por exemplo, pela gota no
ponto de derretimento de derretimento de acordo com ASTM D 127, aqui incorporado por
referéncia, e/ou ponto de amolecimento por anel e esfera de acordo com ASTM D36, aqui
incorporado por referéncia.

Em uma modalidade preferida onde o polimero de ETPEA tem uma temperatura de
transi¢io sol-gel Ty de cerca de 70 °C a cerca de 85°C, o primeiro componente ceroso
compreende uma ou mais ceras possuindo um ponto de derretimento acima cerca de 70 °C
a cerca de 85 °C que pode ser selecionado a partir do grupo que compreende polietileno
linear, cera microcristalina de petréleo, cera de carnauba, cera de linhito, cera de ouricuri,
cera de farelo de arroz, cera de ricino, cera montanha, estearona (18-pentatriacontanona),
acrawax (N,N'-etilenobisestearamida), e combina¢des desses mencionados Preferivelmente,
o primeiro componente ceroso compreende polietileno linear e/ou cera microcristalina de
petréleo.

Na modalidade onde o polimero de ETPEA tem uma temperatura de transi¢ao sol-
gel Ty de cerca de 70°C a cerca de 85 °C, o segundo componente ceroso tem um ponto de
derretimento comparavel a, igual a, ou abaixo da cerca de 70°C a cerca de 85°C e compre-
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ende uma ou mais ceras selecionadas a partir do grupo que compreende cera bayberry,
cera de ricino, cera japonesa, cera ozocerite, cera de abelhas, cera candelila, petrolato, cera
ceresina, manteiga de cacau, manteiga de ilipa, cera de esparto, diésteres ou triésteres eti-
leno glicol de acidos graxos Cis-Cy, palmitato de cetila, cera de parafina, sebaceos duros,
lanolina, &lcool de lanolina, alcool cetilico, monoestearato de glicerila, cera de jojoba, alcool
estearilico, ceras de silicone, e combinacbes desses mencionados. Preferivelmente, o se-
gundo componente ceroso compreende cera ozocerite.

Em uma modalidade, as composigdes ndo compreendem cera de carnauba. Em
uma outra modalidade, as composigdes ndo compreendem cera de candelila.

Em uma modalidade preferida de acordo com a invengao, a composigéo ird com-
preender cera ozocerite e pelo menos uma, ou pelo menos duas, outras ceras. Preferivel-
mente, pelo menos uma das ceras adicionais terd um ponto de derretimento maior que a-
quele da cera ozocerite, e preferivelmente pelo menos duas ceras adicionais terdo um ponto
de derretimento acima daquele da ozocerite. Em uma outra modalidade, a composicéo ira
compreender cera ozocerite e pelo menos uma, ou pelo menos duas, outras ceras, com a
condigao de que pelo menos uma das ceras adicionais, preferivelmente pelo menos duas
das ceras adicionais, sejam ceras sintéticas. Em ainda uma outra modalidade da invengéo,
as composigOes irdo compreender cera ozocerite e pelo menos, preferivelmente pelo menos
duas, ceras adicionais selecionadas a partir de cera microcristalina de petrdleo e cera de
poliolefina, incluindo sem limitagéo cera de polietileno linear.

Uma composi¢cao representativa de acordo com a invengdo compreende o
geleificante ETPEA copolimero dilinoleato dimero bis-estearil etilenodiamina/neopentil gli-
col/estearil hidrogenado e o primeiro componente ceroso compreende ou consiste essenci-
almente de cera microcristalina de petréleo e/ou cera de polietileno linear e 0 segundo com-
ponente ceroso compreende ou consiste essencialmente de cera ozocerite. Nesse contexto,
a frase “consiste essencialmente de é pretendida excluir quaisquer componentes cerosos
adicionais, cuja presenca possa impactar de modo adverso um ou mais de brilho, rigidez,
efou reologia como comparado a composigdes iguais sem cera(s) adicional(s).

O primeiro e segundo componente ceroso esti cada um presente na formulagdo
em cerca de 0,15 a cerca de 20% em peso com base no peso total da formulagdo. Preferi-
velmente, cada componente ceroso compreende de cerca de 0,5 a cerca de 15% em peso
da composigéo total. Em uma modalidade, o primeiro & segundo componente ceroso com-
preende coletivamente de cerca de 1 a cerca de 12% em peso ou de cerca de 1 a menos
que 12% em peso, ambos os quais representam niveis cerosos abaixo dos niveis conven-
cionalmente usados em batons. Em outras modalidades, o primeiro componente ceroso
compreende de cerca de 1, 5, ou cerca de 10% a cerca de 12 ou cerca de 15 % em peso e
0 segundo componente ceroso compreende de cerca de 0,1, 0,5, 1, ou cerca de 5% a cerca
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de 5, 10, ou cerca de 12% em peso da composigao total. E para ser entendido que o primei-
ro componente ceroso inclui a totalidade das ceras na composi¢ao que possuem ponto de
derretimento acima da temperatura de transigao sol-gel T, do polimero de ETPEA e, igual-
mente, 0 segundo componente ceroso compreende todas as ceras na composigao possuin-
do um ponto de derretimento comparavel a, igual a, ou abaixo da Ty do polimero de
ETPEA.

Em uma modalidade de acordo com a invengdo, a composi¢éo ird compreender de
cerca de 0,1 a cerca de 5%, tipicamente de 0,5 a cerca de 3%, mais tipicamente de cerca de
0,5 a cerca de 2,5%, e preferivelmente de cerca de 1 a cerca de 2% de cera ozocerite e pelo
menos uma, ou pelo menos duas, outras ceras cujos pesos combinados variam tipicamente
na faixa de cerca de 2,5 a cerca de 15%, mais tipicamente de cerca de 3% a cerca de 12%,
preferivelmente de cerca de 4% a cerca de 10%, e mais preferido ainda de cerca de 5% a
cerca de 8% em peso. Em uma modalidade, cera ozocerite ira compreender de cercade 1 a
cerca de 2% em peso da composi¢do e pelo menos uma, preferivelmente pelo menos duas,
ceras adicionais selecionadas a partir de cera microcristalina de petroleo e cera de poliolefi-
na, incluindo sem limitag&o cera de polietileno linear, ira compreender de cerca de 5% a cer-
ca de 8% em peso da composigéo total.

Tipicamente, o componente ceroso possuindo um ponto de derretimento compara-
vel a, igual a, ou abaixo da temperatura de transigao sol-gel Ty do polimero de ETPEA (isto
é, 0 componente ceroso de baixo ponto de derretimento) estara presente em uma relagéo
em peso relativamente ao polimero de ETPEA de cerca de 20:1 a cerca de 1:20, mais tipi-
camente de cerca de 10:1 a cerca de 1:10, e usualmente de cerca de 5:1, 4:1, 3:10u 2:11 a
cerca de 1:2, 1:3, 1:4 ou 1:5. Em algumas modalidades, o componente ceroso de baixo pon-
to de derretimento serd igual ou excedera, com base em peso, a quantidade do polimero de
ETPEA tal que a relagdo em peso da cera de baixo ponto de derretimento, preferivelmente
ozocerite, em relagao ao polimero de ETPEA sera maior que 1:1, preferivelmente maior que
1,2:1, ou maior que 1,4:1, ou maior que 1,6:1, ou maior que maior que 1,8:1, ou maior que
2:1.

Tipicamente, o componente ceroso possuindo um ponto de derretimento acima da-
quele do polimero de ETPEA (isto €, o componente ceroso de alto ponto de derretimento)
estara presente em uma relacdo em peso relativamente ao polimero de ETPEA de cerca de
50:1 a cerca de 1:20, mais tipicamente de cerca de 25:1 a cerca de 1:10, e usuaimente de
cerca de 15:1, 12:1, 10:1 ou 8:1 a cerca de 1:1 Em algumas modalidades, o componente
ceroso de alto ponto de derretimento sera igual ou maior, numa base em peso, da quantida-
de do polimero de ETPEA tal que a relagdo em peso do componente ceroso de alto ponto
de derretimento em relagdo ao polimero de ETPEA serd maior que 1:1, preferiveimente
maior que 2:1, ou maior que 4:1, ou maior que 6:1, ou maior que maior que 8:1, ou maior
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que 10:1

Em algumas modalidades, a quantidade do componente ceroso de alto ponto de
derretimento ird superar a quantidade do componente ceroso de baixo ponto de derretimen-
to na composicdo tal que a relagdo em peso do componente ceroso de alto ponto de derre-
timento em relagdo ao componente ceroso de baixo ponto de derretimento é de cerca de 1:1
ou maior a cerca de 20:1, tipicamente cerca de 1,5:1 a cerca de 15:1, mais tipicamente de
cerca de 2:1 a cerca de 3:1, 4:1, 5:1 ou 10:1.

Resina-T Silicone

Embora ndo estritamente necessaria a pratica da invengao, foi surpreendentemente
descoberto que a incorporagido de uma resina silicone possuindo conectividade terciaria de
unidades siloxila (isto €, uma resina-T) como um co-geleificante proporciona uma melhoria
notavel no brilho, desiizamento, e toque dos produtos cosméticos de acordo com a inven-
¢do. Portanto, modalidades preferidas irdo compreender uma resina-T silicone, tipicamente
entre cerca de 0,1 e cerca de 25% em peso da composigéo total.

Adequadas resinas-T silicone compreendem grupos alquila e/ou siloxila, mas prefe-
rivelmente incluem grupos arilsiloxila tal como fenilsiloxila, a fim de aumentar o indice refrati-
vo da resina. Um exemplo de uma tal resina é metil fenil silsesquioxano ou polifenil silses-
quioxano. Outras resinas-T silicone adequadas incluem, sem limitag&o, as resinas alquila
C2-» fenil silsesquioxano na publicagdo da Patente U.S. No. 2004/0180011, a revelagdo da
qual é aqui incorporada por referéncia. De modo geral, as resinas alquila C,-y fenil silses-
quioxano compreendem as seguintes fragdes siloxila:

[RSiOg,].[R" SiOx][R*Si04/2] [R°3Si01/2]R*2Si0/]e[SiOse]s

onde R é metila, R' é alquila C2.5 ou cicloalquila Cs.20, R? é fenila, R® ¢ alquila C.20,
cicloalquila Cs.2, aralquila C;.4, alcaril C;.14, ou arila Ce.10, € @, b, € ¢ s80 tal que seus res-
pectivos grupos siloxila juntamente compreendem pelo menos 90 por cento molar do total
das fragbes siloxila, preferivelmente b e ¢ compreendem coletivamente 20 a 100 por cento
molar do total das frag6es siloxila, e d, e, e f sdo tais que suas respectivas fragdes juntamen-
te compreendem menos que 10 por cento molar da totalidade das fragbes siloxila, e preferi-
velmente, d, e, e f s80 zero.

Em uma modalidade, a, d, e, e f sd0 zero, e R' é alquila C4-Cs, preferivelmente pro-
pila. As resinas-T silicone mais preferidas séo resinas propil fenil silsesquioxano que com-
preendem as fragdes [CH;CH,CH,SiO4), € [CeHsSiO4]. onde a relagdo molar b:c esta entre
cerca de 10:1 a cerca de 1:10, preferivelmente entre cerca de 1:1 e cerca de 1:5, € mais
preferivelmente cerca de 1:3. As resinas propil fenil silsesquioxano teréo tipicamente um
ponto de amolecimento entre cerca de 40 °C e cerca de 50 °C, preferivelmente acima de 45
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°C, e um indice refrativo tipicamente maior que cerca de 1,4, preferivelmente maior que cer-
ca de 1,5, e mais preferivelmente maior que ou igual a cerca de 1,57 quando medido como
um filme a 25°C.

Uma resina usualmente preferida is a resina propil fenil silsesquioxano Wacker Bel-
sil® SPR 45 VP, disponivel da Wacker Chemical; (Adrian, Mich ). Esse polimero tem um
indice refrativo de 1,55 quando medido como um liquido a 82°C e um indice refrativo de
1,57 quando medido como um filme a 25°C. A resina-T silicone é tipicamente provida em
forma livre de solvente, mas pode ser compativel com (isto é, solubilizar parcialmente) em
Oleos de éster graxo, dleos de silicone, e/ou hidrocarbonetos para limitar a sinerese desses
componentes na formulagao acabada.

Em algumas modalidades, a resina-T silicone ira compreender de cerca de 0,5%,
1%, 2%, 3%, 4%, ou 5% a cerca de 6%, 7%, 8%, 9%, 10%, 12%, 15%, ou 20% do total
composi¢ao, mais tipicamente de cerca de 4-10% das composi¢fes, e em uma modalidade
util, de cerca de 5-7% da composigao.

Oleos nao polares e de baixa polaridade

As composicGes cosméticas da invengao irdo incluir um ou mais 6leos de baixa po-
laridade efou ndo polares capazes de formar um gel com o polimero de ETPEA. Em uma
modalidade preferida, dleos adequados séo selecionados a partir do grupo que compreende
ésteres, particularmente ésteres de acidos graxos, éleos de silicone, e hidrocarbonetos.

Oleos de éster incluem qualquer éster ndo polar ou de baixa polaridade, incluindo
ésteres de acidos graxos. Pode ser feita mengéo especial aqueles ésteres comumente usa-
dos como emolientes em formulagdes cosméticas. Tais ésteres serdo tipicamente o produto
da esterificagao de um &cido da forma R,(COOH),., com um alcool da forma Rs(OH),.; onde
R: e Rs sdo cada independentemente grupos hidrocarbonetos lineares, ou ciclicos, opcio-
nalmente contendo ligagdes insaturadas, e possuindo de 1 a 30 atomos de carbono, preferi-
velmente de 2 a 30 4tomos de carbono, e mais preferiveimente, de 3 a 30 atomos de carbo-
no, opcionalmente substituidos com uma ou mais funcionalidades incluindo hidroxila, oxa,
oxo, e semelhantes Preferivelmente, pelo menos um de R, e Rs compreendem pelo menos
8, e mais preferivelmente, pelo menos 15, 16, 17, ou 18 atomos de carbono, tal que o éster
compreende pelo menos uma cadeia graxa. Os ésteres definidos acima irdo incluir, sem
limitagdo, os ésteres de monoacidos com monoalcoois, monodcidos com didis e tridis, diaci-
dos com monoalcoois, e tridcidos com monodlcoois.

Adequados ésteres de 4cidos graxos incluemde, sem limitagéo, acetato de butila,
isoestearato de butila, oleato de butila, oleato de octil butila, palmitato de cetila, octanoato de
cetila, laurato de cetila, lactato de cetila, isononanoato de cetila, estearato de cetila,
fumarato de diisoestearila, malato de diisoestearila, dioctanoato de neopentil glicol, sebacato
de dibutila, malato de dialquil Cy.15, dilinoleato dimero de dicetarila, adipato de dicetila,
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adipato de diisocetila, adipato de diisononila, dimerato de diisopropila, trilinoleato de
triisoestearila, estearato de estearoil octadecila, laurato de hexila, isoestearato de
hexadecila, laurato de hexildecila, octanoato de hexildecila, oleato de hexildecila, palmitato
de hexildecila, estearato de hexildecila, isononanoato de isononila, isononato de isoestearila,
neopentanoato de isoexila, estearato de isoexadecila, isoestearato de isopropila, miristato
de n-propila, miristato de isopropila, palmitato de n-propila, palmitato de isopropila, palmitato
de hexacosanila, lactato de laurila, palmitato de octacosanila, monolaurato de propileno
glicol, palmitato de triacontanila, palmitato de dotriacontanila, palmitato de tetratriacontanila,
estearato de hexadosanila, estearato de octacosanila, estearato de triacontanila, estearato
de dotriacontanila, lactato de estearila, octanocato de estearila, heptancato de estearila,
estearato de estearila, estearato de tetratriacontanila, triaraquidina, citrato de tributila, citrato
d triisoestearila, citrato de trialquila Ci».15, tricaprilina, citrato de tricaprilina, beenato de
tridecila, citrato de trioctildodecila, cocoato de tridecila, isononanoato de tridecila,
monoricinoleato de glicerina, palmitato de 2-octildecila, miristato ou lactato de 2-
octildodecila, succinato de di(2-etilexila), acetato de tocoferol, e semelhantes.

Outros ésteres adequados incluem aqueles em que Rs compreende um poliglicol da
forma H-(O-CHR*-CHR*),- em que R* é independentemente selecionado de hidrogénio ou
alquila de cadeia linear, incluindo metila e etila, como exemplificado por monolaurato de po-
lietileno glicol.

Salicilatos e benzoatos sdo também contemplados serem ésteres Uteis na pratica
da invengdo. Adequados salicilatos e benzoatos incluem ésteres de &cido salicilico ou &cido
benzdico com um dlcool da forma RsOH onde Rs € um grupo hidrocarboneto linear, ramifi-
cado ou ciclico, opcionalmente contendo ligacdes insaturadas, e possuindo de 1 a 30 ato-
mos de carbono, preferiveimente de 6 a 22 atomos de carbono, e mais preferivelmente de
12 a 15 atomos de carbono. Adequados salicilatos incluem, por exemplo, salicilato de octila
e salicilato de hexildodecila, e ésteres de benzoato incluindo benzoato de alquila Cy,.15, ben-
zoato de isoestearila, benzoato de hexildecila, benzoato de benzila, e semelhantes.

Outros ésteres adequados incluem, sem limitagdo, diisoestearato de poligliceri-
la/copolimero IPDI, dilinoleato dimero triisoestearoil poligliceril-3, ésteres poliglicerol de aci-
dos graxos, € lanolina, para mencionar apenas alguns.

O 6leo pode ser também um 6leo de silicone volatil ou nao volatil. Adequados 6leos
de silicone incluem silicones lineares ou ciclicos tal como polialquil- ou poliarilsiloxanos,
opcionalmente compreendendo grupos alquila ou alcoxila possuindo de 1 a 10 atomos de
carbono. Oleos de silicone representativos incluem, por exemplo, por exemplo, caprili
meticona, ciclometicona, ciclopentasiloxano decametilciclopentasiloxano,
decametiltetrasiloxano, difenil dimeticona, dodecametilcicloexasiloxano,
dodecametilpentasiloxano, heptametilhexiltrisiloxano, heptametiloctiltrisiloxano,
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hexametildisiloxano, meticona, metil fenil polisoloxano, octametilciclotetrasiloxano,
octametiltrisiloxano, perfluornonil dimeticona, polidimetilsiloxanos, e combinagdes desses
mencionados.

O dleo de silicone tera tipicamente, mas nao necessariamente, uma viscosidade de
entre cerca de 5 e cerca de 3.000 mm%s (5 e cerca de 3.000 centistokes (cSt)), preferivel-
mente entre 50 e 1.000 mm?s (50 e 1.000 cSt) medido a 25°C.

Em uma modalidade, o 6leo de silicone compreende grupos fenila, como é o caso
para um preferido 6leo de silicone metilfenilpolisiloxano, nome INCI difenil dimeticona, co-
mercialmente disponivel da Shin Etsu Chemical Co sob uma variedade de nomes comerci-
ais incluindo F-5W, KF-54 e KF-56. Difenil dimeticonas possuem boa compatibilidade orga-
nica e conferem caracteristicas de formagéo de filme ao produto. Além disso, a presenga de
grupos fenila aumenta o indice refrativo do 6leo de silicone, além disso contribui para o alto
brilho do produto. Em uma modalidade, o 6leo de silicone tera um indice refrativo de pelo
menos 1,3, preferivelmente pelo menos 1,4, mais preferiveimente pelo menos 1,45, e mais
preferido ainda de pelo menos 1,5, quando medido a 25°C. Outro adequado 6leo silicone
fenil-funcionalizado possui o nome INCI feniltrimeticona e é comercializado sob o nome co-
mercial “DC 556” da Dow Corning DC 556 e tem um indice refrativo de cerca de 1,46.

Em uma modalidade da invenc¢do, o dleo de silicone é um silicone fluorado, preferi-
velmente um silicone perfluorado (isto é, fluorsilicones). Fluorsilicones sdo vantajosamente
tanto hidrofdbicos e oleofdbicos e desse modo contribuem de modo vantajoso para uma
desejavel deslizamento e toque do produto. Os fluorsilicones também conferem caracteristi-
cas de durabilidade ao produto de uso para os labios. Os fluorsilicones podem ser gelifica-
dos com beenato de beenila e adicionalmente incorporados no gel de ETPEA ou podem ser
incorporados em dimeticonas, que podem ser adicionalmente incorporadas na rede de gel
de ETPEA. O fluorsilicone preferido é um fluido silicone organofuncional fluorado possuindo
0 nome INCI perfluornonil dimeticona. Perfluornonil dimeticona é comercialmente disponivel
da Pheonix Chemical sob o nome comercial Pecosil®.

As composigdes podem também compreender 6leos hidrocarbonetos. Representa-
tivos 6leos hidrocarbonetos séo hidrocarbonetos parafinicos de cadeia linear ou ramificada
possuindo de 5 a 80 atomos de carbono, preferivelmente de 8 a 40 atomos de carbono, e
mais preferivelmente de 10 a 16 atomos de carbono, incluindo mas néo limitado a, pentano,
hexano, heptano, octano, nonano, decano, undecano, dodecano, tetradecano, tridecano, e
semelhantes. Oleos hidrocarbonetos preferidos sd@o hidrocarbonetos alifaticos altamente
ramificados, incluindo isoparafinas Cg., isoparafinas Cq.11, isoparafinas Ci, e isoparafinas
Ca040, € semelhantes. Podem ser mencionados as isoparafinas possuindo nomes INCI isoe-
xadecano, isoeicosano e isododecano.

Também adequados como dleos hidrocarbonetos séo as poliolefinas, tipicamente
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possuindo mais que 20 atomos de carbono, incluindo olefinas Coy.z5, Olefinas Cso.4s, poliiso-
buteno hidrogenado, polideceno hidrogenado, polibuteno, 6leo mineral, pentaidroesqualeno,
esqualeno, esqualano, e semelhantes. O dleo hidrocarboneto pode também compreender
alcoois graxos superiores, tal como alcool oleilico, octildodecanol, e semelhantes.

Outros 6leos adequados incluem, sem limitag&o, leo de ricino, triglicerideos Cig.1s,
caprilico/capricoftriglicerideos, dleo de coco, éleo de carogo de algoddo, dleo de linhaga,
6leo de marta, dleo de oliva, 6leo de palma, manteiga de ilipa, dleo de colza, dleo de soja,
6leo de semente de girassol, 6leo de nogueira, éleo de abacate, 6leo de camélia, éleo de
semente de macadamia, 6leo de tartaruga, 6leo de marta, dleo se soja, 6leo de carogo de
uva, bleo de gergelim, dleo de milho, éleo de colza, éleo de girassol, 6leo de semente de
algodao, dleo de jojoba, 6leo de amendoim, éleo de oliva, e combinacdes desses menciona-
dos.

Qualquer dos mencionados dleos de éster, éleos de silicone, e dleos hidrocarbone-
tos sdo contemplados serem Uteis na prética da invengdo. Consequentemente, em uma mo-
dalidade, as composigdes compreendem pelo menos um 6leo selecionado de o6leos de és-
ter, 6leos de silicone, e 6leos hidrocarbonetos descritos acima. Em uma outra modalidade,
as composigdes compreendem dois ou mais 6leos selecionado de bleos de éster, dleos de
silicone, e d6leos hidrocarbonetos como descrito acima. Em ainda uma outra modalidade, as
composi¢des irdo compreender pelo menos um éster, pelo menos um 6leo de silicone, e
pelo menos um 6leo hidrocarboneto. Devido aos dleos de éster descritos acima funcionarem
como emolientes, é preferido que as composigbes compreendam pelo menos um dleo de
éster, e irdo opcionalmente compreender pelo menos um 6leo adicional selecionado de 6-
leos hidrocarbonetos, 6leos de silicone, e combinagdes desses mencionados.

Os oleos sao preferivelmente compativeis com o polimero de ETPEA tal que abaixo
da temperatura de transi¢cdo sol-gel Ty do polimero de ETPEA, os dleos sejam incorpora-
dos dentro da matriz gel. Os polimeros de ETPEA podem formar gel de uma variedade de
6leos possuindo uma faixa de polaridades, mas os preferidos polimeros de ETPEA tipica-
mente, embora nao necessariamente, sdo capazes de gelificagdo 6tima somente com dleos
de baixa polaridade e ndo polares. Isso significa dizer, estruturas firmes de gel, tal como
aquelas requeridas para sélidos e semi-sélidos autoportantes capazes de serem formuladas
como batons, s&o otimamente conseguidas com 4leos de baixa polaridade e ndo polares. A
presenga de quantidades substanciais de dleos e solventes de polaridade maior tendem a
enfraquecer o gel e sdo portanto menos preferidos, particularmente onde o gel é para ser
formulado como um batom autoportante, tal como um batom. Naturalmente, esta inserido no
escopo da invengao incluir componentes polares, embora altos niveis de tais componentes
podem ndo ser desejaveis para a totalidade das aplicagdes.

A capacidade de qualquer dada molécula para interagir com qualquer outra molécu-
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la pode ser expressa em termos de seu Pardmetro de Solubilidade Hansen de acordo com a
equagéo:

1/2

)

(62+52+62)

onde &p é o parametro dispersivo ou “ndo polar’ relacionado com as interagbes de
van de Waals, 0p € 0 pardmetro polar, relacionado com a capacidade to a capacidade da
molécula para formar interagdes dipolo-dipolo, e 8y é um pardmetro relacionado com a ca-
pacidade da molécula para se ligar a hidrogénio. Tipicamente, &p ndo varia significativamen-
te entre diferentes espécies e portanto, como uma aproximagao Util, pode ser ignorado. Os
parametros restantes, &, e 0g, podem ser calculados com base nos bem conhecidos para-
metros de Hildebrand para qualquer dada molécula e marcado em gréafico em um “espago
de solubilidade” bidimensional, como descrito em Hansen, C M, “Hansen Solubility Parame-
ter A User's Handbook,” CRC Press, 1999, a revelagdo da qual é aqui incorporada por refe-
réncia.

Referindo agora a Figura 2, o espago solvente quanto aos Pardmetros de Solubili-
dade de Hansen para uma variedade de solventes sio apresentados. Cada marcador “O”
representa o par de pardmetros (0p,0n) para cada solvente. Os solventes variam na faixa
desde solventes relativamente ndo polares capazes de somente enfraquecer as intera¢bes
de ligagéo hidrogénio, tdo como tolueno (8p=0,7, on=1,0), até solventes altamente polares
capazes de fortes interagdes de ligagao hidrogénio, tal como dietileno glicol (3p= 7,2, 3,=1,0).
Também estao incluidos solventes relativamente néo polares capazes de significativas liga-
¢bes hidrogénio, incluindo 2-etil-1-hexanol (dp= 1,6, 8,=5,8), e solventes altamente polares
com fraco potencial de ligacao hidrogénio, tal como carbonato de propileno (5,= 8,8, 51=2,0).

A lista completa dos solventes mostrados na Figura 2, juntamente com os valores
(dp,dh) sdo como a seguir: tolueno (0,7, 1,0), xileno (isbmeros mistos) (0,9, 1,2), 2-etil-1-
hexanol (1,6, 5,8), éter metil ter-butilico (1,7, 2,5), acetato de n-butila (1,8, 3,1), paimitato de
isopropila (1,9, 1,8), DPMA (acetato de dipropileno glicol metil éter) (1,9, 4,0), cicloexanol
(2,0, 6,6), tripropileno glicol (2,3, 7,6), adipato de dimetila (DBE) (2,4, 4,9), DPM (dipropileno
glicol metil éter) (2,6, 7,7), alcool n-butilico (2,8, 7,7), acetato de 2-etilexila (2,9, 5,9), alcool
isopropilico (3,0, 8,0), metil iso-butil cetona (3,0, 2,0), ciclohexanona (3,1, 2,5), p-xileno (3,4,
1,0), lactato de etila (3,7, 6,1), o-xileno (3,7, 0,0), diacetona alcool (4 0, 5 3}, isoforona (4,0,
3,6), hexileno glicol (2-metil-2,2-pentanodiol) (4,1, 8,7), hexanol (2-metil-1-pentanol) (4,2,
6,2), alcool etilico (4,3, 9,5), metil etil cetona (4,4, 2,5), EEP (etil-3-etoxipropionato) (4,5,
4.6), PG (propileno glicol) (4,6, 11,4), dipropileno glicol (DPG) (4,9, 9,0), etileno glicol fenil
éter (EPH) (5,1, 7,8), EG (etileno glicol) (5,4, 12,7), N,N-dimetilacetamida (5,6, 5,0), N-metil-
2-pirrolidona (6,0, 3,5), trietileno glicol (6,1, 9,1), dietileno glicol (DEG) (7,2, 10,0), DMSO
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(8,0, 5,0), gama-butirolactona (8,1, 3,6), e carbonato de propileno (8,8, 2,0). Embora o0s
solventes mencionados envolvam adequadamente o espaco de solubilidade para os
preferidos polimeros de ETPEA, outros polimeros Uteis de ETPEA podem ter caracteristicas
de gelificagdo com solventes de diferentes polaridades (isto é, com moléculas polares e
altamente polares). Esta contido na prética da arte desenvolver o espago sobre a faixa de
polaridades diferentes daquelas providas aqui usando valores de 8, e &h que sejam facil-
mente disponiveis na literatura para uma variedade de solventes ou sejam facilmente calcu-
lados para qualquer dada molécula com base nos parametros de Hildebrand.

Juntamente com os pontos de dados (8,,6h) para os diversos solventes listados a-
cima, a Figura 2 também mostra os resultados experimentais de combinar o polimero de
ETPEA SYLVACLEAR® C75V com um numero representativo de solventes a niveis de 15%
de sdlidos. A letra “G” é indicada pelos solventes testados que proporcionam um gel limpo e
firme, o simbolo “Gy” indica que um gel firme foi formado, mas que o gel estava turvo. A letra
“M” indica que um sélido branco nublado foi formado. A letra “S” indica que o polimero foi
soluvel naquele solvente ao nivel de 15% em peso, € o simbolo “S,” indica que uma solugao
parcialmente turva foi formada. A letra “1” indica que o polimero foi incompativel com o sol-
vente. Mediante cobrir as caracteristicas geleificantes do polimero de ETPEA com o espago
solvente de solubilidade de Hansen desse modo, a faixa dos valores de &, e &, requerida
para 6tima gelificacdo pode ser visualizada e estendida a qualquer outro solvente de acordo
com o principio fundamental da solubilidade/compatibilidade que “igual dissolve igual”. Por
exemplo, pode ser concluido que solventes, dleos, e semelhantes que possuem uma §; a-
cima de cerca de 5 tendem a ser incompativeis com o particular polimero de ETPEA
SYLVACLEAR® C75V porque N-metil-2-pirrolidona (6,= 6 0) e etileno glicol fenil éter (EPH)
(8,=5 1) s@o cada um incompativeis com o polimero, enquanto que todos os solventes na
faixa de 8,= 0,a 4,0 e dy= 0,a 4,0 formaram géis a um nivel de 15% de sdlidos.

Assim, em uma modalidade da invenc&o, o pelo menos um éleo de éster, 6leo hi-
drocarboneto, e/ou 6leo de silicone (ou quaisquer solventes adicionais) terdo preferiveimen-
te um valor §, abaixo de cerca de 6, isto €, de 0 a cerca de 6. Em outras modalidades os
dleos de éster, dleos hidrocarbonetos, e/ou dleos de silicone terdo um valor 8, menor que ou
igual a cerca de 5, ou menos que ou igual a cerca de 4,5, ou menos que ou igual a cerca de
4, ou menos que ou igual a cerca de 3,5 Em outras modalidades, o valor &, dos dleos de
éster, oleos hidrocarbonetos, e/ou dleos de silicone serdo menores que ou igual a cerca de
3, 2,5, ou cerca de 1. Com respeito aos dleos de éster, J, é tipicamente entre 0 e cerca de 4
(isto é, menos que cerca de 4), mais tipicamente entre cerca de 0,5 e cerca de 3, e, em al-
gumas modalidades, sera entre cerca de 1 e cerca de 2.

O parametro de ligacdo hidrogénio dp do pelo menos um dleo de éster, 6leo hidro-
carboneto, e/ou dleo de silicone (ou quaisquer solventes adicionais) sera tipicamente abaixo
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da cerca de 10, isto €, entre O e cerca de 10. Em outras modalidades, &, estaré entre 0 e
cerca de 9, entre 0 e cerca de 8, entre 0 e cerca de 7, entre O e cerca de 6. Com respeito
aos Oleos de éster, dy € tipicamente entre 0 e cerca de 5, mais tipicamente entre cerca de
0,5 e cerca de 4, e, em algumas modalidades, 6 estard entre cerca de 1 e cerca de 2 ou 3.

Em outras modalidades, o éleo de éster, dleo hidrocarboneto, e/ou dleo de silicone
(ou quaisquer solventes adicionais) tera tipicamente um valor §; entre O e cerca de 6 e a um
valor &, entre 0 e cerca de 10. Mais tipicamente, os dleos de éster, dleos hidrocarbonetos,
e/ou bleos de silicone terdo um valor J, entre 0 e cerca de 5 e um valor 5h entre 0 e cerca
de 8 ou cerca de 9. Mais preferidos oleos de éster, dleos hidrocarbonetos, e/ou dleos de
silicone terao um valor d, entre 0 e cerca de 3, 3,5, 4 ou cerca de 4,5 e um valor &, entre O e
cerca de 4, 5, 6 ou cercade 7.

Sera entendido, todavia, que a invengdo nao esta limitada ao uso de 6leos possuin-
do quaisquer parametros particulares de solubilidade contanto que o 6leo seja compativel
com o polimero tal a sinerese seja limitada. Desse modo, por exemplo, um éleo ou solvente
de alta polaridade pode estar presente em quantidades menores muito embora em maiores
quantidades ele nao seja capaz de formar um gel com o polimero de ETPEA. Preferivelmen-
te, Oleos e solventes que sejam incompativeis com o polimero de ETPEA estdo presentes
em menos que cerca de 10% em peso da composigao, preferivelmente menos que cerca de
5% da composigdo, e mais preferivelmente, menos que cerca de 2,5% da composi¢do. As-
sim, em uma modalidade, as composigdes inventivas serdo substancialmente livres de sol-
ventes polares, tais como aqueles possuindo um valor &, maior que cerca de 6, maior que
cerca de 7, ou maior que cerca de 8, pelo que é significado que as composi¢bes terdo me-
nos que cerca de 1% em peso de tais solventes. Além disso, como mostrado na Figura 2,
alguns solventes solubilizam o polimero a 15% em peso como indicado pelos simbolos “S” e
“Sy’. Isso nao significa que tais solventes ndo sejam Uteis na pratica da invengdo, mas prefe-
riveimente que mais polimero de ETPEA pode ser requerido na formulago a fim de formar
adequadas redes gel. Embora as composicGes preferidas irdo compreender tipicamente
15% de polimero de ETPEA ou menos, outras modalidades terdo, por exemplo, até cerca de
20%, 25%, 30%, 35%, ou ainda cerca de 40% em peso de polimero de ETPEA e portanto
pode proporcionar adequados geéis com tais solventes. Consequentemente, os valores de 9,
e &y descritos aqui séo particularmente apropriados para as composigdes preferidas que iréo
compreender entre cerca de 0,1 e cerca de 15% em peso de polimero de ETPEA.

Os componentes oleo irdo tipicamente compreender, individual ou coletivamente,
de cerca de 0,1% a cerca de 90% em peso da composi¢ao. Mais tipicamente, 0 peso coleti-
vo da totalidade dos componentes dleo (dleos de éster, dleos hidrocarbonetos, e dleos de
silicone) ird constituir de cerca de 5%, 10%, 15%, 20%, 25%, ou 30% a cerca de 65%, 70%,
75% ou 80% do peso total da composi¢cdo. Em uma modalidade representativa, os 6leos
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compreendem coletivamente entre cerca de 30% e cerca de 70%, preferiveimente entre cer-
ca de 40% e cerca de 60% em peso, do total composi¢ao, particularmente onde o polimero
de ETPEA compreende entre cerca de 0,5 e cerca de 12% em peso da composi¢éo total.
Resultados excelentes tém sido obtidos em que o contetido coletivo dos 6leos de éster é de
cerca de 30-60% em peso, ou cerca de 40-50% em peso.

As composicdes da inven¢ao irao opcionalmente compreender um ou mais coloran-
tes, incluindo pigmentos, corantes, lacas, e semelhantes. Como usado aqui, 0 termo “pig-
mento” é pretendido incluir pigmentos brancos tal como didxido de titanio, éxido de zinco,
mica, perolizados, e semelhantes. O peso coletivo da totalidade dos colorantes, quando pre-
sentes, estardo usualmente na faixa de cerca de 0,1% até cerca de 30% da composigao,
tipicamente de cerca de 1% a cerca de 20%, preferivelmente de cerca de 2 5 a cerca de
15%, e, em uma modalidade preferida, de cerca de 5 a cerca de 10%. Foi surpreendente-
mente descoberto que altos niveis de paginas, particularmente mica e perolizados, do néo
reduzem significativamente o brilho dos produtos de uso labial de acordo com a invengao.
Em algumas modalidades da invengéo, o valor do brilho 85 graus dos produtos de uso labi-
al, em presenga de entre cerca de 0,1-15%, 1-10%, 2-10%, 4-10%, 6-10%, ou 8-10% em
peso de componentes perolizado e/ou mica, estard contido em 20%, preferivelmente contido
em 15%, mais preferiveimente contido em 10%, e mais preferido ainda, contido em 5% do
valor de brilho 85 graus de uma composi¢édo de outro modo idéntica nao contendo compo-
nentes perolizado e/ou mica. O valor de brilho 85 graus serdo em algumas modalidades, de
pelo menos 45, pelo menos 50, pelo menos 55, ou pelo menos 60. Mais tipicamente, o brilho
85 graus sera de pelo menos 65, e preferivelmente pelo menos 70, ainda que em presenga
de componentes perolizado e/ou mica, incluindo por exemplo de pelo menos 1%, pelo me-
nos 2%, pelo menos 4%, pelo menos 6%, pelo menos 8%, ou ainda pelo menos 10% em
peso de componentes perolizado e/ou mica. Batons preferidos irdo apresentar valor de bri-
Iho 85 graus de 75 ou maior, e preferivelmente 80 ou maior, ao longo da extensdo de uma
faixa de carregamento de perolizado e mica de 0-15% em peso.

As composigdes podem também compreender um ou mais particulados, incluindo
sem limitagdo mica, talco, oxicloreto de bismuto, bentonita, nailon, silica, copolimero acrila-
tos, teflon, silica esférica, e semelhantes. E acreditado que resultados similares serdo obti-
dos com qualquer material particulado. Significa dizer, o brilho das composigdes inventivas
néo serd substancialmente reduzido pelos niveis de particulados na faixa de 0-10% em pe-
s0. Nesse contexto “substancialmente reduzido” é pretendido significar que a atenuagéo do
brilho sera menor que cerca de 20%, preferiveimente menos que 15%, mais preferiveimente
menos que 10%, e ainda mais preferido, menos que 5% do valor de brilho 85 graus de uma
composi¢do de outro modo idéntica na auséncia do material particulado e sera preferivel-
mente de pelo menos 75 ou maior, e preferivelmente 80 ou maior.
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Em um aspecto preferido da invencéo, as composigcdes sdo capazes de entregar al-
to brilho quando aplicadas aos labios. Pelo termo “alto brilho” ¢ significado um valor de brilho
a 85 graus maior que cerca de 70, tipicamente maior que cerca de 75, e preferivelmente
maior que cerca de 80. Foi surpreendentemente descoberto que produtos batons prepara-
dos com as composigdes inventivas podem apresentar podem apresentar um brilho compa-
ravel a ou ainda maior que 0s convencionais produtos de brilhos de uso labial de base 6leo
livre de cera. Desse modo, em algumas modalidades, o valor de brilho 85 graus de um ba-
tom compreendendo as composigdes inventivas sera maior que cerca de 82, 84, 86, 88, ou
ainda 90. E contemplado que valores de brilho 85 graus de 95 ou ainda maiores podem ser
conseguidos pelos produtos inventivos de uso labial.

Em modalidades onde as composicdes sao para serem formuladas como um batom
autoportante, as composigdes terdo uma rigidez acima 40 g (gramas). Tipicamente, as com-
posi¢es terdo uma rigidez acima cerca de 50 g e mais tipicamente acima cerca de 60 g.
Preferiveimente, as composigdes terdo uma rigidez acima cerca de 70 g, 80 g, 90 g ou 100
g- Em algumas modalidades, a rigidez das composigdes sera de pelo menos 120 g, 140 g,
160 g, 180 g, ou 200 g. Em outras modalidades, as composi¢Ges terdo uma rigidez de pelo
menos 250 g, 300 g, 350 g, ou 400 g. Entretanto, nos aspectos mais amplos, a invengao ndo
estd estritamente limitada as composi¢gdes possuindo qualquer rigidez em particular. As
composi¢des sao contempladas serem Uteis mesmo quando providas como géis fracos e
semelhantes. De modo surpreendente, foi descoberto que mesmo bastbes relativamente
duros, por exemplo aqueles possuindo uma rigidez entre cerca de 200 g e cerca de 300 g,
apresentam excelente “custo-beneficio” tal que quando da aplicagéo aos labios uma quanti-
dade aceitivel do produto é transferida aos &bios. A avaliagdo do custo-beneficio é bem
conhecida na técnica e pode ser quantificada, por exemplo, pela avaliagdo de um painel de
julgadores, que trabalha numa escala de 1 a 10, etc.

Em um aspecto, as composigdes inventivas proporcionam uma reologia unica nao
possivel de ser obtida com 0s convencionais batons de base cerosa. A reologia é caracteri-
zada pela percepgdo de que o batom mantém uma sensagédo de recém aplicado sobre os
labios por um periodo de tempo prolongado, significando que a sensagao do batom perma-
nece untuosa com o passar do tempo. Os usuais batons de base cerosa sdo conhecidos por
apresentarem inicialmente uma sensagao oleosa quando aplicados porém rapidamente se
tornarem ressecados, particularmente apds o usuario esfregar os labios um contra o outro, e
semelhantes. Esse efeito é considerado surgir devido ao colapso da estrutura cerosa que
decorrem do cisalhamento quando da esfregag¢ao de um labio contra o outro, etc. Esse efei-
to pode ser descrito como um colapso da matriz cerosa induzido por cisalhamento.

Em contraste aos batons convencionais, as composigdes da invengéo néo apresen-

tam colapso da estrutura gel induzida por cisalhamento, ou apresentam reduzido colapso da
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estrutura gel induzido por cisalhamento como comparado com os batons de base cerosa. O
resultado é que os batons da invencdo mantém uma sensagdo oleosa prolongada sobre os
labios. Esse efeito pode ser quantificado em termos da viscosidade da composigao durante
repetidos ciclos de esforgos de cisalhamento. Tipicamente, as composigdes inventivas pos-
suem reologia caracterizada por uma viscosidade numa dada taxa de cisalhamento que
permanece substancialmente constante durante repetidos ciclos de esforgos de cisalhamen-
to, particularmente com taxas de cisalhamento entre cerca de 1 e cerca de 10 s tipicamen-
te encontrados durante o uso. Isso significa dizer, a rede gel permanece elastica tal que o
esforco de cisalhamento ndo induz a degradacao da rede. Em contraste, a base cerosa dos
batons convencionais experimentam degradagéo induzida por esforgos de cisalhnamento tal
que a viscosidade da cera se reduz com os repetidos ciclos de esforgos de cisalhamento.
Por “relativamente constante” é significado que, embora alguma variancia nos perfis de vis-
cosidade/taxas de cisalhamento seja toleravel durante multiplos ciclos de esforgos de cisa-
lhamento, o segundo ciclo de esforgos de cisalhamento deve produzir uma viscosidade que
esteja contida em + 3 SD (desvio padréo) da viscosidade medida em um primeiro ciclo de
esforgos de cisalhamento em cada taxa de cisalhamento entre cerca de 1 e cerca de 10s™.
Preferivelmente, a viscosidade medida em um segundo ciclo de esforgos de cisalhamento
estarg contida em = 2 SD, mais preferivelmente + 1 SD da viscosidade medida em um pri-
meiro ciclo de esforgos de cisalhamento em cada taxa de cisalhamento entre cerca de 1 e
cercade 10s™.

Em algumas modalidades, a viscosidade durante um segundo e terceiro ciclo de es-
forgos de cisalhamento estara contida em £ 3 SD, + 2 SD, ou+ 1 SD da viscosidade medida
em um primeiro ciclo de esforgos de cisalhamento em cada taxa de cisalhamento entre cer-
cade1ecercade10s™.

Em algumas modalidades, a viscosidade das composigdes inventivas durante um
segundo ciclo de esforgos de cisalhamento, e preferivelmente durante um terceiro ciclo de
esforgos de cisalhamento, sera maior que cerca de 50, 75 ou cerca de 100 Pa.s em todas as
taxas de cisalhamento entre cerca de 1 e cerca de 5 s™ e/ou a viscosidade durante um se-
gundo ciclo de esforgos de cisalhamento, e preferivelmente durante um terceiro ciclo de es-
forgos de cisalhamento, sera maior que cerca de 5, 7,5 ou cerca de 10 Pa.s em todas as
taxas de cisalhamento entre cerca de 10 e cerca de 50 s™ e/ou a viscosidade das composi-
¢des inventivas durante um segundo ciclo de esforcos de cisalhamento, e preferivelmente
durante um terceiro ciclo de esforgos de cisalhamento, sera maior que cerca 0,5, 0,75 ou
cerca de 1 Pa.s em taxas de cisalhamentos entre cerca de 100 e cerca de 500 s em que 0
referido segundo ciclo de esforgos de cisalhamento segue um primeiro ciclo de esforgos de
cisalhamento cobrindo taxas de cisalhamento de cerca de 1 a cerca de 1.000 s™.

Em uma modalidade, a composigdo para conferir um filme untuoso para os labios
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compreende:

(a) de cerca de 0,1 a cerca de 40 % em peso de um polimero poli(éster-amida) és-
ter-terminado possuindo um peso molecular médio entre cerca de 4,98x10** e cerca de
1,24x10% Kg (3.000 e cerca de 7.500 Daltons) e sendo capaz de formar um gel com 6leos
de baixa polaridade e ndo polares na ou abaixo de uma temperatura de transi¢&o sol-gel Tgel
em que a Ty, esta acima da temperatura corporal,

(b) de cerca de 0,1 a cerca de 20 % em peso de um primeiro componente ceroso
compreendendo uma ou mais ceras possuindo um ponto de derretimento acima,

(c) de cerca de 0,1 a cerca de 20 % em peso de um segundo componente ceroso
compreendendo uma ou mais ceras possuindo um ponto de derretimento na ou abaixo da
Tgel, €

(d) um ou mais 6leos de baixa polaridade ou ndo polares capazes de formar um gel
com o referido polimero poli(éster-amida) éster-terminado na ou abaixo da referida tempera-
tura de transigéo sol-gel Tq; €m que o referido um ou mais 6leos de baixa polaridade e ndo
polares sdo selecionados a partir do grupo que compreende ésteres, hidrocarbonetos, e
6leos de base silicone;

em que a composicéo é caracterizada por uma viscosidade medida durante um se-
gundo ciclo de esforgos de cisalhamento que esta contido em +20% da viscosidade medida
durante um primeiro ciclo de esforgos de cisalhamento em cada uma taxa de cisalhamento
entre cerca de 1 e cerca de 10 s* em que o primeiro e o segundo ciclo de esforgos de cisa-
lhamento s&o idénticos e compreendem aumento das taxas de cisalhamento de cercade 1 a
cerca de 1.000s™.

Em uma variante, 0 segundo ciclo de esforgos de cisalhamento estd contida em
+10% da viscosidade medida durante o primeiro ciclo de esforgos de cisalhamento em cada
uma taxa de cisalhamento entre cerca de 1 e cerca de 10 s™'. Em uma outra variante, a vis-
cosidade medida durante o segundo ciclo de esforgos de cisalhamento esta contida em +5
% da viscosidade medida durante o primeiro ciclo de esforgos de cisalhamento em cada
uma taxa de cisalhamento entre cerca de 1 e cerca de 10s™.

Em uma outra modalidade, as composigdes sao caracterizadas por uma viscosida-
de medida durante o segundo ciclo de esforgos de cisalnamento que estd contido em +20%
da viscosidade medida durante o primeiro ciclo de esfor¢os de cisalhamento em cada uma
taxa de cisalhamento entre cerca de 10 e cerca de 100 s™. Em um variante de acordo com
essa modalidade, a medida da viscosidade durante o segundo ciclo de esforgos de cisalha-
mento esta contida em +10% da viscosidade medida durante o primeiro ciclo de esforgos de
cisalhamento em cada uma taxa de cisalhamento entre cerca de 10 e cerca de 100 s™. Em
uma outra variante, a viscosidade medida durante o segundo ciclo de esforgos de cisalha-
mento esta contida em +5% da viscosidade medida durante o primeiro ciclo de esforgos de
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cisalhamento em cada uma taxa de cisalhamento entre cerca de 10 e cerca de 100 s™.

Em ainda uma outra modalidade, a viscosidade medida durante o segundo ciclo de
esforcos de cisalhamento estd contida em +20% da viscosidade medida durante o primeiro
ciclo de esforgos de cisalhamento em cada uma taxa de cisalhamento entre cerca de 1 e
cerca de 100 s™'. Em um variante de acordo com essa modalidade, a viscosidade medida
durante o segundo ciclo de esfor¢os de cisalhamento esta contida em £10% da viscosidade
medida durante o primeiro ciclo de esforgos de cisalhamento em cada uma taxa de cisalha-
mento entre cerca de 1 e cerca de 100 s™. Preferivelmente, a viscosidade medida durante o
segundo ciclo de esfor¢os de cisalhamento esta contida em +5% da viscosidade medida
durante o primeiro ciclo de esforgos de cisalhamento em cada uma taxa de cisalhamento
entre cerca de 1 e cercade 100 s™.

As composigdes para conferir um filme untuoso para os labios pode ser adicional-
mente caracterizada por uma viscosidade maior que cerca de 50, 75, ou cerca de 100 Pa.s
numa taxa de cisalhamento de cerca de 1 s como medido durante um primeiro ciclo de
esforgcos de cisalhamento. Preferivelmente, as composi¢des sédo caracterizadas por uma
viscosidade maior que cerca de 50, 75, ou cerca de 100 Pa.s numa taxa de cisalhamento de
cerca de 1 s™ como medido durante ambos o primeiro e segundo ciclo de esforgos de cisa-
Ihamento. Em uma variante, as composi¢gdes sdo caracterizadas por uma viscosidade maior
que cerca de 50, 75, ou cerca de 100 Pa.s em taxas de cisaithamentos de cerca de 1 a cerca
de 5 s como medido durante o primeiro ciclo de esforgos de cisalhamento, e preferivelmen-
te durante o primeiro e segundo ciclo de esforgos de cisalhamento.

As composi¢des preferidas serdo caracterizadas por uma viscosidade maior que
cerca de 5, 7,5, ou cerca de 10 Pa.s numa taxa de cisalhamento de cerca de 10 s como
medido durante o referido primeiro ciclo de esforgos de cisalhamento e preferivelmente terao
uma viscosidade maior que cerca de 5, 7,5, ou cerca de 10 Pa.s numa taxa de cisalhamento
de cerca de 10 s como medido durante o primeiro e segundo ciclo de esforcos de cisalha-
mento. As composi¢gdes mais preferidas serdo caracterizadas por uma viscosidade maior
que cerca de 5, 7,5, ou cerca de 10 Pa.s numa taxa de cisalhamento de cerca de 10 a cerca
de 50 s™ como medido durante o primeiro ciclo de esforcos de cisalhamento, e preferivel-
mente como medido durante ambos o primeiro e segundo ciclo de esforgos de cisathamento

Em outras modalidades, as composi¢des serdo adicionalmente caracterizadas por
uma viscosidade maior que cerca de 0,5, 0,75, ou cerca de 1 Pa.s numa taxa de cisalha-
mento de cerca de 100 s como medido durante o referido primeiro ciclo de esforgos de ci-
salhamento e preferivelmente terdo uma viscosidade maior que cerca de 0,5, 0,75, ou cerca
de 1 Pa.s numa taxa de cisalhamento de cerca de 100 s como medido durante o primeiro e
0 segundo ciclo de esforgos de cisalhamento.

Alternativamente, a reologia pode ser quantificada pelo painel de julgadores que re-
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aliza testes numa escala de 0-10 com base nos pardmetros tal como deslizamento, toque,
oleosidade, umidade e/ou ressecamento durante um periodo de uso, incluindo por exemplo
15 minutos, 30 minutos, 45 minutos, e 1 hora.

Sera entendido que a sele¢ao e as quantidades do polimero de ETPEA, cera, 6leo,
resina-T silicone, etc., descritos aqui sdo igualmente aplicveis a ambas as composi¢cdes
para conferir alto brilho e composi¢es possuindo a aperfeicoada reologia como descrito
aqui. Em aspectos preferidos da invengédo, as composi¢gdes de uso labial irdo apresentar
tanto alto brilho e aprimorada reologia.

As composigdes da invengdo podem adicionalmente compreender um ou mais for-
madores de filme e polimeros. Polimeros fluorados, tal como aqueles possuindo 0 nome
INCI éter de poliperfluormetilisopropila, sdo particularmente Uteis para modificar a desliza-
mento e toque da composicdo. Polimeros fluorados preferidos s@o fornecidos por Solvey
Solexis sob 0 nome comercial FOMBLIN HC isobutirato acetato de sacarose (INCI) forneci-
do por Eastman Chemical e rosinato de glicerol (INCI) comercializado sob 0 nome comercial
SylvaGum RE 85K. Por Arizona Chemical sdo formadores de filme preferidos.

Diversas cargas podem ser incorporadas nas composigdes. Cargas adequadas in-
cluem sem limitag&o silica, silica tratada, talco, estearato de zinco, mica, caulim, pds de nai-
lon tal como Orgasol™, pé de polietileno, Teflon™, amido, nitreto de boro, microesteras de
copolimero tal como Expancel™ (Nobel Industries), Politrap™ (Dow Corning) e micropérolas
de resina silicone (Tospeari™ from Toshiba), e semelhantes.

Adicionais cargas pigmentos/pé incluem, mas n&o estdo limitadas a, pds
inorganicos tal como gomas, giz, terra de Fuller, sericita, muscovita, flogopita, mica sintética,
lepidolita, biotita, mica litia, vermiculita, silicato de aluminio, amido, argilas esmectita,
esmectita de alquil e/ou trialquil amdnio, alumino-silicato de magnésio quimicamente
modificado, argila montmorilonita organicamente modificada, silicato de aluminio hidratado,
succinato de octenil amido aluminio fumé, silicato de bario, silicato de célcio, silicato de
magnésio, silicato de estrdncio, tungstato metélico, magnésio, silica alumina, zeélito, sulfato
de baério, sulfato de calcio calcinado (gesso calcinado), fosfato de calcio, apatita fluorada,
hidroxiapatita, p6 cerdmico, sabdo metdlico (estearato de zinco, estearato de magnésio,
miristato de zinco, palmitato de célcio, e estearato de aluminio), diéxido de silicone coloidal,
e nitreto de boro, pd organico tal como pé de resina poliamida (p6 de nailon), ciclodextrina,
p6 de polimetacrilato de metila, pd de copolimero de estireno e acido acrilico, pé de resina
benzoguanamina, pé de poli(etileno tetrafluoreto), e polimero de carboxivinila, pd de
celulose tal como hidroxietil celulose e carboximetil celulose sédica, monoestearato de
etileno glicol, pigmentos inorganicos brancos tal como éxido de magnésio. Outros pds uteis
sdo revelados na Patente U.S. No. 5.688.831, a revelagdo da qual é aqui incorporada por

referéncia.
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As composi¢Oes da invengao irdo compreender tipicamente um ou mais agentes
colorantes. Adequados agentes colorantes, incluindo pigmentos, lacas, e corantes, sdo bem
conhecidos na arte e s&o revelados no C T F A Cosmetic Ingredient Handbook, First Edition,
1988, os conteudos do qual sdo aqui incorporadas por referéncia. Pigmentos organicos in-
cluem, por exemplo, corantes FD&C, corantes D&C, incluindo D&C Red, Nos. 2, 5, 6, 7, 10,
11, 12, 13, 30 e 34, D&C Yellow No. 5, Blue No. 1, Violet No. 2. Pigmentos inorganicos re-
presentativos incluem, mas nao estdo limitados a, éxidos metdlicos e hidréxidos metélicos,
tal como éxido de magnésio, hidroxido de magnésio, hidréxidos de calcio, 6xido de aluminio,
hidréxido de aluminio, oxidos de ferro (a-Fe,Os, y-Fe,0s, Fes04, FeO), dxido de ferro verme-
Iho, dxido de ferro amarelo, éxido de ferro preto, hidréxidos de ferro, didxido de titanio, éxi-
dos inferiores de titanio, 6xidos de zirconio, 6xidos de cromo, hidréxidos de cromo, Oxidos de
manganés, oxidos de cobalto, dxidos de cério, 6xidos de niquel e 6xidos de zinco e dxidos
compdsito e hidréxidos compésitos tal como titanato de ferro, titanato de cobalto e aluminato
de cobalto. Outros colorantes adequados incluem ultramarine blue (isto é, alumino-silicato
de sédio contendo enxofre), azul da Prussia, violeta manganés, oxicloreto de bismuto, talco,
mica, sericita, carbonato de magnésio, carbonato de célcio, silicato de magnésio, alumino-
silicato de magnésio, silica, mica titanada, oxi-titanato de ferro, oxicloreto de bismuto, e se-
melhantes. Os colorantes podem ser de superficie modificada com, fluorpolimeros, para
ajustar uma ou mais caracteristicas do colorante como descrito em, por exemplo, Patentes
U.S. Nos. 6.471.950, 5.482.547, e 4.832.944, os conteidos das quais sdo0 aqui incorporadas
por referéncia. Adequados pigmentos perolizantes incluem sem limitag&o oxicloreto de bis-
muto, guanina, e materiais compésito de titdnio contendo, como um componente titanio, dié-
xido de titanio, 6xidos inferiores de titanio ou oxinitreto de titanio, como revelado na Patente
U.S. No. 5.340.569, os contetdos da qual sdo aqui incorporadas por referéncia. A composi-
¢ao pode também conter um abrilhantador (“glitter”) cosmeticamente aceitavel, incluindo
particulas metélicas ou particulas sélidas inorgénicas tais como aquelas descritas na publi-
cagao de Patente U.S. No. 2002/0006422, os contetidos da qual sdo aqui incorporadas por
referéncia.

As composi¢des da invengdo podem adicionalmente compreender um veiculo
cosmético, incluindo sem limitagao, silicones volateis lineares e ciclicos, incluindo aqueles
disponivel da the Dow Corning Corporation sob os nomes comerciais fluidos Dow Corning
244, 245, 344, e 200. Esses fluidos incluem octametilciclotetrasiloxano,
decametilciclopentasiloxano, hexametildisiloxano, ou misturas desses mencionados.
Também contemplados serem (teis sdo silicones volateis ramificados comercialmente
disponiveis da Shmetsu Water soluble vehicles tal como butileno glicol, propileno glicol,
poliglicerol diisostearato, copolimero de dimetil siloxano/glicol, miristato de isopropila, citrato
de triisoestearila, e semelhantes podem estar também presentes. A porcentagem em peso
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do veiculo, excluindo os 6leos de éster, 6leos de silicone, e dleos hidrocarbonetos capazes
de formar um gel com o polimero de ETPEA, sera tipicamente menos que cerca de 10% em
peso, mais tipicamente menos que cerca de 5% em peso, e preferivelmente menos que
cerca de 1% em peso da composigao.

As composi¢des da inveng@o podem opcionalmente compreender outros ingredien-
tes ativos e inativo tipicamente associados com produtos cosméticos e de cuidados pesso-
ais, incluindo, mas n&o limitado a, excipientes, cargas, agentes emulsificantes, antioxidan-
tes, surfactantes, formadores de filmes, agentes quelantes, agentes gelificantes, espessan-
tes, emolientes, umectantes, hidratantes, vitaminas, minerais, modificadores de viscosidade
e/ou reologia, filtros solares, ceratdliticos, agentes despigmentadores, retindides, compostos
hormonais, 4cidos alfa-hidroxilicos, 4cidos alfa-ceto, agentes anti-micobacterianos, agentes
antiantifingicos, antimicrobianos, antivirais, analgésicos, compostos lipidicos, agentes anti-
alergénicos, anti-histaminicos H1 ou H2, agentes antiinflamatérios, agentes antiirritantes,
antineoplasicos, agentes intensificadores do sistema imuno, agentes supressores do siste-
ma imuno, agentes antiacne, anestésicos, antissépticos, repelentes de insetos, compostos
resfriadores da pele, protetores de pele, aprimoradores da penetragdo na pele, exfoliantes,
lubrificantes, fragrancias, colorantes, agentes tingidores, agentes despigmentadores, agen-
tes hipopigmentadores, conservantes, estabilizantes, agentes farmacéuticos, agentes foto-
sensibilizadores, e misturas desses mencionados. Adicionalmente ao mencionado, as com-
posigcoes da invencdo podem conter qualquer outro composto para o tratamento de distur-
bios da pele.

Exemplo 1

Batom de Alto Brilho

A Tabela 2 proporciona um batom de alto brilho compreendendo o geleificante
ETPEA Sylvaclear® C75V (Arizona Chemicals), um componente ceroso de alto ponto de
derretimento (cera microcristalina de petréleo e polietileno linear), um componente ceroso de
baixo ponto de derretimento (0zocerite), uma resina-T silicone de alto indice refrativo, e uma
variedade de dleos de éster de baixa polaridade.

Tabela 2
Componente Funcéo % em peso
Cera microcristalina de petrdleo Primeiro componente ceroso 0,6
Polietileno-PI linear Primeiro componente ceroso 5,85
Ozocerite 170-D Segundo componente ceroso 1,55
Sylvaclear® C75V Geleificante ETPEA 1,0
Polifenil silsesquioxano Geleificante resina-T silicone 5,9
Silica-alta absorgao de 6leo Agente de gelificacio de base|2,0
particulada
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Dilinoleato  dimero triisoestearil | Esteres 9,0
poliglicidil-3

Dimerato de diisopropila Esteres 2,5
Trilinoleato de triisoestearila Esteres 13,6
Benzoato de alcoois C12-C15 Esteres 2,0
Estearato de estearoil octildodecila | Esteres 6,15
Fumarato de diisoestearila Esteres 15,5
copolimero poligliceril-2- | Esteres 3,5

diisoestearato/IPDI

Isobutirato de acetato de sacarose | Formador de filme 25
Copolimero VP/eicoseno Formador de filme 1,65
Copolimero PVP/hexadeceno Formador de filme 4,0
Lanolina de baixo odor Formador de filme 6,5
Rosinato de glicerila grau alimenticio | Formador de filme 05
Etil hexil metoxicinamato Filtro solar 7,0
Octocrileno Filtro solar 2,0
Caprilil glicol Conservante 0,5
Sucralose Adocante 0,02
Colorantes Colorantes 6,03
Fragrancia Fragrancia 0,15

O produto foi preparado mediante mistura dos ingredientes da Tabela 2 acima de
100°C até que a totalidade dos componentes cerosos derretesse. A mistura derretida foi
derramada em um molde e deixada a solidificar. O produto resultante foi um sélido autopor-
tante possuindo rigidez fisica comparavel a um batom convencional.

Um medidor de brilho foi usado para medir a reflexdo especular proveniente de um
filme do batom a 85 graus. A média das multiplas medi¢Ges foi 87 que excedeu bastante o
brilho dos convencionais batons de base cerosa e, de modo surpreendente supera o brilho
de alguns produtos liquidos de brilho para os labios e produtos de alto brilho de dupla cober-
tura de uso labial. A Figura 1 compara o brilho 85 graus do batom da Tabela 2 com diversos
produtos convencionais de uso labial. Na Figura 1, “A” representa o batom da Tabela 2, e os
produtos de uso labial remanescentes s&o como a seguir: B = Glazewear™ britho liquido de
uso labial (Avon Products), C = Color Rich™ (tonalidade 1) (Avon Products), D = Color
Rich™ (tonalidade 2) (Avon Products), E = Butter Shine™ (Clinique), F = Ultra Color Rich™
(tonalidade 1) (Avon Products), G = Ultra Color Rich™ (tonalidade 2) (Avon Products), H =
Moisture Extreme™ (Maybelhne), | = Shine Supreme™ (Avon Products), J = Colour Riche™
(L'Oreal), K = Wet Shine™ (tonalidade 1) (Maybelline), L = Wet Shine™ (tonalidade 2)
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(Maybelline), M = Brilliant Moisture™ (tonalidade 1) (Avon Products), N = Brilliant Moisture™
(tonalidade 2) (Avon Products), e O representa um produto de uso labial de duas etapas do
tipo envolvendo uma cobertura superior transparente, de alto brilho.

De modo importante, o valor de brilho 85 graus do batom da Tabela 2 supera néo
apenas os batons convencionais de base cerosa (C-N), mas também o brilho liquido de uso
labial (B) e o produto de uso labial de duas etapas (O), que até agora representou o estado
da arte na aplicagéo de alto brilho.

Exemplo Il

O efeito do aumento do teor de perolizado e mica no brilho 85 graus de produtos de
uso labial foi investigado. Quatro amostras dos batons inventivos possuindo teores de pero-
lizado e mica variando na faixa de 0% a 10% em peso foram preparados. As formulagdes
para as quatro amostras sdo fornecidas na Tabela 3.

Tabela 3
% peso | %peso | %peso | % peso Componente

0,6 0,6 0,6 0,6 Cera microcristalina de petrdleo
5,85 5,85 5,85 5,856 |Polietileno-PI linear

1,55 1,55 1,55 1,65 | Ozocerite 170-D

1,0 1,0 1,0 1,0 Sylvaclear® C75V

5,9 5,9 5,9 59 Polifenil silsesquioxano

2,0 2,0 1,5 2,0 Silica-alta absorgédo de dleo

9,0 9,0 9,0 9,0 Dilinoleato dimero triisoestearil poliglicidil-3
2,5 2,5 2,5 25 Dimerato de diisopropila

13,6 13,6 13,6 9,38 | Trilinoleato de triisoestearila

2,0 2,0 2,0 2,0 Benzoato de alcoois C12-C15

6,15 6,15 6,15 6,15 | Estearato de estearoil octildodecila
15,5 15,5 17,0 10,5 |Fumarato de diisoestearila

3,5 3,5 3,0 3,5 | copolimero poligliceril-2-diisoestearato/IPDI
2,5 2,5 2,0 2,5 Isobutirato de acetato de sacarose
1,65 1,65 1,65 1,66 | Copolimero VP/eicoseno

4,0 4,0 4,0 4,0 Copolimero PVP/hexadeceno

6,5 6,5 6,5 6,5 Lanolina de baixo odor

0,5 0,5 0,5 0,5 Rosinato de glicerila grau alimenticio
7,0 7,0 7,0 7,0 Etil hexil metoxicinamato

2,0 2,0 2,0 2,0 Octocrileno

0,5 0,5 0,5 0,5 Caprilil glicol
0,02 0,02 0,02 0,02 |Sucralose
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6,03 2,78 0,88 5,25 | Colorantes
- 3,25 5,15 10 Perolizados e mica
0,15 0,15 0,15 0,15 |Fragrancia

O brilho dos batons inventivos foram comparados contra um baton convencional de

base cerosa possuindo teores de perolizado e mica variando na faixa de 2% a cerca de 10%

em peso, como mostrado na Tabela 4.

Tabela 4
% peso
Amostra1 | Amostra2 | Amostra3 | Amostra 4 Componente

4,60 4,60 4,60 4,60 Cera microcristalina branca
2,75 2,75 2,75 2,75 Polietileno-P! linear

5,00 5,00 5,00 5,00 Ozocerite 170-D

12,00 12,00 12,00 12,00 Diisoestearato de diglicerila
20,00 20,00 20,00 20,00 |Hidroxiestearato de triacetil glicerila
2,00 2,00 2,00 2,00 Diisoestearato de poliglicerol
16,30 16,30 16,30 16,30 | Trilinoleato de triisoesteariia
1,60 1,60 1,60 1,60 Fenil trimeticona/ fenilbentona
8,80 8,80 8,80 8,80 Paliisobuteno hidrogenado
8,00 8,00 8,00 8,00 Acetato de fanolina

5,50 5,50 5,50 5,50 polibuteno

0,12 0,12 0,12 0,12 Copolimero acrilato E0603
1,75 1,75 1,75 1,75 Polietileno 1-20 micra

0,50 0,50 0,50 0,50 Capirilil glicol

8,96 7,0 5,08 0,6 Colorantes

2,00 3,96 5,88 10,36 Perolizados e mica

0,12 0,12 0,12 0,12 Fragrancia

A Figura 3 compara o brilho 85° para os quatro batons de base gel ETPEA (indica-

do pelos pontos de dados “A”) e as quatro amostras de batom de base cerosa (indicado pe-

los pontos de dados “[1") nos diversos carregamentos de perolizados e mica. E claramente

evidente o fato de que o brilho ndo diminui significativamente sobre a faixa de 0-10% em

peso para as formulagdes de base gel ETPEA da invengao, e em todos 0s casos permanece

bastante alta, isto é, maior que 80, enquanto que nos batons convencionais de base cerosa

o brilho 85 graus diminui substancialmente (mais que cerca de 50%) durante carregamentos

de mica e perolizados de 2 a cerca de 10% em peso. Os dados correspondentes a Figura 3

& mostrada abaixo, na Tabela 5.
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Tabela 5
Perolizado e mica (% p) Brilho 85°
Base gel (A)

0 87
1,16 81,85
3,25 82
5,15 80,3

10 83,85

Base cerosa ()

2 54
3,96 37
5,88 275
10,36 22

Além disso, € evidente que as formulagbes convencionais de base serosa propor-
cionam brilho inferior como comparado aos batons inventivo durante a completa faixa de
carregamento de perolizado e mica. Desse modo, uma vantagem surpreendente das com-
posi¢cdes da invengao é que elas permitem ao formulador incluir altos niveis de sem sacrifi-
car o brilho. Por “altos niveis” € significado pelo menos 5%, preferivelmente pelo menos
7,5%, e mais preferivelmente pelo menos 10% ou pelo menos 12% em peso.

Exemplo Il

Os parametros da formulagéo que efetuam a rigidez do gel ETPEA foram investiga-
dos usando as diversas formulagdes de batons apresentadas na Tabela 6. A rigidez de cada
batom foi medida em um Texture Analyzer Model QTS-25 equipado com uma sonda de
4mmem ago inox (TA-24). Como os dados na Tabela 6 ilustram, a firmeza do gel é o resul-
tado de uma interagdo complexa entre os conteudos de ETPEA, cera, resina-T silicone, 6-
leo, e pigmentos/perolizado do batom. Em cada caso, as formulagdes na Tabela 6 sdo ex-
pressas como porcentagens em peso da formulagao completa tal que o teor de dleo de éster
varia algo entre cada amostra para acomodar 0 aumento ou redu¢do nos componentes
ETPEA, resina-T silicone, cera, e pigmento/perolizado. Nao obstante, sdo observadas ten-
déncias gerais de variacdo dos conteudos de ETPEA, cera, resina-T silicone, 6leo, e pig-
mentos/perolizado do batom.

Tabela 6
NimerodaAmostra | 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Componente % peso

Cera microcristelina de| 060 |060 (060 |070 |055 |060 (060 (043 |038 (053
petrdeo
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PolicienoP1linear |585 (58 (58 |700 (500 |58 |58 (418 |367 |513
Ozocerite 170D 155 (155 |15 |19 |155 (155 (155 [1,11 |097 [136
Syvacea®C75V 100 [100 |590 (590 [1200 |1200 |490 |[2857 (2506 |0:88
Polifenil sisesquioxano {590 (590 (590 [590 (200 200 (200 (421 |1598 1754
Siica-ata absorcao de|200 (200 (200 (200 {200 [200 ([200 (143 (125 |15
Oeo

Diinceato ~ dimero(900 (900 {900 [900 {900 [900 [900 |643 |[564 |7:89
trisoestearil poligicidi-3

Dimeraio de|250 (250 (250 (250 {250 |250 (250 (1,79 |157 |219
diisopropia

Triinoleato de|938 (1360 (1065 |905 (11,00 |1000 (1360 (971 (852 |[1193
trisoestearia

Benzoato de dlcoois|200 (200 (200 (200 (200 |200 (200 (143 (125 (1,75
C12C15

Estearato de estearol|615 |615 |615 |615 |615 (615 (615 439 (38 (539
octidodecia

Fumarato de| 1050 (1550 (1355 | 1355 [1385 |1200 (1550 |1107 |971 |1360
disoestearia

copolimero  poligicerik (350 (350 350 (350 |350 (350 (350 (250 |219 (307
2-diisoestearataIPDI

Isobuirato de acetato|250 (250 |250 250 (250 |250 (250 (1,79 |157 |219
de sacarose

Copolimero 1656 |1656 (166 |1656 |166 (166 |166 |1,98 (103 |145
VPleicoseno

Copoiimero 400 (400 (400 |400 (400 [400 [400 |28 [251 |35t
PVPhexadeceno

Lanoinadebaixoodor 650 (650 (650 |650 |650 650 (650 (464 [407 |570
Rosinato de giicerila| 050 (050 |050 (050 |050 (050 |050 (036 (031 |044
grau alimenticio

Edihexil 700 (700 |700 |700 |700 |[700 (700 {500 [439 |614
metoxicnamato

Octocrieno 200 (200 (200 |200 (200 |200 (200 (143 |15 |15
Capriil giicdl 050 (050 (050 050 |050 |050 (050 |036 |031 |044
Sucralose 002 |002 (002 (002 (002 (002 |002 |001 |00t |002
Pigmentos e|1525 |603 |603 (603 |603 (603 |603 |431 (378 |529
perolizados

Fragréncia 015 015 (015 (015 015 (015 (015 |011 |009 |013
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Dureza (gramas) 4 (200 |62 174 |117 |43 109 |271 |272 |413
(1,25) | (£544) | (£1,63) | (+1,25) | (£327) | (2,62) | (£1,40) | (£1,41) | (216) | (£5,56)

Por exemplo, as amostras 1 e 2 contém quantidades idénticas de cera, polimero de
ETPEA, e resina-T silicone, mas diferem primariamente na porcentagem em peso de pig-
mentos e perolizado (15,25% vs 6,03%), entretanto ndo foi observada perda significativa da
rigidez (204 g vs 201 g).

As amostras 2 e 3 contém porcentagens idénticas em peso de cera, resina-T silico-
ne, € pigmentos/perolizados mas diferem na quantidade de geleificante ETPA de 1% (Amos-
tra 2) a 5,9% (Amostra 3). A correspondente rigidez é observada diminuir com o aumento do
polimero de ETPEA de 201 g a 1% a 62 g a 5,9% ETPEA. A dltima rigidez é somente ligei-
ramente acima do limiar de rigidez (40 g) para produzir um adequado batom autoportante. A
perda de dureza na amostra 3 é possivelmente a consequéncia do aumento da relagdo de
polimero de ETPEA em relagao aos 6leos de éster de cerca de 1:52 na Amostra 2 a cerca
de 1:8 na Amostra 3. Desse modo, pode ser dito que os géis preferidos terdo uma relagao
em peso de polimero de ETPEA relativamente aos 6leos de éster de menos que 1:8, tipica-
mente menos que 1:10, preferivelmente menos que 1:15, mais preferivelmente menos que
1:20, e ainda mais preferida de menos que 1:30, particularmente em modalidades que pos-
suem um nivel de co-geleificante resina-T silicone de cerca de 5,5 a cerca de 6,5% em pe-
s0, incluindo 5,9% em peso. Em modalidades representativas, a relagdo de polimero de
ETPEA relativamente aos éleos de éster sera de menos que 1:40 ou menos que 1:50. Natu-
ralmente, a relagdo de polimero ETPEA relativamente ao 6leo seré limitada a, na extremida-
de inferior, pelo ponto no qual a quantidade de dleo é tao grande que ele solubilize o polime-
ro em lugar de formar um gel. Na extremidade mais alta da relacdo, géis de adequadas fir-
mezas tém sido obtidos com uma relacdo em peso de polimero de ETPEA relativamente
aos Oleos de éster de cerca de 1:1,3 ou menos (Amostra 8 e 9) contanto que adequados
ajustes aos niveis dos outros componentes funcionais sejam feitos.

As Amostras 6 e 7 mostram o efeito do aumento do teor de ETPEA na formulagéo
possuindo um teor mais baixo de resina-T silicone que na Amostras 2 e 3. Nas Amostras 6 e
7, 0 teor da resina-T silicone é de 2% em peso como comparado a 5,9% em peso na Amos-
tras 2 e 3. Como com as Amostras 2 e 3, foi similarmente descoberto que a firmeza do gel
diminui com 0 aumento do teor de ETPEA de 109 g a 4,9% (Amostra 7) para 43g a 12%
(Amostra 6). O ultimo valor de dureza estando apenas marginaimente acima do limiar de
rigidez de 40 g para produzir bastdes sélidos autoportantes. A relagdo em peso de polimero
ETPEA relativamente aos 6leos de éster é de cerca de 1:3,75 na Amostra 6 e cerca de 1:10
na Amostra 7. Novamente, mesmo em um baixo teor de resina-T silicone de 2% em peso,
uma relagao de 1:10 de polimero de ETPEA relativamente aos 6leos de éster foi descoberta
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proporcionar géis adequados. Numa relagéo de 1:3,75 o gel apresentou uma firmeza menos
desejavel embora ele estivesse acima da limitacdo de rigidez de 40 g. Desse modo, em mo-
dalidades contendo baixas quantidades de resina-T silicone, isto €, menos que cerca de 5%
em peso, e particularmente menos que cerca de 3% em peso, géis adequados sdo obtidos
com uma relagdo de ETPEA relativamente aos 6leos de éster de menos que cerca de
1:3,75, mais tipicamente menos que cerca de 1:4 e preferivelmente, cerca de 1:10 ou me-
nos.

Entre Amostras 4 e 5 pode ser de modo geral observado que a firmeza do gel me-
lhora com 0 aumento do teor de cera nas mesmas porcentagens em peso de ETPEA, resi-
na-T silicone, e pigmento/perolizado. Essas amostras variam na faixa de teor ceroso de
6,85% a 9,6% com correspondente aumento na rigidez de 117 g a 174 g. Esse nao surpre-
ende na medida em que 0s componentes cerosos sao conhecidos proporcionarem rigidez
nos tradicionais batons de base cerosa. Todavia, na pratica preferida da invengao, é deseja-
vel que 0 teor ceroso n&o seja maior que 12% em peso uma vez que as ceras podem em-
panar o brilho do produto.

A Amostra 10 proporciona um gel bastante firme (413 g) produzido com um muito
baixo teor, 0,88% em peso, de polimero de ETPEA. A relagdo de geleificante ETPEA aos
Oleos de éster é de 1:50. A excelente firmeza desse gel resulta em parte do alto teor de
geleificante resina-T silicone.

Como evidente a partir da Tabela 6, géis de adequada rigidez podem ser obtidos
sobre uma ampla faixa de teores de ETPEA, cera, dleo, resina-T silicone, € pigmen-
to/perolizado. Em modalidades onde as composi¢cdes sdo para serem formuladas como um
batom autoportante, as composigdes terdo uma rigidez acima 40 g. Tipicamente, as compo-
sicbes terdo uma rigidez acima cerca de 50 g e mais tipicamente acima cerca de 60 g. Pre-
ferivelmente, as composi¢Oes terdo uma rigidez acima cerca de 70 g, 80 g, 90 g, ou 100 g.
Em algumas modalidades, a rigidez das composigdes sera de pelo menos 120 g, 140 g, 160
g, 180 g, ou 200 g. Em outras modalidades, as composigdes terdo uma rigidez de pelo me-
nos 250 g, 300 g, 350 g, ou 400 g.

Exemplo IV

Em um aspecto, as composigdes inventivas proporcionam uma reologia singular
ndo possivel de obter com os convencionais batons de base cerosa. A reologia é caracteri-
zada por uma percepg¢éo de que o batom retém uma sensacdo de recém aplicado sobre os
l&bios durante um periodo prolongado de uso significando que a sensagéo do batom perma-
nece untuosa com o transcurso do tempo. Esse exemplo quantifica a reologia singular com
base nas medi¢des da viscosidade em repetidos ciclos de esforgos de cisalhamento.

O batom de base cerosa estudado nesse exemplo tem a formulag&o provida na Ta-
bela 7.
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Tabela 7
Batom de base cerosa
% peso Componente Funcéo

5,00 |Cera microcristalina de petréleo Cera

3,00 |Polietileno-PI linear Cera

5,50 |Ozocerite 170-D Cera

2,50 | Estearil dimeticona Cera

10,50 |Diisoestearato de diglicerila Esteres

8,00 |Hidroxiestearato de triacetil glicerila |Esteres

3,00 |Diisoestearato de poliglicerol Esteres

7,50 |Lactato de miristila Esteres

4,50 |Colesterol C10-30 Esteres

10,00 |Esqualano Oleo

20,46 | Oleo de ricino Oleo

3,20 |Polibuteno Formador de filme

0,12 | copolimero acrilato E0603 Formador de filme

2,50 |Copolimero PPG-51/SMDI

1,00 |Pd de nailon Auxiliar de deslizamento
0,50 | Silica de alta absorgéo Agente de gelificagdo de base particulada
0,50 | Caprilil glicol Conservante

10,85 |Colorantes Colorantes

1,25 | Perolizados e mica Perolizado refletivo

0,12 |Fragrancia fragrancia

O batom de base cerosa ETPEA de
exemplo tem a formulagéo provida na Tabela 8.

acordo com a invengdo empregado nesse

Tabela 8
Batom de base gel ETPEA
% peso Componente Fungao

8,00 | Polietileno-PI linear Cera de alto ponto de
derretimento 95 °C

4,00 |Cera de carnatba Cera de baixo ponto de
derretimento

18,00 | Sylvaclear® C75V Geleificante ETPEA

0,10 |polifenilsilsesquioxano Geleificante resina-T silicone

5,00 |Oleo de jojoba/geleificantes/Bht Geleificante hidrocarboneto
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1,75 |lIsoestearato de isopropila Ester

4,70 |Fumarato de diisoestearila Ester

10,00 |Isoexadecano Oleo de base hidrocarboneto
9,95 |Poliisobuteno hidrogenado Oleo de base hidrocarboneto
2,62 |Oleo de ricino conservado Oleo de base hidrocarboneto
3,14 | octildodecanol Oleo de base hidrocarboneto
0,60 |Perfluorpoli(ME)(ISOPR)ETH HC04 Oleo de base silicone

1,00 |Perfluornonil dimeticona - de alto peso molecular | Oleo de base silicone

3,14 | Difenil dimeticona Oleo de base silicone

5,00 |lIsobutirato acetato sacarose Formador de filme

1,00 |Copolimero acrilatos/isododecano Formador de filme

0,50 |Rosinato de glicerila - grau alimenticio Formador de filme

5,24 | Acetato de lanolina Formador de filme

7,00 | Etilexil-metoxicinamato Filtro solar

2,00 |octocrileno Filtro solar

0,50 | Caprilit Glicol Conservante

0,01 |sucralose Adogante

5,83 |Pigmentos e Perolizados Colorantes

0,15 |Fragrancia Fragrancia

A Figura 4 mostra a viscosidade de um convencional batom de base cerosa durante
um primeiro ciclo de esfor¢os de cisalhamento (&) e um segundo ciclo de esforgos de cisa-
lhamento (). Como pode ser observado, a viscosidade da composicdo é uma funcdo da
taxa de cisalhamento, tal que a viscosidade da composigao diminui durante o primeiro ciclo
de esforgos de cisalhamento da completa faixa de taxa de cisaihamentos. Notadamente,
durante o segundo ciclo de esforgos de cisalhamento, a composi¢ao ndo retém a viscosida-
de inicial conseguida no inicio do primeiro ciclo de esfor¢os de cisalhamento. Ao contrario, a
viscosidade ¢é vista cair a menos de 10 Pa.s no inicio do segundo ciclo de esforgos de cisa-
lhamento a menos que 1 Pa.s ao final do segundo ciclo de esfor¢os de cisalhamento. A per-
da de viscosidade observada no transcurso do segundo ciclo de esforgos de cisalhamento é
0 resultado da degradagdo da estrutura cerosa durante o primeiro ciclo de esforgos de cisa-
Ihamento.

A Figura 5 mostra a viscosidade de um batom de acordo com a invengédo durante
um primeiro ciclo de esforgos de cisalhamento (<>) e um segundo ciclo de esforgos de cisa-
lhamento (o). A viscosidade durante o primeiro e segundo ciclo de esforgos de cisalhamento
permanece quase idéntica durante a completa faixa de taxa de cisalhamentos. Embora al-
gum desvio seja observado durante o segundo ciclo de esforgos de cisalhamento em taxas
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de cisalhnamentos muito altas, o desvio & minimo sobre a faixa de taxas de cisalhamentos de
1a 10 s que corresponde a taxas de cisalhamentos encontradas durante o uso. Essa de-
gradacao induzida pela resisténcia ao cisalhamento é acreditada resultar da natureza elasti-
ca do gel tal que as ligagbes hidrogénio sdo quebradas para acomodar o cisalhamento e
reformada para restaurar a rede gel quando o cisalhamento é liberado.

O batom da invengéo mostrado na Figura 5 foi descoberto ter uma sensagéo oleo-
sa, umectante, quando inicialmente aplicado e mantém essa sensagdo no transcurso dos
repetidos ciclos de esfregagéo dos Iabios um contra o outro durante o tempo.

Todas as patentes e publicagdes de patentes aqui referidas sdo também aqui in-
corporadas por referéncia.

Certas modificacdes e melhorias irdo ocorrer por aqueles usualmente versados na
técnica quando da leitura da descri¢do até agora mencionada. Serd entendido que a totali-
dade de tais modificagdes e aperfeigoamentos ndo sdo aqui mencionados por questdes de
concisdo ¢ leitura mas estao apropriadamente contidos no escopo das reivindicagbes apre-
sentadas adiante.
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REIVINDICACOES
1. Composigdo para conferir um filme untuoso acs labios CARACTERIZADA pelo

fato de que compreende;

{a) de 0,1 a 2,5 % em peso de um copalimero dilinoleato dimero bis-estearil etile-
nodiamina/meopentil glicol/estearil hidrogenado possuindo um peso molecular médio entre
3.000 e 7.500 Daltons e sendo capaz de formar um gel com 6leos de baixa polaridade & nao
polares em ou abaixo de uma temperatura de transigao sol-gel Tgw em gue Ty esta acima
da temperatura corporal;

(b} de 5 a 12% em peso de um primeiro componeante ceroso compreendendo um
polietileno linear e cera de petroleo microcristalina possuindo um ponto de fusdo acima da
Tau: em que o referido primeiro componente ceroso se iguala ou excede, com base em pe-
50, a gquantidade do referido copolimers dilinoleato dimero bis-estearil etilenodiami-
na/neopentil glicol/estearil hidrogenado;

(c) de 5 a 12% em peso de um segundo componente cergso compreendendo ozo-
cerita e lanolina possuindo um ponto de fusao em ou abaixo da Tae; &

{d) de 40 a 80% em peso de um ou mais oleos de ésteres de baixa polaridade ou
néo polares capazes de formar um gel com o referido copolimero dilinoleato dimero bis-
estearil etilenodiamina/neopentil glicol/estearil hidrogenado em ou abaixo da referida tempe-
ratura de transicao sol-gel Tge, €m que a razao em peso do copolimero dilinoleato dimero
bis-estearil etilenodiamina/neopentil glicol/estearil hidrogenado para os referidos dleos de
ésteres & menor do que 1:30, em que os referidos dleos de ésteres compreendem um dlgo
selecionado de diinoleato dimero de poligliceril-3 triisoestearoila, dimerato de diisopropila,
trilinoleato de triisoestearila, benzoato de alcoois Ciz.15, estearato de estearoil octildodecila,
fumarato de diisoestearila, copolimero de diiscestearato de 2-poliglicerila/IPDI, & combing-
¢oes dos mesmos;

em que a referida composicdo é auto sustentavel a temperatura ambiente e é ainda
definida por uma medida de viscosidade durante um segundo ciclo de cisalhamento que
esta dentro de +x20% da viscosidade medida durante um primeiro ciclo de cisalhamento em
cada taxa de cisalhamento entre 1 e 10 s, em que os referidos primeiro e segundo ciclos
de cisalhameanto sdo idénticos e compreendem o aumento das taxas de cisalhamento de 1 a
1000 s,

2. Composigdo, de acordo com a reivindicacao 1, CARACTERIZADA pelo fato de
que a viscosidade medida no referido segundo ciclo de esforgos de cisalhamento esta conti-
da em +10% da viscosidade medida durante o referido primeiro ciclo de esforcos de cisa-
lhamento em cada taxa de cisalhamento entre 1 e 105,

3. Composigéo, de acordo com a reivindicacao 1, CARACTERIZADA pelo fato de
que a viscosidade medida no referido segundo ciclo de esforgos de cisalhamento esta conti-
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da em 15 % da viscosidade medida durante o referido primeiro ciclo de esforgos de cisalha-
mento em cada taxa de cisalhamento entre 1 e 10 s™.

4. Composicdo, de acordo com a reivindicagdo 1, adicionalmente
CARACTERIZADA por uma viscosidade medida durante o referido segundo ciclo de esfor-
cos de cisalhamento que esta contida em +20% da viscosidade medida durante o referido
primeiro ciclo de esforgos de cisalhamento em cada taxa de cisalhamento entre 10 e 100 s™.

5. Composicao, de acordo com a reivindicagdo 4, CARACTERIZADA pelo fato de
que a viscosidade medida no referido segundo ciclo de esforgos de cisalhamento esta conti-
da em x10% da viscosidade medida durante o referido primeiro ciclo de esforgos de cisa-
lhamento em cada taxa de cisalhamento entre 10 e 100 s™'.

6. Composicédo, de acordo com a reivindicagdo 5, CARACTERIZADA pelo fato de
que a viscosidade medida no referido segundo ciclo de esforgos de cisalhamento esta conti-
da em 5% da viscosidade medida durante o referido primeiro ciclo de esforgos de cisalha-
mento em cada taxa de cisalhamento entre 10 e 100 s™.

7. Composigéo, de acordo com a reivindicagdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de
que a viscosidade medida no referido segundo ciclo de esforgos de cisalhamento esta conti-
da em +20% da viscosidade medida durante o referido primeiro ciclo de esforgos de cisa-
lhamento em cada taxa de cisalhamento entre 1 e 100 s,

8. Composigéo, de acordo com a reivindicagdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de
que a viscosidade medida no referido segundo ciclo de esforgos de cisalhamento esta conti-
da em x10% da viscosidade medida durante o referido primeiro ciclo de esforgos de cisa-
lhamento em cada taxa de cisalhamento entre 1 e 100 s™'.

9. Composicao, de acordo com a reivindicagdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de
que a viscosidade medida no referido segundo ciclo de esforgos de cisalhamento esta conti-
da em 5% da viscosidade medida durante o referido primeiro ciclo de esforgos de cisalha-
mento em cada taxa de cisalhamento entre 1 e 100 s™'.

10. Composicdo, de acordo com a reivindicagdo 1, adicionalmente
CARACTERIZADA por uma viscosidade maior que 50 Pa.s numa taxa de cisalhamento de
1 s, como medido durante o referido primeiro ciclo de esforgos de cisalhamento.

11. Composi¢do, de acordo com a reivindicagdo 1, adicionalmente
CARACTERIZADA por uma viscosidade maior que 75 Pa.s numa taxa de cisalhamento de
1 s, como medido durante o referido primeiro ciclo de esforgos de cisalhamento.

12. Composi¢do, de acordo com a reivindicagdo 1, adicionalmente
CARACTERIZADA por uma viscosidade maior que 100 Pa.s numa taxa de cisalhamento de
1 s, como medido durante o referido primeiro ciclo de esforgos de cisalhamento.

13. Composigdo, de acordo com a reivindicagdo 1, adicionalmente
CARACTERIZADA por uma viscosidade maior que 50 Pa.s numa taxa de cisalhamento de
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1 s, como medido durante o referido primeiro e o referido segundo ciclo de esforcos de
cisalhamento.

14. Composicdo, de acordo com a reivindicagdo 1, adicionalmente
CARACTERIZADA por uma viscosidade maior que 75 Pa.s numa taxa de cisalhamento de
1 s como medido durante o referido primeiro e o referido segundo ciclo de esforgos de cisa-
Ihamento.

15. Composicdo, de acordo com a reivindicagdo 1, adicionalmente
CARACTERIZADA por uma viscosidade maior que 100 Pa.s numa taxa de cisalhamento de
1 s, como medido durante o referido primeiro e o referido segundo ciclo de esforcos de
cisalhamento.

16. Composi¢cdo, de acordo com a reivindicagdo 1, adicionalmente
CARACTERIZADA por uma viscosidade maior que 50 Pa.s em taxas de cisalhamento de 1
até 5 s, como medido durante o referido primeiro ciclo de esforgos de cisalhamento.

17. Composi¢do, de acordo com a reivindicagdo 1, adicionalmente
CARACTERIZADA por uma viscosidade maior que 75 Pa.s em taxas de cisalhamento de 1
até 5 s, como medido durante o referido primeiro ciclo de esforgos de cisalhamento.

18. Composigdo, de acordo com a reivindicagdo 1, adicionalmente
CARACTERIZADA por uma viscosidade maior que 100 Pa.s em taxas de cisalhamento de 1
até 5 s'' como medido durante o referido primeiro ciclo de esforgos de cisalhamento.

19. Composicdo, de acordo com a reivindicagdo 1, adicionalmente
CARACTERIZADA por uma viscosidade maior que 50 Pa.s em taxas de cisalhamento de 1
até 5 s como medido durante o referido primeiro e o referido segundo ciclo de esforgos de
cisalhamento.

20. Composigcdo, de acordo com a reivindicagdo 1, adicionalmente
CARACTERIZADA por uma viscosidade maior que 75 Pa.s em taxas de cisalhamento de 1
até 5 s, como medido durante o referido primeiro e o referido segundo ciclo de esforgos de
cisalhamento.

21. Composigcdo, de acordo com a reivindicagdo 1, adicionalmente
CARACTERIZADA por uma viscosidade maior que 100 Pa.s em taxas de cisalhamento de 1
até 5 s, como medido durante o referido primeiro e o referido segundo ciclo de esforgos de
cisalhamento.

22. Composicdo, de acordo com a reivindicagdo 1, adicionalmente
CARACTERIZADA por uma viscosidade maior que 5 Pa.s numa taxa de cisalhamento de
10 s, como medido durante o referido primeiro ciclo de esforgos de cisalhamento.

23. Composicdo, de acordo com a reivindicagdo 1, adicionalmente
CARACTERIZADA por uma viscosidade maior que 7,5 Pa.s huma taxa de cisalhamento de
10 s, como medido durante o referido primeiro ciclo de esforgos de cisalhamento.
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24. Composicdo, de acordo com a reivindicagdo 1, adicionalmente
CARACTERIZADA por uma viscosidade maior que 10 Pa.s numa taxa de cisalhamento de
10 s, como medido durante o referido primeiro ciclo de esforgos de cisalhamento.

25. Composigcdo, de acordo com a reivindicagdo 1, adicionalmente
CARACTERIZADA por uma viscosidade maior que 5 Pa.s numa taxa de cisalhamento de
10 s, como medido durante o referido primeiro e o referido segundo ciclo de esforgos de
cisalhamento.

26. Composigdo, de acordo com a reivindicagdo 1, adicionalmente
CARACTERIZADA por uma viscosidade maior que 7,5 Pa.s numa taxa de cisalhamento de
10 s, como medido durante o referido primeiro e o referido segundo ciclo de esforgos de
cisalhamento.

27. Composicdo, de acordo com a reivindicagdo 1, adicionalmente
CARACTERIZADA por uma viscosidade maior que 10 Pa.s numa taxa de cisalhamento de
10 s, como medido durante o referido primeiro e o referido segundo ciclo de esforgos de
cisalhamento.

28. Composicdo, de acordo com a reivindicagdo 1, adicionalmente
CARACTERIZADA por uma viscosidade maior que 5 Pa.s numa taxa de cisalhamento de
10 até 50 s, como medido durante o referido primeiro ciclo de esforgos de cisalhamento.

29. Composicdo, de acordo com a reivindicagdo 1, adicionalmente
CARACTERIZADA por uma viscosidade maior que 7,5 Pa.s numa taxa de cisalhamento de
10 até 50 s, como medido durante o referido primeiro ciclo de esforgos de cisalhamento.

30. Composicdo, de acordo com a reivindicagdo 1, adicionalmente
CARACTERIZADA por uma viscosidade maior que 10 Pa.s numa taxa de cisalhamento de
10 até 50 s, como medido durante o referido primeiro ciclo de esforgos de cisalhamento.

31. Composicdo, de acordo com a reivindicagdo 1, adicionalmente
CARACTERIZADA por uma viscosidade maior que 5 Pa.s numa taxa de cisalhamento de
10 até 50 s, como medido durante o referido primeiro e o referido segundo ciclo de esfor-
cos de cisalhamento.

32. Composicdo, de acordo com a reivindicagdo 1, adicionalmente
CARACTERIZADA por uma viscosidade maior que 7,5 Pa.s huma taxa de cisalhamento de
10 até 50 s, como medido durante o referido primeiro e o referido segundo ciclo de esfor-
¢os de cisalhamento.

33. Composi¢cdo, de acordo com a reivindicagdo 1, adicionalmente
CARACTERIZADA por uma viscosidade maior que 10 Pa.s numa taxa de cisalhamento de
10 até 50 s, como medido durante o referido primeiro e o referido segundo ciclo de esfor-
¢os de cisalhamento.

34. Composigao, de acordo com a reivindicagdo 1, CARACTERIZADO pelo fato de
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que a referida composigdo tem uma viscosidade maior que 0.5 Pa.s numa taxa de cisalha-
mento de 100 s, como medido durante o referido primeiro ciclo de esforgos de cisalhamen-
to.

35. Compaosicao, de acordo com a reivindicagao 1, CARACTERIZADO pelo fato de
que a referida composigao tem uma viscosidade maior que 0,75 Pa.s numa taxa de cisa-
lhamento de 100 7', como medido durante o referido primeiro ciclo de esforcos de cisalha-
mento.

36. Compaosigao, de acordo com a reivindicagdo 1, CARACTERIZADO pelo fato de
que a referida composicdo tem uma viscosidade maior que 1 Pa.s numa taxa de cisalha-
mento de 100 s, como medido durante o referido primeiro ciclo de esforgos de cisalhamen-
to.

37. Composicao, de acordo com a reivindicagio 1, CARACTERIZADQ pelo fato de
que a referida composigdo tem uma viscosidade maior que 0.5 Pa.s numa taxa de cisalha-
mento de 100 s, como medido durante o referido primeiro e o referido segundo ciclo de
esforgos de cisalhamento.

38. Composicao, de acordo com a reivindicacao 1, CARACTERIZADQ pelo fato de
que a referida composicao tem uma viscosidade maior que 0,75 Pa.s numa taxa de cisa-
lhamento de 100 5, como medido durante o referido primeiro e o referido segundo ciclo de
esforgos de cisalhamento.

39. Composigao, de acordo com a reivindicagdo 1, CARACTERIZADO pelo fato de
que a referida composicdo tem uma viscosidade maior que 1 Pa.s numa taxa de cisalha-
mento de 100 s , como medido durante o referido primeiro e o referido segundo ciclo de
esforgos de cisalhamento.

40. Composigéo, de acordo com a reivindicagao 1, CARACTERIZADA pelo fato de
que o referido polimero poli{éster-amida) éster terminado & um randdmico, alternante, ou
copolimero em bloco compreendendo unidades A e B, em que:

{a) unidade A possui a estrutura:

9] Ly R+ *

]
A
)J\ﬂ/”\m/”

4

em que,

R & um grupo alquila linear, ramificado ou ciclico possuindo de 4 a 70 atomos de
carbono, opcionalmente compreendendo (i) uma ou mais ligacdes insaturadas; (i} um ou
mais anéis alifaticos ou aromaticos, efou {iii) um ou mais hetercatomos selecionados a partir

do grupo que consiste de halogénio, oxigénio, nitrogénio e enxofre, e em que R opcional-
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mente compreende um ou mais grupos -(C=0)-0- ligando R a unidades adicionais de A ou
B, em que R & independentemente selecionado em cada ocorréncia da unidade A, e

Ri & um radical que possui de 2 a 36 atomos de carbono selecionados a partir do
grupo que consiste de grupos alquila lineares, ramificados, ou ciclicos, grupos arila, ou gru-
pos heteroarila, e combinagdes desses, opcionalmente compreendendo: {i) uma ou mais
ligacoes insaturadas; (i} um ou mais angis alifaticos ou aromaticos, &/ou (i) um ou mais
heteroatomos selecionados a partir do grupo que consiste de halogénio, oxigénio, nitrogénio
e enxofre, em que R, é independentemente selecionado em cada ocorréncia da unidade A,

R* é independentemente selecionado, em cada ocorréncia, de hidrogénio, arila, &
grupo alquila linear, ramificado, ou ciclico possuindo de 1 a 10 atomos de carbono, opcio-
nalmente compreendendo: (i) uma ou mais ligagdes insaturadas; (i} um ou mais anéis alifa-
ticos ou aromaticos, efou (i) um ou mais heteroatomos selecionados a partir do grupo que
consiste de halogénio, oxigénio, nitrogénio e enxofre, e em que independentemente cada R*
pode, juntamente com Ry ou com o outro R*, formar um anel heterociclico,

{b) unidade B possui a estrutura:

R,
R o So

em gue R & como definido acima e é independentemente selecionado em cada
ocorréncia de B, e Rz é um grupo alquila linear, ramificado, ou ciclico possuindo de 2 a 20
atomos de carbono, opcionalmente compreendendo: (i) uma ou mais ligacdes insaturadas;
{iil um ou mais aneis alifaticos ou aromaticos, efou {iii} um ou mais hetercatomos seleciona-
dos a partir do grupo que consiste de halogénio, oxigénio, nitrogénio e enxofre, e em que Rz
pode opcionalmente compreender entre 1 € 4 grupos da forma -O- ligando B: a unidades
adicionais de A ou B, em que R: e independentemente selecionado em cada ocorréncia da
unidade B, e

{¢) grupos terminais da forma RaO- formam uma ligacao éster com o grupo terminal
carbonila da unidade A efou unidade B, em gue R3; um grupo alquila linear, ramificado, ou
ciclico possuindo de 10 a 30 atomos de carbono, opcionalmente compreendendo: (i} uma ou
mais ligagdes insaturadas; (i) um ou mais anéis alifaticos ou aromaticos, e/ou (i) um ou
mais heteroatomos selecionados a partir do grupo gue consiste de halogénio, oxigénio, ni-
trogénio e enxofre.

41. Composi¢ao, de acordo com a reivindicagao 40, CARACTERIZADA pelo fato
de que em uma ou mais ocorréncias da unidade A, cada R & hidrogénio e R; & um grupo -

(CR'R".- em que n & um inteiro de 2 a 12, e R’ e R" s&o independentemente em cada ocor-
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réncia selecionados a partir do grupo que consiste de hidrogénio, metila, etila, propila, e buti-
la.

42, Composicao, de acordo com a reivindicacdo 41, CARACTERIZADA pelo fato
de que R e -{CHz)z-.

43. Compaosigio, de acordo com a reivindicagdo 40, CARACTERIZADA pelo fato
de que em uma ou mais ocorréncias da unidade B, R: é selecionado a partir do grupo que
consiste de -{CHza)s-, -CH:-CR'H-, -CH:-CR'R"-CHz-, emque n & uminteirode 2a 6, R e R"
580 independentemente hidrogénio, ou um grupo alguila ou arila, possuinde de 1 2 12 ato-
mos de carbono & opcionalmente compreendendo entre 1 & 4 grupos da forma -O- ligando
R’ efou R" a unidades adicionais de A ou B.

44. Composicéo, de acordo com a reivindicacdo 40, CARACTERIZADA pelo fato
de que Rz é -CHz-C(CHa)s-CHa-.

45, Composicao, de acordo com a reivindicacio 40, CARACTERIZADA pelo fato
de que em uma ou mais ocorréncias da unidade A e/ou unidade B, R @ um grupo possuindo

%t} }2{?.1 \ / {{-i !”’;hvg_‘

LH—OH

/ AN

a estrutura:

emque a, b, ¢, & d 580 independentemente inteiros de 1 8 20,

46. Composicao, de acordo com a reivindicacdo 40, CARACTERIZADA pelo fato
de que o referido polimero poli{éster-amida) ester terminado € um copolimero randdmico
compreendendo n equivalentes da unidade A e m equivalentes da unidade B, emque ne m
530 selecionados para proporcionar um polimero possuindo um peso molecular médio entre
581x10% e 1,16x10% Kg (3.500 e 7.000 Daltons).

47. Composicao, de acordo com a reivindicagdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de
que o referido polimero poli{éster-amida) éster terminado compreende copolimero dilinoleato
dimero bis-estearil etilenodiamina/neopentil glicol/estearil hidrogenado.

48. Composigdo, de acordo com a reivindicacdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de
que adicionalmente compreende uma resina-T silicone.

49, Composigao, de acordo com a reivindicagio 48, CARACTERIZADA pelo fato
de que a referida resina-T silicone compreende fra¢des siloxila da forma:

[RSIO32)a[R'SIOs2]6[RZSi0a:2) R*Si0 2)d[R2Si102:2][Si0u 2]

onde R € metila; R' & alquila C;.2¢ ou cicloalguila Cs.zn; R® é fenila, R* é alquila Cy.zn,
cicloalquila Gs a0, aralquila Cra4, alcarila Croa4, ou arila Cea0; € &, b, & ¢ 580 tais que seus res-
pectivos grupos siloxila juntamente compreendem pelo menos 90 por cento molar da totali-
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dade das fragbes siloxila, e d, e, e f s&o tais que suas respectivas fragées juntamente com-
preendem menos que 10 por cento molar da totalidade das fracdes siloxila.

50. Composi¢éo, de acordo com a reivindicagao 48, CARACTERIZADA pelo fato
de que a referida resina-T silicone é um polifenilsilsesquioxano.

51. Composig¢édo, de acordo com a reivindicagao 48, CARACTERIZADA pelo fato
de que a referida resina-T silicone tem um indice refrativo de pelo menos 1,5, medido como
um filme a 25°C.

52. Composi¢éao, de acordo com a reivindicagao 48, CARACTERIZADA pelo fato
de que o peso molecular médio da referida resina-T silicone esta entre 8,30x102* e 9,96x10°
24 Kg (5.000 e 6.000 Daltons).

53. Composigéo, de acordo com a reivindicagdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de
que a referida temperatura de transicao sol-gel Tqe do referido polimero poli(éster-amida)
éster-terminado é de 70 até 85°C.

54. Composig¢ao, de acordo com a reivindicagdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de
que a referida temperatura de transigcao sol-gel Tqe € de 75°C.

55. Composig¢ao, de acordo com a reivindicagdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de
que a referida uma ou mais ceras possuindo um ponto de fusdo acima Tge compreende uma
ou mais ceras selecionadas a partir do grupo que consiste de polietileno linear, cera micro-
cristalina de petréleo, cera de carnalba, cera de linhita, cera de ouricuri, cera de farelo de
arroz, cera de ricino, cera montanha, estearona (18- pentatriacontanona), acrawax (N,N’-
etilenobisestearamida), e combinagcbes desses mencionados.

56. Composi¢édo, de acordo com a reivindicagao 55, CARACTERIZADA pelo fato
de que a referida uma ou mais ceras possuindo um ponto de fusdo acima Ty compreende
polietileno linear.

57. Composi¢éo, de acordo com a reivindicagdo 55, CARACTERIZADA pelo fato
de que a referida uma ou mais ceras possuindo um ponto de fusdo acima Ty compreende
cera microcristalina de petréleo.

58. Composi¢éo, de acordo com a reivindicagédo 1, CARACTERIZADA pelo fato de
que a referida uma ou mais ceras possuindo um ponto de fusdo na ou abaixo da Tge cOM-
preendem uma ou mais ceras selecionados a partir do grupo que consistindo de cera
bayberry, cera de ricino, cera japonesa, ozocerite, cera de abelhas, cera candelila, petrolato,
cera ceresina, manteiga de cacau, manteiga de ilipa, cera de esparto, cera goma laca, diés-
teres de etileno glicol ou triésteres de acidos graxos Cis-Css, palmitato de cetila, cera de pa-
rafina, sebaceos duros, lanolina, alcool de lanolina, &lcool cetilico, monoestearato de gliceri-
la, cera de cana de agucar, cera de jojoba, alcool estearilico, ceras silicone, e combinagbes
desses mencionados.

59. Composigcédo, de acordo com a reivindicagao 58, CARACTERIZADA pelo fato
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de que a referida uma ou mais ceras possuem um ponto de fuséo na ou abaixo da Tge cOM-
preende ozocerite.

60. Composi¢éo, de acordo com a reivindicagdo 59, CARACTERIZADA pelo fato
de que o referido polimero poli(éster-amida) éster terminado compreende entre 1 e 25% em
peso da referida composicdo e o referido primeiro e segundo componentes cerosos com-
preendem coletivamente entre 5 e 15% em peso da referida composicéao.

61. Composi¢éo, de acordo com a reivindicagdo 48, CARACTERIZADA pelo fato
de que o referido polimero poli(éster-amida) éster terminado compreende entre 1 e 20% em
peso da referida composicao, o referido primeiro e segundo componentes cerosos compre-
endem coletivamente entre 5 e menos do que 12% em peso da referida composicao, e a
referida resina-T silicone compreende entre 2 e 8% em peso da referida composi¢éo.

62. Composicao para conferir um filme untuoso aos labios, CARACTERIZADA pelo
fato de que compreende:

(a) de 0,1 a 40 % em peso de copolimero dilinoleato dimero bis-estearil Etilenodia-
mina/Neopentil Glicol/estearil hidrogenado possuindo um peso molecular médio entre
(5,81x102* e 1,16x1028 Kg) (3.500 e 7.000 Daltons) e sendo capaz de formar um gel com
6leos de baixa polaridade e ndo polares na ou abaixo de uma temperatura de transi¢éao sol-
gel Tge de 70°C até 85°C;

(b) de 0,1 a 20 % em peso de um primeiro componente ceroso compreendendo
uma ou mais ceras possuindo um ponto de fusdo acima da Tge;

(c) de 0,1 até 20 % em peso de um segundo componente ceroso compreendendo
uma ou mais ceras possuindo um ponto de fusdo na ou abaixo da Tge; €

(d) um ou mais 6leos de baixa polaridade ou nédo polares capazes de formar um gel
com o referido polimero poli(éster-amida) éster terminado na ou abaixo da referida tempera-
tura de transicéo sol-gel Tge em que o referido um ou mais éleos de baixa polaridade ou nao
polares sdo selecionados a partir do grupo que consiste de ésteres, hidrocarbonetos, e
6leos de base silicone;
em que a referida composigao tem por caracteristica uma viscosidade medida durante um
segundo ciclo de esforgos de cisalhamento que esta contida em +20% da viscosidade medi-
da durante um primeiro ciclo de esforgos de cisalhamento em cada taxa de cisalhamento
entre 1 e 10 s', em que o referido primeiro e o referido segundo ciclos de esforgos de cisa-
Ihamento s&o idénticos e compreendem aumentar as taxas de cisalhamento de 1 até 1.000
s!; e onde a referida composigao tem por caracteristica:

(i) uma viscosidade maior que 100 Pa.s em taxas de cisalhamento entre 1 e 5 s
quando medida durante os referidos primeiro e segundo ciclos de esforgos de cisalhamento;
e

(i) uma viscosidade maior que 10 Pa.s em taxas de cisalhamento entre 10 e 50 s
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guando medida durante os referidos primeiro e segundo ciclos de esforgos de cisalhamento;
e

(i) uma viscosidade maior que 1 Pa.s em taxas de cisalhamento de 100 s, quan-
do medida durante os referidos primeiro e segundo ciclos de esforgos de cisalhamento.

63. Método para conferir um filme untuoso aos labios, CARACTERIZADO pelo fato
de que compreende aplicar a eles a composi¢do conforme definida na reivindicagéo 1.

64. Método para conferir um filme untuoso aos labios, CARACTERIZADO pelo fato
de que compreende aplicar a eles a composi¢do conforme definida na reivindicagdo 62.
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RESUMO

“BATOM DE BASE GEL POSSUINDO APRIMORADA REOLOGIA”

Composigdes de batons de base gel sao reveladas compreendendo um geleificante
poli(éster-amida) éster terminado polimérico (ETPEA), um primeiro componente ceroso pos-
suindo um ponto de fus&o acima da temperatura de transi¢ao sol-gel do geleificante ETPEA,
uma segunda composi¢ao cerosa possuindo um ponto de fusao igual a ou abaixo da tempe-
ratura de transi¢ao sol-gel do geleificante ETPEA, opcionalmente um co-geleificante de resi-
na-T silicone, e um ou mais leos capazes de formar um gel com o geleificante ETPEA. As
composi¢bes de gel sdo sdlidas ou semi-sdlidas na temperatura ambiente e sdo capazes de
serem moldadas na forma de batons auto suportantes. Os géis revelados proporcionam fif-
mes de alto britho quando aplicados aos labios e/ou proporcionam uma reologia caracteriza-
da por uma alta viscosidade durante repetidos ciclos de esforgos de cisalhamento.
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