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(54) Verfahren und Anlage zum Reinigen von grofRen Werkstiicken

(57) Die Erfindung betrifft eine Anlage und ein Verfahren zum Reinigen groRer Werkstiicke, wie z. B. Gehause,
Zahnrader und Wellen. Die erfinderische Losung wird in der metallverarbeitenden Industrie im technologischen
Arbeitsproze® eingesetzt. Das Ziel der Erfindung besteht in der Minimierung der Reinigungszeit bei gleichzeitiger
Verbesserung der Reinigungsqualitat, dem Ausschalten der Unfallgefahren und der Verbesserung der
Arbeitsbedingungen. ErfindungsgemaR wird das Werkstiick mittels speziellem Anschlagmittel und Seilen oder Ketten
so angeschlagen, daR es senkrecht hangt und die Waschflissigkeit wahrend des Waschens das Werkstuck allseitig
erreicht und anschlieRend ablaufen kann. :
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Erfindungsanspruch:

1. Verfahren zum Reinigen insbesondere groRRer Werkstiicke wie groBe Gehause, Zahnrader und Wellen, dadurch
gekennzeichnet, daR in einer Anordnung aus einer Waschkammer (1,0; 1,1; 1,2; 1,3; 1,4}, eines Waschfl(issigkeitsbehalters
(2,0; 2,1; 2,2; 2,3; 2,4}, eines Waschpumpensystems (3,0} eines Umpumpsystems (4,0), einer Absauganlage (5,0), eines
Anschlagmittels (6,0; 8,1; 6,2; 6,3; 6,4), eines Drehantriebes (7,0; 7,1), einer Druckluftversorgung (8,0; 8,1; 8,2) und einer
Elektroanlage (9,0} ein Werkstiick {10,0) vertikal beweglich frei hangend drehend vor einem Spritzdiisensystem vorbeiflihrend
angeordnetist. -

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Erflndung betrifft ein Verfahren und Anlage zum Reinigen von groRen Werkstticken in der Grogetriebefertigung.

Charakteristik bekannter technischer Lésungen

Fiir das Reinigen groRer Werkstiicke wie Gehéuse, Zahnrader und Wellen wird im liberwiegendem Mal3e eine manuelle
Reinigung durchgefiihrt. Mittels Pinsel und Lappen werden die Werkstiicke mit einer Waschfliissigkeit abgewaschen oder die
Werkstiicke liegen auf einem Rost und werden mit einer Waschfliissigkeit aus einer speziellen Versorgungsanlage abgespiilt und
anschlieRend mit Druckluft und Lappen von der Waschfliissigkeit gesdubert. Diese Technologie ist sehr zeitaufwendig und hat
unzumutbare Arbeitsbedingungen zur Folge. Eine weitere Reinigungsmadglichkeit fiir groBe Werkstiicke ist die
Dampfstrahireinigung. Dieses Verfahren ist wegen der GroBe um Kompliziertheit der Werkstiicke sehr zeitaufwendig,
zeitaufwendiger als das manuelle Reinigen und findet daher fir diesen Einsatzfall wenig Anwendung. Die Einhaltung der
Arbeitsschutzforderung bei den bekannen Lésungen wird besonders dadurch erschwert, daR das Wenden der grofRen
Werkstiicke wahrend des Reinigungsprozesses problematisch ist.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht in der Minimierung der Relnlgungszelt bei glelchzeltlger Verbesserung der Reinigungsqualitat,
dem Ausschalten der Unfallgefahren und der Verbesserung der Arbeitsbedingungen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die Erfindung hat zur Aufgabe, im Verlaufe des technologischen Arbeitsprozesses grofe Einzelteile oder Baugruppen zu
reinigen, wenn fiir einen nachfolgenden Arbeitsgang, wie z.B. Kontrolle oder Montage, ein gereinigtes Werkstiick erforderlich
ist. Erfindungsgemaf wird das dadurch geldst, dal das Werkstlick mittels speziellem Anschlagmittel und Seilen oder Ketten so
angeschlagen wird, daB es senkrecht hangt und die Waschfllssigkeit wéhrend des Waschens das Werkstiick wird mit dem Kran
angehoben und auf die Position zum Einfahren in die Waschkammer gefahren. Danach wird das Werkstiick in die hintere Position
fiir den Hauptwaschgang gewegt und das Anschlagmittel auf den Antriebsrollen fiir das Drehen abgesetzt. Der Kranhaken wird
nur soweit abgesenkt, da® der Kranhaken entlastet wird aber nicht ausklinken kann.

Mit dem Einschalten des Hauptwaschganges am Elektroschrank schlieBt sich das Schiebetor, danach beginnt das Werktiick sich
zu drehen und iber die Spritzendiisensysteme wird das Werkstlick mit WaschflUssigkeit abgespritzt. Nach einer vorgewéhlten
Zeitdauer wird das Drehen und Waschen abgeschaltet und die Absauganlage zieht die Waschmittelnebel aus der Waschkammer.
Gleichzeitig wird mittels Umpumpsystem die Nachwaschgrube von Waschflissigkeit geleert. AnschlieRend 6ffnet sich das
Schiebetor automatisch. Mit dem Kran wird das Werkstiick, das Anschlagmittel vom Drehantrieb abgehoben und in die vordere
Position gefahren. Nunmehr wird das Werkstiick zur Kontrolle des Waschergebnisses und eventuellen Nachwaschen mittels
Handstrahlrohr in die Nachwaschgrube gesenkt. Das Drehen des Werkstlickes wird dabei von Hand ausgefiihrt. Die Steuerung
des Kranes zum Absenken der Last wird mit der Flursteuerung oder einer Automatiksteuerung durchgefihrt. Fiir das
anschlieBende Abblasen des Werkstiickes mit der Druckluftlanze wird das Werkstlick wieder in Etappen in die Ausgangslage
gehoben. Notwendiges Drehen des Werkstiickes erfolgt von Hand. Wéahrend des Abblasens ist die Absauganlage eingeschaltet.
Druckluftlanze und Absauganlage sind in Abhéngigkeit geschaltet. Das gereinigte Werkstlick wird dann mit dem Kran aus dem
Bereich der Kammerwaschanlage transportiert.

Fir das Reinigen von Kleinteilen wird eine Chargiervorrichtung genutzt. Diese Vorrlchtung bestehtaus Kérben die tibereinander
angeordnet sind und am Kran angeschlagen werden, so da das Waschen in der gleichen Weise erfolgt wie bei den Grof3teilen.

Ausfiihrungsbeispiel
Die Erfindung wird nachstehend an einem Ausflihrungsbeispiel erlautert.
In Fig.1,
Fig.2 (Ansicht X) und
Fig.3 (Schnitt A-A)
(Schnitt B-B)

wird die Erfindung zeichnerisch dargestellt.
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Die Kammerwaschaniage besteht aus folgenden Baugruppen
— Waschkammer (1,0)
- Waschflissigkeitsbehalter (2,0)
= Waschpumpensystem (3,0)
— Umpumsystem {4,0)
— Absauganlage (5,0}
— Anschlagmittel (6,0)
— Drehantrieb (7,0)
— Druckluftversorgung (8,0)
— Elektroanlage (9,0)
Waschkammer (1,0)
Zur Waschkammer (1,0) gehért die eigentliche Waschkammer, die schallisolierte Verkleidung {1,1) der Versorgungsanlagen
(3,0/4,0/5,0) und die Abdeckung (1.2) der Grube in der sich der Waschfllissigkeitsbehalter (2,0) befindet. Die gesamte Baugruppe
‘ist ein Stahikonstruktion mit schallisolierenden Auskleidungen (1,1) an den AuBenwanden.
in den Seitenwinden der eigentlichen Waschkammer (1,0) sind die beiden Spritzdisensysteme (1,3) so angeordnet, dafi bei
Anschlagen des Werkstiickes (10,0) an die verstérkten Seitenwénde die Dlisen nicht beschadigt werden kdnnen, sie befinden sich
in Aussparungen.
Die Gestaltung der Riickwand erméglicht, daB durch sie die Absaugung der Waschmittelnebel aus der Kammer erfolgt, aber die
Waschfliissigkeit nicht bei Stillstand der Absauganlage in diese gelangen kann. i
Die eigentliche Waschkammer (1,0) wird durch ein Schiebetor (1,4) verschlossen. Das Schiebetor (1 ,4) ist mit einem Antrieb
versehen, um ein automatisches Offnen und SchlieRen zu gewéhrleisten. An den Toren befinden sich die VerschiuRteile fir das
SchlieRen der Offnung in der Decke der Waschkammer {1,0). Die Decke der Waschkammer (1,0) ist im Bereich des Drehantriebes
(7,0), an der hinteren Position des Werkstiickes {10,0) mit dem Anschlagmittel (6,0) nach dem Absetzen auf dem Drehantrieb (7,0)
tragen zu kénnen.
Neben der eigentlichen Waschkammer {1,0) sind die Pumpen (3,0/4,0) und die Absauganlage (5,0) stationiert. Fiir den Zugang zu
diesen Anlagen sind die Seitenwande demontierbar und es sind Tiiren vorgesehen. Die Abdeckung (1,2) der Grube ist eine
Stahlkonstruktion mit Aussparungen fiir die Nachwaschgrube (2,2), den Zugang zum Behélter, die Rohrleltungen und das
Ausheben des Grobfilters.
Im Bereich des Bedieners der Kammerwaschanlage ist die Abdeckung der Grube durch Roste trittsicher ausgefihrt.
Waschfliissigkeitsbehalter (2,0)
Der unter Flur angeordnete Behlter (2,1) fiir die Waschfliissigkeit ist eine Stahlkonstruktion, er dient als Vorratsbehélter. Zum
Entleeren des Behilters (2.1) ist ein Pumpenstumpf vorgesehen. Der eingebaute Zylinder fiir die Nachwaschgrube (2.2) ist am
Boden verstarkt ausgefiihrt damit bei eventuellem Absetzen der Werkstlcke (10,0) keine Beschadigungen am Behélter entstehen.
Im Oberteil des Zylinders ist eine Aussparung vorhanden fiir den Zulauf der Waschfliissigkeit zum Grobfilter (2,3). Das
Abpumpen der Nachwaschgrube (2,2) erfolgt (iber eine Aussparung am Boden des Zylinders. In dieser Aussparung ist ein
weiterer Grobfilter (2.4) vorgesehen. Der Grobfilter (2.3) der seinen Zulauf iber die obere Aussparung des Zylinders erhélt wird
zum S#ubern mittels Kran herausgehoben. :
Waschpumpensystem (3,0)
Das Waschpumpensystem (3,0) dient der Versorgung der beiden Spritzdiisensysteme (1,3) mit Waschfliissigkeit und zum
Entleeren des Waschfliissigkeitsbehalters (2,0) bei gleichzeitigem Fillen eines Tankfahrzeuges.
Das System besteht aus Motor, Pumpe, Feinfilter, Rohrleitungen und Armaturen.
Umpumpsystem (4,0)
Zum Entleeren der Nachwaschgrube (2,2) wird das Umpumpsystem (4,0) benétigt, es wird die Waschfliissigkeit von der
Nachwaschgrube (2,2) in den Behalter (2, 1) gepumpt Das System besteht aus Motor, Pumpe, Rohrleitungen und Armaturen.
Absauganlage (5,0)
" Das Absaugen der Waschmittelnebel nach dem Hauptwaschgang und wéhrend des Abblasens der Werkstiicke (10,0) erfolgt
mittels Absauganlage (5,0). Zur Anlage gehdrt Motor, Lifter, Rohrleitungen und Filter fiir das Ausscheiden der Waschmitteinebel
aus der Luft. Die gesduberte Abluft wird in die Halle zuriick geblasen.
Anschlagmittel (6,0)
Das spezielle Anschlagmittel (6,0) dient der Ubertragung des Drehantriebes auf den Lasthaken {6,3), auf das Werksttick {10,0). Der
Grundkdrper (6,1) mit Antriebsscheibe (6,2) und Lasthaken (6,3) ist wélzgelagert mit der Welle verbunden an der sich die Ose (6,7)
fiir das Anschlagen am Lasthaken des Kranes befindet.
Drehantrieb (7,0)
Zur Erzeugung der Drehbewegung des Werkstiickes (10,0) ist der Drehantrleb (7,0) erforderlich. Zum Antrieb gehdren Motor,
Kupplung, Getriebe und Antriebsrollen (7,1). Die Verbindung der Antriebsscheibe (6,2) mit den Antriebsrollen (7,1} wird dadurch
hergestellt, daR das Anschlagmittel (6,0) mit dem Werkstiick (10,0) mittels Kran auf den Antriebsrollen (7,1) abgesetzt wird.
Druckluftversorgung (8,0)
Zum Abblasen von Waschfliissigkeitsriickstdnden nach dem Waschen am Werkstlick{10,0) wird Druckluft benétigt. Die Druckluft
wird aus dem betrieblichen Druckluftnetz entnommen. Zur Einrichtung gehort eine Druckluftlanze (8,1), Hochdruckschlauch,
Rohrleitung und Armaturen. Der Anschiu und die Armaturen sind am Arbeitstisch (8,2) montiert.
Elektroanlage (9,0)
Zur Elektroanlage gehort die Starkstromversorgung der Antriebe und die Steueru ng der untereindander abhangigen Aggregate.
Die Steuerung gewahrleistet einen automatischen Ablauf des Hauptwaschganges und sichert durch Verriegelung einen sicheren
Betrieb. Am bedienenden Hallenkran sind gesonderte Verriegelungen, Steuerungen und Signaleinrichtungen zur Positionierung
des Kranes und des Kranhakens vorgesehen.
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