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Dampfungskammer (5) zur Aufnahme des
Dampfungsmediums (1) und einen relativ zum
Déampfergehduse (4) in der Dampfungskammer (5)
beweglichen Kolben (6) aufweist, wobei das
Dampfungsmedium (1) ein Gemisch ist, wobei das
Gemisch ein erstes Fluid (7), vorzugsweise eine erste
Flissigkeit, und wenigstens ein zweites Fluid (8),
vorzugsweise eine zweite FlUssigkeit, aufweist, wobei
das wenigstens eine zweite Fluid (8) in Form eines
Reinstoffs vor der Mischung mit dem ersten Fluid (7)
eine, vorzugsweise 10-mal bis 200.000-mal,
besonders vorzugsweise 100-mal bis 10.000-mal,
hohere Nullviskositdt als das erste Fluid (7) in Form
eines Reinstoffs vor der Mischung mit dem
wenigstens einen zweiten Fluid (8) bei ansonsten
gleichen Bedingungen aufweist.
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Zusammenfassung

Dampfungsmedium (1) zur Anwendung bei einem Dampfer (2) fir
einen Beschlag (3), vorzugsweise Mobelbeschlag, wobei der
Dampfer (2) ein Dampfergehduse (4), wenigstens eine
Dampfungskammer (5) zur Aufnahme des Dampfungsmediums (1) und
einen relativ zum Dampfergehduse (4) in der Dampfungskammer (5)
beweglichen Kolben (6) aufweist, wobeili das Dampfungsmedium (1)
ein Gemisch ist, wobei das Gemisch ein erstes Fluid (7),
vorzugsweise eine erste Flissigkeit, und wenigstens ein zweites
Fluid (8), vorzugsweise eine zweite Flissigkeit, aufweist, wobei
das wenigstens eine zweite Fluid (8) in Form eines Reinstoffs
vor der Mischung mit dem ersten Fluid (7) eine, vorzugsweise 10-
mal bis 200.000-mal, besonders vorzugsweise 100-mal bis 10.000-
mal, hohere Nullviskositat als das erste Fluid (7) in Form eines
Reinstoffs vor der Mischung mit dem wenigstens einen zweiten

Fluid (8) bei ansonsten gleichen Bedingungen aufweist.

(Fig. 13)
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Die vorliegende Erfindung betrifft ein Dampfungsmedium gemdR dem
Oberbegriff des Anspruchs 1 sowie einen Dampfer mit einem
solchen Dampfungsmedium, einen Beschlag mit einem solchen
Dampfer und/oder einem solchen Dampfungsmedium, einer Anordnung
mit einem solchen Beschlag und ein Verfahren zur Herstellung

eines solchen Dampfungsmediums.

Aus dem Stand der Technik, wie beispielsweise aus

DE 40 19 150 Al, sind Dampfungsmedien bekannt. Derartige
Dampfungsmedien koénnen fiir TurschlieBer, konkret flr gedémpfte
Bewegungen einer Tiire, verwendet werden. Es sind auch gedampfte
Bewegungen von anderen Gegenstanden denkbar, wie beispielsweise

von Fenstern, Schranktiiren, Paneelen oder dergleichen.

Dampfungsmedien milssen verschiedene Herausforderungen
bewdltigen. So sollen Dampfungsmedien bestimmte Loslichkeiten,
Emulsionsstabilitdten, Umweltvertradglichkeiten, Scherverhalten

und/oder dergleichen aufweisen.

Insbesondere das Scherverhalten eines Dampfungsmediums soll
moglichst ideal fiir die jeweilige Anwendung Jgeeignet sein. Dabei
ist es wichtig, dass die Viskositd&t und das Scherverhalten des
Dampfungsmediums einerseits ein ideales Dampfungsverhalten bei
verschiedenen Schergeschwindigkeiten ermdglicht und dass
gleichzeitig Leckagen der Dampfungssysteme vermieden oder

zumindest reduziert werden.
Um das Scherverhalten eines Dampfungsmediums einzustellen,
werden mitunter Flillstoffe zugesetzt, welche allerdings nicht

die gewlinschten Ergebnisse liefern.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht also darin, die

Nachteile des Standes der Technik zumindest teilweise zu beheben
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und ein gegeniiber dem Stand der Technik verbessertes
Dampfungsmedium anzugeben, welches sich insbesondere durch ein
angepasstes Scherverhalten bei unterschiedlichen
Schergeschwindigkeiten auszeichnet. Die Aufgabe besteht
weiterhin darin, einen Dampfer mit einem solchen
Dampfungsmedium, einen Beschlag mit einem solchen Dampfer
und/oder einem solchen Dampfungsmedium, einer Anordnung mit
einem solchen Beschlag und ein Verfahren zur Herstellung eines

solchen Dampfungsmediums anzugeben.

Diese Aufgabe wird geldst durch die Merkmale der Anspriiche 1,

12, 13, 14 und 15.

Diese Aufgabe wird mittels eines Dampfungsmediums nach Anspruch
1 geldst, nadmlich mittels eines Dampfungsmediums zur Anwendung
bei einem Dampfer fir einen Beschlag, vorzugsweise
Mobelbeschlag, wobei der Dampfer ein Dampfergehduse, wenigstens
eine Dampfungskammer zur Aufnahme des Dampfungsmediums und einen
relativ zum Dampfergehduse in der Dampfungskammer beweglichen
Kolben aufweist, wobei das Dampfungsmedium ein Gemisch ist,
wobel das Gemisch ein erstes Fluid, vorzugswelse eine erste
Flissigkeit, und wenigstens ein zweites Fluid, vorzugsweise eine
zweite Flissigkeit, aufweist, wobeil das wenigstens eine zweite
Fluid in Form eines Reinstoffs vor der Mischung mit dem ersten
Fluid eine, vorzugsweise 10-mal bis 200.000-mal, besonders
vorzugsweise 100-mal bis 10.000-mal, hohere Nullviskositat als
das erste Fluid in Form eines Reinstoffs vor der Mischung mit
dem wenigstens einen zweiten Fluid bei ansonsten gleichen

Bedingungen aufweist.

Der technische Effekt des Dampfungsmediums ist, dass durch die
Verwendung von zweil Fluiden mit signifikant unterschiedlichen
Nullviskositaten eine gewiinschtes Scherverhalten des Gemisches

hergestellt werden kann.
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Werden beispielsweise zwel Fluide mit einer sehr &dhnlichen
Nullviskositat gemischt, so wird sich die Nullviskositat
und/oder das Scherverhalten des Gemisches nicht deutlich von den
Nullviskositdten und/oder den Scherverhalten der einzelnen
Fluide unterscheiden. Durch das Mischen dieser Fluide ist somit
nur ein sehr eingeschrankter Bereich der Viskositat des
Gemisches zugadnglich und einstellbar. Werden hingegen Fluide mit
deutlich unterschiedlichen Nullviskositaten gemischt, so konnen
Gemische mit unterschiedlichsten Nullviskositaten und/oder
Scherverhalten hergestellt werden, welche fiir die jeweils
gewlinschte Anwendung, vorzugswelise bei unterschiedlichen

Schergeschwindigkeiten, besser geeignet sind.

FEin Beschlag kann zum Beispiel eine Ausziehfihrung mit zweil oder
mehr Schienen oder ein Scharnier mit zwei oder mehr

Beschlagplatten sein.

Ein Gemisch ist ein Stoff aus wenigstens zweli Reinstoffen.

Ein Reinstoff ist ein Stoff aus nur einer chemischen Verbindung

oder aus nur einem chemischen Element.

Unter ,Viskositat™, mit dem griechischen Buchstaben n
bezeichnet, wird in dieser Anmeldung die dynamische
Scherviskositdat von Fluiden, konkret von Flissigkeiten oder

Gasen, verstanden.

Unter ,Nullviskositat™ n® wird in dieser Anmeldung die dynamische
Scherviskositdt von Fluiden, konkret von Flissigkeiten oder

Gasen, beil einer Schergeschwindigkeit von 0 s-! verstanden.

Die Formulierung, dass ,das wenigstens eine zweite Fluid in Form

eines Reinstoffs vor der Mischung mit dem ersten Fluid eine,
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vorzugsweise 10-mal bis 200.000-mal, besonders vorzugsweise 100-
mal bis 10.000-mal, hohere Nullviskositat als das erste Fluid in
Form eines Reinstoffs vor der Mischung mit dem wenigstens einen
zweiten Fluid“, wird exemplarisch wie folgt erklart, wobei
dieses Erklarungsbeispiel lediglich dem besseren Verstandnis

dienen soll und nicht einschrankend zu verstehen ist:

Ein Gemisch AB besteht aus einem Fluid A und einem Fluid B,
welche miteinander vermischt werden, um das Gemisch AB
herzustellen. Das Fluid A ist vor der Mischung mit dem Fluid B
ein Reinstoff Arecin und weist vor der Mischung mit dem Fluid B
eine Nullviskositat ma" auf. Das Fluid B ist ebenfalls vor der
Mischung mit dem Fluid A ein Reinstoff Brein und weist vor der
Mischung mit dem Fluid A eine Nullviskositat mg® auf. Das Gemisch
AB, welches durch die Mischung des Reinstoffs A,cin und des
Reinstoffs Brein hergestellt wird, weist eine Nullviskositat mag®
auf. Bel einem erfindungsgemalRen Dampfungsmedium muss die
Nullviskositat me® des Reinstoffs Brein, also des wenigstens einen
zweiten Fluids B in Form eines Reinstoffs vor der Mischung mit
dem wenigstens einen ersten Fluid A, grdBer, vorzugsweise 10-mal
bis 200.000-mal, besonders vorzugsweise 100-mal bis 10.000-mal
groBer, als die Nullviskositat ma des Reinstoffs Arein, also des
wenigstens einen ersten Fluids A in Form eines Reinstoffs vor

der Mischung mit dem wenigstens einen zweiten Fluid B, sein.

Das obige Erklarungsbeispiel kann auch wie folgt beschrieben

werden:

Wenn die Bestandteile A und B des Gemisches AB voneinander

getrennt sind, also in Form von Reinstoffen Arcin und Brein
vorliegen, dann gilt mna” < msY, vorzugsweise [10 bis 200.000] ‘ma°

= mg”, besonders vorzugsweise [100 bis 10.000] ma” = ne°.
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Fiir den Fall, dass das Dampfungsmedium ein Gemisch ist, welches
mehr als zwel Fluide aufweist, so ist die Erfindung so zu
verstehen, dass Jjenes Fluid innerhalb des Gemisches mit der
hochsten Nullviskositdt in Form eines Reinstoffs vor der
Mischung mit den restlichen Fluiden eine, vorzugsweise 10-mal
bis 200.000-mal, besonders vorzugsweise 100-mal bis 10.000-mal,
hohere Nullviskositdt als jenes Fluid innerhalb des Gemisches
mit der niedrigsten Nullviskosit&t in Form eines Reinstoffs vor
der Mischung mit den restlichen Fluiden bei ansonsten gleichen

Bedingungen aufweist.

Unter ,ansonsten gleiche Bedingungen™ wird im Zuge dieser

Anmeldung verstanden, dass die Bedingungen beim Bestimmen der
Viskositdten mn, insbesondere der Nullviskositdten der Reinstoffe

Arein Und Brein, konkret mnz® und ms?, bei den gleichen Bedingungen

wie Druck p und/oder Temperatur T bestimmt werden.

Mit anderen Worten kann bei ansonsten gleichen Bedingungen
bedeuten, dass die Nullviskositaten der Bestandteile A und B

Jeweils in Form eines Reinstoffs vor der Mischung, konkret der

Reinstoffe Arcin und Brein, beil Standardbedingungen, also 0 °C und

100.000 Pa, bestimmt werden.

Unter ,ansonsten gleichen Bedingungen“ kénnen aber auch
stattdessen oder zusdtzlich andere Umgebungseinflisse, wie
beispielsweise die gleichen Strahlungsbedingungen, das gleiche
elektrische und/oder magnetisches Feld und/oder Ahnliches,

verstanden werden.

Weitere vorteilhafte Ausfihrungsformen des Dampfungsmediums

werden in den abhangigen Anspriichen definiert.
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GemaR einer bevorzugten Ausfihrungsform des Dampfungsmediums 1
kann es vorgesehen, dass das Gemisch eine Ldsung oder eine

Dispersion, vorzugswelse eine Emulsion, ist.

FEine Losung ist ein homogenes Gemisch aus wenigstens zwei

Reinstoffen, wie beispielsweise zwel mischbaren Fluiden.

Eine Dispersion ist ein heterogenes Gemisch aus wenigstens zweil
Reinstoffen, wie beispielsweise eine Suspension auf einem Fluid

und einem darin nicht ldsbaren Feststoff.

FEine Emulsion ist ein heterogenes Gemisch aus wenigstens zweil

nicht mischbaren Flissigkeiten ohne sichtbare Entmischung.

GemaR einer bevorzugten Ausfihrungsform des Dampfungsmediums 1
kann es vorgesehen, dass das Gemisch frei von Filillstoffen,

vorzugsweise festen Additiven, ist.

Ein Flllstoff als fester Bestandteil eines Dampfungsmedium kann
einerseits ein gewlinschtes Scherverhalten oftmals nicht
realisieren und andererseits negative Auswirkungen auf das
Dampfungsmedium oder einen das Dampfungsmedium fassenden Dampfer

haben.

Weiters wird Schutz begehrt fir

einen Dampfer mit einem solchen Dampfungsmedium,

— einen Beschlag mit einem solchen Dampfer und/oder einem

solchen Dampfungsmedium,
— einer Anordnung mit einem solchen BReschlag und

— elin Verfahren zur Herstellung eines solchen

Dampfungsmediums anzugeben.

Der Vollstandigkeit halber wird darauf hingewiesen, dass im Zuge

der Anspriiche und der Beschreibung dieser Erfindung die
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.
verwendeten Zahlwdrter wie ein, zweli, drei und dergleichen,
grundsatzlich nur die vorhandene Mindestmenge eines Merkmals des
erfindungsgemédRen Dampfungsmediums, des erfindungsgeméalen
Dampfers, des erfindungsgemédlen Beschlags und der
erfindungsgemédfBen Anordnung beschreibt. Einzelne Merkmale oder
Bestandteile konnen natiirlich auch in gréBerer Anzahl vorhanden
sein. So konnen erfindungsgemdBe Dampfungsmedien z.B. mehr als
wenigstens ein zweites Fluid, erfindungsgem&Be Dampfer mehr als
ein Dampfungsgehduse, einen Kolben und/oder wenigstens einer
Dampfungskammer, erfindungsgemédRe Beschliage mehr als eine
Dampfungsvorrichtung mit mehr als einem Dampfer,
erfindungsgemédfle Anordnungen mehr als wenigstens eine erste
Struktur, wenigstens eine zweite Struktur und/oder einen
Beschlag usw. aufweisen. In diesem Sinne ist z.B. also das
Zahlwort ,ein“, ,zwel"™ etc. sowelit sinnvoll im Sinne von

mindestens ein, mindestens zwel etc. zu verstehen.

Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung werden anhand
der Figurenbeschreibung unter Bezugnahme auf die Zeichnungen im

Folgenden naher erlautert. Darin zeigen:

Fig. 1 bis b5 verschiedene Ansichten eines
Ausfiihrungsbeispiels eines Dampfers,

Fig. 6 bis 10 verschiedene Ansichten eines
Ausfihrungsbeispiels eines Beschlags mit einem
Dampfer,

Fig. 11 und 12 eine Ansicht eines Ausflhrungsbeispiels einer
Anordnung mit einem Beschlag in einer
eingefahrenen und einer ausgefahrenen Stellung,

Fig. 13 bis 15 verschiedene Scherkurven eines ersten Fluids,
eines zweiten Fluids, eines Referenzfluids und
eines Gemisches aus dem ersten Fluid und dem

zweiten Fluid, und

8/36



8
Fig. 16 ein Blockdiagramm eines Verfahrens zum
Herstellen eines Dampfermediums in Form eines

Gemisches.

Die Figuren 1, 2, 3, 4 und 5 zeigen einen Dampfer 2 fiir einen
Beschlag 3, vorzugsweise Mobelbeschlag, wobei der Dampfer 2 ein
Dampfergehduse 4, wenigstens eine Dampfungskammer 5 zur Aufnahme
eines Dampfungsmediums 1 und einen relativ zum Dadmpfergehduse 4
in der Dampfungskammer 5 beweglichen Kolben 6 aufweist, wobei
das erfindungsgemaBe Dampfungsmedium 1 in der wenigstens einen
Dampfungskammer 5 vorgesehen ist, bevorzugt wobei die wenigstens
eine Dampfungskammer 5 mit wenigstens einer Dichtung 12,
besonders bevorzugt aus Acrylnitril-Butadien-Kautschuk NBR,

abgedichtet ist.

Fig. 1 zeigt eine Explosionsdarstellung des Dampfers 2.

Wie in Fig. 1 gezeigt, kann der Dampfer 2 ein Dampfungsgehiause 4
in Form eines Zylinders 17, einen Zylinderdeckel 18, ein
Federelement 19, einen Federabschluss 20, eine Dichtung 12,

einen Kolben 6, eine Kolbenstange 21 und eine Kolbenscheibe 22.

Das Federelement 19 kann zwischen dem Zylinderdeckel 18 und dem
Federabschluss 20 angeordnet sein. Die Kolbenstange 21 kann wvon
auBen nach in das Dampfungsgehduse 4 verlaufen und dabei durch
Locher des Zylinderdeckels 18, des Federabschlusses 20 und der
Dichtung 12 bis zum Kolben 6 gefilhrt werden. An einem Ende der
Kolbenstange 21, welches sich im Inneren des Dampfungsgehiause
4,17 wahrend des Betriebszustands befindet, kann der Kolben 6

mit einer Kolbenscheibe 22 befestigt sein.

Fig. 2 zeigt eine Seitenansicht des Dampfers 2 aus Fig.l, wobeil

der Kolben 6 samt Kolbenstange 21 im ausgefahrenen Zustand

vorliegt.
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Fig. 3 zeigt eine Schnittdarstellung des Dampfers 2 aus Fig. 3.

Wie in Fig. 3 gezeigt, kann im Inneren des Dampfers 2, konkret
innerhalb des Dampfungsgehduses 4 und des Zylinders 17, eine
Dampfungskammer 5 vorgesehen sein, in welcher das
Dampfungsmedium 1 vorliegen kann. Die Dampfungskammer 5 kann wvon
einer Seite durch die Dichtung 12 und von den restlichen Seiten
durch die zylindrische sowie abschlieBende Innenwand des
Zylinders 17 begrenzt werden. Innerhalb der Dampfungskammer 5
und umgeben von dem Dampfungsmedium 1 kann sich der Kolben 6
entweder in Richtung der Dichtung 12 oder des der Dichtung 12

gegenilberliegenden Endes des Zylinders 17 bewegen.

Fig. 4 zeigt eine Seitenansicht des Dampfers 2 aus Fig.l, wobeil

der Kolben 6 im eingefahrenen Zustand vorliegt.

Fig. 5 zeigt eine Schnittdarstellung des Dampfers 2 aus Fig. 4.

Im Gegensatz zu Fig. 3 ist das Federelement 19 in dem
eingefahrenen Zustand stédrker komprimiert. Dies liegt daran,
dass beim Ubergang des Kolbens 6 samt Kolbenstange 21 vom
ausgefahrenen (Fig. 2 und 3) in den eingefahrenen Zustand (Fig.
4 und 5) ein Uberdruck in der Dampfungskammer 5 erzeugt wird,

welcher Uber das Federelement 19 aufgenommen werden kann.

In Fig. 3 ist erkennbar, dass beim Beginn der Bewegung des
Kolbens 6 in den eingefahrenen Zustand, konkret wenn sich der
Kolben 6 nach rechts bewegt, das Dampfungsmedium 1 seitlich
zwischen dem Kolben 6 und der zylindrischen Innenwand des
Zzylinders 17 vorbeiflieBen kann. Nicht erkennbar ist in Fig. 3,
dass das Dampfungsmedium 1 auch durch zwei Locher des Kolbens 6
und der Kolbenscheibe 22 hindurchflieRen kann. Die L&cher des

Kolbens 6 und der Kolbenscheibe 22 sind in Fig. 1 erkennbar.
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Die zylindrische Innenwand des Zylinders 17 kann, wie in Fig. 3
und 5 dargestellt, ab circa der Mitte der Zylinderlange konisch
ausgefihrt sein. Hierdurch wird es flir das Dampfungsmedium 1 im
Laufe der Bewegung des Kolbens 6 vom ausgefahrenen in den
eingefahrenen Zustand zunehmend schwieriger zwischen Kolben 6
und zylindrischer Innenwand vorbeizuflieBen. Der Durchfluss des
Dampfungsmediums 1 durch die L&cher des Kolbens 6 und der

Kolbenscheibe 22 ist hingegen stets ungehindert méglich.

Die Figuren 6, 7, 8, 9 und 10 zeigen einen Beschlag 3,
vorzugsweise Mdbelbeschlag, zur bewegbaren Lagerung wenigstens
einer ersten, vorzugsweise bewegbaren, Struktur 13 relativ zu
wenigstens einer zweiten, vorzugsweise feststehenden,

Struktur 14, wobeil der Beschlag 3 eine Dampfungsvorrichtung 15
mit einem Dampfer 2 zum gedadmpften Bewegen der wenigstens einen
ersten Struktur 13 relativ zur wenigstens einen zweiten
Struktur 14 aufweist, wobei der Dampfer 2 ein erfindungsgemélBes
Dampfungsmedium 1 aufweist und/oder der Dampfer 2

erfindungsgemdll ausgefihrt ist.

Eine Struktur kann zum Beispiel ein Fenster, eine Tir, eine

Kommode, ein Schrank und dergleichen sein.

Eine bewegbare Struktur kann zum Beispiel ein Glasfenster, eine
Haus-/Zimmertiir, eine Schublade, eine Schranktiir, eine Klappe

und dergleichen sein.
Eine feststehende Struktur kann zum Beispiel ein Fensterrahmen,
ein TlUrrahmen, eine Mauer, eine Wand, ein Mdbelkorpus und

dergleichen sein.

Fig. 6 zeigt eine perspektivische Ansicht des Beschlages 3 in

Form einer Ausziehflihrung.
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Die Ausziehfihrung kann eine erste, vorzugsweise bewegbare,
Schiene 23, Ladenschiene, eine zweite, vorzugsweise
feststehende, Schiene 24, Korpusschiene, und eine
Dampfungsvorrichtung 15 aufweisen. Die Dampfungsvorrichtung 15
kann eine Bewegung der ersten Schiene 23 relativ zur zweiten

Schiene 24 dampfen.

Fig. 7 zeigt eine perspektivische Ansicht des Beschlages 3 aus
Fig. 6, wobei ein Abdeckelement der Dampfungsvorrichtung 15
ausgeblendet ist. Somit kann der Dampfer 2 der

Dampfungsvorrichtung 15 leicht erkannt werden kann.

Fig. 8 zeigt eine Detailansicht des Beschlages 3 aus Fig. 7,

wobel vor allem der Dampfer 2 erkennbar ist.

Der Dampfer 2 kann an der zweilten Schiene 25, der Korpusschiene
der Ausziehfihrung, befestigt sein und iUber die Kolbenstange 21
mit der ersten Schiene 24 in Wirkverbindung stehen. Im
dargestellten Fall befindet sich der Kolben 6 und somit auch die

Kolbenstange 21 im eingefahrenen Zustand.

Fig. 9 zeigt eine Seitenansicht des Beschlages 3 aus Fig. 6.

Fig. 10 zeigt eine Seitenansicht des Beschlages 3 aus Fig. 7.

Bisher Gesagtes zum Dampfer 2 gilt fir die Dampfungsvorrichtung

15 sinngemal.

Die Figuren 11 und 12 zeigen eine Anordnung 16, vorzugsweise

Mobel, umfassend:

— wenigstens eine erste, vorzugswelise bewegbaren,

Struktur 13,
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— wenigstens eine zweite, vorzugsweise feststehende,
Struktur 14 und

— elinen Beschlag 13, vorzugswelise Mobelbeschlag, zur
bewegbaren Lagerung der wenigstens einen ersten Struktur 13
relativ zu der wenigstens einen zweiten Struktur 14,

wobeil der Beschlag 3 erfindungsgemdl ausgefilhrt ist.

Fig. 11 zeigt eine perspektivische Ansicht der Anordnung 16 in
Form eines Mobels. Die ersten, vorzugswelise bewegbare,
Strukturen 13 sind in diesem Fall als Schubladen 27 ausgeflihrt.
Die zweite, vorzugsweise feststehende, Struktur 14 ist in diesem
Fall als Mobelkorpus 28 ausgefihrt. Die oberste Schublade 27 der

Anordnung 16 ist zu bessern Veranschaulichung ausgeblendet.

In Fig. 11 ist ein Beschlag 3 an einer Seitenwand des
Mobelkorpus 28 erkennbar, welcher in Form einer Ausziehfiihrung

vorliegt und sich im eingefahrenen Zustand befindet.

Fig. 12 zeigt eine perspektivische Ansicht der Anordnung 16 in
Form des Mo&bels aus Fig. 11, wobei sich der Beschlag 3 im
ausgefahrenen Zustand befindet. Hierdurch ist eine
Dampfungsvorrichtung 15 erkennbar, welche zwischen der ersten

Schiene 23 und der Seitenwand des Mobelkorpus 28 angeordnet ist.

Bisher Gesagtes zum BReschlag 3 gilt fir die Anordnung 16

sinngemal.

Die Figuren 13, 14 und 15 zeigen ein Diagramm mit vier
Scherkurven von vier Stoffen, wobei die X-Achse die
Schergeschwindigkeit v in s7! und die Y-Achse die Viskositat m in
mPas wiedergeben. Die X-Achse und die Y-Achse sind logarithmisch

skaliert.
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Die vier verschiedenen Stoffe in den Fig. 13 bis 15 sind der
Reinstoff A (Linie mit kurzen Strichen), der Reinstoff B
(Strich-Punkt-Linie), der Reinstoff C (durchgehende Linie) und

das Gemisch AB (Linie mit langen Strichen).

Fig. 13 zeigt einen Schergeschwindigkeitsbereich von 1 s-! bis
1.000.000 s~t und einen Viskositatsbereich von 100 mPas bis
1.000.000 mPas. Fig. 14 zeigt den gleichen
Schergeschwindigkeitsbereich aber einen engeren
Viskositatsbereich von 100 mPas bis 10.000 mPas. Fig. 15 zeigt
einen engeren Schergeschwindigkeitsbereich von 1.000 st bis
1.000.000 s ' und einen engeren Viskositatsbereich von 200 mPas

bis circa 2.500 mPas.

Das Gemisch AB aus den Fig. 13 bis 15 ist ein Dampfungsgemisch
1, nédmlich ein Dampfungsmedium 1 zur Anwendung bei einem
Dampfer 2 fiir einen Beschlag 3, vorzugsweise Mobelbeschlag,
wobel der Dampfer 2 ein Dampfergehduse 4, wenigstens eine
Dampfungskammer 5 zur Aufnahme des Dampfungsmediums 1 und einen
relativ zum Dampfergehduse 4 in der Dampfungskammer 5
beweglichen Kolben 6 aufweist, wobei das Dampfungsmedium 1 ein
Gemisch ist, wobei das Gemisch ein erstes Fluid 7, vorzugsweise
eine erste Flissigkeit, und wenigstens ein zweites Fluid 8,
vorzugsweise eine zweite Fliussigkeit, aufweist, wobei das
wenigstens eine zweite Fluid 8 in Form eines Reinstoffs vor der
Mischung mit dem ersten Fluid 7 eine, vorzugsweise 10-mal bis
200.000-mal, besonders vorzugsweise 100-mal bis 10.000-mal,
hohere Nullviskositadt als das erste Fluid 7 in Form eines
Reinstoffs vor der Mischung mit dem wenigstens einen zweiten

Fluid 8 bei ansonsten gleichen Bedingungen aufweist.

Fiir das Ausfiihrungsbeispiel aus den Figuren 13 bis 15 gilt

Folgendes:
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— Der Reinstoff A ist das erste Fluid 7 und weist eine
Nullviskositat ma® von 1.500 mPas auf.

— Der Reinstoff B ist das zweite Fluid 8 und weist eine
Nullviskositdt ms” von 1.000.000 mPas auf.

— Das Gemisch AB besteht aus dem Reinstoff A sowie dem
Reinstoff B und weist eine Nullviskositat nas® von
10.000 mPas auf. Der Massenanteil des Reinstoffs A betragt
80% und der Massenanteil des Reinstoffs B betragt 20%.

— Der Reinstoff C ist ein Referenzfluid und weist eine

Nullviskositdt ma® von 5.200 mPas auf.

GemaR einer bevorzugten Ausfihrungsform des Dampfungsmediums 1
kann es vorgesehen, dass das erste Fluid 7 eine Nullviskositat
zwischen 100 mPas und 1.500 mPas, vorzugsweise zwischen 200 mPas
und 1.000 mPas, und/oder das wenigstens eine zweite Fluid 8 eine
Nullviskositat zwischen 500.000 mPas und 20.000.000 mPas,
vorzugsweise zwischen 1.000.000 mPas und 16.000.000 mPas,

aufweist.

Dies hat den technischen Effekt, dass die Nullviskositat des
Dampfungsmediums, konkret des Gemisches AR, {iiber einen weiten
Bereich, konkret zwischen 1.500 mPas und 1.000.000 mPas,

einstellbar ist.

GemaR einer bevorzugten Ausfihrungsform des Dampfungsmediums
kann es vorgesehen, dass die Viskositat des Gemisches
— beil niedrigen Schergeschwindigkeiten, vorzugsweise bis zu
100 s71, groBer als 8.000 mPas ist, und
— bei hohen Schergeschwindigkeiten, bevorzugt ab 1.000 s-! bis
zu 100.000 s7!, besonders bevorzugt ab 10.000 s-! bis zu
100.000 s7!, und bei ansonsten gleichen Bedingungen kleiner

als 8.000 mPas ist.
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GemaR einer bevorzugten Ausfihrungsform des Dampfungsmediums

kann es vorgesehen, dass die Viskositat des Gemisches

— beil niedrigen Schergeschwindigkeiten, vorzugsweise bis zu
100 s, groRer als 3.000 mPas ist, und

— bei hohen Schergeschwindigkeiten, bevorzugt ab 1.000 s-! bis
zu 100.000 s-1, besonders bevorzugt ab 10.000 s-! bis zu
100.000 s71, und bei ansonsten gleichen Bedingungen kleiner

als 3.000 mPas ist.

GemaR einer bevorzugten Ausfihrungsform des Dampfungsmediums

kann es vorgesehen, dass die Viskositat des Gemisches

— bei niedrigen Schergeschwindigkeiten, vorzugsweise bis zu
100 s, groRer als 500 mPas ist, und

— bei hohen Schergeschwindigkeiten, bevorzugt ab 1.000 s-! bis
zu 100.000 s-1, besonders bevorzugt ab 10.000 s-! bis zu
100.000 s71, und bei ansonsten gleichen Bedingungen kleiner

als 500 mPas ist.

Dies hat den technischen Effekt, dass das Scherverhalten des
Dampfungsmediums, konkret des Gemisches AB, bei niedrigen
Schergeschwindigkeiten einem hoherviskosem Fluid aber bei hohen

Schergeschwindigkeiten einem niederviskosem Fluid entspricht.

GemaR einer bevorzugten Ausfihrungsform des Dampfungsmediums
kann es vorgesehen, dass die Viskositat des Gemisches bei
Schergeschwindigkeiten innerhalb des Anwendungsbereichs 9 des
Dampfungsmediums 1, bevorzugt innerhalb des effektiven
Anwendungsbereichs 29 des Dampfungsmediums 1, besonders
bevorzugt ab 1.000 st bis zu 100.000 s~!, ganz besonders
bevorzugt ab 10.000 s7! bis zu 100.000 s7!, kleiner, vorzugsweise
um den Faktor 2 bis 10 kleiner, ist als die Viskositat des
Gemisches bei kleineren Schergeschwindigkeiten auBerhalb des

Anwendungsbereichs 9, bevorzugt aulBerhalb des effektiven
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Anwendungsbereichs 29, besonders bevorzugt bis zu 100 s-1, und

bei ansonsten gleichen Bedingungen.

Der Anwendungsbereich ist jener Bereich der
Schergeschwindigkeit, in dem das Dampfungsmedium angewendet
wird. Der Anwendungsbereich kann dabei von 1 s-! bis zu
100.000.000 s! reichen, wobei fiir gewdhnlich ein

Anwendungsbereich 1 s7! bis zu 1.000.000 s-! reicht.

Anstelle des Anwendungsbereiches kann auch ein effektiver
Anwendungsbereich herangezogen werden. Der effektive
Anwendungsbereich ist jener Bereich der Schergeschwindigkeit, in
dem zumindest zum Uberwiegenden Teil die Dampfungswirkung des
Dampfungsmediums erfolgt, und/oder Jjener Bereich der
Schergeschwindigkeit, in dem der Gradient, also die Steigung,
der Funktion der Viskositat in Abhangigkeit von der

Schwergeschwindigkeit ungleich null ist.

Die Dampfungswirkung kann besonders bei hdéheren
Schergeschwindigkeiten notwendig sein, um beispielsweise eine
SchlieRbewegung einer Schublade 27, siehe hierzu Fig. 11 und 12,
abzudampfen. Wenn eine Schublade 27 von einer Anwenderin mit
Schwung geschlossen wird, kann anfanglich auf das
Dampfungsmedium 1 eine verhdltnismaRig hohe Schergeschwindigkeit
wirken, bei der ein niederviskoses Scherverhalten gewilinscht sein
kann. Kurz vor Erreichen der geschlossenen Endstellung der
Schublade 27 kann dann die SchlieBgeschwindigkeit der Schublade
infolge einer Bremswirkung geringer sein, wodurch auch die
Schergeschwindigkeit geringer als zuvor ist. In dieser Phase des
SchlieRens der Schublade 27 kann ein hochviskoses Scherverhalten

des Dampfungsmediums 1 gewlinscht sein.

GemaR einer bevorzugten Ausfihrungsform des Dampfungsmediums

kann es vorgesehen, dass
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— s8ich eine Scherkurve des Gemisches 10, die sich aus einer
Funktion der Viskositat in Abhédngigkeit wvon der
Schwergeschwindigkeit ergibt, bei zunehmender
Schergeschwindigkeit einer Scherkurve eines Reinstoffes 11
mit einer Nullviskositdt, die niedriger als die

Nullviskositadt des Gemischs 1ist, annidhert und/oder

— eilne Scherkurve des Gemisches 10, die sich aus einer
Funktion der Viskositat in Abhangigkeit von der
Schwergeschwindigkeit ergibt, bei zunehmender
Schergeschwindigkeit eine Scherkurve eines Reinstoffes 11
mit einer Nullviskositdt, die niedriger als die
Nullviskositat des Gemischs ist, wenigstens einmal

schneidet.

Die Scherkurve des Gemisches 10 ist in Fig. 15 die Scherkurve
des Gemisches AB (Linie mit langen Strichen). Die Scherkurve des
Reinstoffes 11 ist in Fig. 15 die Scherkurve des Reinstoffes C,
welcher als Referenzfluid herangezogen werden kann (durchgehende

Linie).

In Fig. 14 und 15 ist erkennbar, dass die Scherkurve 10 des
Gemisches AB (Linie mit langen Strichen) zweimal die Scherkurve
des Reinstoffes C (durchgehende Linie) schneidet. Das heilt,
dass das Gemisch AB vor dem ersten Schnittpunkt eine hohere
Viskositat, danach bis zum zweiten Schnittpunkt eine niedere
Viskositat und nach dem zweiten Schnittpunkt wieder eine hoéhere

Viskositat als der Reinstoff C aufweist.

Der technische Effekt, der sich daraus ergibt, dass sich die
Scherkurve des Gemisches 10 der Scherkurve des Reinstoffs 11
nahert und/oder die Scherkurve des Reinstoffs 11 wenigstens

einmal schneidet, ist folgender:
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Es kann somit ein Dampfungsmedium 1, konkret das Gemisch AB,
bereitgestellt werden, welches in einem bestimmten, vorzugsweise
niederen, Schergeschwindigkeitsbereich eine hdhere Viskositat
und in einem anderen, vorzugswelse hoheren,
Schergeschwindigkeitsbereich eine niedere Viskositat als ein
anderes Dampfungsmedium, konkret der Reinstoff 11, das
Referenzfluid C, aufweist. Auf diese Weise 1ist das
Dampfungsmedium 1, das Gemisch AB, besser an die Jjeweilige
Anwendung angepasst als das andere Dampfungsmedium,

Referenzfluid C.

GemaR einer bevorzugten Ausfihrungsform des Dampfungsmediums 1
kann es vorgesehen, dass das Mischungsverhdaltnis des ersten
Fluids 7 zum wenigstens einen zweiten Fluid 8 zwischen 1:1 und
25:1, vorzugsweise zwischen 2:1 und 7:1, besonders vorzugsweise

zwischen 3:1 und 5:1 liegt.

In einem bevorzugten Ausfihrungsbeispiel kann vorgesehen sein,
dass das Gemisch 10 zumindest gleich viel des ersten Fluids 7
und des wenigstens einen zweiten Fluids 8 oder mehr vom ersten
Fluid 7 als vom wenigstens einen zweiten Fluid 8, mit anderen

Worten mehr wvom diinneren Fluid als vom dickeren Fluid, aufweist.

In einem bevorzugten Ausfihrungsbeispiel kann vorgesehen sein,
dass das Mischungsverhdltnis des ersten Fluids 7 zum wenigstens

einen zweiten Fluid 8 bei 4:1 liegt.

Dies hat den technischen Effekt, dass innerhalb der durch das
erste Fluid 7 und das wenigstens eine zweite Fluid 8
vorgegebenen Grenzen einerseits die Nullviskositat des
Dampfungsmediums 1 und andererseits das Scherverhalten flexibel

einstellbar ist.
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GemaR einer bevorzugten Ausfihrungsform des Dampfungsmediums 1
kann es vorgesehen, dass das erste Fluid 7 und/oder das
wenigstens eine zweite Fluid 8 ein Silikon®l, vorzugsweise ein
Polydimethylsiloxan (PDMS), ein modifiziertes
Polydimethylsiloxan und/oder ein Copolymer von

Polydimethylsiloxan, ist.

Die Materialwahl des ersten Fluids 7 und des wenigstens einen
zweiten Fluids 8 lassen sich die Grenzen der einstellbaren
Nullviskositat und des Scherverhaltens des Dampfungsmediums 1

festlegen.

Die Materialwahl in Verbindung mit dem Mischungsverhdltnis des
ersten Fluids 7 und des wenigstens einen zweiten Fluids 8
ermdglicht eine individuelle Adaptierung der Nullviskositat und
des Scherverhaltens des Dampfungsmediums 1. Somit kann auch die
Anndherung und/oder das Schneiden der Scherkurve des
Dampfungsmediums 1 mit der Scherkurve eines Referenzfluids C
flexibel angepasst werden. Belispielsweise kann der Schnittpunkt
der Scherkurven des Dampfungsmediums 1 und des Referenzfluids C
beili einer bevorzugten Schergeschwindigkeit und/oder bei einer

bevorzugten Viskositadt erzeugt werden.

Fig. 16 zeigt ein BRlockdiagramm eines Verfahrens zum Herstellen

eines Dampfermediums 1 mit folgenden Verfahrensschritten:

— Bereitstellen eines ersten Fluids 7, vorzugsweise einer
ersten Fliissigkeit, in Form eines Reinstoffes mit einer

ersten Nullviskositat,

— Bereitstellen wenigstens eines zweiten Fluids 8,
vorzugsweise einer zweiten Flissigkeit, in Form eines
Reinstoffes mit einer zweiten Nullviskositat, wobei die
zweite Nullviskositat des wenigstens einen zweiten Fluids 8

hoher als die erste Nullviskositat des ersten Fluids 7 ist,
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— Zusammenfigen des ersten Fluids 7 und des wenigstens einen

zweiten Fluids 8 zu einem Gemisch.

In Fig. 16 ist die erste Nullviskositat ns® des ersten Fluids 7
vor dem Zusammenfigen mit dem wenigstens einen zweiten Fluid 8
kleiner als die zweite Nullviskositat ns® des wenigstens einen
zweiten Fluids 8 vor dem Zusammenfligen mit dem ersten Fluid 7.
Nach dem Zusammenfligen wird ein Dampfungsmedium 1 in Form eines

Gemisches aus dem ersten Fluid 7 und dem wenigstens einen
zweiten Fluid 8 erzeugt, wobeil die Nullviskositat mi des
Gemisches zwischen der ersten Nullviskositat n,° des ersten

Fluids 7 und der zweiten Nullviskositat ns® des wenigstens einen

zweiten Fluids 8 liegt.
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Bezugzeichenliste:

QO oy b w DD

10
11
12
13
14
15
le
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
277
28
29

Dampfungsmedium
Dampfer

Beschlag
Dampfergehause
Dampfungskammer
Kolben

erstes Fluid

Zzweltes Fluid
Anwendungsbereich
Scherkurve des Gemisches
Scherkurve eines Reinstoffes
Dichtung

erste Struktur
zwelte Struktur
Dampfungsvorrichtung
Anordnung

Zylinder
Zylinderdeckel
Federelement
Federabschluss
Kolbenstange
Kolbenscheibe

erste Schiene

zwelte Schiene
Montageplatte
Zwischenschiene
Schublade
Mb&belkorpus

effektiver Anwendungsbereich

Innsbruck, am 11. Dezember 2023
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Patentanspriche

Dampfungsmedium (1) zur Anwendung bei einem Dampfer (2) fir
einen Beschlag (3), vorzugsweise Mobelbeschlag, wobei der
Dampfer (2) ein Dampfergehdause (4), wenigstens eine
Dampfungskammer (5) zur Aufnahme des Dampfungsmediums (1) und
einen relativ zum Dampfergehaduse (4) in der

Dampfungskammer (5) beweglichen Kolben (6) aufweist, wobei
das Dampfungsmedium (1) ein Gemisch ist, wobei das Gemisch
ein erstes Fluid (7), vorzugswelise eine erste Flissigkeit,
und wenigstens ein zweites Fluid (8), vorzugswelise eine
zwelite Flissigkeit, aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass
das wenigstens eine zweite Fluid (8) in Form eines Reinstoffs
vor der Mischung mit dem ersten Fluid (7) eine, vorzugsweise
10-mal bis 200.000-mal, besonders vorzugswelse 100-mal bis
10.000-mal, hohere Nullviskositat als das erste Fluid (7) in
Form eines Reinstoffs vor der Mischung mit dem wenigstens
einen zweiten Fluid (8) bei ansonsten gleichen Bedingungen

aufweist.

Dampfungsmedium (1) nach Anspruch 1, wobeil das Gemisch eine

Losung oder eine Dispersion, vorzugsweise eine Emulsion, ist.

Dampfungsmedium (1) nach Anspruch 1 oder 2, wobei das Gemisch

frei von Filillstoffen, vorzugsweise festen Additiven, ist.

Dampfungsmedium (1) nach einem der vorangegangenen Anspriiche,
wobel das erste Fluid (7) eine Nullviskositat zwischen

100 mPas und 1.500 mPas, vorzugswelise zwischen 200 mPas und
1.000 mPas, und/oder das wenigstens eine zweite Fluid (8)
eine Nullviskositdt zwischen 500.000 mPas und

20.000.000 mPas, vorzugswelise zwischen 1.000.000 mPas und

16.000.000 mPas, aufweist.

Dampfungsmedium (1) nach einem der vorangegangenen Anspriiche,

wobei die Viskositat des Gemisches
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— beil niedrigen Schergeschwindigkeiten, vorzugsweise bis
zu 100 s71, groBer als 8.000 mPas ist, und

— bei hohen Schergeschwindigkeiten, bevorzugt ab 1.000 s-!
bis zu 100.000 s7!, besonders bevorzugt ab 10.000 s! bis
zu 100.000 s7!, und bei ansonsten gleichen Bedingungen

kleiner als 8.000 mPas ist.

Dampfungsmedium (1) nach einem der vorangegangenen Anspriiche,
wobel die Viskositat des Gemisches
— bei niedrigen Schergeschwindigkeiten, vorzugsweise bis

zu 100 s7!, groBer als 3.000 mPas ist, und

— Dbei hohen Schergeschwindigkeiten, bevorzugt ab 1.000 s-!
bis zu 100.000 s1, besonders bevorzugt ab 10.000 s~ bis
zu 100.000 s71, und bei ansonsten gleichen Bedingungen

kleiner als 3.000 mPas ist.

Dampfungsmedium (1) nach einem der vorangegangenen Anspriiche,
wobel die Viskositat des Gemisches
— bei niedrigen Schergeschwindigkeiten, vorzugsweise bis
zu 100 s71, groBer als 500 mPas ist, und
— Dbei hohen Schergeschwindigkeiten, bevorzugt ab 1.000 s-!
bis zu 100.000 s7!, besonders bevorzugt ab 10.000 s! bis

zu 100.000 s7!, und bei ansonsten gleichen Bedingungen

kleiner als 500 mPas ist.

Dampfungsmedium (1) nach einem der vorangegangenen Anspriiche,
wobel die Viskositat des Gemisches bei Schergeschwindigkeiten
innerhalb des Anwendungsbereichs (9) des

Dampfungsmediums (1), bevorzugt innerhalb des effektiven
Anwendungsbereichs (29) des Dampfungsmediums (1), besonders
bevorzugt ab 1.000 s1 bis zu 100.000 s-1, ganz besonders
bevorzugt ab 10.000 s7! bis zu 100.000 s71, kleiner,
vorzugsweise um den Faktor 2 bis 10 kleiner, ist als die
Viskositat des Gemisches bei kleineren Schergeschwindigkeiten

auBerhalb des Anwendungsbereichs (9), bevorzugt auBerhalb des
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effektiven Anwendungsbereichs (29), besonders bevorzugt bis

zu 100 s7!, und beil ansonsten gleichen Bedingungen.

Dampfungsmedium (1) nach einem der vorangegangenen Anspriiche,

wobei

— sich eine Scherkurve des Gemisches (10), die sich aus
einer Funktion der Viskositat in Abhdngigkeit von der
Schwergeschwindigkeit ergibt, bei zunehmender
Schergeschwindigkeit einer Scherkurve eines
Reinstoffes (11) mit einer Nullviskositat, die niedriger
als die Nullviskositat des Gemischs ist, anndhert
und/oder

— eilne Scherkurve des Gemisches (10), die sich aus einer
Funktion der Viskositat in Abhangigkeit von der
Schwergeschwindigkeit ergibt, bei zunehmender
Schergeschwindigkeit eine Scherkurve eines
Reinstoffes (11) mit einer Nullviskositat, die niedriger
als die Nullviskositat des Gemischs ist, wenigstens

einmal schneidet.

Dampfungsmedium (1) nach einem der vorangegangenen Anspriiche,
wobel das Mischungsverhadaltnis des ersten Fluids (7) zum
wenigstens einen zweiten Fluid (8) zwischen 1:1 und 25:1,
vorzugsweise zwischen 2:1 und 7:1, besonders vorzugsweise

zwischen 3:1 und 5:1, liegt.

Dampfungsmedium (1) nach einem der vorangegangenen Anspriiche,
wobel das erste Fluid (7) und/oder das wenigstens eine zweite
Fluid (8) ein Silikondl, vorzugsweise ein Polydimethylsiloxan
(PDMS), ein modifiziertes Polydimethylsiloxan und/oder ein

Copolymer von Polydimethylsiloxan, ist.

Dampfer (2) fir einen Beschlag (3), vorzugsweise
Mobelbeschlag, wobei der Dampfer (2) ein Dampfergehduse (4),
wenigstens eine Dampfungskammer (5) zur Aufnahme eines

Dampfungsmediums (1) und einen relativ zum Dampfergehiause (4)
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in der Dampfungskammer (b5) beweglichen Kolben (6) aufweist,
dadurch gekennzeichnet, dass das Dampfungsmedium (1) nach
einem der Anspriiche 1 bis 11 in der wenigstens einen
Dampfungskammer (5) vorgesehen ist, bevorzugt wobei die
wenigstens eine Dampfungskammer (5) mit wenigstens einer
Dichtung (12), besonders bevorzugt aus Acrylnitril-Butadien-

Kautschuk (NBR), abgedichtet ist.

Beschlag (3), vorzugswelse Mobelbeschlag, zur bewegbaren
Lagerung wenigstens einer ersten, vorzugsweise bewegbaren,
Struktur (13) relativ zu wenigstens einer zweiten,
vorzugsweise feststehenden, Struktur (14), wobei der
Beschlag (3) eine Dampfungsvorrichtung (15) mit einem
Dampfer (2) zum gedampften Bewegen der wenigstens einen
ersten Struktur (13) relativ zur wenigstens einen zweiten
Struktur (14) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass der
Dampfer (2) ein Dampfungsmedium (1) nach einem der Anspriche
1 bis 11 aufweist und/oder der Dampfer (2) nach dem Anspruch

12 ausgefihrt ist.

. Anordnung (16), vorzugswelse Mbobel, umfassend:

— wenigstens eine erste, vorzugswelise bewegbaren,
Struktur (13),

— wenigstens eine zweite, vorzugsweise feststehende,
Struktur (14) und

— elinen Beschlag (13), vorzugsweise Mo&belbeschlag, zur
bewegbaren Lagerung der wenigstens einen ersten
Struktur (13) relativ zu der wenigstens einen zweiten
Struktur (14),

dadurch gekennzeichnet, dass der Beschlag (3) nach dem

Anspruch 13 ausgefihrt ist.
Verfahren zum Herstellen eines Dampfermediums (1),

vorzugswelise nach einem der Anspriiche 1 bis 11,

gekennzeichnet durch die folgenden Verfahrensschritte:
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— Bereitstellen eines ersten Fluids (7), vorzugsweise
einer ersten Flissigkeit, in Form eines Reinstoffes mit
einer ersten Nullviskositat,

— Bereitstellen wenigstens eines zweiten Fluids (8),
vorzugsweise einer zweiten Flissigkeit, in Form eines
Reinstoffes mit einer zweiten Nullviskositat, wobel die
zweite Nullviskositat des wenigstens einen zweiten
Fluids (8) hoher als die erste Nullviskositat des ersten
Fluids (7) ist,

— Zusammenfigen des ersten Fluids (7) und des wenigstens

einen zweiten Fluids (8) zu einem Gemisch.

Innsbruck, am 11. Dezember 2023
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Fig. 11
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Fig. 12
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Fig. 16
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