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. Piec martenowski
Przedmiotem wynalazku jest piec martenowski przystosowany do paliwa wysokokalorycznego jednego

typu, na przyktad gazu koksowniczego lub ziemnego ioleju opalowego, przydatny szczegdlnie w przypadku
likwidacji Zrédet paliw gazowych niskokalorycznych na przyktad czadnic. ‘

Dotychczasowe piece martenowskie opalane paliwami niskokalorycznymi lub gazowymi kilku rodzajéw
i paliwem ptynnym, zwtaszcza olejem charakteryzuja si¢ tym, Ze gazy, na przyktad gaz koksowniczy, wielkopie- , -
cowy igaz czadnicowy s3 w odpowiednich proporcjach mieszane w przystosowanym do tego celu zbiorniku
mieszankowym potlaczonym z zaworem, na przyktad typu ,Forter”, ktéry odpowiednio zasila piec poprzez
komorg regeneracyjng gazowa. Piec tego typu ma potrdjny przelot w glowicy pieca, jeden dla mieszanki gazdw,
adwa dla powietrza spalania. Piec ma drugg komore regeneracyjna powietrza potaczong z zaworem, na przyktad
Hsimplex”’, ktéry to zawér odpowiednio w znany powszechnie sposéb steruje powietrzem spalania i spalinami,
odpowiednio je kierujac — powietrze do komory podgrzewczej i do zasilanej strony pieca, a spaliny z komory
podgrzewanej, kieruje do komina. Zawér powietrzny na przyklad ,simplex” jest poiqczony z wentylatorem
dostarczajacym powietrze spalania. '

Piec martenowski tego typu ma szereg wad: mianowicie mekontrolowanc zmiany ci$nienia w mieszankach
gazu powoduja zmienny sk fad mieszanki w konsekwencji zmienia si¢ teoretyczne, wynikajace ze stechiometrycz-
nych obliczeri, zapotrzebowanie powietrza trudne do uchwycenia i powietrze podawane do pieca nie stanowi
optymalnej filosci, aznajduje si¢ w nadmiarze lub niedomiarze. Prowadzenie wlasciwe pieca jest utrudnione,
wymaga stalego nadzoru, zastosowanie automatycznego sterowania powietrzem w zaleznosci od gazu nie daje
whasciwych rezultatéw, wystepuja w automatyce przektamania, a sprawnos¢ spalania jest mniejsza od teoretycz-
nej. Znane s3 réwniez piece jednokomorowe na wysokokaloryczne paliwo, przewaznie na sam olej opatowy lub
olej i gaz wysokokaloryczny, lecz wymgaja one glebszego posadowienia fundamentowej ptyty, lub podwyz2szenia
poziomu trzonu pieca, z czym si¢ wigze konieczno$é podniesienia podestu roboczego, oraz podniesienia jezdni
wsadzarek, a tym samym wysokodcl hali. Dla stalowni modernizowanych przejscie na opalanie piecéw paliwem
wysokokalorycznym zwlgzane byto z daleko idacymi przerébkami hali lub fundamentéw, albo tez zmuszato do
obnizenia wysokosci regeneracyjnych komor, co niekorZystnie odbijato sig na pracy pieca. W tym stanie rzeczy
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modernizacja piecéw martenowskich byta zagadnieniem technicznie trudnym, zwigzanym z dtugotrwatym
postojem stalowni, nie przebiegata ona w zadawalajacym tempic. Réwnoczesnie zmiana istnicjacych piecow
dwukomorowych na znane jednokomorowe pociaga za soba zmiang posadowienia zawordw i ich wiclkosci.

Celem wynalazku jest taka konstrukcja pieca martenowskiego, ktéra pozwoli na uniknig¢cie niedogodnosct
zwigzanych z opalaniem pieca mieszankg paliw, z zachowaniem prawidtowej i ekonomicznej gospodarki cieplnej
oraz wiasciwego opalania pieca, przy zachowaniu dotychczasowej gtebokosci i wielkosci fundamentéw regenera-
toréw, pozostawieniu trzonu pieca i pomostu i pozostawieniu dotychczasowych zaworéw na ich miejscu, oraz
przyspieszeniu i umoZliwienie modemizacji stalowm z wykorzystaniem istniejacych zaworéw rozrzadowych
i wentylatora powietrza spalania.

Cel ten zostat osiagnigty przez zastosowanie pieca z jednoprzelotowa glowica i utrzymame na istniejacych
stanowiskach dwu regeneratoréw, zaworéw rozrzadczych, wentylatora i komina oraz 2uzelnikéw i taczace te
elementy kanaty rozrzadowe i co jest charakterystyczne kazdy z dwukomorowych regeneratoréw jest potaczony
" zjednokomorowym 2uzelnikiem ktérego sklepieni¢ ma najlepiej postaé schodkows i jest poprzeczne do sklepie-

nia nad regeneracyjnymi komorami i stanowi podpore dla dwu sScian obmurza jednoprzelotowej glowicy, zas
obydwa znanej konstrukcji rozrzady maja potaczenie odpowiednio z wentylatorem i przynaleZnymi im regenera-
__torami oraz kominem. Charakterystyczne tez dla wynalazku jest to, ze poprzeczne sklepienie nad 2uzelnikiem,
jest wsparte na sklepieniach nad kratownicami regeneracyjnych komér. '

Tak wykonany piec martenowski ma petna sprawnosé termiczng przy opalaniu pahwem wysokokalorycz-
nym, pozwala to na prosta i tatwg obstuge pieca i automatyzacj¢ procesu nagrzewu pieca przez prawidtowy
dobdr ilosci powietrza do ilosci paliwa. Modernizacja pieca istniejacego przystosowanego do paliwa niskokalo-
rycznego przebiega szybko i sprawnie, nie pociaga za soba postoju stalowni, anj nie wymaga naruszenia funda-

" mentéw, przy czym regeneratory maja dotychczasowe wymiary geometryczne, a w szczegélnosci odpowiednia
wysoko$¢ i ,,smuktosé”, co zapewnia prawidlowa i wtasciwa wymiang ciepta migdzy kratownicami, a gazami
lub powietrzem. Piec martenowski poza wyzej wymienionymi zamierzonymi i uzyskanymi efektami, ma szereg
zalet zaskakujacych. Przez wykonanie Zuzelnika jednokomorowego uzyskuje si¢ powickszenie jego pojemnosci
bez wzrostu wymiaréw zewnetrznych, zapewnia to lepsze warunki wytracania sig kropelek Zuzla ze spalin,
znmnicjszenic oporéw przeplywu spalin, znaczne zmniejszenie zuzycia materiatéw ceramicznych, utatwienie
remontéw obmurza, ulatwienic usuwania zuzla. W konsekwencji zwigkszenia pojemnosci zuzelnika zwigkszy sig
‘ilos¢ osadzanego i wytracanego zuzla a zmniejszy sig¢ czgstotliwos$é czyszczenia 2u2elnika, co przedtuzy kampa-
ni¢ pieca. Lepsze oczyszczenie spalin powoduje zmniejszenic ilosci unoszonego ze spalinami Zuzla, do krat
regencracyjnych, a to z kolei powoduje zmniejszenie zalepiania krat i przelotow zuzlem, a wigc lepsza pracg kraty
regeneracyjnej, zmnicjsza to powstawanie nadcisnienia w piccu, zmniejsza opory przeptywu spalin i powietrza,
poprawia pracg pieca, gdy2 nie powoduje ,wybijania™ spalin i ptomicnia, co chroni elementy pieca przed
szybkiem zuzyciem, a otoczenie przed zanicczyszczeniami atmosfery. Schodkowa konstrukcja sklepienia nad
2uzelinikiem typu poprzecznego jest bardziej stabilna, mnicj pracochtonna w wykonaniu, gdyz nie wymaga to
przycinania ksztattek. Przycinanie ksztattek stosowane w dotychczasowych sklepieniach nie tylko byto ucig2li-
we i pracochionne, ale powodowato ostabienie tych ksztattek i ostabienie konstrukcji sklepienia. Przycinanie
byto konieczne w miejscu przejscia skosnego w sklepieniach komdr zuzlowych i przelotéw pionowych. Sklepie-

. «nie w piecu wedtug wynalazku jest trwalsze i tatwicjsze do wykonania i wymiany. Reasumujac piec wedtug

wynalazku wypetnia najnowsze wymagania termiczne stawiane piecom martenowskim, a jednoczesnie jest trwal-
szy, sprawniejszy i tatwiejszy w wykonaniu i jednoczesnie umozliwia modernizacj¢ wielu stalowni.

Wynalgzek jest blizej objasniony w przyktadzie wykonania pokazanym na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia piec martenowski w schemacie, fig. 2, Zuzelnik i komory regeneracyjne oraz usytuowanie rozrzadu
w przekroju poziomym oznaczonym literami C—C na fig. 3, fig. 3 przedstawia zuzelnik i przelot gtowicy oraz
fragment martenowskiego pieca w przekroju pionowym oznaczonym literami A—A na fig. 2, fig. 4 przedstawia
2uzelnik i przelot glowicy pieca oraz fragment regeneratoréw w przekroju osiowym pionowym oznaczonym
literami B—B na fig. 3, a fig. 5 przedstawia regeneracyjne komory w przekroju pionowym oznaczonym literami
D-D na fig. 2. ,

Martenowski piec 21 majacy znany ksztatt topiska i proste sklepienie 8 jest wyposazony w jednoprzeloto-
we gtowice, w ktdrych s3 zamocowane znanej konstrukcji palniki 13, wyposazone w doptyw paliw wysokokalo-
rycznych najkorzystniej opatowego oleju 15, gazu 16 i spr¢zonego powietrza 14 do rozpylania opatowego oleju.
Dwie boczne $ciany 6 obmurza glowicy spoczywajg na sklepieniu 4 nad zuzelnikiem 22, ktére wykonane jest
najkorzystnicj jako schodkowo utozone tuki jeden obok drugiego, natomiast drugie boczne $ciany 23 obmurza
przelotu gtowicy spoczywaja na sklepieniu & nud xratownicami regeneracyjnych komdr 17, podobnie sklepienie 4
nad 2uzelnikiem wspiera si¢ na sklepieniach 5 nad kratownicami regeneracyjnych komér 17. Dziatowa $ciana 3
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- przedziela jak dotychczas regeneiacyjne komory 17. Zuichnik 22 jest jeden imiedci sig w dotychczasowych
écianach, lecz nie ma przegrody przez co zmniejsza si¢ ilosé materiatéw ceramicznych, a znacznie wzrasta jego
pojemnosé. Sklepienie 4 nad Zuzelnikiem 22 ma tuk poprzeczny do sklepienia 5 nad regeneracyjnymi komorami
17. Fundament 7 ma znany ksztalt i jest posadowiony na tej samej glgbokosci, co dotychczas. Regeneracyjne
komory 17 sa potaczone kanatami 20 z rozrzadem powietrznym 1 na przyktad typu ,Simplex”, oraz z rozrzg-
dem gazowym 2, na przyktad typu ;Forter”, ktrych wyloty sg potaczone kominowym kanatem 19 z kominem
9. Na wylocie do komina znajduje si¢ kominowa zasuwa 10 regulujaca site kominowego ciagu. Wentylator 11
umieszczony w dotychczasowym lub dowolnie innym miejscu, jest polgczony, powietrznym rurociggiem 18,
zaopatrzonym w znane zasuwy 12 dla regulacji ilosci przeptywajacego powietrza, zaréwno z rozrzgdem 1
powietrznym jak i z gazowym rozrzagdem 2.

Martenowski piec 21 wedtug wynalazku pracuje jak normalny plec dotychczas budowany, z tym 2e cale
paliwo zaréwno ptynne jak i gazowe przeptywa przez palnik 13, a powietrze spalania z wentylatora 11 przecho-
dzi przez obydwa zawory rozrzadu 1 i 2, ktére skierowuja je odpowiednio do Iewej lub prawej pary regeneracyj-
nych komér 17, podczas gdy spaliny z drugiej pary regeneracyjnych komér 17 sq knerowane przez rozrzad 1i 2
do komina.

Martenowski piec wedlug wynalazku znajdzie zastosowanie nawet przy modernizacji starych stalowni,
w ktdrych nie mo2na ani obnizyé fundamentéw ani podniesé podestu. Jak wspomniano piec wedtug wynalazku
jest prosty i fatwy w budowie, jest tatwy w obstudze, pozwala na automatyzacj¢ procesu spalania paliwa, ma
lepsze wlasnosci aerodynamiczne, wigkszg trwalto$é zaréwno regeneratoréw, 2uzelnika jak i sklepienia, ktére jest
bardziej réwnomiernie obcigZone, a ponadto piec pracuje ekonomicznie, a czas wytopu z uwagi na tatwosé
regulacji plomienia jest krdtszy od czasu uzyskiwanego w piecach na paliwa mieszane niskokaloryczne. Z tych
wzgledéw piec martenowski wedtug wynalazku jest nowoczesny, akonstrukqa jego stanowi istotny post¢p
techniki.

Zastrzezenia patentowe

1. Piec martenowski przystosowany do wysokokalorycznego paliwa, majacy jednoprzelotows glowice oraz
rozrzadcze zawory, na przyktad typu ,Forter” i ,Simplex™ oraz majacy kanaly taczace te zawory z regenerato-
rami, wentylatorem i kominem i majgcy znane dwa regeneratory i Zuzelniki, znamienny tym, ze kazdy z dwuko-
morowych regeneratoréw (17) jest potaczony z jednokomorowym zuzelnikiem (22), ktérego sklepienie (4) ma
najlepiej posta¢ schodkowy i jest poprzeczne do skiepienia (5) nad regeneracyjnymi komorami (17), i stanowi
podpore dla dwu $cian obmurza (6) jednoprzelotowej glowicy, zas rozrzad (1 i2) ma potaczenie odpowiednio
.z powietrznym wentylatorem (11) i przynaleznymi im regeneratorami (17) oraz kominem (19).

2. Piec wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze poprzeczne sklepienie (4) nad 2uzelnikiem jest wsparte na
skleplemach (5) nad kratownicami regeneracyjnych komor (17).
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