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(54) Klebebinder zur Verarbeitung von Buchblocks sowie Verfahren zum Klebebinden

(57)  Klebebinder zur Verarbeitung von Buchblocks
(8, 8", mit einer eine geschlossene Umlaufbahn (13, 13’)
aufweisenden Transportvorrichtung (9, 9’) und einer An-
zahl aufeinander folgender, der Transportvorrichtung (9,
9') zugeordneter Bearbeitungsstationen (10, 10’). Die
Transportvorrichtung (9, 9’) besitzt eine Anzahl jeweils
einen Buchblock (8, 8’) zu den Bearbeitungsstationen
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(10, 10) foérdernder Klemmvorrichtungen (1-6, 1'-6°, 1"-
6"), wobei eine der Bearbeitungsstationen (10, 10’) als
Ruckenbearbeitungseinrichtung (21, 21") ausgebildet ist.
Zumindest eine auf die Ruckenbearbeitungseinrichtung
(21, 21’) folgende, weitere Bearbeitungsstation (10, 10’)
ist als Anlegestation (24, 24’, 81, 82) fur Vorsatzbogen
(25, 25’, 83, 84) ausgebildet.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Klebebinder zur
Verarbeitung von Buchblocks, mit einer eine geschlos-
sene Umlaufbahn aufweisenden Transportvorrichtung
fur die Buchblocks und einer Anzahl aufeinander folgen-
der, der Transportvorrichtung zugeordneter Bearbei-
tungsstationen, wobei die Transportvorrichtung eine An-
zahl jeweils einen Buchblock zu den Bearbeitungsstatio-
nen fordernder Klemmvorrichtungen besitzt und wobei
eine der Bearbeitungsstationen als Rickenbearbei-
tungseinrichtung ausgebildet ist. Zudem betrifft die Er-
findung ein entsprechendes Verfahren zum Klebebin-
den.

[0002] Buchbindereien werden immer 6fter damit kon-
frontiert, dass sie Buchblocks fir die Hardcoverproduk-
tion in kleinen Serien herstellen missen, oft mit einer
Auflage von einem Buch. Ublicherweise wird der Inhalt
solcher Bucher mit Druckmaschinen erzeugt, welche
kurze UmrUstzeiten aufweisen. Am haufigsten werden
Kleinauflagen mit Digitaldruckmaschinen hergestellt, die
es erlauben, den Druckinhalt dynamisch zu &ndern. Das
ermdglicht, dass ein Buch in einer Sequenz gedruckt und
zu einem Buchblock weiterverarbeitet werden kann. Dies
geschiehtdann meist In-Line, d.h. die erforderlichen Ver-
fahrensschritten vom Buchdruck, tber das Falzen und
Zusammentragen der Druckbogen sowie das Klebebin-
den laufen bis zum Vorliegen des fertig gebundenen Bu-
ches unmittelbar hintereinander und in einer Anlage ab,
welche auch als Buchstrasse bezeichnet wird.

[0003] Beim Klebebinden werden zuvor zu einem
Buchblock zusammengetragene Einzelblatter und/oder
gefalzte Druckbogen an ihrem Riicken durch Frasen be-
arbeitet und anschliessend beleimt. Danach wird ein Um-
schlag an den Buchriicken angedriickt und dadurch fest
mit dem Ricken des Buchblocks verklebt. Wird dazu ein
flexibler Umschlag verwendet, so bezeichnet man das
fertige Produkt als klebegebundene Broschur (Softco-
ver), wahrend bei Verwendung eines festen Umschlags
von einem klebegebundenen Festeinband (Hardcover)
gesprochen wird.

[0004] Bei der Hardcoverproduktion wird der Buch-
block mit Vorsatzbogen versehen, welche mit einer diin-
nen Leimspur beidseitig an den Buchblock geklebt wer-
den. Im fertigen Buch dienen diese Vorsatzbogen als
Scharnier zum Umschlag. Um die Vorsatzbogen sauber
und biindig mit dem Riicken des Buchblocks ausrichten
zu kdnnen, werden diese vorzugsweise erst nach dem
Frasen zugefiihrt. Uberlappend zum Buchriicken wird
anschliessend ein Falzelstreifen angebracht, welcher
beispielsweise mit Heissleim oder PUR am Riicken des
Buchblocks angeklebt wird. Der auf diese Weise befe-
stigte Féalzelstreifen sorgt dafur, dass der Buchblock zu-
sammengehalten wird. In einem né&chsten Schritt wird
der Buchblock auf das vorgesehene Format beschnitten
und schliesslich ein fester Umschlag an die beiden Vor-
satzbogen geklebt.

[0005] Aus der CH 325096 ist ein kompakter Klebe-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

binder bekannt, welcher eine Transportvorrichtung mit
einer geschlossenen Umlaufbahn und im Bereich der
Umlaufbahn angeordnete Bearbeitungsstationen be-
sitzt. Dabei ist die Transportvorrichtung als Drehtisch mit
peripheren Zangenaufnahmen ausgebildet, in denen je-
weils ein den Buchblock aufnehmendes Klemmbacken-
paar angeordnet ist. Weil die Klemmbacken den Buch-
block wahrend der gesamten Bearbeitung festhalten,
lassen sich bei einem solchen Klebebinder die Vorsatz-
bogen allenfalls gemeinsam mit dem Buchblock, d.h. vor
der Rickenbearbeitung zufihren, was die bereits oben
erwahnten Qualitatsprobleme nach sich zieht.

[0006] Mitder EP 1344655 A2 ist ein insbesondere fur
Kleinauflagen geeigneter Klebebinder mit einer nach der
Fraseinrichtung angeordneten Zuftuihrung fir die Vor-
satzbogen bekannt. Es handelt sich um ein lineares, re-
lativ lang bauendes System mit mehreren in einer Reihe
hintereinander angeordneten Bearbeitungsstationen
und mit einem schrittweise vorwarts gehenden Buch-
blocktransport, der durch eine hin- und hergehende
Transportvorrichtung realisiert wird. Dabei wird der auf
seinem Rucken stehend geforderte Buchblock in seinem
unteren Bereich beidseitig von einer zur Transportvor-
richtung gehdrenden Klemmschiene erfasst, welche den
Buchblock durch die Fraseinrichtung bis in die Zufiihrein-
heit fur die Vorsatzbogen transportiert. Dort wird der
Buchblock an eine in seinem mittleren Bereich angrei-
fende Halteklammer Ubergeben. Unmittelbar danach
werden die Klemmschienen geldst und sowohl die Vor-
satzbogen als auch der Falzelstreifen zugefihrt. Zwi-
schenzeitlich laufen die beiden Klemmschienen in ihre
Ausgangsstellung zurlick, um dort den nachsten Buch-
block zu ubernehmen. Gleichzeitig mit der Zufuhr des
néachsten Buchblocks bernimmt ein hinterer Bereich der
Klemmschienen die Férderung des bereits mit Vorsatz-
bogen und Falzelstreifen versehenen Buchblocks zur
nachsten Bearbeitungsstation.

[0007] Der beschriebene Riickhub der Klemmschie-
nen erfolgt jedoch langsamer als die Zufuhr von VVorsatz-
bogen und Falzelstreifen, d.h. der in dieser Station be-
arbeitete Buchblock steht bereits eher zur Weiterverar-
beitung bereitet, als die Klemmschienen ihre Ausgangs-
position erreicht haben. Aufgrund der hin- und hergehen-
den Transportvorrichtung ist somit die Taktzeit des Kle-
bebinders unnétig verlangert.

[0008] Zudem driicken die Klemmschienen den Buch-
block nahe seines Riickens zusammen und komprimie-
renihn damitin seinem unteren Bereich. In der Zufihrein-
heit fir die Vorsatzbogen wird der im oberen Bereich
lockere Buchblock von der Halteklammer erfasst, wah-
rend die Klemmschienen noch im Eingriff sind. An-
schliessend 6ffnen die Klemmschienen, um den Weg fiir
die Zufuhr der Vorsatzbogen freizugeben. Dieses Um-
greifen der Klemmvorrichtungen bringt eine Unruhe in
den Buchblock, welche zu Ungenauigkeiten und Ver-
schiebungen fihren kann. Handelt es sich um einen vo-
luminésen Buchblock, wird dieser durchgewalkt, weil die
im Buchblock befindliche Luft zunéchst nach aussen ent-
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weichen muss. Dabei kann das zuvor erzeugte Frasbild
geschadigt werden, was in der Folge zu Problemen beim
Leimauftrag und damit bei der Qualitét des Endproduktes
fiihrt. Um bei der beschrieben Ubergabe des Buchblocks
von der Transportvorrichtung an die Halteklammer die
erforderliche Prazision zu erreichen ist ausserdem ein
relativ hoher technischer Aufwand erforderlich. Schlies-
slich kénnen die Vorsatzbogen dem Buchblock lediglich
wahrend einer Stillstandsphase zugefuhrt werden.
[0009] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ei-
nen insbesondere fir Kleinauflagen geeigneten, kom-
pakten Klebebinder mit einer eine geschlossene Umlauf-
bahn aufweisenden Transportvorrichtung zu schaffen,
mit dem Vorsatzbogen nach der Ruckenbearbeitung
zum Buchblock zugefihrt werden kénnen und mit dem
die Qualitat der klebegebundenen Broschuren und Bii-
cher bei verringertem technischen Aufwand verbessert
sowie eine héhere Leistung erzielt werden kann. Zudem
soll ein entsprechendes Verfahren zum Klebebinden an-
gegeben werden.

[0010] Erfindungsgemass wird dies dadurch erreicht,
dass zumindest eine auf die Riickenbearbeitungseinrich-
tung folgende, weitere Bearbeitungsstation des Klebe-
binders als Anlegestation fur Vorsatzbogen ausgebildet
ist. Dadurch kénnen nunmehr erstmals auch bei einem
mit einer geschlossenen Umlaufbahn der Transportvor-
richtung ausgebildeten, kompakten Klebebinder Vor-
satzbogen nach der Riickenbearbeitung des Buchblocks
zugefiihrt werden.

[0011] Dazu sind die Klemmvorrichtungen an oder in
der Transportvorrichtung befestigt und weisen vorteilhaft
jeweils eine dussere Zange sowie eine in der ausseren
Zange angeordnete innere Zange fiir die Buchblocks auf.
Aufgrund dieser Anordnung einer Zange in einer Zange
kann der Buchblock wahrend seine gesamten Verweil-
dauer im Klebebinder durch die innere Zange gehalten
werden, wahrend die aussere Zange zum Zufiihren der
Vorsatzbogen gedffnet wird und so den erforderlichen
Freiraum fur die Vorsatzbogen schafft. Daher sind weder
Ruckwartshiibe noch ein Umgreifen der Klemmvorrich-
tungen erforderlich und die damit verbundenen Nachteile
des Standes der Technik entfallen. Zudem erlaubt die
Anordnung von zwei solchen Zangen, dass Buchblocks
unabhangig von deren Blockdicke und anderen Format-
dimensionen aufgenommen werden kénnen, d.h. jede
der aufeinander folgenden Klemmvorrichtung kann ei-
nen Buchblock unterschiedlicher Abmessungen aufneh-
men und transportieren.

[0012] In einer ersten Ausgestaltungsform der Erfin-
dung weist die aussere Zange eine feststehende und ei-
ne bewegliche Zangenhélfte und die innere Zange zwei
bewegliche Zangenhélften auf. Durch radiales Verschie-
ben sowohl der beweglichen Zangenhélfte als auch der
inneren Zange, kann der fur die Zufuhr der Vorsatzbogen
erforderliche radiale Freiraum beidseits der den Buch-
block haltenden inneren Zange auf besonders einfache
Weise geschaffen werden. Die Zange erlaubt ein schnel-
les Offnen und Schliessen, bei gleichzeitig sicherem und
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definiertem Halt der Buchblocks, wodurch die Leistung
des Klebebinders erhéht und die Qualitat der Klebebin-
dung verbessert werden kann.

[0013] Gemaéss einer zweiten Ausgestaltungsform der
Erfindung besitzt die dussere Zange zwei erste Halte-
elemente und die innere Zange zwei zweite Halte-
elemente, wobei die Halteelemente jeweils um eine ge-
meinsame Drehachse schwenkbar angeordnet sind.
Auch mit dieser alternativen Ausbildung der Klemmvor-
richtung kénnen die beiden Zangen je nach Bedarf relativ
einfach und unabhé&ngig voneinander gedffnet und wie-
der geschlossen werden.

[0014] In der ausseren Zange, d.h. in deren beiden
Haltelementen ist jeweils eine diese durchdringende, ta-
schenartige Ausnehmung angeordnet. Die Ausnehmun-
gen ermoglichen eine besonders einfache Zufuhrung der
Vorsatzbogen durch die Haltelemente der ausseren Zan-
ge hindurch, wobei die Vorsatzbogen in den Klemmvor-
richtungen zunachst in Héhe des Taschengrundes zwi-
schengelagert und erst spater dem jeweiligen Buchblock
zugefihrt und an diesen angepresst werden. Aufgrund
des kurzen Wegs der Vorsatzbogen vom Taschengrund
nach unten resultiert eine relativ geringe Fallhdhe, wo-
durch ein "Springen" der Vorsatzbogen vermieden und
deren passgenaues Verkleben mit dem Buchblock ge-
wéhrleistet werden kann.

[0015] In einer dritten Ausgestaltungsform der Erfin-
dung weisen die Klemmvorrichtungen jeweils eine an
oder in der Transportvorrichtung befestigte erste Zange
und an der Anlegestation fir Vorsatzbogen eine zweite
Zange fur die Buchblocks auf, wobei die zweite Zange
oberhalb der ersten Zange und beabstandet zu dieser
angeordnet ist. Sowohl die erste als auch die zweite Zan-
ge besitzen jeweils eine erste und eine zweite Zangen-
halfte, wobei zumindest jeweils eine Zangenhélfte ge-
geniiber der jeweils anderen Zangenhélfte beweglich
ausgebildet ist. Aufgrund der separaten Ausbildung und
Anordnung der zweiten Zange kdnnen die ersten Zangen
einfacher ausgefuhrt werden.

[0016] Dabeiwerden die Buchblocks von den Klemm-
vorrichtungen, d.h. von den ersten Zangen, zunachst in
einem unteren Bereich ergriffen und zu den Bearbei-
tungsstationen geférdert. Ein zur weiteren Bearbeitungs-
station geférderter Buchblock wird in einem oberen Be-
reich von der zweiten Zange erfasst, wonach die entspre-
chende Klemmvorrichtung getffnet wird. Anschliessend
erfolgt das Einfiihren des zumindest einen Vorsatzbo-
gens in die gedffnete Klemmvorrichtung. Danach wird
die Klemmvorrichtung wieder geschlossen und an-
schliessend die zweite Zange geldst, so dass der auf
diese Weise mit den Vorsatzbogen versehene Buch-
block wieder frei wird und zu den weiteren Bearbeitungs-
stationen gefordert werden kann.

[0017] Bei den beschriebenen Zangenvarianten er-
folgt die Zufuhrung der Vorsatzbogen in zwei Schritten,
d.h. in einem ersten Schritt werden die Vorsatzbogen
oberhalb des Buchblocks und seitlich beabstandet zu
diesem in die jeweilige Klemmvorrichtung eingefiihrt und
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erst in einem zweiten Schritt auf die Hohe des Buch-
blocks heruntergefiihrt und an diesen angepresst. Da-
durch kann im zweiten Schritt die Fallhéhe der Vorsatz-
bogen reduziert und somit ein passgenaues Verkleben
mit dem Buchblock gewahrleistet werden. Nattrlich kann
die Zufiihrung der Vorsatzbogen auch in einem einzigen
Schritt erfolgen.

[0018] An der Anlegestation fur Vorsatzbogen und/
oder an den Klemmvorrichtungen ist zumindest ein Le-
segerat zur Identifikation der Vorsatzbogen angeordnet.
Damit kdnnen Identifikationsmerkmale der Vorsatzbo-
gen ermittelt und mit bereits ausgelesenen ldentifikati-
onsmerkmalen des jeweiligen Buchblocks verglichen
werden. Passen die Vorsatzbogen nicht zum entspre-
chenden Buchblock, wird ein Ausschleusen des Buch-
blocks oder eine entsprechende Interaktion des Maschi-
nenfuhrers ausgelost.

[0019] Die Transportvorrichtung wird kontinuierlich
angetrieben und die Vorsatzbogen werden jeweils einer
sich in Transportrichtung vorwarts bewegenden Klemm-
vorrichtung zugefuhrt. Auf diese Weise kann die Leistung
des Klebebinders maximiert werden, da keine Stillstand-
zeiten entstehen.

[0020] Beieiner alternativen Losung ist die Transport-
vorrichtung schrittweise angetrieben und die Vorsatzbo-
gen werden jeweils einer stillstehenden Klemmvorrich-
tung zugefuhrt. Weil dabei die Buchblocks nicht bewegt
werden, kann die Anlegestation fiir die Vorsatzbogen ein-
facher ausgebildet werden.

[0021] Besondersvorteilhaftweisen die Bearbeitungs-
stationen und insbesondere die Anlegestation fiir Vor-
satzbogen jeweils einen Eigenantrieb auf. Dadurch kén-
nen die Bearbeitungsstationen unabhéngig voneinander
betrieben und auf zeitkritische Ablaufe optimiert werden.
[0022] Schliesslich ist die Umlaufbahn der Transport-
vorrichtung kreisférmig, oval, vieleckig oder als unférmi-
ge Kurve ausgebildet, wodurch die Transportvorrichtung
unproblematisch an jeden denkbaren Einsatzfall an-
passbar ist.

[0023] Weitere vorteilhafte Merkmale ergeben sich
aus den abhéngigen Patentanspriichen, der nachfolgen-
den Beschreibung sowie der Zeichnung.

[0024] Die Erfindung wird im Folgenden unter Bezug-
nahme auf die Zeichnung, auf die beziglich aller in der
Beschreibung nicht erwahnten Einzelheiten verwiesen
wird, anhand von Ausfihrungsbeispielen erlautert. In der
Zeichnung zeigen:

Fig. 1 eine Draufsicht auf einen Klebebinder;

Fig. 2 eine Ansicht des Klebebinders entspre-
chend Figur 1, jedoch von seitlich oben
betrachtet;

Fig. 3 eine vergrosserte Detailansicht der Anle-
gestation fur Vorsatzbogen;

Fig. 4 eine Ansicht auf weitere Bearbeitungssta-
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tionen des Klebebinders in einer der Figur

2 ahnlichen Darstellung;
Fig. 5 eine vergrosserte Detailansicht der Fal-
zelstation;
Fig. 6 eine vergrosserte Detailansicht der An-
pressstation und der Auslage;
Fig. 7a - 7d eine schematische Schnittdarstellung
durch die Anlegestation fur die Vorsatzbo-
gen und durch eine mit dieser zusammen-
wirkende Klemm-vorrichtung, dargestellt
in Richtung des Pfeils VII in Fig. 1;
Fig. 8 eine vergrdsserte Detailansicht einer mit
einem Lesegerat ausgestatteten Anlege-
station fir Vorsatzbogen;
Fig. 9 eine alternative Variante mit zwei Anlege-
stationen fiurr Vorsatzbogen;
Fig. 10 eine Draufsicht auf einen Klebebinder ge-
méass einem zweiten Ausfihrungs-bei-
spiel;
Fi eine Schnittansicht und Seitenansichten
einer Klappzange;

g.11 a-c

F

g. 12a-d Schnittansichten einer Klappzange, wéah-

rend der Zufiihrung der Vorsatzbogen;
Fig. 13 eine im Bereich einer Anlegestation be-
findliche Klemmvorrichtung eines Klebe-
binder geméass einem dritten Ausfih-
rungsbeispiel;
Fig. 14 eine Darstellung gemass Fig. 13, jedoch
mit zugefuhrten Vorsatzbogen.

[0025] Die Fig. 1 zeigt eine Draufsicht auf einen Kle-
bebinder 7 zur Verarbeitung von Buchblocks 8 zu klebe-
gebundenen Biichern, die in einer Buchstrasse spater in
einen Festeinband (Hardcover) eingehangen werden
kénnen. Der Klebebinder 7 wird von einem als Motor aus-
gebildeten, nicht dargestellten Antriebsorgan betrieben.
Naturlich kann auch ein hydraulisches oder ein pneuma-
tisches Antriebsorgan oder mehrere Antriebsorgane Ver-
wendung finden. Der Klebebinder 7 weist eine Transport-
vorrichtung 9 sowie eine Anzahl von Bearbeitungsstatio-
nen 10 auf. Die Transportvorrichtung 9 ist als ein um eine
Achse 11 umlaufender, runder Tisch 12 mit einer ge-
schlossenen, kreisformigen Umlaufbahn 13 ausgebildet.
Der Tisch 12 besitzt an seiner Peripherie sechs im glei-
chen Abstand voneinander angeordnete Zangenaufnah-
men 14, welche jeweils eine Klemmvorrichtung 1 bis 6
fur die Buchblocks 8 aufnehmen. Die Klemmvorrichtun-
gen 1 bis 6 sind als Klebebinderzangen mit jeweils einer
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ausseren und einer inneren Zange 15, 16 ausgebildet
(Fig. 2). Die im Abstand von 60° angeordneten ausseren
Zangen 15 besitzen jeweils eine feststehende und eine
bewegliche Zangenhalfte 17, 18, wobei letztere zum Off-
nen und Schliessen der Klebebinderzangen mit geeig-
neten, nicht dargestellten Hubmechanismen verbunden
sind. Beim Betrieb des Klebebinders 7 beschreiben die
Klemmvorrichtungen 1 bis 6, d.h. die &usseren sowie die
inneren Zangen 15, 16 gemeinsam eine umlaufende
Bahn, konzentrisch zur Umlaufbahn 13 des Tisches 12.
Die Bearbeitungsstationen 10 sind in Transportrichtung
19 des Tisches 12 hintereinander und entweder unter-
halb oder oberhalb des Tisches 12 angeordnet. Naturlich
kénnen die Bearbeitungsstationen 10 auch neben dem
Tisch 12 angeordnet sein.

[0026] InFig. 2, welche den Klebebinder 7 von seitlich
oben zeigt, ist ein Teil der Bearbeitungsstationen 10 de-
taillierter zu erkennen. Als erste Bearbeitungsstation 10
isteine unterhalb des Tisches 12 angeordnete Zuflihrung
20 fir die Buchblocks 8 vorgesehen. Um Zykluszeit zu
sparen ist die Zuflihrung 20 als Zuflihrstern ausgebildet,
welcher zum Foérdern des den nachsten Buchblocks 8
keinen Riickhub benétigt. Die Buchblocks 8 werden von
unten und entweder wéhrend des Stillstandes oder dem
Lauf des Klebebinders 7 zugefuhrt. Alternativ kann die
Zufuhrung oberhalb des Tisches 2, seitlich oder auch
tangential angeordneten werden. Es kann auch ein hier
nicht dargestellter Ruttler eingebaut sein, welcher die
Buchblocks sauber aufstosst. In der Zufihrung 20 kann
auch das Format der Buchblocks 8 gemessen oder mit
einem ebenfalls nicht dargestellten Lesegerat identifi-
ziert werden.

[0027] Unmittelbar nach der Zufiihrung 20 ist eine als
Ruckenbearbeitungseinrichtung 21 ausgebildete, zweite
Bearbeitungsstation 10 angeordnet, welche zur Erstel-
lung eines geraden und aufgerauten Riickens der Buch-
blocks 8 dient. Daran schliesst als dritte Bearbeitungs-
station 10 ein Zwischendffnungstisch 22 an, der von ei-
nem ebenfalls unterhalb des Tisches 12 angeordneten
Seitenleimwerk 23 und einer als Anlegestation 24 fir
zwei einzelne Vorsatzbogen 25 ausgebildeten, vierten
sowie flinften Bearbeitungsstation 10 gefolgt wird.
[0028] Die Figur 3 zeigtin einer vergrésserten Darstel-
lung insbesondere die Anlegestation 24 und die aktuell
in deren Bereich befindliche Klemmvorrichtung 5. Die
oberhalb der Transportvorrichtung 9 angeordnete Anle-
gestation 24 weist ein Magazin 26, eine Abzugwalze 27,
eine Zufuhrwalze 28 und ein Paar Verteilwalzen 29 fur
die Vorsatzbogen 25, sowie zwischen den Walzen 27,
28, 29 verlaufende, hier nicht dargestellte Fordermittel
auf.

[0029] Wie die Klemmvorrichtungen 1 bis 4 und 6 be-
sitzt auch die in Fig. 3 vergrossert dargestellte Klemm-
vorrichtung 5 zusétzlich zur dusseren Zange 15 jeweils
dieinnerhalb der dusseren Zange 15 angeordnete innere
Zange 16, die zwei als Platten ausgebildete, bewegliche
Zangenhaélften 30, 31 aufweist. Im dusseren Bereich der
beiden Zangenhalften 30, 31 greift beidseitig jeweils ein
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Betéatigungsbolzen 32 an, welcher durch den Tisch 12
verlauft, anderenendes mit einem nicht dargestellten An-
trieb verbunden und Uber eine separate Steuerung, bei-
spielsweise Uber eine Steuerkurve, motorisch oder mit-
tels Hydraulik gesteuert ist. Bei getffneter dusserer Zan-
ge 15 kann der Buchblock 8 mit der inneren Zange 16 in
der Zangenaufnahme 14 radial und relativ zur usseren
Zange 15 verschoben werden.

[0030] Entsprechend Fig. 4 bilden ein Leimwerk 33 so-
wie eine Falzelstation 34 die sechste und siebente Be-
arbeitungsstation 10 des Klebebinders 7, gefolgt von ei-
nem als achte und neunte Bearbeitungsstation 10 aus-
gebildeten weiteren Seitenleimwerk 35 und einer An-
pressstation 36 fur von einem die zehnte Bearbeitungs-
station 10 bildenden, als Trommelanleger ausgebildeten
Umschlaganleger 37 bereitgestellte Umschlage 38. Die
elfte und letzte Bearbeitungsstation 10 ist eine Auslage
39. Die Bearbeitungsstationen 10 besitzen jeweils einen
vorteilhaft als Servomotor ausgebildeten Eigenantrieb
40, wobei in Figur 1 schematisch und stellvertretend ein
solcher Eigenantrieb 40 fir die Anlegestation 24 darge-
stelltist. Selbstverstandlich kdnnen die Bearbeitungssta-
tionen 10 aber auch in Gruppen gemeinsam angetrieben
werden.

[0031] Der Tisch 12 sitzt auf einem Sténder 41 und
dreht sich angetrieben um dessen Achse 11. Dazu ist
die Achse 11 im Sténder 41 gelagert und tber ein Ver-
bindungselement 42 fest mit dem Tisch 12 verbunden.
Der Stéander ist auf einer mittels Fussen 43 auf dem Bo-
den stehenden Plattform 44 befestigt.

[0032] DieinFig. 5 naher dargestellte Félzelstation 34
besitzt eine Abrollwalze 45 fir eine Falzelbahn 46, eine
Gegenwalze 47, ein Seitenmesser 48, zwei Forderwal-
zen 49, ein Ablangmesser 50 sowie einem Hubtisch 51
fur abgelangte Falzelstreifen 52.

[0033] In Fig. 6 ist die mit der Auslage 39 kombinierte
Anpressstation 36 im Detail dargestellt. Die Anpresssta-
tion 36 besitzt zwei Ubereinander liegende Hubtische 53,
54.

[0034] Der untere Hubtisch 54 verfugt Giber zwei seit-
liche, auf die Buchdicke einstellbare Pressplatten 55 so-
wie Uber eine einseitig nach unten schwenkbare, mit der
Auslage 39 zusammenwirkende Bodenklappe 56. Der
obere Hubtisch 53 weist eine entsprechende Ausneh-
mung 57 zum Durchtritt der jeweils aus dem Buchblock
8 und dem Umschlag 38 gebildeten Blicher 58 in Rich-
tung Auslage 39 auf. Auf dem oberen Hubtisch 53 sind
nicht dargestellte Zentrierungen angebracht, die den
Umschlag 38 zum entsprechenden Buchblock 8 ausrich-
ten.

[0035] Der mit der Anpressstation 36 zusammenwir-
kende und in Fig. 4 naher dargestellte Umschlaganleger
37 weist ein Magazin 59 und eine Abzugtrommel 60 fiir
die Umschlage 38 auf. Zwischen der Abzugtrommel 60
des Umschlaganlegers 37 und dem oberen Hubtisch 53
der Anpressstation 36 sind ein Férderband 61 und ober-
halb des Forderbandes 61 Rillréader 62 angeordnet.
Ebenso kénnen oberhalb des Forderbandes 61 auch
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nicht dargestellte Leimspritzdiisen fur die Seitenbelei-
mung des Umschlags 38 angebracht sein.

[0036] Der Klebebinder 7 ist Teil einer hier nicht dar-
gestellten Anlage, bestehend aus einer Digitaldruckma-
schine, die vorzugsweise ab einer Papierrolle sequenzi-
ell Druckbogen fur zumindest ein Buch 58 erzeugt, einem
Signaturfalzer, der Falzbogen aus den Druckbogen her-
stellt, und aus einer Zusammentragmaschine, welche die
Falzbogen zu losen Buchblocks 8 stapelt. In einem nach-
folgenden Arbeitsgang konnen diese Buchblocks 8 auch
noch fadengeheftet werden. Anschliessend werden lose
oder fadengeheftete Buchblocks 8 automatisch an den
Klebebinder 7 tberfuhrt. Die Anlage wird mittels einer
Uibergeordneten Liniensteuerung gesteuert, welche in ei-
nem integrierten Arbeitsfluss auch die Druckdaten tber-
mittelt und koordiniert. Die Liniensteuerung dient eben-
falls der Prozessuiberwachung. Naturlich kann der Kle-
bebinder 7 auch in einer anderen Anlage oder separat
betrieben werden, so dass sowohl eine automatische als
auch eine manuelle Beschickung mit Buchblocks 8 oder
auch Umschlagen 38 moglich ist.

[0037] Beim Betrieb des Klebebinders 7 werden die
Buchblocks 8 mittels der Zufiihrung 20 nacheinander von
einem nicht dargestellten Zuférderer, beispielsweise ei-
nem Forderband, ibernommen und mit einem fur die an-
schliessende Rickenbearbeitung erforderlichen Aus-
hang von unten an die Klemmvorrichtungen 1 bis 6 des
umlaufenden Tisches 12 tibergeben. Dabei stellt die Zu-
fuhrung 20 die liegend angelieferten Buchblocks 8 auf,
so dass diese von der jeweiligen Klemmvorrichtung 1 bis
6 ubernommen werden konnen.

[0038] Im konkreten Fall der Fig. 1 und 2 erfolgt die
Zufiihrung eines Buchbocks 8 in die Klemmvorrichtung
1. Dort wird der Buchblock 8 zunéchst von den entspre-
chend gesteuerten Zangenhélften 30, 31 aufgenommen,
d.h. in der sich schliessenden inneren Zange 16 fest ein-
geklemmt. Unmittelbar danach wird die bewegliche Zan-
genhalfte 18 radial und weg vom Zentrum verschoben,
wodurch sich auch die aussere Zange 15 schliesst und
der Buchblock 8 gemeinsam mit der inneren Zange 16
an der Aussenseite der Zangenaufnahme 14 zur Anlage
kommt, wie beispielsweise in der sich kurz vor dem Off-
nen befindlichen Klemmvorrichtung 6 der Fig. 3 darge-
stellt. Diesheziiglich ist anzumerken, dass die Numme-
rierung der Klemmvorrichtungen 1 bis 6, trotz des um-
laufenden Tisches 12 und der damit stédndig wechseln-
den Zuordnung der Klemmvorrichtungen 1 bis 6 zu den
einzelnen Bearbeitungsstationen 10, in allen Figuren bei-
behalten wurde, um die Zuordnung der lediglich Details
darstellenden Figuren zu erleichtern.

[0039] Durch entsprechendes Verdrehen des umlau-
fenden Tisches 12 in Transportrichtung 19 fahrt der ein-
gespannte Buchblock 8 Uiber die Riickenbearbeitungs-
einrichtung 21 (Fig. 2). Dabei erfolgt die Rickenbearbei-
tung, d.h. in dem aus den Zangen 15, 16 nach unten
vorstehenden, nicht gezeigten Aushang des Buchblocks
8 werden die Fasern des Papiers durch Abfrasen so frei-
gelegt, dass der spéater mit dem Leimwerk 33 aufzubrin-
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gende Rickenleim eine optimale Verbindung mit dem
Buchblock 8 eingehen kann. In der Position des Zwi-
schenéffnungstischs 22 werden sowohl die dussere Zan-
ge 15 als auch die innere Zange 16 gedffnet, so dass der
Buchblock 8 frei wird, auf den Zwischendéffnungstisch 22
absinkt und dabei einen neuen Aushang fur die weitere
Bearbeitung bildet. Durch nach unten erfolgendes Weg-
klappen des Zwischendffnungstischs 22 kann ein
schlechter Buchblock 8 im Bereich dieser Bearbeitungs-
station 10 auch ausgeschleust werden. Beim nachfol-
genden Uberfahren des Seitenleimwerkes 23 wird so-
wohl auf die Vorderseite als auch auf die Ruckseite des
erneut von den Zangen 15, 16 aufgenommenen Buch-
blocks 8 eine Leimspur zum anschliessenden Befestigen
der Vorsatzbogen 25 auf dem Buchblock 8 aufgebracht.
[0040] Dazudrehtsichderumlaufende Tisch 12 weiter
um seinen Stander 41, so dass der zuvor beleimte Buch-
block 8 in den Bereich der Anlegestation 24 einfahrt. Das
Zufuihren der Vorsatzbogen 25 zum und das Befestigen
am Buchblock 8 ist in den Figuren 7a bis 7d genauer
dargestellt. Diese zeigen jeweils eine schematische
Schnittdarstellung der Anlegestation 24 fiir die Vorsatz-
bogen 25 und die mit der Anlegestation 24 zusammen-
wirkende Klemmvorrichtung 5, dargestellt in Richtung
des Pfeils VIl in Fig. 1.

[0041] Die Anlegestation 24 besitzt ein um die Abzug-
walze 27, die Zufihrwalze 28 und die Verteilwalzen 29
umlaufendes Transportband 63, mit einem horizontalen,
einen vertikalen und einen schrag nach oben verlaufen-
den Trum 64, 65, 66. Zudem weist die Anlegestation 24
drei weitere, angetriebene und jeweils um Umlenkrollen
67 umlaufende Bénder 68, 69, 70 auf (Fig. 7a, 7b).
[0042] ZweiUmlenkrollen 67 des Bandes 68 sind ober-
halb der Abzugwalze 27 und der Zuflihrwalze 28 der An-
legestation 24 angeordnet, wahrend die dritte Umlenkrol-
le 67 in Hohe der Verteilwalzen 29 und beabstandet zu
diesen angeordnet ist. Demnach besitzt das Band 68 ei-
nen horizontalen sowie einen vertikalen Bereich 71, 72,
welche im Wesentlichen parallel zum horizontalen bzw.
zum vertikalen Trum 64, 65 des Transportbandes 63 ver-
laufen. Zwischen dem vertikalen Trum 65 des Transport-
bandes 63 und dem vertikalen Bereich 72 des Bandes
68 sind die beiden weiteren, um jeweils zwei Umlenkrol-
len 67 umlaufende Bander 69, 70 angeordnet und im
Wesentlichen parallel zum vertikalen Trum 65 des Trans-
portbandes 63 bzw. zum vertikalen Bereich 72 des Ban-
des 68 ausgerichtet. Durch Einhaltung eines entspre-
chenden Abstandes der Bander 68, 69, 70 untereinander
und vom Transportband 63 entsteht zwischen dem ho-
rizontalen Trum 64 des Transportbandes 63 und dem
horizontalen Bereich 71 des Bandes 68 ein horizontaler
Forderbereich 73 sowie zwischen dem vertikalen Trum
65 des Transportbandes 63 und dem walzenseitigen
Band 70 und zwischen dem vertikalen Bereich 72 des
Bandes 68 und dem Band 69 jeweils ein vertikaler For-
derbereich 74 fur die Vorsatzbogen 25 (Fig. 7c).

[0043] Bewegt sich die einen Buchblock 8 fordernde
Klemmvorrichtung 5 auf die Anlegestation 24 zu, werden
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durch die Abzugwalze 27 nacheinander zwei Vorsatzbo-
gen 25 aus dem Magazin 26 abgezogen und unter Zu-
sammenwirken des Transportbandes 63 und des Ban-
des 68 durch den horizontalen Forderbereich 73 trans-
portiert, wo sie mittels einer in diesem Bereich, an der
oberen Umlenkrolle 67 des walzenseitigen Bandes 70
angeordneten Weiche 75 derart auf die beiden vertikalen
Forderbereiche 74 aufgeteilt werden, das sich in jedem
Forderbereich 74 ein Vorsatzbogen 25 befindet. Diese
Situation ist in Fig. 7a dargestellt. In dieser Position sind
sowohl die innere Zange 16, d.h. deren Zangenhélften
30, 31, als auch die aussere Zange 15, d.h. deren Zan-
genhélften 17, 18 geschlossen, so dass der Buchblock
8 in der Klemmvorrichtung 5 festgelegt ist.

[0044] Fahrt die Klemmvorrichtung 5 mit dem Buch-
block 8 in den Bereich der Anlegestation 24 ein, werden
mittels des entsprechenden Hubmechanismus die be-
wegliche Zangenhélfte 18 und mittels der Betatigungs-
bolzen 32 die innere Zange 16 in der Zangenaufnahme
14 radial nach innen verfahren. Dabei entsteht zwischen
der ausseren Zangenhalfte 30 der den Buchblock 8 wei-
terhin festklemmenden, inneren Zange 16 und der fest-
stehenden Zangenhélfte 17 der ausseren Zange 15 ein
erster, radialer Freiraum 76 und zwischen der inneren
Zangenhalfte 31 der Zange 16 und der beweglichen Zan-
genhélfte 18 der &usseren Zange 15 ein zweiter, radialer
Freiraum 77. Diese Situation ist in Fig. 7b dargestellt.
[0045] Wie in Figur 7c gezeigt, gelangen die zuvor in
den beiden vertikalen Férderbereichen 74 befindlichen
Vorsatzbogen 25 nunmehr seitlich beabstandet zum
Buchblock 8 in die radialen Freirdaume 76, 77 zwischen
den Zangen 15 und 16. In diesem Bereich ist unterhalb
des Tisches 12 eine Grundplatte 78 befestigt, mit deren
Hilfe die Vorsatzbogen 25 biindig zum Buchblock 8 aus-
gerichtet werden.

[0046] Gemass Fig. 7d wird anschliessend die beweg-
liche Zangenhélfte 18 gemeinsam mit der inneren Zange
16 in der Zangenaufnahme 14 radial nach aussen so
verfahren, dass sowohl der Buchblock 8 als auch die
Vorsatzbogen 25 von beiden Zangen 15 bzw. 16 gehal-
ten werden. Dabei weisen sowohl die feststehende als
auch die bewegliche Zangenhalfte 17, 18 der dusseren
Zange 15 einen nach innen ragenden Vorsprung 79 auf,
der den unteren Bereich der Vorsatzbogen 25 an den
zuvor seitenbeleimten Buchblock 8 anpresst, so dass der
Buchblock 8 und die Vorsatzbogen 25 miteinander ver-
klebt werden. Zudem kénnen zwischen der Grundplatte
78 und dem Tisch 12 nicht dargestellte Rollen zum An-
driicken der Vorsatzbogen 25 an den Buchblock 8 an-
geordnet werden.

[0047] Sowohlander Anlegestation 24 fiir die Vorsatz-
bogen 25 als auch an den Klemmvorrichtungen 1-6, von
denen die Fig. 8 lediglich die Klemmvorrichtung 6 zeigt,
ist jeweils ein Lesegerat 80 angeordnet, mit denen Iden-
tifikationsmerkmale der Vorsatzbogen 25 ermittelt und
mit bereits zuvor ausgelesenen ldentifikationsmerkma-
len des jeweiligen Buchblocks 8 verglichen werden, um
bei einem negativen Ergebnis den betroffenen Buch-
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block automatisch auszuschleusen oder eine entspre-
chende Interaktion des Maschinenfiihrers auszuldsen.
[0048] Alternativ zu einer einzigen Anlegestation 24
sind gemass Fig. 9 zwei Anlegestationen 81, 82 fir je-
weils einen Vorsatzbogen 83, 84 angeordnet. In diesem
Fall ist vor jeder Anlegestation 81, 82 ein nicht darge-
stelltes Seitenleimwerk angebracht und der Zwischen-
offnungstisch 22 entféllt. Ansonsten ist der Klebebinder
7 wie oben beschrieben ausgestattet.

[0049] Beim Betrieb unterscheidet sich diese alterna-
tive Loésung dadurch, dass beim Uberfahren des ersten
Leimwerkes lediglich eine Leimspur auf die Vorderseite
des Buchblocks 8 aufgebracht wird, welche zum an-
schliessenden Befestigen des vorderen Vorsatzbogens
83 auf dem Buchblock 8 dient. Analog wird beim Uber-
fahren des zweiten Leimwerkes lediglich eine dem Ver-
kleben des hinteren Vorsatzbogens 84 dienende Leim-
spur auf die Rickseite des Buchblocks 8 aufgebracht.
[0050] Wennder an seiner Vorderseite beleimte Buch-
block 8 in den Bereich der ersten Anlegestation 81 ein-
fahrt, werden sowohl die bewegliche Zangenhalfte 18 als
auch die innere Zange 16 in der Zangenaufnahme 14
radial nach innen verfahren, so dass zwischen der aus-
seren Zangenhalfte 30 der den Buchblock 8 weiterhin
festklemmenden, inneren Zange 16 und der feststehen-
den Zangenhélfte 17 der ausseren Zange 15 ein erster,
radialer Freiraum entsteht, in welchen der Vorsatzbogen
83 eingefiihrt wird. Gelangt der Buchblock 8 in den Be-
reich der zweiten Anlegestation 82 wird die bewegliche
Zangenhaélfte 18 in der Zangenaufnahme 14 nach innen
verfahren, wéhrend die innere Zange 16 ihre Stellung an
der Aussenseite der Zangenaufnahme 14, d.h. unmittel-
bar benachbart zur feststehenden Zangenhélfte 17, bei-
behalt. Dadurch entsteht zwischen der inneren Zangen-
héalfte 31 der den Buchblock 8 weiterhin festklemmenden,
inneren Zange 16 und der beweglichen Zangenhalfte 18
der dusseren Zange 15 ein zweiter radialer, nach unten
bis zur ebenfalls nicht dargestellten Grundplatte reichen-
der zweiter Freiraum, in welchen der zweite Vorsatzbo-
gen 84 eingefiihrt wird.

[0051] Nachdem die Vorsatzbogen 25 bzw. alternativ
die Vorsatzbogen 83, 84 zugefiihrt und mit dem Buch-
block 8 seitlich verklebt sind, Gberfahrt der Buchblock 8
das Leimwerk 33, wobei auf seinem Riicken eine defi-
nierte Leimschicht aufgetragen wird. Daraufhin gelangt
der Buchblock 8 in den Bereich oberhalb der Falzelsta-
tion 34, was in Fig. 5 anhand der Klemmvorrichtung 4
dargestellt ist. Ausgehend von der Falzelbahn 46, wird
in dieser Station mit dem Ablangmesser 50 ein Félzel-
streifen 52 auf Breite und mit dem Seitenmesser 48 auf
dierichtige Lange geschnitten. Der Félzelstreifen 52 wird
aufden Hubtisch 51 aufgelegt und dort mittels eines Giber
nicht dargestellte, im Boden 85 des Hubtischs 51 ange-
ordnete Dusen aufgebrachten Vakuums festgehalten.
Sobald der dariber befindliche Buchblock 8 in der rich-
tigen Position ist, wird der Hubtisch 51 nach oben aus-
gefahren und driickt den Falzelstreifen 52 an den beleim-
ten Riicken des Buchblocks 8. Alternativ dazu kénnen
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auch die beiden Zangen 15, 16 geldst werden, so dass
der dadurch frei werdende Buchblock 8 entweder durch
sein Gewicht auf den Falzelstreifen 52 gedriickt oder
durch eine entsprechend Vorrichtung nach unten gefihrt
wird. In diesem Fall muss der mit dem Falzelstreifen 52
versehene Buchblock 8 anschliessend wieder von den
beiden Zangen 15, 16 aufgenommen werden.

[0052] Beim Weitertransport wird mittels des weiteren
Seitenleimwerks 35 beidseitig des Buchblocks 8 und na-
he seines Ruckens eine Leimspur angebracht, welche
dem seitlichen Verkleben des Falzelstreifens 52 in der
nachfolgenden Anpressstation 36 dienen. Kommt der so
bearbeitete Buchblock 8, wie in Fig. 6 anhand der Klemm-
vorrichtung 3 gezeigt, in den Bereich der Anpressstation
36, fahren die beiden Pressplatten 55 des unteren Hub-
tischs 54 auf die erforderliche Buchdicke zusammen und
pressen dabeiden Falzelstreifen 52 seitlich an. In diesem
Moment 6ffnen sowohl die dussere Zange 15 als auch
die innere Zange 16 der Klemmvorrichtung 4 durch ent-
sprechende Betétigung des Hubmechanismus bzw. Be-
aufschlagung der Betatigungsbolzen 32, so dass das aus
dem mit Vorsatzbogen 25 bzw. 83, 84 und Falzelstreifen
52 versehenen Buchblock 8 gebildete Buch 58 nunmehr
ausschliesslich von den Pressplatten 55 gehalten wird.
[0053] Bei der Herstellung eines Softcover-Buches
wird vom Umschlaganleger 37 Uber das Foérderband 61
ein mit den Rillrddern 62 entsprechend gerillter Um-
schlag 38 aufden oberen Hubtisch 53 der Anpressstation
36 geliefert. Wahrend des Transports des Umschlages
38 auf dem Férderband 61 werden mittels einer nicht
dargestellten Leimspritzvorrichtung oder eines weiteren
Leimwerkes mehrere Leimstreifen auf dem Umschlag 38
angebracht, welche dem spéateren Verkleben mit den
Vorsatzbogen 25, bzw. 83, 84 des Buchblocks 8 dienen.
[0054] Liegtder Umschlag 38 komplettauf dem oberen
Hubtisch 53 auf, fahren die beiden zuvor in ihrer abge-
senkten Position befindlichen Hubtische 53, 54 nach
oben und driicken den Umschlag 38 gegen den Riicken
des inzwischen unmittelbar oberhalb befindlichen Buch-
blocks 8. Danach wird das aus dem Buchblock 8 und
dem Umschlag 38 gebildete Buch 58 ebenfalls aus-
schliesslich von den Pressplatten 55 gehalten.

[0055] Sowohl bei der Herstellung von Hardcover- als
auch von Softcover-Bichern fahren beide Hubtische 53,
54 mit dem derart geklemmten Buch 58 abwarts. Der
obere Hubtisch 53 bleibt auf dem Niveau des Forderban-
des 61 des Umschlaganlegers 37 stehen, wahrend der
untere Hubtisch 54 das Buch 58 weiter nach unten, durch
die Ausnehmung 57 des oberen Hubtisches 53 hindurch
zieht. Sobald die seitlichen Pressplatten 55 das Buch 58
freigeben, 6ffnet sich die nach unten schwenkbare Bo-
denklappe 56 und begleitet das Buch 58 sanft um die,
eine nach unten gewdlbte Oberflache 86 aufweisende
Auslage 39 (Fig. 6). Dabei erfolgen alle notwendigen For-
mateinstellungen dynamisch Uber geeignete Antriebs-
elemente. Die Presskraft ist beispielsweise mittels Ser-
vomotoren einstellbar. Um Baulénge zu sparen kénnen
die Umschlage 38 auf dem Forderband 61 Uibereinander
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geschuppt werden.

[0056] Nach der Auslage 39 wird das Buch 58 von ei-
ner nicht dargestellten Férdereinrichtung tlbernommen.
Die auf diese Weise geleerte Klemmvorrichtung 3 ist so-
mit zur Aufnahme eines weiteren Buchblocks 8 bereit.
[0057] Die Transportvorrichtung 9, d.h. der Tisch 12
wird wahrend des Klebebindens kontinuierlich angetrie-
ben, so dass die Bearbeitung der Buchblocks 8 wahrend
ihres Transports und damit die Zufuhr der Vorsatzbogen
25, 83, 84 zu jeweils einer sich in Transportrichtung 19
vorwarts bewegenden Klemmvorrichtung 1-6 erfolgt. Da-
bei kénnen einige Bearbeitungsstationen 10 so ausge-
bildet werden, dass sie dem jeweiligen Buchblock 8 tiber
einen gewissen Zeitabschnitt synchron folgen. Dies trifft
beispielsweise auf die Anlegestation 24, 81, 82 fir die
Vorsatzbogen 25, 83, 84 zu, wodurch die Relativge-
schwindigkeit zwischen dem Buchblock 8 und den zuzu-
fuihrenden Vorsatzbogen 25, 83, 84 in Transportrichtung
19 vorteilhaft gleich oder zumindest annéhernd null ist.
[0058] Alternativ kann der Antrieb auch schrittweise
oder alternierend erfolgen, so dass zumindest ein Teil
der Bearbeitungsschritte bei stillstehender Transportvor-
richtung 9, d.h. stillstehenden Klemmvorrichtungen 1-6
und Buchblocks 8 durchgefuhrt wird. In diesem Fall wer-
den die Arbeitsschritte Zufiihren des Buchblocks 8, Zwi-
schendéffnen, Anlegen von Vorsatzbogen 25 bzw. 83. 84,
Falzelstreifen 52 und Umschlag 38 sowie Abfiihren des
Buchs 58 im Stillstand durchgefihrt, wahrend die Ar-
beitsschritte Riickenbearbeitung und Beleimen wahrend
des Transports des Buchblocks 8 ablaufen. Dabei wird
die Transportvorrichtung 9 schrittweise in Transportrich-
tung 19 bewegt, wodurch die Klemmvorrichtungen 1 bis
6 ebenfalls schrittweise zu den einzelnen Bearbeitungs-
stationen 10 gefuhrt werden. Je nach Bedarf kénnen da-
beidie Zangen 15, 16 gedffnet oder geschlossen und die
Buchblocks 8 dementsprechend freigegeben oder ein-
geklemmt werden. Die Leimwerke 23, 33, 35 und gege-
benenfalls weitere Leimwerke sind unter dem Tisch 12
in einer horizontalen Ebene beweglich angeordnet und
werden Uber eine nicht dargestellte Steuerkurve so be-
wegt, dass sie der Sehne derin den Klemmvorrichtungen
1 bis 6 aufgenommenen Buchblocks 8 folgen kdnnen,
wodurch eine gleichméassige Beleimung sichergestellt
ist.

[0059] Beim Klebebinder 7 kdnnen séamtliche Format-
einstellungen fiir die Klemmvorrichtungen 1 bis 6 und die
Bearbeitungsstationen 10 dynamisch und taktweise er-
folgen, so dass gleichzeitig Buchblocks mit unterschied-
lichen Formaten und Dicken bearbeitet werden kdnnen.
Auf ein dickes, grosses Buch kann daher ein diinnes,
kleines Buch folgen, oder umgekehrt. Der Klebebinder 7
kann somit auch zur Herstellung von Einzelblichern (Auf-
lage 1) verwendet werden, d.h. in jeder Klemmvorrich-
tung 1 bis 6 befindet sich ein anderer Buchblock 8. Da
am Klebebinder 7 alle dafir erforderlichen Bearbeitungs-
stationen 10 angeordnet sind, kann ein Buchblock 8 zur
Herstellung eines Hardcover-Buches taktweise von ei-
nem Buchblock 8 zur Herstellung eines Softcover-Bu-
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ches gefolgt werden.

[0060] Der Klebebinder 7 verfugt Uber eine in Fig. 1
angedeutete Steuerung 87, welche die Buchdaten von
verschiedenen Quellen verarbeiten kann und auf nicht
gezeigte Weise mit Mess- und Steuerelementen sowohl
der Transportvorrichtung 9 als auch der Bearbeitungs-
stationen 10 verbunden ist. Solche Buchdaten sind zum
Beispiel die Buch -ID, Auftrags -1D, Rohbuchhdhe, Roh-
buchbreite und die Buchdicke. Ausserdem werden die
Umschlaghdhe, die Umschlagbreite, der Mittenversatz
des Umschlags (Positionsreferenz Rucken zu Um-
schlagkante) und die Umschlagdicke verwendet. Diese
Daten kénnen von Hand als Auftrag in die Steuerung 87
eingegeben oder von einer entsprechend Erfassungs-
vorrichtung an die Steuerung 87 Ubermittelt werden. Ist
der Klebebinder 7 im Verbund mit einer steuerungskom-
patiblen Anlage angeordnet, erhalt er die notwendigen
Buchdaten zum Beispiel von einer Ubergeordneten
Steuerung oder von der Steuerung einer im Verbund be-
findlichen Maschine. Schliesslich kénnen die Buchdaten
auch mit dem Buchblock 8 oder dem Umschlag 38 uber-
mittelt, mit einem im Klebebinder 7 angeordneten Lese-
gerét erfasst und an die Steuerung 87 weitergegeben
werden. Buchinformationen kénnen aber auch Uber ei-
nen Datenbankeintrag Gbermittelt werden, z.B. ab einer
Uibergeordneten Steuerung, wenn beispielsweise eine
korrespondierende Identifikation am Buchblock 8 oder
am Umschlag 38 gelesen werden.

[0061] Naturlich kann je nach den konkreten Arbeits-
bedingungen auch ein Tisch 12 mit mehr oder weniger
als sechs Zangenaufnahmen 14 und damit Klemmvor-
richtungen verwendet werden. Ebenso miissen beim
Klebebinden nicht alle vorhandenen Klemmvorrichtun-
gen eingesetzt werden.

[0062] Mit einem solchen Klebebinder 7 kdnnen auch
klebegebundenen Broschuren (Softcover) hergestellt
werden, wozu zunéchst ebenfalls der Riicken eines zu-
gefiihrten Buchblocks 8 bearbeitet, anschliessend be-
leimt und mit einem von einem Umschlaganleger 37 zu-
gefuihrten Umschlag 38 versehen wird. Dabei werden die
Anlegestationen 24, 81, 82 fur die Vorsatzbogen 25, 83,
84 und die Falzelstation 34 nicht benétigt. Das Leimwerk
33 fur den Riickenleim befindet sich dann vorteilhaft vor
der den Umschlag 38 positionsgenau an den Buchblock
8 driickenden Anpressstation 36, welche bei der Hard-
coverproduktion zum Anpressen des Falzelstreifens 52
verwendet werden kann. Zudem sollte die Zufuhrstrecke
des Umschlaganlegers 37 lang genug ausgebildet sein,
damit der der richtige Umschlag 38 zum jeweils Buch-
block 8 synchron eintaktet werden kann.

[0063] Generell lasst der Klebebinder 7 auch mehrere
Leimwerke oder Leimspritzvorrichtungen an verschiede-
nen Positionen zu, so dass die Beleimungsart taktweise
verandert werden kann. Dadurch ist es mdglich, unmit-
telbar nacheinander ein Hardcover-Buch und ein Softco-
ver-Buch oder umgekehrt herzustellen. Natiirlich kann
der Klebebinder 7 auch als reine Softcover-Maschine
oder als reine Hardcover-Maschine konfiguriert werden.
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[0064] In einem zweiten Ausfiihrungsbeispiel des er-
findungsgemassen Klebebinders 7’ weist dessen Trans-
portvorrichtung 9’ eine geschlossene, ovale Umlaufbahn
13" auf. Der in Fig. 10 von seitlich vorn dargestellte Kle-
bebinder 7’ besitzt analog dem ersten Ausfiihrungsbei-
spiel ausgebildete Bearbeitungsstationen 10, d.h. eine
Zufiihrung 20’ fur die Buchblocks 8’, eine Ruckenbear-
beitungseinrichtung 21’, ein Seitenleimwerk 23’, eine An-
legestation 24’ fur zwei einzelne Vorsatzbogen 25’, ein
weiteres Leimwerk 33’, eine Falzelstation 34’ sowie einen
mit einer Anpressstation und einer Auslage kombinier-
ten, der Zufuhr von Umschlagen 38’ dienenden Um-
schlaganleger 37, von denen jedoch lediglich letzterer
sichtbar ist. Die Klemmvorrichtung 6’ befindet sich im Be-
reich eines Zwischendffnungstisches 22’, wo der Buch-
block 8’ beispielsweise geriittelt werden kann.

[0065] Wie die Transportvorrichtung 9 des ersten Aus-
fuhrungsbeispiels wird auch die Transportvorrichtung 9’
wahrend des Klebebindens kontinuierlich angetrieben,
d.h. die Bearbeitung der Buchblocks 8’ erfolgt wahrend
ihres Transports. Demnach werden die Vorsatzbogen
25’ jeweils einer sich in Transportrichtung 19’ vorwarts
bewegenden Klemmvorrichtung 1’ bis 6’ zugefiihrt. Auch
dabei kdnnen einige Bearbeitungsstationen 10’, wie bei-
spielsweise die Anlegestation 24’ fur die Vorsatzbogen
25', so ausgebildet werden, dass sie dem jeweiligen
Buchblock 8’ Uber einen gewissen Zeitabschnitt syn-
chron folgen. Alternativ kann der Antrieb wie im ersten
Ausflihrungsbeispiel schrittweise oder alternierend erfol-
gen, so dass zumindest ein Teil der Bearbeitungsschritte
bei stillstehender Transportvorrichtung 9’, d.h. stillste-
henden Klemmvorrichtungen 1’-6’ und Buchblocks 8’
durchgefihrtwird. Die einzelnen Arbeitsschritte zum Kle-
bebinden laufen im Wesentlichen analog zum ersten
Ausflihrungsbeispiel ab.

[0066] Im Unterschied zum ersten Ausfihrungsbei-
spiel verfugt der Klebebinder 7’ Uiber eine als Zugelement
fur die Klemmvorrichtungen 1’ bis 6’ ausgebildete, nicht
dargestellte Transportkette und die Klemmvorrichtungen
1’ bis 6’ weisen jeweils ein Fiihrungselement 88 auf, mit
dem sie an der Transportkette befestigt sind. Die Fiih-
rungselemente 88 tragen jeweils vier horizontale und vier
vertikale Laufrollen 89, 90 (Fig. 11 a-c), welche in die
Transportkette eingreifen. Die auf diese Weise mit der
Transportkette verbundenen Klemmvorrichtungen 1’ bis
6’ und damit auch die von diesen erfassten Buchblocks
8’ werden mittels eines ebenfalls nicht dargestellten Ket-
tenantriebes zu den jeweiligen Bearbeitungsstationen
10’ transportiert.

[0067] Jede Klemmvorrichtung 1’ bis 6’ besitzt ein er-
stes, am Fuhrungselement 88 befestigtes Halteelement
91, welches aus zwei umgekehrt L-férmigen Seitenteilen
92 mit jeweils einem kurzen und einem langen Schenkel
93, 94 und einer die Seitenteile 92 im unteren Bereich
ihrer langen Schenkel 94 innenseitig verbindenden
Querstrebe 95 besteht. Zudem ist ein zweites Halte-
element 96 ausgebildet, welches ebenfalls aus zwei um-
gekehrt L-formigen Seitenteilen 97 mit jeweils einem kur-
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zen und einem langen Schenkel 98, 99 besteht. Eine
Querverstrebung 100 verbindet die Seitenteile 97 auf ih-
rer gesamten Lange derart miteinander, dass das zweite
Haltelement 96 in Draufsicht etwa doppel-T-férmig aus-
gebildet ist.

[0068] Die jeweils benachbarten kurzen Schenkel 93,
98 der beiden Halteelemente 91, 96 sind mittels jeweils
einer Drehachse 101 gelenkig miteinander verbunden,
wobei der kurze Schenkel 93 des ersten Halteelementes
91 aussen und der kurzen Schenkel 98 des zweiten Hal-
teelementes 96 innen angeordnet ist. Zwischen den bei-
den Seitenteilen 92 des ersten Halteelementes 91 ist
Uber dessen gesamte Lange ein drittes Halteelement
102, die Querstrebe 95 des ersten Halteelements 91 um-
greifend angeordnet. Vom dritten Halteelement 102 ste-
hen seitlich zwei Auskragungen 103 ab, mit denen das
dritte Halteelement 102 ebenfalls gelenkig an den Dreh-
achsen 101 befestigt ist. Dabei befinden sich die beiden
Auskragungen 103 innerhalb der kurzen Schenkel 98
des zweiten Halteelementes 96. An der Innenseite des
zweiten Halteelementes 96 ist ein plattenférmiges, vier-
tes Halteelement 104 angeordnet, welches ebenfalls
zwei nach innen gerichtete Auskragungen 105 aufweist
und mit diesen gleichfalls gelenkig an den Drehachsen
101 befestigt ist. Die Auskragungen 105 befinden sich
dabei innerhalb der Auskragungen 103 des dritten Hal-
teelementes 102.

[0069] Die Klemmvorrichtungen 1’ bis 6’ sind somit als
mehrteilige Klappzangen mit jeweils einer ausseren und
einer inneren Zange 15’, 16’ ausgebildet. Dabei wird die
aussere Zange 15’ durch das zweite und das dritte Hal-
teelement 96, 102 gebildet, wahrend die innere Zange
16" aus dem ersten und dem vierten Halteelement 91,
104 besteht. Die Halteelemente 91, 96, 102, 104 sind
um die beiden Drehachsen 101 beweglich ausgebildet,
so dass die Klemmvorrichtungen 1’ bis 6’ die Buchblocks
8’ entsprechend Bedarf aufnehmen, festklemmen, trans-
portieren und I6sen kdnnen. Dazu besitzen die vier Hal-
teelemente 91, 96, 102, 104 der Klemmvorrichtung 1’ bis
6’ jeweils eine nach innen auskragende Oberflache 106,
107, 108, 109 (Fig. 12a-d).

[0070] Im zweiten und im dritten Halteelement 96, 102
der Klemmvorrichtungen 1’ bis 6’ ist jeweils eine taschen-
artige, das entsprechende Halteelement 96, 102 durch-
dringende Ausnehmung 110 ausgebildet, welche der
seitlichen Zufuhr der Vorsatzbogen 25’ in die Klemmvor-
richtungen 1’ bis 6’ dient.

[0071] Entsprechend Fig. 10 wird zum Aufnehmen ei-
nes Buchblocks 8' die Klemmvorrichtung 1’, d.h. sowohl
deren aussere als auch dereninnere Zange 15’, 16’, Giber
jeweils einen nicht dargestellten Steuermechanismus
gedffnet und nach erfolgtem Positionieren des Buch-
blocks 8 wieder geschlossen, wobei dazu die Halte-
elemente 91, 96, 102, 104 der Zangen 15, 16’ um ihre
Drehachse 101 entsprechend verschwenkt werden. Da-
bei richtet sich der Offnungswinkel der Klappzange nach
der jeweiligen Buchdicke.

[0072] In Fig. 12a-d ist die Zufiihrung von zwei Vor-
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10

satzbogen 25’ in die entsprechend der Fig. 10 im Bereich
der Anlegestation 24’ befindliche Klemmvorrichtung 5’
dargestellt. Dazu werden die Vorsatzbogen 25’ mittels
der Anlegestation 24’ von oben in die N&he der taschen-
artigen Ausnehmungen 110 der den Buchblock 8’ for-
dernden Klemmvorrichtung 5’ und tiber nicht dargestellte
Zufuhrmittel mitihrem Falz 111 voran in die Ausnehmun-
gen 110 verbracht, wo sie zunéchst bis zum Taschen-
grund 112 herunterfallen und dort zwischengelagert wer-
den. Bereits dort kbnnen die Vorsatzbogen 25’ tiber nicht
dargestellte Mittel parallel zum Buchblock 8’ vorausge-
richtetwerden. Anschliessend werden sowohl das zweite
als auch das dritte Halteelement 96, 102 uber den ent-
sprechenden Steuermechanismus nach aussen ge-
schwenkt, d.h. die &ussere Zange 15’ wird getffnet, wah-
rend die innere Zange 16’ geschlossen bleibt und den
Buchblock 8’ weiterhin festklemmt. Durch das Offnen der
ausseren Zange 15’ entsteht unterhalb der inneren Zan-
ge 16, beidseitig des Buchblocks 8’, zwischen diesem
und sowohl dem zweiten als auch dem dritten Halte-
element 96, 102, jeweils ein Freiraum 76’, 77’, in die
nachfolgend die jeweiligen Vorsatzbogen 25’ mit ihrem
Falz 111 voran weiter nach unten bis zur Grundplatte 78’
fallen, wo sie parallel zum Buchblock 8’ ausgerichtet und
durch mittels der nach innen auskragenden Oberflachen,
107, 108 der Halteelemente 96, 102 erfolgendes Anpres-
sen an den zuvor seitenbeleimten Buchblock 8 mit die-
sem verklebt werden. Aufgrund des relativ kurzen Wegs
vom Taschengrund 112 bis zur Grundplatte 78’ resultiert
eine relativ geringe Fallhdhe, wodurch ein passgenaues
Verkleben der Vorsatzbogen 25’ mit dem Buchblock 8’
gewahrleistet werden kann. Da die Vorsatzbogen 25’
auch nach dem Verkleben mit dem Buchblock 8 mit ih-
rem oberen Bereich in der taschenférmigen Ausneh-
mung 110 verbleiben, gelangen sie erst bei der Entnah-
me des Buchblocks 8’ aus der jeweiligen Klemmvorrich-
tung 1’ bis 6’ vollstandig zum Buchblock 8'. Bei gedffneter
ausserer Zange 15’ kdnnen die Vorsatzbogen 25’ auch
durch die Ausnehmungen 110 hindurch dem Buchblock
8' direkt zugefuhrt und an diesen angedruckt werden.
[0073] Bei einer alternativen Anordnung der Bearbei-
tungsstationen 10’ werden die Vorsatzbogen 25’ bereits
vor den Buchblocks 8’ in die Klemmvorrichtungen 1’ bis
6’, d.h. in deren taschenartige Ausnehmungen 110, ein-
gefuihrt und dort zwischengespeichert. Dies kann bei-
spielsweise zwischen der Auslage der klebegebundenen
Bicher und der Zufiihrung 20’ der nachsten Buchblocks
8’ erfolgen. Bei geschlossenen Zangen 15’ und 16’ fallen
die Vorsatzbogen 25’ dabei lediglich bis zum Taschen-
grund 112 (Fig. 12a), wo sie bereits vorausgerichtet wer-
den kdnnen.

[0074] Anstelle von Vorsatzbogen 25 kdnnen den
Buchblocks 8’ Uiber die taschenartigen Ausnehmungen
110der Klemmvorrichtungen 1’ bis 6’ auch andere Flach-
materialien, wie CD-Hiillentaschen oder &hnliches zuge-
fuhrt werden.

[0075] In einem dritten Ausfihrungsbeispiel sind
Klemmvorrichtungen 1 " bis 6" ausgebildet, von denen
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in Figur 13 und 14 stellvertretend lediglich die Klemm-
vorrichtung 5" dargestelltist. Die Klemmvorrichtungen 1"
bis 6" weisen jeweils eine an oder in der hier nicht ge-
zeigten Transportvorrichtung befestigte, als Greifzange
ausgebildete erste Zange 113 auf. Zudem ist an der hier
ebenfalls nicht gezeigten Anlegestation fur Vorsatzbo-
gen 25, 25, 83, 84 eine stationare, ebenfalls als Greif-
zange ausgebildete zweite Zange 114 fiir die Buchblocks
8, 8’ angeordnet und oberhalb der ersten Zange 113 so-
wie beabstandet zu dieser befestigt. Dabei weisen so-
wohl die erste als auch die zweite Zange 113, 114 jeweils
zwei gegeneinander bewegliche Zangenhélften 115,
116; 117, 118 auf. Die Zangenhélften 117, 118 der zwei-
ten Zange 114 sind jeweils mittels eines Gelenks 119 an
der Anlegestation flir Vorsatzbogen 25, 25', 83, 84 befe-
stigt und werden Uber einen nicht dargestellten Steuer-
mechanismus geo6ffnet bzw. geschlossen. Alternativ
kann auch jeweils nur eine Zangenhalfte 115, 117 ge-
genuber der anderen Zangenhélfte 116, 118 beweglich
ausgebildet sein.

[0076] Beim Betrieb eines mit den Zangen 113, 114
ausgestatteten Klebebinders 7, 7' werden zunéchst die
Buchblocks 8, 8’ in einem unteren Bereich 120 von den
Klemmvorrichtungen 1 " bis 6", d.h. von den ersten Zan-
gen 113 ergriffen und zu den Bearbeitungsstationen 10,
10’ gefordert. Gelangt ein Buchblock 8, 8', wie in Fig. 13
gezeigt, in die durch die zweite Zange 114 angedeutete
Anlegestation fur Vorsatzbogen 25, 25’, 83, 84, so wird
dieserin einem oberen Bereich 121 von der zweiten Zan-
ge 114 erfasst. Danach wird die erste Zange 113 getff-
net, so dass beidseitig des Buchblocks 8, 8’ ein Freiraum
76, 76', 77, 77’ entsteht, in welchen jeweils ein Vorsatz-
bogen 25, 25’, 83, 84 bis zur Grundplatte 78 eingefiihrt
wird (Fig. 14). Beim erneuten Schliessen der ersten Zan-
ge 113 werden die Vorsatzbogen 25, 25’, 83, 84 in ihrem
unteren Bereich 120 an den Buchblock 8, 8’ angepresst
und mit diesem verklebt. Nach dem Lésen der zweiten
Zange 114 ist der Buchblock 8, 8" wieder frei und wird
daraufhin zur nachsten Bearbeitungsstation 10, 10’ ge-
fordert.

[0077] Alternativ zu den beschriebenen Ausfiihrungs-
beispielen kann die geschlossene Umlaufbahn 13, 13’
der Transportvorrichtung 9, 9’ auch als Vieleck oder als
unférmige Kurve ausgebildet werden. Naturlich kann die
Klappzange des zweiten Ausfiihrungsbeispiels auch in
einem Klebebinder 7 mit einer geschlossenen, kreisfor-
migen Umlaufbahn 13 eingesetzt werden.

Patentanspriiche

1. Klebebinder zur Verarbeitung von Buchblocks (8,
8’), mit einer eine geschlossene Umlaufbahn (13,
13’) aufweisenden Transportvorrichtung (9, 9) fur
die Buchblocks (8, 8") und einer Anzahl aufeinander
folgender, der Transportvorrichtung (9, 9°) zugeord-
neter Bearbeitungsstationen (10, 10’), wobei die
Transportvorrichtung (9, 9’) eine Anzahl jeweils ei-
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nen Buchblock (8, 8") zu den Bearbeitungsstationen
(10, 10') férdernder Klemmvorrichtungen (1 bis 6, 1’
bis 6’, 1" bis 6") besitzt und wobei eine der Bearbei-
tungsstationen (10, 10’) als Riickenbearbeitungs-
einrichtung (21, 21’) ausgebildet ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zumindest eine auf die Rik-
kenbearbeitungseinrichtung (21, 21’) folgende, wei-
tere Bearbeitungsstation (10, 10’) als Anlegestation
(24, 24', 81, 82) fur Vorsatzbogen (25, 25, 83, 84)
ausgebildet ist.

Klebebinder nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Klemmvorrichtungen (1 bis 6, 1’
bis 6’) an oder in der Transportvorrichtung (9, 9’
befestigt sind und jeweils eine dussere Zange (15,
15’) sowie in der dussere Zange (15, 15’) angeord-
nete, innere Zange (16, 16’) aufweisen.

Klebebinder nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die adussere Zange (15) eine fest-
stehende und eine bewegliche Zangenhélfte (17, 18)
und die innere Zange (16) zwei bewegliche Zangen-
hélften (30, 31) aufweist.

Klebebinder nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die dussere Zange (15’) zwei erste
Halteelemente (96, 102) und die innere Zange zwei
zweite Halteelemente (91, 104) aufweist und die Hal-
teelemente (96, 102, 91, 104) jeweils um eine ge-
meinsame Drehachse (101) schwenkbar angeord-
net sind.

Klebebinder nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in den beiden ersten Haltelementen
(96, 102) jeweils eine diese durchdringende, ta-
schenartige Ausnehmung (110) angeordnet ist.

Klebebinder nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Klemmvorrichtungen (1 "-6") je-
weils eine an oder in der Transportvorrichtung (9, 9°)
befestigte erste Zange (113) aufweisen und an der
Anlegestation (24, 24’, 81, 82) fur Vorsatzbogen (25,
25’, 83, 84) eine zweite Zange (114) fur die Buch-
blocks (8, 8’) oberhalb der ersten Zange (113) sowie
beabstandet zu dieser angeordnet ist.

Klebebinder nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sowohl die erste als auch die zweite
Zange (113, 114) jeweils eine erste und eine zweite
Zangenhalfte (115, 116; 117, 118) aufweisen, wobei
zumindest jeweils eine Zangenhalfte (115, 117) ge-
geniiber der jeweils anderen Zangenhalfte (116,
118) beweglich ausgebildet ist.

Klebebinder nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass an der Anlegestation
(24, 24, 81, 82) fur Vorsatzbogen (25, 25, 83, 84)
und/oder an den Klemmvorrichtungen (1 bis 6, 1’ bis
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6’, 1" bis 6") zumindest ein Lesegerat (80) zur Iden-
tifikation der Vorsatzbogen (25, 25', 83, 84) ange-
ordnet ist.

Klebebinder nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass die Anlegestation
(24, 24, 81, 82) einen Eigenantrieb (40) aufweist.

Klebebinder nach einem der Anspriiche 1 bis 9 da-
durch gekennzeichnet, dass an jeder Bearbei-
tungsstation (10, 10’) ein Eigenantrieb (40) angeord-
net ist.

Klebebinder nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass die Umlaufbahn
(13, 13") der Transportvorrichtung (9, 9') kreisférmig,
oval, vieleckig oder als unférmige Kurve ausgebildet
ist.

Verfahren zum Klebebinden von Buchblocks mit ei-
ner eine Anzahl von Klemmvorrichtungen (1 bis 6,
1’ bis 6, 1" bis 6") fuir die Buchblocks (8, 8’) aufwei-
senden Transportvorrichtung (9, 9’) und einer An-
zahl aufeinander folgender, der Transportvorrich-
tung (9, 9') zugeordneter Bearbeitungsstationen (10,
10’), bei dem die Transportvorrichtung (9, 9') auf ei-
ner geschlossenen Umlaufbahn (13, 13) bewegt
wird und die Buchblocks (8, 8’) mit den Klemmvor-
richtungen (1 bis 6, 1’ bis 6’, 1" bis 6") zu den Bear-
beitungsstationen (10, 10’) geférdert werden, wobei
in einer der Bearbeitungsstationen (10, 10') eine
Ruckenbearbeitung der Buchblocks (8, 8) erfolgt,
dadurch gekennzeichnet, dass nach der Riicken-
bearbeitung zumindest in einer weiteren Bearbei-
tungsstation (10, 10’) zumindest ein Vorsatzbogen
(25, 25, 83, 84) in die Klemmvorrichtungen (1 bis 6,
1’ bis 6’, 1" bis 6") eingefihrt wird.

Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Vorsatzbogen (25, 25’, 83, 84)
in einem ersten Schritt seitlich beabstandet zum
Buchblock (8, 8’) in die jeweilige Klemmvorrichtung
(1 bis 6, 1’ bis 6, 1" bis 6") eingeflihrt und in einem
zweiten Schritt an den Buchblock (8, 8’) angepresst
werden.

Verfahren nach Anspruch 12 oder 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Vorsatzbogen (25’) in den
Klemmvorrichtungen (1'-6’) zunachst zwischengela-
gert und erst spater dem jeweiligen Buchblock (8)
zugefihrt und an diesen angepresst werden.

Verfahren nach Anspruch 12 oder 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass

« die Buchblocks (8, 8’) von den Klemmvorrich-
tungen (1" bis 6") zunachst in einem unteren Be-
reich (120) ergriffen und zu den Bearbeitungs-
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stationen (10, 10’) geférdert werden,

« ein in die weiteren Bearbeitungsstation (10,
10) geférderter Buchblock (8, 8’) in einem obe-
ren Bereich (121) von einer Zange (114) erfasst
und danach die Klemmvorrichtung (1" bis 6")
gedffnet wird,

« anschliessend das Einfihren des zumindest
einen Vorsatzbogens (25, 25', 83, 84) in die ge-
offnete Klemmvorrichtung (1" bis 6") erfolgt,

« danach die Klemmvorrichtung (1" bis 6") ge-
schlossen und anschliessend die Zange (114)
gelost wird,

« anschliessend der Buchblock (8, 8) zu den
weiteren Bearbeitungsstationen (10, 10’) gefor-
dert wird.

Verfahren nach einem der Anspriche 12 bis 15, da-
durch gekennzeichnet, dass die Transportvorrich-
tung (9, 9") kontinuierlich angetrieben und die Vor-
satzbogen (25, 25’, 83, 84) jeweils einer sich in
Transportrichtung  (19) vorwérts bewegenden
Klemmvorrichtung (1 bis 6, 1’ bis 6’, 1" bis 6") zuge-
fuhrt werden.

Verfahren nach einem der Anspriche 12 bis 16, da-
durch gekennzeichnet, dass die Transportvorrich-
tung (9, 9') schrittweise angetrieben und die Vorsatz-
bogen (25, 25’, 83, 84) jeweils einer stillstehenden
Klemmvorrichtung (1-6, 1'-6") zugefuhrt werden.

Verfahren nach einem der Anspriche 12 bis 17, da-
durch gekennzeichnet, dass die Vorsatzbogen
(25, 25, 83, 84) bereits vor den Buchblocks 8’ in die
Klemmvorrichtungen (1’ bis 6’) eingefiihrt und dort
zwischengespeichert werden.

Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekenn-
zeichnet, dass den Klemmvorrichtungen (1’ bis 6°)
anstelle von Vorsatzbogen (25, 25’, 83, 84) andere
Flachmaterialien zugefuhrt werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 12 bis 19, da-
durch gekennzeichnet, dass die Bearbeitungssta-
tionen (10, 10’) separat voneinander angetrieben
werden.
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[CH]) 15. Juni 1966 (1966-06-15)

* Seite 2, Zeilen 25-36 *

Seite 2, Zeilen 78-105 *

Seite 3, Zeilen 13-25 *

Seite 3, Zeilen 42-72; Abbildungen 4,7 *

* % *

CH 325 096 A (MUELLER HANS [CH])

31. Oktober 1957 (1957-10-31)

* das ganze Dokument *

EP 1 344 655 A (RATHERT HORST [DE] MUELLER
MARTINI MARKETING AG [CH])

17. September 2003 (2003-09-17)

* das ganze Dokument *

EP O 895 872 A (HORIZON INT INC [JP])
10. Februar 1999 (1999-02-10)

* Absatz [0029] *

DE 100 57 599 Al (KOLBUS GMBH & CO KG
[DE]) 23. Mai 2002 (2002-05-23)

1,11-13,) INV.
16,17 B42C11/04
8-10,20 | B42C19/08

9,10,20 RECHERCHIERTE
SACHGEBIETE (IPC)

* Absatz [0023] * B42C
enterspriche erstellt

Recherchenort AbschluBdatum der Recherche Prufer

Miinchen 20. November 2008 Acton, Paola

KATEGORIE DER GENANNTEN DOKUMENTE

X : von besonderer Bedeutung allein betrachtet
Y : von besonderer Bedeutung in Verbindung mit einer
anderen Veroéffentlichung derselben Kategorie

E : alteres Patentdokul

A :technologischer Hintergrund

O : nichtschriftliche Offenbarung

P : Zwischenliteratur Dokument

T : der Erffindung zugrunde liegende Theorien oder Grundsatze
nach dem Anmeldedatum veréffentlicht worden ist

D : in der Anmeldung angefuhrtes Dokument

L : aus anderen Griinden angefiihrtes Dokument

& : Mitglied der gleichen Patentfamilie, tibereinstimmendes

ment, das jedoch erst am oder
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9

Europiisches
Patentamt

E:;:r':tno"fﬁ:e Nummer der Anmeldung
Office européen
des brevets EP 08 15 5486

GEBUHRENPFLICHTIGE PATENTANSPRUCHE

Die vorliegende europaische Patentanmeldung enthielt bei ihrer Einreichung Patentanspriiche, fiir die eine Zahlung fallig war.

D Nur ein Teil der Anspruchsgebiihren wurde innerhalb der vorgeschriebenen Frist entrichtet. Der vorliegende
europaische Recherchenbericht wurde flr jene Patentansprtiche erstellt, fiir die keine Zahlung fallig war,
sowie flr die Patentanspriiche, fiir die Anspruchsgebuhren entrichtet wurden, namlich Patentanspriiche:

D Keine der Anspruchsgebitihren wurde innerhalb der vorgeschriebenen Frist entrichtet. Der vorliegende
europaische Recherchenbericht wurde fiir die Patentanspriiche erstellt, fiir die keine Zahlung fallig war.

MANGELNDE EINHEITLICHKEIT DER ERFINDUNG

Nach Auffassung der Recherchenabteilung entspricht die vorliegende européaische Patentanmeldung nicht den
Anforderungen an die Einheitlichkeit der Erfindung und enthélt mehrere Erfindungen oder
Gruppen von Erfindungen, namlich:

Siehe Ergédnzungsblatt B

Alle weiteren Recherchengebuhren wurden innerhalb der gesetzten Frist entrichtet. Der vorliegende
europaische Recherchenbericht wurde flr alle Patentanspriiche erstellt.

[l

Da fiir alle recherchierbaren Anspriiche die Recherche ohne einen Arbeitsaufwand durchgefiihrt werden
konnte, der eine zusétzliche Recherchengebuihr gerechtfertigt hatte, hat die Recherchenabteilung
nicht zur Zahlung einer solchen Gebitihr aufgefordert.

[

Nur ein Teil der weiteren Recherchengebutihren wurde innerhalb der gesetzten Frist entrichtet. Der vor-
liegende européische Recherchenbericht wurde fiir die Teile der Anmeldung erstellt, die sich auf
Erfindungen beziehen, fir die Recherchengebiihren entrichtet worden sind, namlich Patentanspriche:

1-5, 8-14, 16-20

D Keine der weiteren Recherchengebiihren wurde innerhalb der gesetzten Frist entrichtet. Der vorliegende
europaische Recherchenbericht wurde fir die Teile der Anmeldung erstellt, die sich auf die zuerst in den
Patentansprtichen erwahnte Erfindung beziehen, namlich Patentanspriiche:

Der vorliegende erganzende europaische Recherchenbericht wurde fir die Teile der
Anmeldung erstellt, die sich auf die zuerst in den Patentanspriichen erwéhnte Erfindung
beziehen (Regel 164 (1) EPU).
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Patentamt
0 ) §§{§ﬁf?;"fme Nummer der Anmeldung
Office européen MANGELNDE EINHEITLICHKEIT

des brevet DER ERFINDUNG EP 08 15 5486

ERGANZUNGSBLATT B

Nach Auffassung der Recherchenabteilung entspricht die vorliegendeeuropéische Patentanmeldung nicht den
Anforderungen an die Einheitlichkeit der Erfindungund enthalt mehrere Erfindungen oder Gruppen von
Erfindungen, namlich:

1. Anspriiche: 1-5, 11-14, 16-19

Klemmvorrichtung fiir einen Buchblock, die komplett an der
Transportvorrichtung befestigt ist

2. Anspriiche: Anspriiche 6, 7, 15

Klemmvorrichtung fiir einen Buchblock, die teilweise an der
Transportvorrichtung und teilweise an der Anlagestation
befestigt ist

3. Anspruch: 8

Identifizierung des Vorsatzbogen

4. Anspriiche: 9, 10, 20

Antrieb fiir die Anlegestation
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ANHANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT

UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR. EP 08 15 5486

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europaischen Recherchenbericht angefiihrten
Patentdokumente angegeben.

Die Angaben Uber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Européischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

20-11-2008

Im Recherchenbericht
angefuhrtes Patentdokument

Datum der
Veroffentlichung

Mitglied(er) der
Patentfamilie

Datum der
Veréffentlichung

CH 414544 15-06-1966  DE 1938121 U 12-05-1966

CH 325096 31-10-1957  KEINE

EP 1344655 17-09-2003  DE 10210843 Al 09-10-2003
ES 2289197 T3 01-02-2008
US 2003185654 Al 02-10-2003

EP 0895872 10-02-1999 DE 69808854 D1 28-11-2002
DE 69808854 T2 12-06-2003
DK 895872 T3 24-02-2003
JP 3672719 B2 20-07-2005
JP 11105455 A 20-04-1999
us 6206358 Bl 27-03-2001

DE 10057599 23-05-2002  CH 695768 A5 31-08-2006
IT MI20012455 Al 21-05-2003
JP 2002192856 A 10-07-2002
US 2002061239 Al 23-05-2002

Fur nahere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Européaischen Patentamts, Nr.12/82
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IN DER BESCHREIBUNG AUFGEFUHRTE DOKUMENTE
Diese Liste der vom Anmelder aufgeftihrten Dokumente wurde ausschlie3lich zur Information des Lesers aufgenommen

und ist nicht Bestandteil des europdischen Patentdokumentes. Sie wurde mit gréf3ter Sorgfalt zusammengestellt; das
EPA libernimmt jedoch keinerlei Haftung fir etwaige Fehler oder Auslassungen.

In der Beschreibung aufgefiihrte Patentdokumente

» CH 325096 [0005] e EP 1344655 A2 [0006]
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