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Prasa do wytwarzania ptyt wiérowych
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Przedmiotem wynalazku jest prasa do wy-
twarzania plyt wiérowych z tasma przenosnika
do wiéréw, prowadzong nad stolem prasy i z
umieszezonym nad tym stolem slemplem prasu-
jacy:n.

W znanych prasach tego‘rodzaju, stempel pra-
sujacy ma przy wlocie tasmy przenoénika d> pra-
sy, zazwyczaj ksztalt klina, tak Zze gardziel pra-
sy otrzymuje tym samym ksztalt stozkowaty.
Takie uksztaltowanie gardzieli prasy powoduje
podczas suwu stempla prasujgcego wstepne za-
geszczanie czeSci wibréw znajdujacych sie w ob-
szarze gardzieli, przy czym w procesie tym nie
wystepuja powazniejsze sily S§cinajgce.

Gardziel stozkowata znanej prasy jest jednakze
obarczona powazng wadg. Praktyka wykazala
bowiem, ze przy stecsywanym stoikowatym ksztai-
cie gardzieli zachodzi przesuwanie sie wiérow w
obszarze gardzieli podczas suwu stempla prasuja-
cego. Przesuwanie sie widéré6w zmienia jak wia-
domo sirukture plyty, a tym samym powoduje jej
ostabienie.

Celem wynalazku jest zatem podniesienie wy-
trzymatoSci plyt prasowanych przez usuniecie
wady wlaSciwej znanym prasom z gardzielg stoz-
kowatg.

Istota wynalazku polega na tym, ze powierzch-
nia prasujgca stempla, w obszarze gardzieli, sta-
nowi klin kaskadowy, ktérego poszczegdlne stop-
nie sa umieszczone kolejno jeden za drugim w
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kierunku ruchu tasmy przenoénika. Poszczegoél-
ne stopnie klinowe majg powierzchnie prasujgca
przebiegajacg réwnolegle, lub prawie réwnolegle
do goérnej: powierzchni wiéréw, przy czym po-
wierzchnie graniczne sa mocno zaokraglone.

W ten sposéb stempel prasujgcy uzyskuje w
obszarze stozkowatej gardzieli prasy, ksztait kli-
na kaskadowego, ktoéry przylega bezposrednio do
powierzchni prasujgcej stempla, przebiegajgcej
rownolegle do stolu prasy oraz posiada wiekszg
ilo§é krotkich wiaskich stopni. Powierzchnie two-
rzace przejScia pomiedzy poszczegdlnymi stop-
niami klinowymi sg nachylone do poziomu pod
katem 45°. ‘

Stempel prasujgcy z klinem kaskadowym, we-
dlug wynalazku, uniemozliwia przesuwanie sie
wibrow w obszarze gardzieli prasy, podczas su-
wu roboczego stempla, poniewaz powierzchnie po-
ziome poszczegblnych stopni klinowych, pod wptly-
wem nacisku, wstrzymujg ruch wiéréw w kie-
runku przeciwnym do kierunku ruchu tasmy prze-
noénika. Tym samym usunieta zostaje mozliwo§é
oslabienia plyt w miejscach polozonych w obsza-
rze gardzieli prasy.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia prase ze stemplem wyposazo-
nym w Kklin kaskadowy, za§ fig. 2 przedstawia
gardziel prasy w powiekszeniu.
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Prasa sklada sie, jak zwykle, ze stolu prasy 1
i z umieszczonego nad nim stempla prasujgcego 2.
Stempel prasujacy 2 jest zazwyczaj uruchamiany
hydraulicznie. Podawanie wiéréw 3 do prasy, jak
réwniez odprowadzanie gotowej plyty prasowanej
3a, wytwarzanej sposobem cigglym, odbywa sie
za pomocag taSmy sitowej 4. Podczas procesu pra-
sowania, taSma sitowa 4 opiera sie o st6t pra-
sy 1.

Prasowanie - ptyt wiérowych odbywa sie, jak
Wiadomo, w kolejno nastepujacych po sobie okre-
séc_h;{ po przesunieciu sie tasmy sitowej 4 za kaz-
dym razem o dlugo$§é stempla prasujacego 2 w
kierunku zaznaczonym na rysunku strzatkg P.

Gardziel 5 prasy ma ksztalt stozkowaty. Od-
powiednio do ksztaltu gardzieli, stempel prasu-
jacy 2 ma od strony wlotu wiéré6w 3 Kklinowe
osadzenie 6, umieszczone skoénie do plaszczyzny
stotu 1.

‘Na klinowym odsadzeniu 6 jest umieszezony
klin kaskadowy 7, wyposazony w wiekszg ilo$é
ptaskich stopni klinowych 7a, 7b, 7¢ itd. Poszcze-
gblne stopnie klinowe T7a do 7f sg umieszczo-
ne kolejno jeden za drugim w kierunku ruchu
taSmy sitowej 4, zaznaczonym na rysunku strzal-
ka P. W omawianym przykladzie wykonania pra-
sy, klin kaskadowy 7 ma lacznie sze§¢é plaskich
stopni klinowych. Pierwszy stopien klinowy 7a
lezy bezposrednio w miejscu spoiny N pomiedzy
gotowa plytg i wiérami 3. Powierzchnie prasujg-
ce T’ zwrbécone do stolu prasy 1 przebiegajg, jak
to jest pokazane na fig. 2, r6wnolegle lub prawie
réwnolegle do poziomej powierzchni wiéréw 3,
podczas gdy powierzchnie 7”, na przejSciach po-
szczegblnych stopni klinowych, sg nachylone do
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poziomu pod katem okolo 45°. Przejscia z po-
wierzchni 7 na powierzchnie 7” sa mocno za-
okraglone.

Umieszczenie klina kaskadowego 7 w stozkowa-
tej gardzieli 5 prasy powoduje, podczas suwu ro-
boczego stempla prasujacego 2, kaskadowe za-
geszczenie wstepne tej czeSci wibréw 3, ktoéra
znajduje sie w zasiegu - klina kaskadowego 7.
Wstepne zageszczenie wiérow 3b jest widoczne
na rysunku (fig. 2). Poniewaz w procesie tym
nie nastepuje wypieranie wiéré6w na zewnatrz w
kierunku poziomym, przeto unika sie skutecznie
wszelkich przesunieé wiéréw, ktére moglyby pro-
wadzié do oslabienia struktury piyty.

Zastrzezenia patentowe

1. Prasa do wytwarzania plyt wiérowych wypo-
sazona w tasme przenoénika do widréw, pro-
wadzong nad stolem prasy i z umieszczonym
nad tym stolem stemplem prasujacym, zna-
mienna tym, Ze powierzcnnie prasujaca stem-
pla (2), w obszarze gardzieli (5) prasy, stanowi
klin kaskadowy (7), ktérego poszczegélne stop-
nie sa umieszczone kolejno jeden za drugim
w kierunku ruchu tasmy sitowej 4.

2. Prasa wedlug =zastrz. 1, znamienna tym,
poszczegblne stopnie klinowe (7a, 7b, Tc — T7f)
majg powierzchnie (7°) przebiegajaca réwnole-
gle lub prawie rownolegle do goérnej po-

- wierzchni wiéréw (3).

3. Prasa wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienna tym,
ze powierzchnie (7”) sg na przejSciach stopni
klinowych (7a, Tb — 7f) zaokraglone.
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