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(54)实用新型名称

一种建筑用泥砂分离脱泥分类装置

(57)摘要

一种建筑用泥砂分离脱泥分类装置，包括上

料装置、清洗装置和分类装置，清洗装置上端设

有料仓，料仓顶部横向设有转盘，转盘外圆周面

通过固定销与均布的料斗固定，料仓的一边有喷

头；料仓底部设有过水网，过水网下部设有Y形沉

淀池，清液池底部设有复滤网和遗留泥箱，清液

池外设有絮凝剂箱，通过管道将絮凝剂注入清液

池；沉淀池底部设有螺旋清泥器，螺旋清泥器腔

室与压滤机连通，压滤机与压滤电机连接；沉淀

池底部设有初液池，初液池通过内设的初水泵与

沉淀池连接。本实用新型在水土流失、洗砂水资

源浪费严重，也为了防止直接外排污染环境，通

过对泥浆污水进行压滤处理，降低泥浆污水的外

送成本，达到环保的目的、符合环保的要求。
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1.一种建筑用泥砂分离脱泥分类装置，包括上料装置（1）、清洗装置（2）和分类装置

（3），其特征在于：所述清洗装置（2）上端设有料仓（4），料仓（4）顶部横向设有转盘（5），转盘

（5）通过中心转轴（6）与旋转电机（7）连接，转盘（5）外圆周面通过固定销（8）与均布的料斗

（9）固定，料斗（9）表面均布漏水孔（10）；料仓（4）的一边设有高压喷杆（11），喷杆（11）上横

向均布喷头（12），喷头（12）上均布喷孔（13）；喷杆（11）通过接料仓（4）底部的水泵（14）与清

液池（20）连通；料仓（4）底部设有过水网（15），过水网（15）下部设有Y形沉淀池（16），沉淀池

（16）中心设有初水过滤网（17），沉淀池（16）两侧设有溢流墙（18）；溢流墙（18）上端设有溢

流孔（19）；溢流孔（19）与沉淀池（16）两侧的清液池（20）连通，清液池（20）底部设有复滤网

（21）和遗留泥箱（22），清液池（20）外设有絮凝剂箱（23），通过管道（24）将絮凝剂（25）注入

清液池（20）；沉淀池（16）底部设有螺旋清泥器（26），螺旋清泥器（26）通过清泥电机（27）连

接，螺旋清泥器（26）腔室与压滤机（28）连通，压滤机（28）与压滤电机（38）连接；沉淀池（16）

底部设有初液池（29），初液池（29）通过内设的初水泵（30）与沉淀池（16）连接；压滤机（28）

下部设有多孔板（31）；料仓（4）的另一侧设有分类装置（3），分类装置（3）上部的输送带

（32），输送带（32）下部依次设有粗砂网（33）、中砂网（35）、中砂溜坡（34）、细砂网（36）、细砂

溜坡（37）、粗砂溜坡（39）。

2.根据权利要求1所述的一种建筑用泥砂分离脱泥分类装置，其特征在于：所述喷头

（12）喷射压力为5MPa‑7MPa。

3.根据权利要求1所述的一种建筑用泥砂分离脱泥分类装置，其特征在于：所述旋转电

机（7）与转盘（5）传动比为15:1。

4.根据权利要求1所述的一种建筑用泥砂分离脱泥分类装置，其特征在于：所述漏水孔

（10）比砂粒略小。

5.根据权利要求1所述的一种建筑用泥砂分离脱泥分类装置，其特征在于：所述压滤机

（28）压滤后泥的含水量为15%‑30%。

6.根据权利要求1所述的一种建筑用泥砂分离脱泥分类装置，其特征在于：所述粗砂网

（33）与中砂网（35），中砂网（35）与细砂网（36）的夹角范围为：10°‑30°。
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一种建筑用泥砂分离脱泥分类装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于建筑工程设备领域，涉及一种建筑用泥砂分离脱泥分类装置。

背景技术

[0002] 随着国家对环保的要求越来越严格，洗砂泥浆的处理也越来越受到重视。在现代

矿山生产中，洗沙场洗沙泥浆处理是一项非常重要的工作。无论是机制砂还是天然砂，在其

运作过程中都会产生大量泥浆，虽然泥浆会进简单的浓缩和消化，但是它依然呈液体流动

状态，体积仍然很大，运送和处理都会非常困难。

[0003] 传统的洗砂处理方法是：首先，将含有污泥的砂石放入洗砂设备中，通过水流的冲

击和搅动，将砂石中的污泥和杂质从砂石表面冲洗出来；洗砂污泥和水混合物进入沉沙池，

通过自然沉降原理，使较重的砂粒沉降到污泥池底部，清水则从池顶部流出；从沉沙池底部

取出的污泥一般还含有一定量的水分。为了减少污泥的体积和水分含量，可以采用浓缩处

理。常用的浓缩方法包括离心浓缩、重力浓缩和压滤等；浓缩后的污泥需要进一步降低水分

含量。脱水是指利用机械或化学方法将污泥中的水分去除，使其达到一定的固态含水率。常

见的脱水方法有压滤、离心脱水、烘干等；处理后的污泥可以通过多种方式进行处置。常见

的处理方法包括焚烧、填埋、堆肥和资源化利用等。具体选择哪种处理方式，取决于污泥的

特性、环境要求和经济考虑等因素，但传统工艺复杂，设备庞大。

实用新型内容

[0004] 本实用新型所要解决的技术问题是提供一种建筑用泥砂分离脱泥分类装置，包括

上料装置、清洗装置和分类装置，清洗装置上端设有料仓，料仓顶部横向设有转盘，转盘通

过中心转轴与旋转电机连接，转盘外圆周面通过固定销与均布的料斗固定，料斗表面均布

漏水孔；料仓的一边设有高压喷杆，喷杆上横向均布喷头，喷头上均布喷孔；喷杆通过接料

仓底部的水泵与清液池连通；料仓底部设有过水网，过水网下部设有Y形沉淀池，沉淀池中

心设有初水过滤网，沉淀池两侧设有溢流墙；溢流墙上端设有溢流孔；溢流孔与沉淀池两侧

的清液池连通，清液池底部设有复滤网和遗留泥箱，清液池外设有絮凝剂箱，通过管道将絮

凝剂注入清液池；沉淀池底部设有螺旋清泥器，螺旋清泥器通过清泥电机连接，螺旋清泥器

腔室与压滤机连通，压滤机与压滤电机连接；沉淀池底部设有初液池，初液池通过内设的初

水泵与沉淀池连接；压滤机下部设有多孔板；料仓的另一侧设有分类装置，分类装置上部的

输送带，输送带下部依次设有粗砂网、中砂网、中砂溜坡、细砂网、细砂溜坡、粗砂溜坡。

[0005] 所述喷头喷射压力为5MPa‑7MPa。所述旋转电机与转盘传动比为15:1。所述漏水孔

比砂粒略小。所述压滤机压滤后泥的含水量为15%‑30%。所述粗砂网与中砂网，中砂网与细

砂网的夹角范围为：10°‑30°。

[0006] 本实用新型与现有技术相比具有以下优点：

[0007] 1.本实用新型通过多级筛，通过不同筛网孔径的筛将砂石原料分成细砂、中砂、粗

砂，筛分精度高，替代了人工分拣砂石，省时省力，提高了工作效率；
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[0008] 2.泥浆中重金属含量高，所堆放之处污染土壤。泥浆含水率高，未脱水泥浆含水率

多在98%以上，造成运输成本高、堆放占地面积大、堵塞垃圾渗滤液管等，通过絮凝、压滤等，

是污泥含税滤达到15%‑30%。

[0009] 泥浆容易对空气和环境造成严重污染，通过沉淀净化及时处理，达到环保回填和

利用目的。通过洗砂对泥浆中的大量的粉尘和颗粒及时处理，减少空气污染和粉尘颗粒对

人体造成伤害

[0010] 3.通过药剂系统中的絮凝剂通过搅拌与泥浆收集池中的泥浆泵送到深锥泥浆分

离罐中发生反应，混合后污泥和清水发生了分离和沉淀，清水进入清水池中。

[0011] 4 .通过专用泵将泥浆送入板框压滤机，选择板框压滤机对絮凝后的泥浆进行挤

压，清水通过压滤机排出循环使用。达到泥水分离的目的，泥浆变泥饼，污水变清水，清水可

直接排放，泥饼可直接运送或就地填埋，符合环保的要求。

[0012] 5.洗砂泥浆处理方案主要是通过对泥浆处理设备进行优化设计，提高洗砂机的工

作效率，以及泥浆处理的成本，使洗砂机在洗砂过程中产生的泥浆得到充分有效地利用，减

少对环境的污染。我们的洗砂泥浆处理系统流程不仅符合国家的环保要求，而且还实现了

废弃资源的再利用。

附图说明

[0013] 下面结合附图对本实用新型的具体实施方式进一步详细的说明。

[0014] 图1为本实用新型结构的示意图。

[0015] 图2为本实用新型的侧视图。

[0016] 图3为本实用新型的压滤俯视图。

[0017] 图4是本实用新型的清洗部分局部视图。

[0018] 图5是本实用新型的上料俯视图。

[0019] 图6是本实用新型的主结构示意图。

[0020] 图中：1—上料装置 2—清洗装置 3—分类装置 4—料仓 5—转盘 6—中心转轴 

7—旋转电机 8—固定销 9—料斗 10—漏水孔 11—喷杆 12—喷头 13—喷孔 14—水泵 

15—过水网 16—沉淀池 17—初水过滤网 18—溢流墙 19—溢流孔 20—清液池 21—复

滤网 22—遗留泥箱 23—絮凝剂箱 24—管道 25—絮凝剂 26—螺旋清泥器 27—清泥电

机 28—压滤机 29—初液池 30—初水泵 31—多孔板 32—输送带 33—粗砂网 34—中砂

溜坡 35—中砂网 36—细砂网 37—细砂溜坡 38—压滤电机 39—粗砂溜坡。

具体实施方式

[0021] 如图1‑图6的一种建筑用泥砂分离脱泥分类装置，包括上料装置1、清洗装置2和分

类装置3，清洗装置2上端设有料仓4，料仓4顶部横向设有转盘5，转盘5通过中心转轴6与旋

转电机7连接，转盘5外圆周面通过固定销8与均布的料斗9固定，料斗9表面均布漏水孔10；

料仓4的一边设有高压喷杆11，喷杆11上横向均布喷头12，喷头12上均布喷孔13；喷杆11通

过接料仓4底部的水泵14与清液池20连通；料仓4底部设有过水网15，过水网15下部设有Y形

沉淀池16，沉淀池16中心设有初水过滤网17，沉淀池16两侧设有溢流墙18；溢流墙18上端设

有溢流孔19；溢流孔19与沉淀池16两侧的清液池20连通，清液池20底部设有复滤网21和遗
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留泥箱22，清液池20外设有絮凝剂箱23，通过管道24将絮凝剂25注入清液池20；沉淀池16底

部设有螺旋清泥器26，螺旋清泥器26通过清泥电机27连接，螺旋清泥器26腔室与压滤机28

连通，压滤机28与压滤电机38连接；沉淀池16底部设有初液池29，初液池29通过内设的初水

泵30与沉淀池16连接；压滤机28下部设有多孔板31；料仓4的另一侧设有分类装置3，分类装

置3上部的输送带32，输送带32下部依次设有粗砂网33、中砂网35、中砂溜坡34、细砂网36、

细砂溜坡37、粗砂溜坡39。喷头12喷射压力为5MPa‑7MPa。旋转电机7与转盘5传动比为15:1。

漏水孔10比砂粒略小。压滤机28压滤后泥的含水量为15%‑30%。粗砂网与中砂网，中砂网与

细砂网的夹角范围为：10°‑30°。

[0022] 具体使用时，上料装置1将物料运送至清洗装置2内，喷头12向物料喷洒清液清洗

后，进入料仓4，料斗9通过转盘5的转动，将料仓4内的物料铲入分类装置3，通过输送带32，

将清洗后的砂输送到粗砂网33，粗砂通过管道进入中砂溜坡34，中砂通过中砂网35筛选后

再进入细砂网36，通过细砂网36后进入细砂溜坡37；压滤机28通过压滤电机38控制，粗砂通

过粗砂溜坡39到达地面。清液池20外设有絮凝剂箱23，通过管道24将絮凝剂25注入清液池

20；沉淀池16底部设有螺旋清泥器26，螺旋清泥器26通过清泥电机27将淤泥输送到压滤机

28，经初水过滤网17后的余水进入螺旋清泥器26底部的初液池29后通过初水泵30输送到沉

淀池16。

[0023] 以上为本实用新型较佳的实施方式，本实用新型所属领域的技术人员还能够对上

述实施方式进行变更和修改，因此，本实用新型并不局限于上述的具体实施方式，凡是本领

域技术人员在本实用新型的基础上所作的任何显而易见的改进、替换或变型均属于本实用

新型的保护范围。
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图3

图4
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图5
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图6
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