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(57) Abstract: The present invention relates to an apparatus (10) for cutting a food product strand, in particular a confectionery
strand. Said apparatus comprises at least one conveyor device (14) for conveying the product strand, at least one cutting mechanism
(22) for cutting the product strand, and at least one monitoring device (66, 70) for monitoring the product stand, the at least one
cutting mechanism (22) and/or the at least one conveyor device (14) being controllable according to the monitoring result of the at
least one monitoring device (66, 70).

(57) Zusammenfassung: Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung (10) zum Schneiden eines

Lebensmittelproduktstrangs,
[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Veroffentlicht:

mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz

3)

insbesondere eines SiiBwarenstrangs mit wenigstens einer Fordereinrichtung (14) zum Fordern des Produktstrangs, wenigstens
einer Schneideinrichtung (22) zum Schneiden des Produktstrangs, und wenigstens einer Uberwachungseinrichtung (66, 70) zum
Uberwachen des Produktstrangs, wobei die wenigstens eine Schneideinrichtung (22) und/oder die wenigstens eine

Férdereinrichtung (14) in Abhingigkeit von dem Uberwachungsergebnis der wenigstens einen Uberwachungseinrichtung (66, 70)
steuerbar ist.
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Vorrichtung zum Schneiden eines Lebensmittelproduktstrangs

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Schneiden eines Lebensmit-

telproduktstrangs, insbesondere eines StiBwarenstrangs oder mehrerer StiBwaren-
strange.

Aus dem Stand der Technik sind Vorrichtungen zum Schneiden eines Lebensmittel-
produktstrangs bekannt und beispielsweise in EP 0 107 741 Al offenbart. Dieses
Dokument offenbart eine Schneidvorrichtung fiir Materialstrénge aus formbaren
Massen, insbesondere aus formbaren StiBwarenmassen. Auf einem Maschinengestell
ist in Lagerbltcken eine Laufschiene angeordnet, auf der sich quer verschiebbar ein
Trager flr ein Messer der Schneidvorrichtung befindet. Eine Walze bildet eine
Schneidunterlage, die dabei einen Freiraum zwischen zwei Leitstiicken ausfiillt, Uber
eines der Leitstlicke lduft ein Zubringeband und (ber das weitere Leitstiick ein Ab-
flhrband. Auf dem Zubringeband lduft der zu unterteilende Massestrang zur
Schneidstelle, wahrend die vom Strang abgeteilten Einzelstiicke von dem Abfiihrband
weggefordert werden.

Bei den bekannten Schneidvorrichtungen kann es bei Abweichungen im Querschnitt
des Produktstrangs bzw. des Produktteppichs zu einem Aufstauen des Produktstrangs
an der Schneidvorrichtung oder auch schon bei vorhergehenden Produktionsschritten
kommen. Ein derartiger Produktstau muss zumeist von einem Arbeiter beseitigt wer-
den. Die aufgestaute Produktmasse bzw. der aufgestaute Produktstrangabschnitt
kann nicht weiter verwendet werden, und muss entsorgt werden.

Haufig befinden sich derartige Schneidvorrichtungen in einer Produktionslinie fiir
Lebensmittelprodukte in Forderrichtung der Produkte vor einer Uberziehmaschine
zum Uberziehen der Produkte mit einer weiteren Masse, beispielsweise einer Schoko-
ladenmasse, oder einer Verpackungseinrichtung zum Verpacken der Produkte. Sollte
ein Produkt eine unzureichende Qualitdt aufweisen oder beim Schneiden aufgrund
von Abweichungen in dem zugefiihrten Lebensmittelproduktstrang verformt worden
sein, missen derartige Produkte ausgeschleust werden.

Es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Vorrichtung zum Schneiden
eines Lebensmittelproduktstrangs bereitzustellen, mit der Produktstaus vermieden
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und Produkte mit unzureichender Qualitit bzw. fehlerhafte Produkte unter geringem
Zeit- und Personalaufwand aus der Produktionslinie ausgeschleust werden kénnen.

Diese Aufgabe wird mit einer Vorrichtung zum Schneiden eines Lebensmittelprodukt-
strangs mit den Merkmalen des unabhéngigen Patentanspruchs 1 geldst.

Weitere Ausfiihrungsformen der Erfindung ergeben sich aus den beigefligten abhan-
gigen Anspriichen.

Die erfindungsgemé&Be Vorrichtung zum Schneiden eines Lebensmittelproduktstrangs
insbesondere mindestens eines StiBwarenstrangs, umfasst wenigstens eine Forder-
einrichtung zum Férdern des Produktstrangs und wenigstens eine Schneideinrichtung
zum Schneiden des Produktstrangs. Ferner ist wenigstens eine Uberwachungseinrich-
tung zum Uberwachen des Produktstrangs vorgesehen. Die wenigstens eine Schnei-
deinrichtung und/oder die wenigstens eine Fordereinrichtung sind in Abhangigkeit
von dem Uberwachungsergebnis der wenigstens einen Uberwachungseinrichtung
steuerbar.

!

Mit der erfindungsgemafen Vorrichtung zum Schneiden eines Lebensmittelprodukt-
strangs kann der Produktstrang bzw. der Produktteppich Giberwacht werden. Mit der
Uberwachungseinrichtung der erfindungsgemaBen Vorrichtung kénnen Abweichun-
gen im Querschnitt des Produktstrangs bzw. des Produktteppichs erfasst werden,
wobei unter anderem auch die Hohe des Produktteppichs relativ zu der wenigstens
einen Fordereinrichtung iberwacht werden kann. Wird mit der Uberwachungseinrich-
tung beispielsweise festgestellt, dass die Hohe des Lebensmittelproduktstrangs von
der Soll-Hohe abweicht, beispielsweise tiber der Soll-Hohe liegt, kann auf Grundlage
dieser Feststellung durch die wenigstens eine Uberwachungseinrichtung die wenigs-
tens eine Schneideinrichtung und/oder die wenigstens eine Fordereinrichtung ange-
steuert werden, um auf diese Abweichung in der Héhe des Produktstrangs reagieren
zu kdnnen. Beispielsweise kann als Reaktion auf eine derartige Feststellung die we-
nigstens eine Schneideinrichtung in eine hdhere Position relativ zu der Férdereinrich-
tung verlagert werden, so dass ein Produktstau verhindert werden kann. Wird im
weiteren Verlauf des Produktstrangs wieder eine Hohe des Produktstrangs bzw. des
Produktteppichs festgestelit, die der Soll-Hohe entspricht, wird die Schneideinrich-
tung wieder zurlick in ihre entsprechende Position verlagert, wobei dies, wie bereits
erwahnt, in Abhangigkeit von dem Uberwachungsergebnis der wenigstens einen
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Uberwachungsvorrichtung geschieht. Somit kénnen Produktstaus mit der erfindungs-
gemaBen Vorrichtung aktiv verhindert werden.

Ferner ermdglicht es die erfindungsgeméBe Vorrichtung fehlerhafte Produkte bzw.
Produkte mit unzureichender Qualitét zu erfassen und vollautomatisch aus der Pro-
duktionslinie auszuschleusen. Dadurch kann beispielsweise verhindert werden, dass
Produkte minderer Qualitdt mit einer weiteren Masse in einer Uberziehvorrichtung
Uberzogen werden, obwohl das Grundprodukt eine unzureichende Qualitét aufweist.
Uberziehmassen, wie beispielsweise Schokolade, sind relativ teuer. Mit der erfin-
dungsgemaBen Vorrichtung wird somit sichergestellt, dass nur Produkte mit ausrei-
chender Qualitat weiter verarbeitet werden und beispielsweise mit einer
Uberziehmasse (iberzogen werden. Desweitern kann es aufgrund von fehlerhaften
Produkten beim Uberziehen dieser Produkte zu Verunreinigungen der Uberziehmasse
kommen, die unter allen Umsténden verhindert werden miissen.

Da die Ausschleusung der fehlerhaften Produkte bzw. der Produkte mit minderer
Qualitat aufgrund der in Abhéngigkeit des Uberwachungsergebnisses ansteuerbaren
wenigstens einen Schneidvorrichtung und/oder der wenigsten einen Fordereinrich-
tung vollautomatisch erfolgt, kénnen mit der Erfindung nicht nur Kosten gespart,
sondern auch der Personalaufwand erheblich reduziert werden.

GemaB einer Ausflihrungsform kann die wenigstens eine Schneideinrichtung in Ab-
hangigkeit von dem Uberwachungsergebnis der wenigstens einen Uberwachungsein-
richtung aus ihrer Produktionsposition in wenigstens eine zweite Position und zuriick
in die Produktionsposition verlagerbar sein. Die Produktionsposition entspricht dabei
einer Soll-Position der wenigstens einen Schneideinrichtung, die auf den Soll-
Querschnitt und insbesondere auf die Soll-Hhe des Lebensmittelproduktstrangs
abgestimmt ist. Werden durch die wenigstens eine Uberwachungseinrichtung Abwei-
chungen von dem Soll-Querschnitt bzw. der Soll-Hohe des Lebensmittelprodukt-
strangs erkannt, kann die wenigstens eine Schneideinrichtung aus ihrer
Produktionsposition in wenigstens eine zweite Position verlagert werden. Wird wieder
ein Querschnitt des Lebensmittelproduktstrangs oder eine Hohe des Lebensmittel-
produktstrangs erkannt, die dem Soll-Querschnitt oder der Soll-Hohe entspricht, wird
die Schneideinrichtung auf Grundlage des Uberwachungsergebnisses wieder zuriick
in die Produktionsposition verlagert.



10

15

20

25

30

35

WO 2015/169504 PCT/EP2015/056578

-4 -

Zum Erreichen eines automatischen Ausschleusevorgangs fiir Produkte minderer
Qualitat kann die wenigstens eine Fordereinrichtung wenigstens einen Ausschleuse-
abschnitt aufweisen. Der wenigstens eine Ausschleuseabschnitt kann in Abhangigkeit
des Uberwachungsergebnisses der wenigstens einen Uberwachungseinrichtung aus
seiner Produktionsposition in eine Produktausschieuseposition und zuriick verlagert
werden. Wird auf Grundlage des Uberwachungsergebnisses festgestellt, dass fehler-
hafte Produkte bzw. Produkte minderer Qualitét vorliegen, die ausgeschleust werden
missen, kann der Ausschleuseabschnitt der wenigstens einen Fordereinrichtung in
seine Produktionsausschleuseposition verlagert werden, in der ein Ausschleusen des
fehlerhaften Produkts mdglich ist. Werden im Anschiuss an dieses fehlerhafte Pro-
dukt verwendbare Produkte erkannt, wird der Ausschleuseabschnitt zurlick in seine
Produktionsposition verlagert.

Der wenigstens eine Ausschleuseabschnitt kann um eine Achse aus der Produktions-
position in eine Produktausschleuseposition und zuriick verschwenkbar sein.

An den wenigstens einen Ausschleuseabschnitt der wenigstens einen Fordereinrich-
tung kann sich gemaB einer Ausfiihrungsform wenigstens eine weitere Férdereinrich-
tung anschlieBen. Die Produktionsposition des wenigstens einen
Ausschleuseabschnitts kann bei dieser Ausfiihrungsform der Erfindung der Uberga-
beposition an eine weitere Fordereinrichtung entsprechen, wohingegen durch den
Ausschleuseabschnitt in der Produktausschleuseposition eine Liicke zu der wenigs-
tens einen weiteren Férdereinrichtung gebildet werden kann. Durch diese Liicke kann
das von der wenigstens einen Uberwachungseinrichtung ermittelte fehlerhafte Pro-
dukt ausgeschleust werden.

GemaB einer Weiterbildung kann die wenigstens eine Férdereinrichtung wenigstens
ein Transportband zum Fordern des Produktstrangs aufweisen.

Der wenigstens eine Ausschleuseabschnitt kann wenigstens eine Ausschleusekante
aufweisen. Die wenigstens eine Ausschleusekante kann mit dem wenigstens einen
Transportband der wenigstens einen Fordereinrichtung in Kontakt stehen. Dieser
Kontakt kann direkt bzw. unmittelbar sein, d.h. ohne Walze. Durch einen walzenlosen
Kontakt zwischen dem wenigstens einen Transportband bzw. der Transportbandober-
flache und der wenigstens Ausschleusekante wird eine exakte Fithrung des Trans-
portbandes mittels der wenigstens einen Ausschleusekante erreicht, wodurch keine
weiteren Vorrichtungen zum Ausgleichen der sich verandernden Bandldnge beim
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Verlagern des wenigstens einen Ausschleusabschnitts aus der Produktionsposition in
die Produktausschleuseposition notwendig sind.

GemaB einer Ausfiihrungsform der Erfindung kann die wenigstens eine Schneidein-
richtung wenigstens ein Messer und wenigstens einen Niederhalter fir den Produkt-
strang aufweisen. Der wenigstens eine Niederhalter und das wenigstens eine Messer
kdnnen in Abhangigkeit des Uberwachungsergebnisses in wenigstens eine zweite
Position und zuriick in die Produktionsposition verlagerbar sein. Die wenigstens eine
zweite Position kann derart gewdhlt werden, dass das wenigstens eine Messer und
der wenigstens eine Niederhalter in der wenigstens einen zweiten Position zumindest
abschnittsweise einen gréBeren Abstand zu der wenigstens einen Fordereinrichtung
aufweisen, als den Abstand in der Produktionsposition. GemaR einer Weiterbildung
der Erfindung kann das wenigstens eine Messer mittels einer Exzenterbewegung aus
der Produktionsposition in die wenigstens eine zweite Position und zuriick verlager-
bar sein. Dies kann beispielsweise (iber einen exzentrischen Antrieb des wenigstens
einen Messers erfolgen. Der wenigstens eine Niederhalter kann elektrisch oder
pneumatisch angetrieben werden.

GemaR einer Weiterbildung kann der wenigstens eine Niederhalter um wenigstens
eine Achse auf der Produktionsposition in die wenigstens eine zweite Position und
zuriick verschwenkbar sein.

GemaB einer Ausfithrungsform kann die wenigstens eine Uberwachungsvorrichtung
wenigstens einen Sensor und/oder wenigstens eine Kamera zum Uberwachen des
Produktstrangs aufweisen. In diesem Zusammenhang kann der wenigstens eine
Sensor ein optischer Sensor oder ein Lichttaster sein. Die Uberwachungseinrichtung
kann eine Steuer/-Auswerteeinheit umfassen bzw. mit einer derartigen Einheit ge-
koppelt sein. Die Uberwachungseinrichtung kann mit einer Steuereinheit zum Steu-
ern der Vorrichtung zum Schneiden von Produktstrangen verbunden oder Bestandteil
einer derartigen Steuereinheit sein.

Im Folgenden wird eine beispielhafte Ausfilhrungsform der Erfindung mit Bezug auf
die beigefiigten Figuren beschrieben. Es stellen dar:

Fig. 1 eine Vorderansicht der Vorrichtung geméB der Erfindung;
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Fig. 2 eine Vorderansicht der Vorrichtung gemas der Erfindung ohne Verklei-
dung;

Fig. 3 eine Draufsicht der Vorrichtung gemas der Erfindung;

Fig. 4 eine Seitenansicht der Vorrichtung gemas der Erfindung;

Fig. 5 eine Schnittansicht der Vorrichtung entlang der Schnittlinie A-A in Fig. 4

mit der Vorrichtung in Produktionsposition;

Fig. 6 eine Schnittansicht entlang der Schnittlinie A-A mit der Vorrichtung in
der zweiten Position; und

Fig. 7 eine Schnittansicht entlang der Schnittlinie A-A in Fig. 4 mit einer Uber-
wachungseinrichtung gemas einem zweiten Ausfiihrungsbeispiel.

Fig. 1 zeigt eine Vorderansicht der Schneidvorrichtung gemaB der Erfindung, die
allgemein mit 10 bezeichnet ist.

Die Vorrichtung 10 umfasst einen Maschinenrahmen 12, an dem die Férdereinrich-
tung 14 und eine Schutzabdeckung 16 fur die Schneideeinrichtung (in Fig. 1 nicht

gezeigt) angebracht sind. An der Schutzabdeckung 16 ist ein Tragarm 18 vorgese-
hen, der wiederum ein Bedienpaneel 20 aufweist. Das Bedienpaneel 20 dient zum

Steuern der Vorrichtung 10 und kann ein Display und/oder einen Touchscreen um-
fassen.

Fig. 2 zeigt eine Vorderansicht der Vorrichtung 10 ohne Schutzverkleidung 16. In Fig.
2 ist der Maschinenrahmen 12 mit der Férdereinrichtung 14 und der Schneideinrich-
tung 21 erkennbar. An dem Maschinenrahmen 12 ist eine Steuer-/Schalteinheit 24
vorgesehen, die mit dem in Fig. 1 gezeigten Bedienpaneel 20 verbunden sein kann.

Der Maschinenrahmen 12 umfasst ferner in ihrer Hohe verstellbare LagerfiiBe 26, die
mit Stutzen 28 verbunden bzw. in die Stiitzen 28 eingeschraubt sind. Die Vorrichtung

10 stitzt sich ber die Stiitzen 28 und die LagerfiiBe 26 an einem Untergrund U ab.

Fig. 3 zeigt eine Draufsicht der Vorrichtung 10.
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In Fig. 3 sind die Fordereinrichtung 14 und die Schneideinrichtung 22 erkennbar
sind, wobei die Schneideinrichtung 22 von der Schutzverkleidung 16 umgeben ist.
Die Fordereinrichtung 14 umfasst zwei Férderabschnitte 30a und 30b, an denen
jeweils ein in Fig. 3 nicht gezeigtes Férderband vorgesehen sein kann. Der Produkt-
strang (nicht gezeigt) wird in Richtung des Pfeils P in Fig. 3 durch die Vorrichtung 10
mittels der Férdereinrichtung 14 gefdrdert. Der Produktstrang tritt auf der in Fig. 3
rechten Seite, d.h. der Seite des Forderabschnitts 30a in die Schneideinrichtung 22
ein und der geschnittene bzw. in Einzelprodukte geteilte Produktstrang tritt auf der
Seite des Forderabschnitts 30b wieder aus der Schneideinrichtung 22 aus.

Fig. 4 zeigt eine Seitenansicht der Vorrichtung 10.

An dem Maschinenrahmen 12 sind die Férdereinrichtung 14, die Schutzverkleidung
16 sowie die in der Schutzverkleidung 16 vorgesehene Schneideinrichtung 22 ange-
ordnete. Die Schutzverkleidung 16 weist verschiedene Klappen auf, die gedffnet
werden konnen, um die Vorrichtung 10 zu reinigen, bzw. um Reparaturen vorzuneh-
men. In Fig. 4 ist die Austrittseite mit dem Forderabschnitt 30b gezeigt, aus der der
in Einzelprodukte unterteilte Produktstrang aus der Schneidvorrichtung 22 geférdert
wird. Die in Fig. 4 gezeigte Seite entspricht der in Fig. 3 linken Seite der Vorrichtung
10, d.h. in Richtung des Pfeils P nach der Schneideinrichtung.

Fig. 5 zeigt eine Schnittansicht der Vorrichtung 10 entlang der Schnittlinie A-A in Fig.
4.

Fig. 5 zeigt die Vorrichtung 10 in der Produktionsposition.

Die Schneideinrichtung 22 umfasst ein Messer 32 und zwei Niederhalter 34. Das
Messer 32 ist Uber einen Antriebsarm 36 mit einer Antriebswelle 38 verbunden. Der
Antriebsarm 36 weist zur Verbindung mit der Antriebswelle 38 einen Verbindungsab-
schnitt 40 auf, in dem die Antriebswelle 38 exzentrisch Uiber ein Exzenterelement 42
gelagert ist. Die Antriebswelle 38 bzw. das Exzenterelement 42 dienen zum Auf- und
Abbewegen des Messers 32 und auch zum Verlagern des Messers 32 aus der Produk-
tionsposition in eine zweite Position (siehe Fig. 6).

Die beiden Niederhalter 34 erstrecken sich in der Produktionsposition parallel zu dem
den Forderabschnitten 30a und 30b der Fdrdereinrichtung 14. Die Niederhalter 34
kdnnen um eine Achse 44 aus der Produktionsposition in eine zweite Position (siehe
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Fig. 6) verschwenkt werden. Die Achse 44 bildet einen Endabschnitt der Niederhalter
34. Der FOrderabschnitt 30a ist mit einem Transportband 46 versehen. Ein in Fig. 5
mittels des Transportbands 46 geférderter Produktteppich bzw. Produktstrang ver-
[duft zwischen dem Transportband 46 und der Unterseite 48 der Niederhalter 34, d.h.
die Niederhalter 34 sorgen dafiir, dass der Produktstrang wahrend des Schneidens

mit dem Messer 34 nicht oder nur in geringem Umfang angehoben oder aufgewsibt
wird.

Neben dem Transportband 46, das sich in Richtung des Pfeils stromaufwarts des
Messers 32 befindet, ist ein zweites Transportband 50 vorgesehen, das nach bzw.
stromabwarts des Messers 32 angeordnet ist und zum Abférdern des in Einzelproduk-
te unterteilten Produktstrangs dient. Die Transportbander 46 und 50 werden (ber
verschiedene Spann- und Umlenkelemente 46a bis 46d bzw. 50a bis 50d umgelenkt
oder gespannt. Zum Antreiben der Transportbander 46 und 50 sind Riemenscheiben
52 und 54 vorgesehen, die mit einem oder mehreren Motoren verbunden sein kon-
nen. Die Transportbander 46 und 50 bilden zwischen sich einen Freiraum F, in dem
das Messer 32 zum Schneiden des Produktstrangs eindringen und Produktreste an
einem Abstreifer 56 abstreifen kann. Das Transportband 46 bildet das Einlaufband
zum Zufiihren des Produktstrangs und das Transportband 50 bildet das Auslaufband
zum Abférdern des Produktstrangs.

Die Fordereinrichtung 14 umfasst ferner einen Ausschleuseabschnitt 58, der aus der
in Fig. 5 gezeigten Produktionsposition in eine Produktausschleuseposition verlagert
werden kann. Der Ausschleuseabschnitt 58 ist in Form einer um eine Achse 60 ver-
schwenkbaren Klappe 62 ausgebildet. Die Ausschleuseklappe 62 steht mit dem Aus-
laufband 50 in Kontakt. Das Auslaufband 50 wird unter anderem um die
Produktausschleusekante 64 der Ausschleuseklappe 62 herum gefiihrt.

Die Vorrichtung 10 umfasst eine Uberwachungseinrichtung mit Sensor zur Uberwa-
chung des Produktstrangs. Mit der Uberwachungseinrichtung kénnen der Soll-
Querschnitt des Produktstrangs bzw. der Soll-Héhe des Produktstrangs und auch
fehlerhafte Produkte ermittelt werden. Die Uberwachungseinrichtung kann mit einer
Steuer-/Auswerteeinheit gekoppelt sein, bzw. eine derartige Einheit umfassen.

Fig. 6 zeigt eine Schnittansicht der Vorrichtung 10 entlang der Schnittlinie A-A in Fig.
6, wobei sich die Schneidvorrichtung 22 und der Ausschleuseabschnitt 58 in ihrer
zweiten Position befinden.
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In der zweiten Position der Schneidvorrichtung 22 sind die Niederhalter 34 um die
Achsen 44 verschwenkt worden und verlaufen nun schrég zu den Transportbandern
46 und 50. Das heiBt, das Ende 68 der Niederhalter 34, das der Achse 44 entgegen-
gesetzt ist, weist nun einen gréBeren Abstand A zu den Transportbéndern 46 und 50
auf. Ferner befindet sich das Messer 32 mit seinem Antriebsarm 36 und dem Verbin-
dungsabschnitt 40 in der zweiten Position, in der der Abstand A des Messers zu der
Fordereinrichtung deutlich erhdoht wurde.

Diese zweite Position nimmt die Schneideinrichtung 22 beispielsweise dann ein, wenn
Uber den Sensor 66 ein Produktstrangabschnitt erkannt wird, der aufgewdlbt ist und
eine von der Soll-H8he abweichende Hohe aufweist. Um einen Produktstau zu ver-
meiden, wird das Messer 32 zusammen mit den Niederhaltern 34 in die in Fig. 6
gezeigte zweite Position verlagert. Bei vergleichender Ansicht der Figuren 5 und 6
wird erkennbar, dass die Niederhalter 34 bzw. ihre Enden 68 und auch das Messer
32 einen erheblich gréBeren Abstand A zu den Transportbéndern 46 und 50 bzw. zu
der Fordereinrichtung 14 aufweisen, als in der Produktionsposition. Erkennt der Sen-
sor 66 nach der Aufwdlbung wieder einen Produktstrang mit dem Soll-Querschnitt
bzw. der Soll-H6he, wird die Schneideinrichtung 22 bzw. die Niederhalter 34 und das
Messer 32 in ihre Produktionsposition (Fig. 5) zurtick verlagert.

Der Ausschleuseabschnitt 58 befindet sich gemaB Fig. 6 in der Produktausschleuse-
position. Dabei wurde die Ausschleusekante 62 um die Achse 60 in Richtung der
Schneideinrichtung 22 in die Produktausschleuseposition verlagert. Da das Trans-
portband 50 um die Ausschleusekante 62 herum verlduft, werden in dieser Position
die sich auf dem Transportband 50 befindenden Produkte (iber die Kante 62 gefor-
dert und fallen aufgrund der sich in der Produktausschleuseposition befindlichen
Ausschleuseklappe 62 in eine Lucke und werden derart aus der Produktionslinie
ausgeschleust.

Befindet sich die Ausschleuseklappe 62 mit ihrer Ausschleusekante 64 in der Aus-
schleuseposition, werden mittels des Transportbandes 50 die Produkte (iber die Aus-
schleusekante 64 gefordert und kénnen beispielsweise aus der Produktionslinie in
eine Wanne oder auf ein weiteres Transportband fallen, und derart aus der Produkti-
onslinie ausgeschleust werden. Die Produktionsposition des Ausschleuseabschnitts 58
entspricht in den meisten Fallen einer Ubergabeposition des Transportbandes 50 an
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eine weitere Férdereinrichtung, die das Produkt beispielsweise einer Uberziehma-
schine oder einer Verpackungseinrichtung zufiihren kann.

Fig. 7 zeigt eine Schnittansicht entlang der Schnittlinie A-A in Fig. 4, die weitestge-
hend der Ansicht gemé&B Fig. 6 entspricht. Der einzige Unterschied zwischen den in
den Fig. 6 und 7 gezeigten Ansichten ist die schematische Darsteliung der Kamera 70
in Fig. 7, die zusatzlich zu dem Sensor 66 angeordnet ist. Die Kamera 70 kann wie
der Sensor 66 an dem Maschinenrahmen der Schneideinrichtung 22 angeordnet sein
und derart den auf der Fordereinrichtung 14 liegenden Produktstrang auf Abwei-
chungen im Soll-Querschnitt (Soll-Hohe) oder auf fehlerhafte Produkte hin Uberwa-
chen.
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung (10) zum Schneiden eines Lebensmittelproduktstrangs, insbeson-
dere eines StBwarenstrangs, mit:

- wenigstens einer Fordereinrichtung (14) zum Foérdern des Produktstrangs,

- wenigstens einer Schneideinrichtung (22) zum Schneiden des Produktstrangs, und
- wenigstens einer Uberwachungseinrichtung (66, 70) zum Uberwachen des Produkt-
strangs, wobei die wenigstens eine Schneideinrichtung (22) und/oder die wenigstens
eine Fordereinrichtung (14) in Abhéngigkeit von dem Uberwachungsergebnis der
wenigstens einen Uberwachungseinrichtung (66, 70) steuerbar ist.

2. Vorrichtung (10) nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass die wenigstens eine Schneideinrichtung (22) in Ab-
héngigkeit von dem Uberwachungsergebnis der wenigstens einen Uberwachungsein-
richtung (66, 70) aus ihrer Produktionsposition in wenigstens eine zweite Position
und zurilck in die Produktionsposition verlagerbar ist.

3. Vorrichtung (10) nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, dass die wenigstens eine Fordereinrichtung (14) wenigs-
tens einen Ausschleuseabschnitt (58) aufweist, der in Abhangigkeit des Uberwa-
chungsergebnisses aus seiner Produktionsposition in eine Produktausschleuseposition
und zurlck verlagerbar ist.

4, Vorrichtung (10) nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet, dass der wenigstens eine Ausschleuseabschnitt (58) um
eine Achse (60) aus der Produktionsposition in die Produktausschleuseposition und
zurlick verschwenkbar ist.

5. Vorrichtung (10) nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet, dass sich an den wenigstens einen Ausschleuseabschnitt
(58) der wenigstens einen Fordereinrichtung (14) wenigstens eine weitere Férderein-
richtung anschlief3t.
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6. Vorrichtung (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die wenigstens eine Férdereinrichtung (14) wenigs-
tens ein Transportband (44, 50) zum Fordern des Produktstrangs aufweist.

7. Vorrichtung (10) nach Anspruch 3 bis 6,

dadurch gekennzeichnet, dass der wenigstens eine Ausschleuseabschnitt (58) we-
nigstens eine Ausschleusekante (64) aufweist, die mit dem wenigstens einen Trans-
portband (44) in Kontakt steht.

8. Vorrichtung (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 7,

dadurch gekennzeichnet, dass die wenigstens eine Schneideinrichtung (22) wenigs-
tens ein Messer (32) und wenigstens einen Niederhalter (34) flr den Produktstrang
aufweist, wobei der wenigstens eine Niederhalter (34) und das wenigstens Messer in
Abhéngigkeit des Uberwachungsergebnisses in wenigstens eine zweite Position und
zurlck in die Produktionsposition verlagerbar sind.

9. Vorrichtung (10) nach Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet, dass das wenigstens eine Messer (32) und der wenigstens
eine Niederhalter (34) in der zweiten Position zumindest abschnittsweise einen gro-
Beren Abstand zu der wenigstens einen Férdereinrichtung (14) aufweisen, als den
Abstand in der Produktionsposition.

10.  Vorrichtung (10) nach Anspruch 8 oder 9,

dadurch gekennzeichnet, dass das wenigstens eine Messer (32) mittels einer Ex-
zenterbewegung aus der Produktionsposition in die wenigstens zweite Position und
zurlck verlagerbar ist.

11.  Vorrichtung (10) nach einem der Anspriiche 8 bis 10,

dadurch gekennzeichnet, dass der wenigstens eine Niederhalter (34) um wenigstens
eine Achse (48) aus der Produktionsposition in die wenigstens zweite Position und
zurlck verschwenkbar ist.

12.  Vorrichtung (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 11,

dadurch gekennzeichnet, dass die wenigstens eine Uberwachungsvorrichtung (66,
70) wenigstens einen Sensor und/oder wenigstens eine Kamera zum Uberwachen
des Produktstrangs aufweist.
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13.  Vorrichtung (10) nach Anspruch 12,

dadurch gekennzeichnet, dass der Sensor ein optischer Sensor oder ein Lichttaster
ist.
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