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(54) DURCHLAUFWASSERHEIZER UND VERFAHREN ZU SEINER HERSTELLUNG

(s7) Die Erfindung betrifft einen Durchlaufwasserheizer
mit einem in einem mit Rechteckquerschnitt ausgebilde-
ten Brennkammerschacht (1) angeordneten Warmetauscher,
der einen Lamellenblock (2) mit diesen durchsetzenden
Rohrabschnitten (6) aufweist, wobei sich gegeniiberlie-
gende, zu den Lamellen (7) des Lamellenblocks (2) par~
allel ausgerichtete Randbereiche des Brennkammerschach-
tes (1) Endlamellen (15) bilden, welche mit den hin- ’
durchragenden Rohrabschnitten (6} warmeleitend verbun-
den, insbesondere verlStet sind. Bei einem erfindungs-
gemdBen Verfahren zur Herstellung der Brennkammer-
schacht~/Lamel lenblock-Baugruppe sind folgende Verfah-
rensschritte vorgesehen:

- Aufweiten eines als im wesentlichen rechteckiges
Rohr ausgebildeten Grundkérpers (12) eines Brennkammer-
schachtes (1) an einem Ende an zwei einander gegentiber-
liegenden Randbereichen,

- Versehen der aufgeweiteten Randbereiche mit
Durchbriichen (4),

- Einsetzen des Lamellenblockes (2) in den Brenn-
kammerschacht (1) und

- Heranziehen der aufgeweiteten Randbereiche an den
Lamellenblock (2), wobei die Endungen (9) der den La-
mellenblock (2) durchsetzenden Rohrabschnitte (6) durch
die Durchbriiche (4) hindurchgefihrt werden.
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Die Erfindung betrifft einen Durchlaufwasserheizer gemdB dem Oberbegriff des Patentanspriiches 1.

Bei einem bekannten Durchlaufwasserheizer wird der Lameilenblock in den Brennkammerschacht
eingesetzt, wobei die zu den Lamellen parallel verlaufenden Seitenwénde des Brennkammerschachtes mit
Aussparungen flr die Auflage des Lamellenblocks versehen sind. Der Lamellenblock wird anschiieBend mit
Endlamellen komplettiert, welche die Aussparungen verschlieBen und mit dem Brennkammerschacht
verldtet werden. Nachteilig hierbei ist vor allem der erhebliche Einzelteil- und Montageaufwand.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den Aufbau einer Brennkammerschacht-/Lamellenblock-
Baugruppe eines Durchlaufwasserheizers zu vereinfachen. AuBerdem besteht die Aufgabe, ein Verfahren
zur Herstellung einer derartigen Baugruppe anzugeben.

Erfindungsgemi8 wird die Aufgabe durch die kennzeichnenden Merkmale des Patentanspriiches 1
geldst. Auf diese Weise tréigt auch die Wandung des Brennkammerschachtes unmittelbar zur Warmetiber-
tragung bei. Die als Endlamellen ausgebildeten Randbereiche des Brennkammerschachtes sind mit Durch-
briichen versehen, deren Form und GrS8e den Rohrabschnitten angepaft ist, weiche den Lamelienblock
durchsetzen. Separate Endlamellen zur Befestigung des Lamellenblocks innerhalb des Brennkammer-
schachtes erlibrigen sich damit.

Zur Herstellung der Brennkammerschacht-/Lamellenblock-Baugruppe dient das erfindungsgeméBes
Verfahren nach dem Patentanspriich 2.

Entsprechend einer vorteilhafiten Weiterbildung des Verfahrens wird der Grundkdrper aus einer im
wesentlichen rechteckigen Blechplatine gewickelt und durch Falzung der entsprechenden Seitenkanten zu
einem im wesentlichen rechteckigen Rohr ausgebildet. AnschlieBend wird der Grundkdrper mit einem Rohr
umwickelt. Dieses Rohr befindet sich im Bereich seiner gesamten Langserstreckung in peripherem Kontakt
mit dem Grundk&rper. Vorzugsweise wird das Rohr an den GrundkSrper angelStet. Nach dem Einldten des
Lamellenblocks in den Heizschacht werden die den Lamellenblock durchsetzenden Rohrabschnitte durch
Anlsten von Krlimmern zu einer méanderférmigen Rohrschlange verbunden. Diese Rohrschlange wird an
einem Ende mit einem Ende des den Heizschacht umgebenden Rohres zusammengeflgt.

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind in den Unteranspriichen gekennzeichnet beziehungs-
weise werden nachstehend zusammen mit der Beschreibung der bevorzugten Ausfiihrung der Erfindung
anhand der Figuren néher dargestelit.

Es zeigen:

Figur 1 Ausfiihrungsformen eines Lamellenblocks und eines Schachtes vor der Montage,

Figur 2 einen Schnitt durch eine Heizschacht-/Lamellenblock-Baugruppe nach der Montage,

Figur 3 eine Teilansicht der Heizschachi-/Lamellenblock-Baugruppe in Pfeilrichtung gemaB Figur 2 und
Figuren 4 a bis 4 | schematisch veranschaulichte Verfahrensschritte zur Herstellung einer Heizschacht-
/Lamellenblock-Baugruppe.

Figur 1 zeigt einen teilweise im Schnitt dargestellten oberen Bereich eines Heizschachtes 1 sowie eine
Schnittdarstellung eines zu dem Heizschacht 1 passenden Lamellenblocks 2 unmittelbar vor der Montage.
Dazu wird der Lamellenblock 2 in Pfeilrichtung in den Heizschacht 1 eingesetzt. Der Heizschacht 1 ist
stirnseitig mit einer sich nach oben erweiternden Kontur 3 und mehreren Durchbriichen 4 versehen, wobei
die Durchbriiche 4 nach auBen abstehende, kragendhnliche Rander 5 aufweisen. Es ist ersichtlich, daB die
den Lamellenblock 2 durchsetzenden Rohrabschnitie 6 beim Einsetzen in den Heizschacht 1 mit den
unteren Randbereichen der Durchbriiche 4 eine Auflage bilden. Der Lamellenblock 2 wird auf diese Weise
in einer Einsatztiefe angeordnet, bei der die Lamellen 7 des Lamelienblocks 2 etwa mit dem oberen Rand
des Heizschachtes 1 fiuchten. In Figur 1 ist darliber hinaus eine periphere Umwicklung des Heizschachtes
1 mit einem Rohr 8 zur Wasserzufiihrung angedeutet.

Der in Figur 2 wiedergegebene Schnitt zeigt die endgliltige Form der Heizschacht-/Lamellenblock-
Baugruppe. Die sich erweiternde Kontur 3 des Heizschachtes 1 wurde zuvor an die Rohrabschnitte 6 so
weit herangebogen, daB deren Endungen nunmehr die Kontur 3 durchsetzen. Damit bildet diese Kontur 3
eine Endlamelle des Lamellenblocks 2.

Wie Figur 3 zeigt, entstehen bei dem Heranbiegen der Kontur 3 nach innen gerichtete Sicken 10. Der
BiegeprozeB ist derart konzipiert, daB die Sicken 10 zwischen den mit Réndern 5 versehenen Durchbriichen
4 ausgeformt werden.

Eine Ausflihrungsform eines Verfahrensablaufes zur Herstellung einer in den Figuren 2 und 3 aus-
schnittsweise dargestellten Heizschacht-/Lamellenblock-Baugruppe ist in den schematischen Darstellungen
der Figuren 4/a bis 4 | wiedergegeben. Danach wird der Heizschacht 1 zunéchst auf einer Blechplatine 11
zu einem Grundkdrper 12 mit anndhernd rechteckigem Querschnitt gebogen und durch einen Pfeil 13 ldngs
verbunden. AnschlieBend wird der Grundk&rper 12 - wie in Figur 4 d dargestellt -, mit dem Rohr 8 zur
Wasserzufiihrung umwickelt. Nach dem AniSten des Rohres 8 wird am oberen Rand des Grundkdrpers 12
eine die sich erweiternde Kontur 3 aufweisende Aufnahme 14 angeformt. Durch Lochung und Bdrdelung
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wird die Kontur 3 der Aufnahme 14 mit den Durchbriichen 4 versehen. Figur 4 h zeigt wie Figur 1 den
Lamellenblock 2 und den aus dem Grundkdrper 12 geformien Heizschacht 1 vor dem FligeprozeB. Die
erweiterte Kontur 3 der Aufnahme 14 wird an die den Lamellenbiock 2 durchsetzenden Rohrabschnitte 6
herangedriickt und mit den Endungen 9 dieser Rohrabschnitte 6 verldtet, so daB die Kontur 3 eine
Endlamelle 15 des Lamellenblocks 2 bildet. Eine ebensolche Endlamelle 15 wird auf die gleiche Weise
durch den gegeniberliegenden Rand des Heizschachtes 1 erzeugt. AbschiieBend werden die Rohrabschnit-
te 6 durch Kriimmer 16 zu einer maanderférmigen Rohrschlange verbunden sowie mit AnschiuBrohren 17
und AnschluBnippeln 18 vorzugsweise mittels Lotung versehen.

Die Erfindung beschrdnkt sich in ihrer Ausfihrung nicht auf das vorstehend angegebene bevorzugte
Ausfiihrungsbeispiel. Vielmehr ist eine Anzahl von Varianten denkbar, welche von der dargestellten L&sung
auch bei grundsétzlich anders gearteten Ausfiihrungen Gebrauch machen.

Patentanspriiche

1. Durchlaufwasserheizer mit einem in einem mit Rechteckquerschnitt ausgebildeten Brennkammer-
schacht angeordneten Wérmetauscher, der einen Lamellenblock mit diesen durchsetzenden Rohrab-
schnitten aufweist, dadurch gekennzeichnet, da8 gegeniliberliegende, zu den Lamellen (7) des
Lamellenblocks (2) parallel ausgerichtete Randbereiche des Brennkammerschachtes (1) Endlamellen
(15) bilden, welche mit den hindurchragenden Rohrabschnitten (6) wérmeleitend verbunden, insbeson-
dere verltet sind.

2. Verfahren zur Herstellung der Brennkammerschacht-/Lamellenblock-Baugruppe nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass ein als im wesentlichen rechteckiges Rohr ausgebildeter Grundkdrper
(12) eines Heizschachtes (1) an einem Ende an zwei einander gegeniiberliegenden Randbereichen
aufgeweitet wird und dass die aufgeweiteten Randbereiche mit Durchbriichen (4)
versehen werden, worauf der Lamellenblock (2) in den Brennkammerschacht (1)
eingesetzt wird und anschliessend die aufgeweiteten Randbereiche an den Lamellenblock (2) herange-
zogen werden, wobei die Endungen (9) der den Lamellenblock (2) durchsetzenden Rohrabschnitte (6)
durch die Durchbriiche (4) hindurchgefihrt werden.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB beim Heranbiegen der aufgeweiteten
Randbereiche zwischen den Durchbriichen (4) vorgesehene, nach innen gerichtete Sicken (10) ange-
formt werden.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB der GrundkSrper (12)
aus einer im wesentlichen rechteckigen Blechplatine (11) gewickelt und durch Falzung der entspre-
chenden Seitenkanten zu einem im wesentlichen rechteckigen Rohr ausgebildet wird.

5. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Umfang des Grundké%pers (12) mit
einem Rohr (8) umwickelt wird.

6. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Lamellenblock (2) in den Brennkam-
merschacht (1) eingeldtet wird.

7. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, da8 die den Lamellenblock (2) durchsetzenden
Rohrabschnitte (6) durch Anidten von Kriimmern (16) zu einer maanderférmigen Rohrschlange verbun-

den werden.

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB ein Ende der Rohrschiange mit einem
Ende des den Brennkammerschacht (1) umgebenden Rohres (8) verbunden wird.

Hiezu 2 Blait Zeichnungen
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