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69 Vorrichtung zur Herstellung von Fensterrahmen mit Glashalteleiste aus Holz.

@ Bei der Vorrichtung zur Bearbeitung von Rahmen-

schenkeln (2, 3) fiir Fensterrahmen mit Glashalte-
leiste aus Holz werden die Rahmenschenkel zunéchst an
ihren Enden durch Frisen mit Schlitzen (10) und Zap-
fen (9) versehen. Mittels eines Fingerfrisers (5), dessen
Achse (A) parallel zu der Auflagefliche (1a) des Maschi-
nentisches (1) angeordnet ist, wird das fiir die Glashalte-
leiste bestimmte Teil (11, 12) der Holzleiste der Rahmen-
schenkel (2, 3), bevor die Glashalteleiste aus der Holzlei-
ste der Rahmenschenkel herausgetrennt wird, auf Geh-
rung und Linge bearbeitet. Der Fingerfriser (5) ist an
einem senkrecht zum Maschinentisch (1) beweglichen
Schlitten gelagert und an seinem freien vorderen Ende
(5a) kegelformig ausgebildet mit einem Spitzenwinkel
() von 90°.
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1. Vorrichtung zur Herstellung von Fensterrahmen mit
Glashalteleiste (11, 12) aus Holz, deren Rahmenschenkel (2,
3) an ihren Enden durch Frésen mit Schlitzen und Zapfen
oder Zinken versehen werden, wobei das fiir die Glashal-
teleiste (11, 12) bestimmte Teil aus der Holzleiste der Rah-
menschenkel auf Gehrung und Lénge bearbeitet und an-
schliessend aus der Holzleiste der Rahmenschenkel (2, 3)
herausgetrennt wird; versehen mit einem Fingerfriser zur
Bearbeitung der Enden der Glashalteleiste (11, 12) und ei-
nem Maschinentisch zur Auflage der Holzleiste der Rahmen-
schenkel, dadurch gekennzeichnet, dass die Achse (A) des
Fingerfrisers (5) parallel zu der Auflagefléche (1a) des Ma-
schinentisches (1) angeordnet und der Fingerfriser (5) an ei-
nem senkrecht zum Maschinentisch (1) beweglichen Schlit-
ten (4) gelagert ist, und dass der Fingerfréser (5) an seinem
freien vorderen Ende (5a) kegelformig ausgebildet ist, mit ei-
nem spitzen Winkel (&) von 90°.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass an dem Schlitten (4) ein in Verschieberichtung (B)
desselben entgegen Federkraft (6) beweglicher Schieber (7)
vorgesehen ist, der an seinem dem Maschinentisch (1a) zuge-
kehrten freien Ende ein dem Umriss des Fingerfrasers (5) an-
gepasstes Konterholz (8) trégt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass das Konterholz (8) dem Umriss des halben Finger-
frisers (5) angepasst und nur auf derjenigen Seite desselben
angeordnet ist, an welcher die rotierende Friserschneide (5b)
aus dem Holz austritt.

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Herstellung
von Fensterrahmen mit Glashalteleiste aus Holz, deren Rah-
menschenkel an ihren Enden durch Frisen mit Schlitzen und
Zapfen oder Zinken versehen werden, wobei das fiir die
Glashalteleiste bestimmte Teil aus der Holzleiste der Rah-
menschenkel auf Gehrung und Linge bearbeitet und an-
schliessend aus der Holzleiste der Rahmenschenkel heraus-
getrennt wird; versehen mit einem Fingerfréser zur Bear-
beitung der Enden der Glashalteleiste und einem Ma-
schinentisch zur Auflage der Holzleiste der Rahmenschen-
kel.

Bei einer bekannten Vorrichtung dieser Art ist zunéchst
ein Friisersatz zum Frisen der Schlitze und Zapfen vorge-
sehen, der auf einer in bezug auf die Rahmenschenkel zur
spiiteren Rahmenebene senkrechten Achse angeordnet ist.
Ein Fingerfriser, dessen Achse parallel zur Friserachse, also
senkrecht zur Auflagefliche des Maschinentisches angeord-
net ist, ist an einem in Lingsrichtung der Rahmenteile ver-
schiebbaren Schlitten gelagert. Die Endstellung dieses Schlit-
tens ist durch einen in Abhéngigkeit vom Flugkreisdurch-
messer des Friisersatzes einstellbaren Anschlag bestimmt.
Ferner ist zur Feinbearbeitung der Endfidiche der Glashal-
teleiste ein in bezug auf die Rahmenschenkel senkrecht zur
spiteren Rahmenebene bewegliches Stanzwerkzeug vorge-
sehen. Das Stanzwerkzeug ist dabei an dem gleichen Schlit-
ten gelagert und in Bewegungsrichtung des Schlittens dicht
vor dem Fingerfriser angeordnet. Dadurch, dass die Glas-
halteleisten auf Gehrung bearbeitet werden, wihrend sie sich
noch an dem Rahmenschenkel befinden, wird eine besonders
hohe Genauigkeit der Glashalteleiste erreicht. Nachteilig
beim bekannten Verfahren ist es jedoch, dass zum Bear-
beiten der Enden der Glashalteleiste sowohl ein Friser als
auch ein Stanzwerkzeug erforderlich sind. Trotz dieser bei-

den Werkzeuge lassen sich die Enden der Glashalteleisten
nicht einwandfrei bearbeiten, insbesondere dann, wenn die
Rahmenschenkel aus hirteren Holzarten bestehen. Es
kommt ndmlich immer wieder vor, dass die Glashalteleisten

s beim Stanzen splittern oder unsaubere Schnittfiichen auf-
weisen und damit unbrauchbar sind. Auch ist die bekannte
Vorrichtung aufwendig, denn es ist neben einem Finger-
fréser auch noch das Stanzwerkzeug und ein Antrieb hierfiir
erforderlich. Auch erfordert das Stanzwerkzeug einen zu-

10 sétzlichen Zeitaufwand.

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, eine
Vorrichtung zur Herstellung von Fensterrahmen mit Glas-
halteleiste aus Holz der eingangs erwéihnten Art zu schaffen,
die einfacher in ihrem Aufbau ist sowie rascher und fehler-

15 frei arbeitet.

Dies wird nach der Erfindung dadurch erreicht, dass die
Achse des Fingerfrisers parallel zu der Auflagefliche des
Maschinentisches angeordnet und der Fingerfréser an einem
senkrecht zum Maschinentisch beweglichen Schlitten ge-

20 lagert ist, und dass der Fingerfréser an seinem freien vor-
deren Ende kegelformig ausgebildet ist, mit einem spitzen
Winkel von 90°.

Die erfindungsgemasse Vorrichtung ist einfacher in ih-
rem Aufbau, denn ein Stanzwerkzeug und dessen Antrieb

25 entfillt. Die erfindungsgemisse Vorrichtung arbeitet auch
schneller, denn zur Herstellung der Gehrung ist am Ende der
Glashalteleiste nur der Fingerfréser erforderlich. Die Geh-
rung der Glashalteleiste kann also in einem einzigen Arbeits-
gang hergestellt werden. Schliesslich arbeitet die erfindungs-

30 gemisse Vorrichtung auch genau und sauber, denn beim
Frisen wird im Gegensatz zum Stanzen immer eine saubere,
glatte Oberfliche erzielt und das Aussplittern von Holz wird
weitgehend vermieden.

Um jegliches Splittern von Holz auch beim Frésen zu

- 35 vermeiden, ist in weiterer Ausgestaltung der Erfindung

zweckmiissig an dem Schlitten ein in Verschieberichtung des-
selben entgegen Federkraft beweglicher Schieber vorge-
sehen, der an seinem dem Maschinentisch zugekehrten freien
Ende ein dem Umriss des Fingerfrisers angepasstes Konter-

40 holz triigt. Da dieses Konterholz in Ausgangsstellung des
Frisers in Richtung zur Auflagefliche des Maschinentisches
zunichst tiber den Friserumfang vorsteht, legt sich bei Be-
wegung des Friiserschlittens zunéchst das Konterholz an die
Oberfliiche des Rahmenschenkels an. Erst dann taucht der

45 Friiser in den Rahmenschenkel ein. Da das Konterholz der
Kontur des Frisers angepasst ist, wird das Aussplittern des
Holzes vermieden.

Zweckmissig ist das Konterholz dem Umriss des halben
Fingerfriisers angepasst und nur auf derjenigen Seite dessel-
so ben angeordnet, an welcher die rotierende Fraserschneide
aus dem Holz austritt. Diese Ausgestaltung reicht, um ein
Aussplittern des Holzes zu vermeiden, vollig aus und ausser-
dem ist das Konterholz einfacher in der Herstellung.
Die Erfindung ist im folgenden anhand eines in der
ss Zeichnung dargestellten Ausfithrungsbeispieles naher er-
ldutert.
Es zeigen:
Fig. 1 eine Stirnansicht der Vorrichtung in einer ersten

Arbeitssteilung,

Fig. 2 eine Teilstirnansicht in einer zweiten Arbeitsstel-
lung,

Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie ITI-III der Fig. 2,

Fig. 4 eine Seitenansicht in Richtung IV der Fig. 1.

In der Zeichnung ist mit 1 ein Maschinentisch bezeich-

65 net, der eine Auflagefliche la fiir die Holzleiste der Rahmen-
schenkel 2, 3 aufweist. Die Rahmenschenkel 2, 3 kénnen aus
zwei getrennten Holzleisten gebildet sein, die fiir die Bear-
beitung zusammengeklammert sind. Ein Schlitten 4 ist senk-
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recht zur Auflagefliiche 1a des Maschinentisches 1 beweglich
gelagert. Dieser Schlitten 4 tréigt einen um eine parallel zur
Auflagefiiche 1a verlaufende Achse A rotierenden Finger-
friser 5. Der Fingerfriser 5 ist an seinem freien vorderen
Ende 5a kegelformig ausgebildet, wobei der spitze Winkel a
90° betriigt. Zweckmadssig ist an dem Schlitten 4 ein in Ver-
schieberichtung B desselben entgegen der Kraft einer Feder
6 beweglicher Schieber 7 vorgesehen, der an seinem, dem
Maschinentisch 1 zugekehrten freien Ende ein dem Umriss
des Fingerfrisers angepasstes Konterholz 8 trégt. Bei dem
gezeigten Ausfithrungsbeispiel ist das Konterholz 8 dem
Umnriss des halben Fingerfrisers angepasst und nur auf der-
jenigen Seite desselben angeordnet, an welcher die rotierende
Friserschneide 5b aus dem Holz austritt.

Nachdem die Rahmenschenkel 2 und 3 an ihren Enden
in iiblicher Weise durch Frisen mit Schlitzen 9 und Zapfen
10 versehen worden sind, wird der Schlitten 4 in Richtung B
auf den Maschinentisch 1 zu bewegt. Hierbei legt sich zu-
néchst gemiss Fig. 1 das Konterholz an die Holzleiste der
Rahmenschenkel an. Bei weiterer Abwértsbewegung des
Schlittens 4 tritt der Fingerfriser 5 in die Holzleiste der bei-
den Rahmenschenkel ein, wobei sich der Schieber 7 entgegen
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der Kraft der Federn 6 in dem Schlitten 4 verschiebt. Das
auf der Holzleiste des Rahmenschenkels 2 aufliegende Kon-
terholz 8 verhindert an derjenigen Stelle, wo die Friser-
schneide 5b aus dem Rahmenschenkelholz 2 austritt, ein

s Aussplittern derselben. Pfeil C gibt die Drehrichtung des
Fingerfrésers 5 an.

In Fig. 2 ist der Friser 5 in seiner unteren Endstellung

dargestellt. Mit strichpunktierten Linien ist in Fig. 2 das spé-

10 tere Fensterprofil eingezeichnet und ausserdem sind auch die
beiden Glashalteleisten 11 und 12 angedeutet. Bei der Ab-
wirtsbewegung hat der Friser 5 die Endflichen dieser Glas-
halteleisten 11, 12 auf Gehrung bearbeitet. Die Glashaltelei-
sten 11, 12 werden anschliessend in einem weiteren, in der

15 Zeichnung nichtdargestellten Arbeitsgang aus der Holzleiste
der Rahmenschenkel 2, 3 herausgetrennt, wobei die Rah-
menschenkel auch in der gewiinschten Weise profiliert wer-
den. Bei der beschriebenen Arbeitsweise werden jeweils zwei
Glashalteleisten 11, 12 in einem Arbeitsgang jeweils an ih-

20 rem einen Ende bearbeitet. Selbstversténdlich ist es auch
méglich, die erfindungsgemésse Vorrichtung so zu verwen-
den, dass jeweils nur eine Glashalteleiste bearbeitet wird.
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