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Przedmiotem wynalazku jest sposob kotwienia
wybieranego zloza i warstw stropu, oraz kotew
‘do stosowania tego sposobu, ktéry polega na tym,
‘ze w czasie eksploatacji pierwszej warstwy zloza
kotwi sie ztoze do stropu skaty plonej, kotwiami
skladajgcymi sie z odcinkow laczonych ze soba
zamkami, a w otworze zaprawa lub betonem.
Odcinki kotwi posiadaja dilugosé zblizong do gru-
bosci wybieranych warstw zloza i W czasie ko-
lejnej eksploatacji na warstwy odcinki te sg odla-
czane na zamkach przez przecigcie specjalnymi
obcegami tulei uchwytowych.

Znane dotychczas sposoby kotwienia wybiera-
nego zloza i warstw stropu dotyczyly stosowania
kotwi obejmujacych tylko warstwe zloza, lub
stropu zalegajacego bezpoérednio nad prowadzong
eksploatacja.

Przy wybieraniu nastepnej warstwy zloza prze-
prowadzono powtérne kotwienie. Do umocowania
podkiadki, siatki stalowej lub stropnicy dla za-
bezpieczenia przed odpadaniem warstw ze stropu
stosowano na koncu kotwi Sruby.

Bedacy przedmiotem wynalazku sposéb kotwie-
nia wybieranego zloza i warstw stropu oraz ko-
tew do stosowania tego sposobu, zmniejsza proces
rozwarstwiania zloza, warstw stropu i dalsza eks-
ploatacja na warstwy moze byé prowadzona bez
koniecznoSci dodatkowego kotwienia; przez co
zwigksza sig¢ zdolno$¢é wydobywcza z wyrobiska
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eksploatacyjnego od 30% do 100% w stosunku do
obecnie uzyskiwanej; zwieksza sie réwniez bez-
pieczenstwo pracy.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-

‘kladach wykonania na rysunku, przy czym fig. 1 —

przedstawia przekréj podluzny przez kotew, ktébrg
mozna napinaé przy uzyciu pras, fig. 2 i 3 —
przekrdj przez uchwyt szczekowy do napinania
kotwi, fig. 4 — przekr6j przez zamek kotwi, fig.
5 — przekr6j podluiny przez zabudowang kotew

w otworze wykonanym w zlozu i warstwach stro-

pu, fig. 6 — przekr6j podiluzny przez urzgdzenie
do wprowadzania kotwi, oraz zaprawy, lub betonu
do otworu, fig. 7 — przekrdéj podluzny przez za-
mek kotwi z ptytka podtrzymujgcg zaprawe lub
beton w otworze, fig. 8 — przekr6oj poprzeczny
przez zamek kotwi.

Kotew w otworze wiertniczym wedlug fig. 1
mozna ustalié za pomocg materialu wigzgcego
wiryskiwanego pod ci$nieniem, ktéry ma te gléwna
wade, Ze czeS¢ materialu wyplywa z otworu z po-
wrotem i moze ustalié rure doprowadzajaca sklad-
niki materialu wigzgcego z kotwig w otworze.

Przed ustaleniem kotwi w otworze wierci sie
otwory przez warstwe zloza i warstwy stropu
wiertarka wyposazong w sktadany przewdd wiert-
niczy z odcinkéw zerdzi. Do wywierconego otworu
wklada sie kotew 1, ktérej odcinki ljczone sg
tulejami uchwytowymi 3. Na koniec kotwy zakla-



50853

3

da sie w jej wyciecia uchwyt 2. Wlozong kotew
do otworu (fig. 1) mocuje sie na koncu materia-
lem szybkowiazacym i napina prasami 5 zaopa-
trzonymi w uchwyt szczekowy 6 i prowadnice 11.
Nastepnie wttaczane sg skladniki materialu wig-
zgcego kanatem 12, a skladniki plynne kanalem
13, 14.

Stopniowe wysuwanie rury 4 z otworu odbywa
sie na podstawie wskazain manometru 9 mierzg-
cego ci$nienie statyczne i manometru 10 mierzgce-
go ci$nienie dynamiczne przeplywu sprezonego po-
wietrza, wraz z sypkimi skladnikami materialu
wiazgcego. Odplyw powietrza z otworu odbywa
sie przez glowice 7.

Dla zmniejszenia ilo$ei wynoszonych z otworu
piasku i materialu wigzacego mozna doprowadzié
dodatkowg rurke do dyszy, ktéra umocowana jest
na koncu rury 4 tak, aby energig kinetyczng spre-
zonego powietrza byly wyrzucane skladniki mate-
rialu wigzgcego sypkiego do otworu, a cze$¢ po-
wietrza po zmianie kierunku doplywu w dyszy
powracalaby rurag dodatkows.

Zamiast wtlaczania materialé6w sypkich sprezo-
nym powietrzem mozna wtlaczaé je w stanie pla-
stycznym lub plynnym pod ci$nieniem.

" Przed wprowadzeniem kotwi do otworu wedlug
fig. 5 i fig. 6 zaklada sie na poczatek odcinka
kotwi plytke 15 z kablgkiem i otworem do wio-
zenia cienkiej rurki odpowietrzajacej 16 z two-
rzywa sztucznego, ktora wigze sie do kotwi dru-
tem 17. Tak przygotowany odcinek kotwi wktada
sie do glowicy 21, podpartej rozpora 23 i wtlacza
odpowiednig porcje zaprawy lub betonu ze zbior-
nika 25, po czym wsuwa sie podciggajac u-
chwyt 22.

Podciggniety odcinek kotwi podtrzymuje uchwyt
24 swoimi zaczepami 26. Po zalozeniu tulei uchwy-
towej 8, plytki 15, oraz nastepnego odcinka kotwi
dociska sie brzegi tulei uchwytowej 3, przy po-
mocy kleszezy 24.
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Zamiast tulei uchwytowej 3 wycietej i wygietej
z blachy mozna stosowaé zlacza z drutu. Zigcza
z drutu byloby wykonywane przez skrecenie dru-
tu wokél zamku kotwi. Dalsze odcinki zaklada sie
W sposéb podobny z tym, ze na dolny koniec
odcinka kotwi zaklada sie sprezynujacy pierScien
18 i stropnice 19, ktére zabezpiecza sie przed
spadnigciem przy pomocy zamka 20, W przypadku
wybierania zloza na calg miazszo§é moze byé mo-
cowany tylko goérny odcinek kotwi w warstwach
stropu a na dolny po zalozeniu stropnicy wbijany
bylby klin zamka 20. Po wyciagnieciu lub wybi-
ciu klina 20 w latwy sposéb moze ulec rabowaniu
strop, poniewaz warstwy stropu bezposredniego nie
sg spiete kotwig.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b kotwienia wybieranego zloza i warstw
stropu polegajacy na ustaleniu kotwy w otwo-
rze wiertniczym za pomocg materiatu wigzg-
cego na przyklad cementu, wtryskiwanego pod
ci$nieniem do otworu, znamienny tym, ze ko-
tew skiadajgca sie z odcinkéw o dlugosciach
zblizonych do grubo$ci wybieranych warstw
zloza 1aczy sie zamkami (3) i w miejscach
polaczen znajdujgcych sie w poblizu warstw
zloza ustala sie zaprawg lub betonem — na
odcinkach ograniczonych ptytkami (15) siega-
jacymi do spodu kazdego zamka, zachowujgc
miedzy odcinkami przestrzenie nie wypelnione
betonem.

2. Kotew do stosowania sposobu wedlug zastrz. 1
znamienna tym, ze sklada sie z cze$ci polgczo-
nych ze sobg zamkami utworzonymi przez ha-
kowe zakonczenie ich koncéw oraz otoczonymi
tulejami uchwytowymi (3) lub drutem.

3. Kotew wedlug zastrz. 2 znamienna tym, ze jest
wyposazona w pitytki (15) osadzone na dolnym
konicu tulei (3) i ustalajgce koniec korka z be-
tonu lub zaprawy oraz w rurke odpowietrza-
jaca (16) przymocowang do kotwi za pomoca
drutu (17). '
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