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Sposob wytwarzania dwusSciennych rur z materialu ceramicznego
oraz wytlaczarka do stosowania tego sposobu

1

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania dwu-
Sciennych rur z materialu ceramicznego oraz wy-
ttaczarki do stosowania tego sposabu.

Rury ceramiczne odznaczaja sie baridzo ko-
rzystnymi wlaSciwoéciami eksploatacyjnymi, w
.Sz0zeglélnoSci wysoka kwasoodporno$cia, dzieki
czemu znajduja zastosowanie do odprowadzania
odchodéw lub inmych chemicznie agresywnych
cieczy.

Struktura ceramiczna ma wysoka wytrzyma-
}o§¢ na &ciskanie, natomiast ma bardzo malg wy-
trzymaloéé na romciggamie. Z- tego tez powodu
rury ceramiczne muszg mieé grubg $Scianke, je-
zeli sg poddawane naprezeniom zewnetrznym,
co w przypadku ukladania rurociggu w ziemi,
pod ulicami miast, zawsze ma miejsce.

Rury ceramiczne o grubej $ciance sg ciezkie,
co utrudnia ukladanie rurociggu i podnosi koszt
jego wykonania, Wytwarzanie rur o grubej $cian-
ce wymaga oczywiScie zuzywania wiekszych ilos$-
ci wyjsciowego materialu ceramicznego, co takze
nie pozostaje bez wplywu na koszt rurociggu.

Czynione byly préby zmierzajace do usuniecia
tych wad przez zamiechamie wytwarzania rur ce-
ramicznych o $ciance pelnej i wprowadzenie na
jej miejsce rury dwus$ciennej, przy czym obie
Scianki takiej rusy laczone byly ze soba za po-
mocy Zeber poprzecznych. Tego rodzaju S$rodek
zaradczy okazal sie bardzo korzystny, poniewaz
rura dwuécienna, przy uzyciu dotychczasowej
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ilosci wyjsciowego materialu ceramicznego, wy-
kazala znacznie wiekszg wytrzymalo§¢é mecha-
niczng niz stosowana uprzednio rura o $ciance
pelnej. Stwierdzenie to pozwolilo na zmniejsze-
nie ciezaru rur, w przypadkach, w ktérych wy-
starczata wytrzymalo§é dotychczasowych rur o
§ciance pelnej. Rury dwuscienne okazaly sie ko-
rzystniejsze od Tur o &ciance pelnej takze pod
wzgledem ich wytwarzania. Suszenie i wypala-
nie rur dwu$ciennych kalkuluje sie taniej niz
analogicznych rur o $ciance pelnej.

Rury dwuscienne, ktérych obie $cianki pola-
czone sg ze soba za pomocg zeber poprzecznych,
wytwarzane byly dotychczas w ten sposob, ze
mase ceramiczmg w stanie plastycznym podda-
wano wytlaczaniu przez nasadke wylotowa, kté-
ra nadawala rurze zgdany ksztalt przekroju po-
przecznego. Na fig. 1 pokazana jest znana i sto-
sowana dotychczas nasadka wylotowa wytlaczar-
ki. Podlegajagca uformowaniu masa ceramiczna
1 jest wytlaczana przez szczelineg obwodowa 2,
w ktérej umieszczone sg rdzenie 3, Rdzenie 3
wspélnie z rdzeniem sSrodkowym 5 i ogranicz-
nikiem zewnetrznym 6 nadaja zgdany ksztalt po-
przecznego przekroju rury dwus$ciennej. Rdzenie 3
umieszczone 53 na konstrukcjach wsporniczych 4,
za§ rdzefi Srodkowy 5 na wsporniku 7, ktéry za
pomocg ramion 8 umocowany jest na Sciance 9
nasadki wylotowej wytlaczarki. Przy takiej kon-
strukcji nasadki wylobtowej, masa wytlaczana 1
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podlega przymusowemu przecinaniu przez ramiona
8 i przez konstrukcje wsporcze 4, ‘co’ powoduje
powstawanie niepozadanej tekstury w gotowych
rurach dwusciennych.

Rury dwu$cienne wytwarzane z materialu ce-
ramicznego za pomoca wopisanej wyzej znanej
nasadki nie s3 wolne od usterek. Wynika to stad,
ze konstrukcje wsporcze, trzymajace rdzenie w
szczelinie obwodowej mnasadki wylotowej, przeci-
naja wyttaczang mase, za§ wytloczona masa po
przej§ciu przez miejsca tngce nie lgczy sie do-
“*kladnie, w wyniku rczego. w wyprasowanym kor-
Jpusie powstaje tekstura, ktéra obniza znacznie
szczelno$¢ i wytrzymaltoéé gotowej rury dwuscien-
nej. Jest wprawdzie mozliwe w zalozeniach teo-
retycznych uzyskanie polgozenia wytlaczanej ma-
sy ceramicznej poza miejscami tngcymi przez
zastosowanie bardzo wysokiego ci$nienia. Jednak
nawet najwyzsze mozliwe do uzyskania w prak-
tyce ciSnienia nie daly zadowalajgcych rezulta-
tow. )

Celem wynalazku jest stworzenie sposobu
i urzadzenia do wytwarzania z materiatu cera-
micznego dwusciennych rur nie wykazujgcych
tekstury i pozbawionych wad z tym zwigzanych.

Zgodnie = wynalazkiem, sposob wytwarzania
z materialu ceramiczmego rur dwusciennych, kto6-
rych §cianki polaczone s3 ze soba za pomoca
poprzecznych zeber i wedlug ktérego . wytlacza
sie mase przez nasadke wylotowg z otworami
wyjsciowymi umieszczonymi wzdiuz obwodu ko-
la, polega na tym, ze strumien wytlaczanej masy
dzieli sie przy przejSciu przez otwory wyjsSciowe
na strumienie elementarne, przy czym zmienia sie
réwnocze$nie kierunek przeplywu o 90° i kieruje
sie te strumienie promieniowo we wszystkich kie-
runkach, w wyniku czego uzyskuje sie za otwo-
rami wyjSciowymi polgczenie strumieni elemen-
tarnych w cigg zwartej masy tloczonej.

Wytlaczarka wedlug wynalazku skladajgca sie
z urzadzenia wytlaczajgcego na przyklad tlokowe-
go, Slimakowego itp. i z nasadki wylotowej z otwo-
rami wyj$ciowymi, rozmieszczonymi wzdtuz obwo-
du kola, ma nasadke stanowigcg plyte samonoéna
z umieszczonymi na niej koncentrycznie dwoma
pierScieniami ograniczajgcymi, ktérych zadaniem
jest nadanie okreSlonych &rednic $ciankom wytta-
czanej rury. Pomiedzy pier$cieniami ograniczajg-
cymi umieszcozone sg otwory, a przed kazdym ot-
worem umieszczony jest mna - kilku wspornikach
dystansowych element zaslaniajacy, przy czym
wsporniki dystansowe rozmieszczone s3 wzdtuz
obwodu elementu zastaniajgcego. Ksztalt elemen-
tu zastaniajacego okresla strukture poprzecznych
zeber lgczacych §cianki ze sobg.

Wytlaczarka thokowa wedlug wynalazku ma cy-
linder z wspolosiowg wktadka tworzacg ze $cian-
ka wewmetrzng cylindra komore pierScieniows, w
ktorej umieszczony jest pierScieniowy tlok, przy
czym pomiedzy Sciankg cylindra a. cylindryczng
wkladka umieszczona jest nasadka wylotcowa,

Wynalazek zostanie blizej objasniony na przy-
kladach wykonania przedstawionych na rysunku,
na ktéorym fig. 1 przedstawia nasadke wylotowg
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znanej konstrukcji, fig. 2 — przekr6j nasadki wy-
lotowej wytlaczarki wedlug wymalazku, fig, 3 —
widok od spodu nasadki wedlug fig. 2, fig. 4 —
przekréy wedlug linii A—A mna fig. 3, fig. 5 —
przekréj wediug linii B—B jak na fig. 3, fig. 6 —
widok od spodu innego przykladu wykonania na-
sadki wylstowej wytlaczarki wedlug wymalazku,
fig. 7 — pizekréj wedlug linii A—B jak na fig.
6, fig. 8 — ksztalt przekroju poprzecznego rury
dwusciennej \;vykcmamej sposobem wedlug wyna-
lazku, a fig. 9 — przyklad wykonania wytlaczarki
ttokowej wedlug wynalazku.

W wyttaczarte wedlug wynalazku, nasadka
wylotowa nie ma rdzenia Srodkowego (fig. 1), kto-
ry musi byé mocdwany na specjalnej konstrukcji
wsporczej. Jest ra¢zej przewidziana (fig. 2) plyta
samono$na 21 z umieszczonymi na obwodzie kota
otworami 22, Plyta 21 ma od strony wyjsciowej
pier§cienie ograniczajace, zewnetrmy 23 i we-
wnetrzny 24. Piersciéhie te zawieraja pomiedzy
sobg w obszarze otwordw 22 pierScieniowy obszar
25. Otwory 22 sa zaslonlete plytkami 26. Na przy-
kladzie wykonania przedstawionym na fig. 3 plyt-
ki 26 majg ksztalt ‘aréjkaptc’xw o zaokraglonych
wierzcholkach. Plytki 26 mogg byé umocowane
na plycie w dowolny sposéb.

Na fig. 2 pokazany jest Rorzystny sposéb moco-
wania tych plytek za pomoca rurowych wstawek
27 wsuwanych w otwory 22. Wstawka rurcwa 27
ma boczne wyciecia 28, przez ktére plymnie wytha-
czana masa ceramiczna. Na lig. 3 jest widoczny
pierScien zewnetrzny 23, pier§cien wewnetrzny
24 i plytki 26. Obszar zawarty pomiedzy pierScie-
niami 23, 24 i plytkami 26 formuje ksztalt prze-
kroju poprzecznego wyttaczanej rury dwus$ciennej.
Ksztalt taki pokazany jest na fig. 8.

Widoczna jest tu S$cianka wewhetrzna rury 39;
§cianka zewnetrzna 40 i wicksza ilo§é zeber 41
taczacych $cianki.

Fig. 4 przedstawia przekrdéj wedlug linii A—A,
(fig. 3) nasadki wylotowej wytlaczarki wediug
wynalazku. Widoczna jest pilyta 21 z pierScienia-
mi ograniczajacymi zewnetrznym 28 i wewnetrz-
nym 24, otwér 25 z umocowang w nim wstawka
rurcwa 27 z bocznymi- otworami 28, Otwory 28,
przez ktére plynie wytlaczana mash maja duza
powierzchnie przekroju poprzecznego i rozciggaja
sie od plytki 26 az do plaszczyzny wyjsciowej pty-
ty 21. Material ceramiczny piynie w kierunku
strzalki a do wstawki rurowej 27 i wydostaje “sie

-z niej na zewnatrz przez otwory 28, po czym

laczy sie z materialem wydostajagcym sie na ze-
wnatrz -z otworéw sgsiednich wstawek.

Po opuszczeniu otwordow 28 material teramiczny
plynie dalej przez szczeling obwodowg 29 widocz-
ng takze mna fig. 3. Na rysunku (fig. 4) wida¢
wyraznie, ze przekroje wyjsciowe szezelin obwo-
dowych 29 sg male w stosunku do sumy przekro-
ju poprzecznego otworéw 28. W ten sposéb za-
pewnione zostaje zespolenie poprzednio rozcinanej
wytlaczanej masy. Fig. 5 przedstawia przekro]j
wedlug linii- B—B (fig. 3) nasadki wylotowej wy-
tlaczarki wedlug wynalazku, Z rysunku wynika
jasno spos6b w jaki masa ceramiczna po wydo-
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staniu sie z otworéow 28 laczy sie ponowmie w
zwartg calo§é manim mostanie wytloczona “przez
szczeline 29. Ksztalt plytek 26 moze byé zmie-
niany dowwolnie odpowiednio do zadanej struktury
uzebrowania lgczacego Scianki rury. '

Inny przyklad wykonania konstrukcji nasadii
wylotowej wediug wynalazku przedstawiony jest
na fig. 6 i 7. Na fig. 6 pokazane zostaly wewne-
trzne krawedzie pierécieni ograniczajacych: ze-
wnetrznego 33 i wewnetrznege 34 oraz kilka rze-
déw okrgglych plytek 36. Przekr6j poprzeczny
konstrukecji z fig. 6 wedhug liniit A—B pokazany
jest na fig. 7. W otworach 32 umieszczome s3
wstawki rurowe 37 z wycietymi otworami 38. Do
wstawek 37 przymocowane sg plytki 36. Catosé
konstrukcji jest analogiczna do konstrukcji poda-

nej w opisie poprzedniego przykladu wykonania.

Wstawki rurowe 27 mogg -by¢é¢ mocowane w pty-
cie 21 w rozny sposob. Na fig. 5 pokazano tytulem
przyktadu, z prawej strony rysunku, wkiadxe roz-
szerzong przy koncu i w ten sposéb umocowang
w piycie, za§ z lewej strony rysunku pokazano
wstawke rurmowa wkrecong w otwor plyty na
gwint, Wstawka wkrecona na gwint zostaje za-
bezpieczona przeciwnakretks. Jezeli otwoér nie jest
gwintowany na ocalej diugosci, wowczas wsuwa
sie zarowno do wstawki jak i do pozostalej czeSci
otworu tulejki uszczelniajace.

Konstrukeja urzadzenia wedlug -wymnalazku
przedstawiona jest ma fig. 9. W cylindrze 51 jest
umieszcmona wspélosiowo cylindryczna wkladka
52. Pomiedzy wewmnetrzng powierzchnia 54 cylin-
dra 51 i zewmetrzng powierzchnig 53 cylindrycz-
nej wspélosiowej wkladki 52 utworzona zostaje
komora robocza 55, w ktérej umieszczony jest
pierscieniowy tlok noboczy 56. Tlok 56 jest po-
laczony za pomocy pierscienia 57 albo za pomocg
kilku drazkéw z belka poprzeczng 58 sprzgzong
z tloczyskiem 59. PierScieniowy ttok 56 ma uszozel-
.nienie zewnetrzne 61 i wewmnetrzne 62. Dolna pty-
ta 63 w ksztalcie pierécienia zaopatrzona jest w
nasadke wylotowa 64 z rdzeniem 65 mocowanym
na konstrukcji wsporczej 66 podobnie jak w zna-
nej konstrukcji nasadki przedstawionej na fig, 1.
Przekladk® 67 i 68 stuzg do regulacji przebiegu
plyniecia masy ceramicznej z komory 55 do nasad-
ki wylotowej 64. Zamiast nasadki 64 z przekiad-
kami 67, 68 moina stosowaé konstrukcje przedsta-
wione na fig. 2—7. W kazdym przypadku przez
zastosowanie tloka pierScieniowego wedlug fig. 9
zapewniony zostaje réwmnomierny przebieg piymie-
cia materialu ceramicznego przez otwory wyjscio-
we nasadki. Napelnianie komory 55 moze sie od-
bywaé na przykiad przy kazdorazowym wyjmowa-
niu tioka z cylindra.

Przy zastosowaniu - konstrukcji wytlaczarki we-
diug fig. 9 nie jest konieczne stosowanie nasadek
wedlug fig 2—7. Do wytlaczarki tej mozna sto-
sowaé takze znang nasadke wedlug fig. 1 bez ry-
zyka powstawania rys wzglednie tekstury. Dzieje
sie tak przypuszczalnie dlatego, ze w wyniku
utworzenia przez cylindryczng wkladke central-
nego obszaru martwego, wlot masy do nasadki
34 nastepuje symetrycznie. Oczywiscie lepsze wy-
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niki dadzq nasadki wylotowe ‘wedlug wynalazku,
przedstawione na fig. 2—7.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania dwusciennych rur ‘z ‘ma-
terialu ceramicznego, ktérych Scianki: pélgezo-
ne s3 -ze sobg za pomocy poprzecznycH’ zeber,
wediug ktérego wytlaczh sie mase przez nasad-
ke wylotows z otworami wyjsciowymi umiesz-
czonymi wzdiuz obwodu ‘kola, ‘zhamienny ‘tym,
ze strumieft wytlaczanej masy' dzieli sie’ przy
przejéciu przez .otwory ‘wyjstiowe ma ‘Btrumie-
‘nie elementarme, przy czym =mienia sie réw-
noczesnie kierunek przeplywu o 90° i kieruje
si¢ te strumiienie promieniowo we wszystkich
kierunkach, w celu uzyskania za otworami wyj-
Sciowymi polgczenia strumieni elementarnych
w cigg ewartej masy wytlaczanej.

2. Wytlaczarka do ' stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, skladajgca sie z urzgdzenia wytlacza-
jacego na przyklad tlokowego, §limakowego itp.
i z nasadki wylotowej z otworami wyjsciowy-
mi rozmieszczonymi wazdluz obwodu kola, zna-
mienna tym, Ze jej nasadke wylotows stamowi
pityta (21, 31), ktéra ma kaoncentrycznie umiesz-
czone pi&nécignie ograniczajgce (23, 24, 33, 34)
a pomiedzy tymi pierScieniami ma otwory (22,
32), przy czym nad otworami (22, 32) umiesz-
czone s§ plytki (26, 36).

3. Wythaczarka wedlug zastrz. 2, znamienna tym,
2e przed kazdym otworem umieszczony jest
na kilku wspornikach dystansowych element
zaslaniajgcy, przy czym wsporniki dystansowe
rozmieszczone s wadluz obwodu elementu za-
staniajacego.

4. Wytlaczarka wedlug zastrz. 2, znamienna tym,
je elementy zaslaniajace (26, 36) umocowane
s3 na wstawkach rurowych (27, 37), przy czym
wstawki (27, 37) majg boczne wyciecia (28, 38),
umieszczone nad elementami zastaniajjcymi
(26, 36).

5. Wytlaczarka wedlug zastrz, 4, znamienna tym,
ze trzymajgca element (26, 38) wstawka (27, 37)
przechodzi przez plyte (21, 31) i jest do niej
przymocowana od gory.

- 6. Wythaczarka 'wevdbug zastrz. 4, znamienna tym,

ie otwory (22, 32) s3 nagwintowane preynaj-
mniej od strony wyjsciowej, za§ w otwory te
wkrecone sg wstawki (27, 37).

7. Wyttaczarka wedlug zastrz, 6, znamienna tym,
ze w otworze (22, 32) plyty (21, 31) i we
wstawce (27, 37) umieszczone sg tulejki uszczel-
niajace.

8. Wytlaczarka wedlug zastrz. 5 lub 6, znamienna
tym, ze wstawka jest zabempieczona przeciw-
nakretky.

9. Wytlaczarka wedlug zastrz. 2—7, znamienna
tym ze pomiedzy pieré$cieniami ograniczajacy-
mi umieszczonych jest kilka rzedéw otworéw
(32).

10. Odmiana wytlaczarki w szczeg6lno§ri do wy-
konywania sposobu wedlug zastrz. 1 z cylin-
drem, tlokiem i nasadka wylotows, znamienna
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tym, ze cylinder (51) ma wspélosiowg cylin-
dryczng wkiadke (52) tworzacg ze Sciankg (54)
komore pierscieniows (55), w ktoérej umieszczo-
ny jest pierScieniowy tlok (56), przy czym po-
miedzy cylindrem (51) a wkladky (52) umie-
szczona jest nasadka wylotowa (64).

Wytlaczarka wedlug zastrz. 10, znamienna tym,

- ze frednica wewnetrzna tloka pier§cieniowego

12.

(56) jest mniejsza od $rednicy pierScienia jaki
tworza otwory nasadki (64) przesuniete naj-
bardziej do wewnatrz.

Wytlaczarka wediug zastrz. 10 lub 11, znamien-
na tym, ze $rednica zewmnetrzna tloka pier-

Fig. 1

57008

10

13

14.

15.

8
§cieniowego (56) jest wieksza od $rednicy pier-
§cienia jaki tworza otwory nasadki (64) wysu-
niete najdalej na zewmnatrz.

. Wytlaczarka wedlug zastrz. 10 — 12, znamien-

na tym, ze nasadka (64) jest wymienna przy-
najmniej cze§ciowo.

Wytlaczarka wedlug zastrz, 10 — 13, znamien-
na tym, Ze nasadka (64) jest wyposazona w
rdzen (65).
Wyttaczarka wedlug zastrz. 14, znamienna
tym, ze nasadka wylotowa (64) ma przeklad-
ki (67, 68).
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