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(54) Zafizeni pro péajeni

Vynélezem je zafizeni pro péjeni chladicich
plechlt a trubek pro chladici vloZky rlznych
chladicich za¥Fizeni.

Technologicky postup pfi vyrob& chladicich
vloZek pro chladici za¥izeni vyZaduje ve své z4-
véreéné f4zi spojeni chladicich plechii a trubek
za Gfelem pevnosti, ale hlavng za Gielem odvo-
du tepla do prostoru. Odvod tepla se d&je z chla-
dici trubky, ve které je napfiklad kapalina, kte-
ré ma byt odiiata &&st tepla p¥Fes chladict ple-
chy do prostoru. K dokonalému spojeni chladi-
cich plech a trubek za uvedenym tudelem se
pouZivd procesu péjeni.

V soutasné dob& existuji v podstats dva zpit-
soby péjeni chladicich vioZ¥ek a to Zpiisob pé&-
jeni v prib&inych pecich s normaini atmosfé-
rou a péjeni v Kovovych laznich. Ostatni znamé
zplisoby nap¥iklad pédjeni ve vakuovych pecich
a solnych laznich vyZaduji specialni vychozi ma-
teridly z hliniku a jeho slitin se specidlni po-
vrchovou dpravou platovanim apod. Zndmym
zplisobem je také spojovéni chladicich plechd a
trubek z hlinikovych materiglfi zplisobem rozta-
Zeni vychozi pFesné tenkost&nné trubky v otvo-
ru chladiciho plechu.

Kazdy vySe uvedeny zpiisob spojovani chladi-
cich plechlt a trubek p¥edpokldds raznd sloi-
ta a nékladn4 za¥izeni, !
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Pédjeni chladicich vioZek v pribéinych pecich
S normélni atmosférou predpokladd pouziti pfe-
dem vhodn& pokoven§ch materidlfi na chladici
blechy a trubky. Pdjeni v t&chto pecich spodi-
vd v tom, Ze po zkompletovén_i chladicich ple-
chit a trubek zpfsobem strojnim nebo ruénim v
chladici vlozku, se tato po naneseni tavidia za-
hfeje na poZadovanou teplotu za td&elem spo-
jeni. Priib&Znd péject pec pracuje s p¥ikonem
elektrické energie min. 200 kW/h a teplotou ko-
lem 380°C. Cyklus pédjeni je zabezpeen uzay-
Fenym dopravnikovym systémem.

ZaFizeni pro pajeni chladicich vloZek ponorem
se sklddd z ocelovych van, ve kterych je kovo-
vé lazefi, cyklus p4jeni je zabezpe&ovan doprav-
nikovym za¥{zenim. Pdjeci kovova l4zeii ma zpra-
vidla takovy objem, Ze pojme pédjku o hmotnosti
2000—4000 kg. K ohFevu 14znd je zapot¥ebi do-
dat energii o pfikonu 40—60 kW/h. Vlastni cy-
klus pdjeni spodivd v tom, Ze zkompletovana
chladici vloZzka se po né&nosu péjeci vody vlozi
do kovové 14zng, kde probihd péjeni.

Jako nevyhody p¥i péjeni v prib&Znych pecich
$ normaini atmosférou mo#no uvést nerovnomsr-
nou jakost ve spojovani chladicich plechti a tru-
bek nerovnom&rnym ndnosem pdjky na obou
spojovanych dilcich, zplisobenym nerovnomdr-
nym prohfatim chladici vloZky b&hem péjeni.
Nevyhodou je taktéz vysoka spotFeba energie
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pro ohfev péjeci pece a vysoké nédroky na za-
stavovaci rozmé&ry pece.

Nevyhody péajeni ponorem Vv kovové lazni jsou
ve vysoké spot¥ebd péjky, coZ predstavuje také
neadelné zvySovani vahy chladicich zafizeni. D4-
le z diivodd zamotovani pracovniho .prostiedi
zplodinami sloudenin olova a zinku dochézi k
Fastému onemocndni pracovnikl pracujicich na
prislugngch pracovidtich a také k trvalym ne-
mocem z povol4ni.

Uvedené nevyhody jsou odstrangny zafizenim,
jeho# podstatou je, Ze sestdva ze dvou tepelnych
okruhfi, z nichZ prvy sestdvd z vysokotlakého
ventilatoru, priibd¥né pece, zdsobniku, ventild a
reguladniho zafizeni a druhy z ventilatoruy, ply-
nule ovladatelného Soupétka (klapky) a linedrn&
uspofadanych teplotnich idel. :

NavrZené za¥izeni vykazuje univerzalni pouZi-
t{ pro péjeni rtiznych velikosti chladicich vlo-
¥ek. Kvalita pajenych spojit je vyrazné vyssi, pro-
toze zafizen! umoZiiuje pFesné nastaveni teplot-
nfho re¥imu pajeni. Energetickd nérofnost je
nizsi ne¥ u stdvajicich zafizeni.

Na ptFilo¥eném schematickém vgkrese je Zna-
zorndno zafizeni pro pajeni chladicich vloZek,
které mé& v tepelném okruhu 1 automaticky ¥i-
zeny pretlakovy ventildtor 2, ktery vytva¥i po-
tfebny tlak pro proud&ni ohfatého vzduchu pro
pajent, pritb&Znou pec 3, tlakovy zésobnik 4, ven-
tily 6 a 7, na které je napojen okruh 5, ktery je
v &innostl po dobu dosaZeni poZadované teploty
pro péjeni a reguladni zafizeni 14. Déle zafize-
ni sestdvd z okruhu 8, ve kterém jsou upinacf

ptipravky 9, do kterych jsou vkladany chladici
vlozky 10, kalibrovaci zafizeni 11, uréené pro
zaji§téni poZadovangch rozteci chladicich trubek
a navaddci zafizeni 12 pro chladici vloZku. Pro-
ces péajeni probihd po otevieni Soupétka 13 na
strang sani, kdy timto je automaticky uvedeno
do &innosti regulatni zafizeni 14, které regulu-
je teplotu vzduchu pro péjent. Ve stejném c&a-
sovém okam#iku se natladi ohFaty vzduch na
piislu$nou teplotu z priib&Zné pece 3 do tlakové-
ho z&sobniku 4. Hodnoty teploty a:tlaku vzdu-
chu jsou sledovany na elektroteplomdru 16 a tla-
komé&ru 15. Otevienim Soupétka 17 proudi trub-
kami chladici vloZky 10 ohfat§ vzduch a sou-
gasnd fe do Ginnosti uvedeno tepelné vyrovna-
vaci zabizeni 18, kdy s postupujici teplotou v
trubkéch chladici vlo¥ky 10 je udrZovana péajka’
na povrchu trubek pod bodem téani, proudem
vzduchy; ktery je postupn& ovladan klapkou 18
a ktery vytvafi ventildtor 22. Oteviréni a zavi-
rani klapky 19 je dano zavislosti na snimanych
teplotdch &éidel 20. Po porovnéni hodnot teploty
na strand éidel 20 s teplotou vzduchu vystupuji-
ciho z trubek mé&feného teplom&rem 21 & po-
t¥ebného otevieni klapky 19 miZe dojit k péje-
ni tim, ¥e Soupatko 18 je uzavieno po dobu 2
a 7 sekund, Po uplynuti stanovené doby Sou-
patko 18 propusti vzduch k ochlazeni pédjené
vloZky a proces pajeni je ukonéen.

Pajeci zafizeni miiZe byt pouZito pro vyrobu
chladicich vlo¥ek ve vgrobni sféfe chladiren-
ské techniky, pro vymé&niky tepla, teplovzdusné
soupravy apod. .

PREDMET VYNALEZU

1. ZaFizeni pro péjeni chladicich vloZek sesta-
venych z chladicich plechd a trubek, je vy-
znateno tim, e sestdvd ze dvou tepel-
nych okruhfl, z nich¥ prvy sestdvé z vysoko-
tlakého ventilatoru (2), priib&Zné pece (3),
tlakového zé&sobniku (4), ventild (8, 7), re-
guladniho za¥fzeni (14) a druhy okruh sesta-
v& z ventilatoru (22), plynule ovladatelnd
klapky '(19) a tepelnych &idel (20].

2. Za¥izeni pro péjeni chladicich vloZek podle
bodul, vyzna&eno tim, Ze na prvy te-
pelny okruh je v mistd ventild (6, 7) napo-
jen vyrovnévaci okruh (5).

3. Zatizen! pro péjeni chladicich vloZek podle
bodulvyznad&eno tim, Ze tepelnd &idla
(20) jsou umist&na linedrn& nad chladici vio%-
kou (10) ve vystupujicim proudu vzduchu.

1 vykres
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