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Szlifierka do szlifowania powierzchni wewnętrznych

Przedmiotem wynalazku jest szlifierka do szlifo¬
wania powierzchni wewnętrznych, a zwłaszcza pierś¬
cieni łożysk tocznych przy bazowaniu na stałych
podporach z aktywną kontrolą szlifowanego otwo¬
ru.

W znanych szlifierkach do otworów z bazowa¬
niem obrabianego przedmiotu na stałych podporach
aktywna kontrola średnicy szlifowanego otworu
dokonywana jest za pomocą dwóch końcówek po¬
miarowych umieszczonych w płaszczyźnie prostopa¬
dłej do kierunku posuwu wgłębnego ściernicy i
przechodzącej przez oś szlifowanego otworu, przy¬
łożonych na przecięciu tej płaszczyzny z powierz¬
chnią szlifowanego otworu.

Urządzenie do akltywnej kontroli z dwoma pun¬
ktami pomiarowymi wymaga stosowania dwóch
czujników pomiarowych i dwóch torów przetwa¬
rzania danych liniowych na impulsy elektryczne
sterujące procesem szlifowania, co czyni konstruk¬
cję bardziej skomplikowaną i podraża wyrób.

Ponadto, z uwagi na umieszczenie dwóch końcó¬
wek pomiarowych w szlifowanym otworze, musi
byó mniejsza średnica początkowa ściernicy.

Wad powyższych nie ma szlifierka według wyna¬
lazku, z urządzeniem do aktywnej kontroli szlifo¬
wanego otworu, która ma jedną końcówkę pomia¬
rową przyłożoną w punkcie leżącym na krawędzi
przecięcia powierzchni szlifowanego-otworu przed-
z płaszczyzną prostopadłą do dwusiecznej kąta za¬
wartego między normalnymi do okręgu o średnicy
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bazowej w punkftach styczności tego*okręgu ze sta¬
łymi podporami. Końcówka pomiarowa jest umiesz¬
czona w większej szczelinie ograniczonej powierz¬
chnią boczną ściernicy.

i Zaletą szlifierki według wynalazku jest uprosz¬
czenie konstrukcji i ułatwienie ustawienia układu
do aktywnej kontroli* oraz wyeliminowanie wpły¬
wu tolerancji średnicy bazowej na tolerancję śre¬
dnicy szlifowianego otworu. Ponadto zastosowanie

10 jędrniej komórki .pomiarowej umożliwia użycie ścier¬
nicy o większej średnicy początkowej, co ma wpływ
na zwiększenie jej żywotności.

Przedmiot wynalazku jest widoczny w przykła¬
dzie wykonania na rysunku,, który przedstawia w

15 widoku od przodu szlifowany perścień wsparty
na stałych podporach i przyłożoną końcówkę po¬
miarową.

Przedmiot 3, którego otwór jest szlifowany na
żądany wymiar jest zamocowany jedną z powaenz-

20 chnd czołowych w uchwycie elekitaromagnetycznym,
zaś powierzchnia bazowa tego przedmiotu jest
ws-parta na stałych podporach.

Punkty styczności okręgu o średnicy bazowej ze
stałymi podporami pierwszą i dtrugą są wyznaczone

25 odpowiednio pnzez normalne 5 i 6 do tego okręgu.
Natomiast punkity pomiarowe dla przyłożenia koń¬
cówki 1 pomiarowej leżą na dwóch krawędziach
wyznaczonych na powierachni szlifowanego otworu
przedmiotu 3 przez płaszczyznę prostopadłą do

*• dwusiecznej kąta a zawartego między normalnymi
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5 i 6 do okręgu o średnicy bazowej, która przecho¬
dzi przez jego oś. 4.

Końcówka 1 pomiarowa jest umieszczana w szcze¬
linie między powierzchnią boczną ściernicy a
powierzchnią szlifowanego otworu i jest przyłożona
w punkcie 2, który leży na powierzchni szlifowa¬
nego otworu o większym przekroju tej szczeliny
położonym- w dolnej ćwiartce szlifowanego otworu,
przeciwległym punktowi przecięcia normalnej 6
drugiej podpory z okręgiem o średnicy bazowej.

Zastrzeżenie patentowe

Szlifierka do szlifowania powierzchni wewnętrz¬
nych, a zwłaszcza pierścieni łożysk tocznych przy
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bazowaniu na stałych podporach z urządzeniem do
aktywnej kontroli, szlifowanego otworu, znamien¬
na tym, że urządzenie do aktywnej kontroli ma je¬
dną końcówkę (1) pomiarową przyłożoną w punkcie
(2), który leży na krawędzi przecięcia powierzchni
szlifowanego otworu przedmiotu (3) z płaszczyzną
przechodzącą przez oś (4) szlifowanego otworu pro¬
stopadłą do dwusiecznej kąta (a) zawartego między
normalnymi (5 i (6) do okręgu o średnicy bazowej
w punktach styczności tego okręgu ze stałymi pod¬
porami odpowiednio pierwszą i drugą w miejscu
większego przekroju szczeliny między powierzchnią
tego otworu a ściernicą.

ERRATA

wiersz 28, łam 1,

jest: przecięcia powierzchni szlifowanego
otworu przed-

powinno być: przecięcia powierzchni szlifowanego
otworu przedmiotu
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