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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 12月 13日 (2006.12.13)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 半 導 体 基 板 上 に 使 い 捨 て 薄 膜 を 形 成 す る 工 程 と 、
　
　 前 ォ ト レ ジ ス ト 薄 膜 に 、 印 刷 寸 法 を 有 す る フ ィ ー チ ャ ー を す る 工 程 と 、
　

基 板 に 最 も 近 接 し た 位 置 に お け る 前
記 空 孔 の 寸 法 は 、 前 記 印 刷 寸 法 よ り も 小 さ い こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 製 造
方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 フ ォ ト レ ジ ス ト 薄 膜 は 、 約 ５ ０ ０ か ら ３ ０ ０ ０ オ ン グ ス ト ロ ー ム の 厚 さ を 有 前
記 フ ォ ト レ ジ ス ト 層 の 珪 素 含 量 は 約 ６ か ら １ ５ 重 量 パ ー セ ン ト の 範 囲 に あ り 、 前 記 使 い 捨
て 薄 膜 は 約 ３ ５ ０ ０ か ら １ ５ ０ ０ ０ オ ン グ ス ト ロ ー ム の 厚 さ を 有 す る ポ リ マ ー 層 を 含 む 、
請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 使 い 捨 て 薄 膜 を 処 理 す る 工 程 は 、 前 記 薄 膜 を 高 密 度 低 圧 プ ラ ズ マ に 暴 露 す る 工 程 を
備 え 、 前 記 プ ラ ズ マ は 窒 素 （ Ｎ ２ ） プ ラ ズ マ で あ り 、 前 記 半 導 体 基 板 は 、 前 記 使 い 捨 て 薄
膜 の 処 理 工 程 中 に １ ０ ℃ 未 満 の 温 度 に 維 持 さ れ て い る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 半 導 体 基 板 上 に 像 形 成 層 及 び 下 層 を 含 む 二 重 層 レ ジ ス ト を 形 成 す る 工 程 と 、
　 印 刷 寸 法 を 有 す る 印 刷 フ ィ ー チ ャ ー を 形 成 す る よ う に 、 前 記 像 形 成 層 を パ タ ー ニ ン グ す
る 工 程 と 、

ポ リ マ ー か ら な る
前 記 使 い 捨 て 薄 膜 の 上 面 に 珪 素 含 有 フ ォ ト レ ジ ス ト 薄 膜 を 形 成 す る 工 程 と 、

記 フ 画 成
画 成 し た フ ィ ー チ ャ ー を 有 す る 前 記 フ ォ ト レ ジ ス ト 薄 膜 を マ ス ク と し て 使 用 す る こ と に

よ り 、 前 記 印 刷 フ ィ ー チ ャ ー の 下 方 に 位 置 す る 前 記 使 い 捨 て 薄 膜 を 処 理 し て 、 空 孔 を 形 成
す る 工 程 で あ っ て 、 前 記 空 孔 は 傾 斜 し た 側 壁 を 有 し 、

工 程 と を 備 え る

し 、



　

　 前 記 下 層 の 空 孔 の 完 成 寸 法 に よ っ て 決 定 さ れ る 寸 法 を 有 す る 集 積 回 路 フ ィ ー チ ャ ー を 前
記 基 板 に 形 成 す る よ う に 、 前 記 下 層 を エ ッ チ ン グ ・ マ ス ク と し て 用 い て 前 記 基 板 を エ ッ チ
ン グ す る 工 程 と を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 半 導 体 基 板 上 に 使 い 捨 て 薄 膜 を 形 成 す る 工 程 と 、
　
　 前 記 使 い 捨 て 薄 膜 上 の フ ォ ト レ ジ ス ト 薄 膜 に 印 刷 寸 法 を 有 す る 開 口 を す る 工 程
と 、
　 傾 斜 し た 側 壁 を 特 徴 と す る 空 孔 を 形 成 す る よ う に 、 前 記 開 口 の 下 方 に 位 置 す る 前 記 使 い
捨 て 薄 膜 を 高 密 度 窒 素 プ ラ ズ マ に て 処 理 す る 工 程 で あ っ て 、 前 記 基 板 に 最 も 近 接 し た 位 置
に お け る 前 記 空 孔 の 寸 法 は 、 前 記 印 刷 寸 法 よ り も 小 さ い 工 程 と 、
　 前 記 基 板 に 最 も 近 接 し た 位 置 に お け る 前 記 空 孔 の 寸 法 に よ っ て 決 定 さ れ る 寸 法 を 有 す る
集 積 回 路 フ ィ ー チ ャ ー を 前 記 基 板 に 形 成 す る よ う に 、 前 記 処 理 さ れ た 使 い 捨 て 層 を エ ッ チ
ン グ ・ マ ス ク と し て 用 い る こ と に よ り 、 前 記 基 板 を エ ッ チ ン グ す る 工 程 と を 備 え る こ と を
特 徴 と す る 、 半 導 体 製 造 方 法 。
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プ ラ ズ マ リ ア ク タ 槽 中 に お い て ウ ェ ハ を Ｎ ２ 系 プ ラ ズ マ に 暴 露 さ せ 、 前 記 下 層 に 空 孔 を
形 成 す る 工 程 で あ っ て 、 前 記 空 孔 は 下 方 に 位 置 す る 基 板 に 最 も 近 接 し た 位 置 に お い て 完 成
寸 法 を 有 し 、 前 記 空 孔 の 完 成 寸 法 は 前 記 印 刷 寸 法 よ り も 小 さ い 工 程 と 、

ポ リ マ ー か ら な る
前 記 使 い 捨 て 薄 膜 の 上 面 に フ ォ ト レ ジ ス ト 薄 膜 を 形 成 す る 工 程 と 、

前 記 画 成
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