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Spesob laczenia elastomeréw poliuretanowych z metalami
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Przedmiotem wynalazku jest sposob lgczenia ela-
stometréw poliuretanowych z metalami zapewnia-
jacy uzyskanie trwalych polgczen tych materiatow.
Spos6b ten jest stosowany w procesie wytwarzania
czeSci maszyn i urzadzen, zwlaszcza ko6, rolek,
watkéw itp. elementéw; przeznaczonych do pracy
pod duzymi obcigzeniami dynamicznymi i zmien-
nymi.

‘W aznanych sposobach laczema elastomeréw po-
liuretanowych z metalami stosowane s3 trzy pod-
stawowe technologie, a mianowicie: obtrysk, oble-
wanie oraz kilejenie.

Pierwsze dwa procesy stosowane sg, w zasadzie,
do wytwarzania cze$§ci pracujacych pod obcigze-
niami statycznymi oraz niewielkimi obcigzeniami
;dynammznyum .

W przypadku czesci | przeznaczonych do pracy pod
duzymi obcigzeniami dynamicznymi oraz obcigze-
niami zmiennymi, najczesciej stosowana jest tech-
nologia klejenia. Do tego celu stosowane s3 kleje
syntetyczme oparte na bazie: epoksydéw, poliure-
tanéw lub kauczuku chloroprenowego ieciowango
izocyjanianem. Kieje te nanosi sie¢ 'w postaci 1—2-
-krotnej warstwy na metal oraz tworzywo, lgczy
sie sklejone elementy i umieszcza pod dociskiem.
Czesto przed kiejeniem, powierzchnia metali pod-
dawana jest dodatkowej obr6bce mpolegajacej ma:
piaskowaniu, kulkowaniu, korwndowamu lub wy-
trawianiu. -

Znane sposoby laczenia elastomeré6w poliuretano-

101290

10

15

20

25

30

- 2
wych z metalami nie daja mozliwosci uzyskania
trwalych polgczen tych materiatéw. Stosowane me-
tody wstepnego przygotowania powierzchni metali
wplywaja wprawdzie na poprawe adhezji, jednak-
Ze nie zmniejszajg naprezen spietrzonych na grani-
cy podzialu: elastomer poliuretanowy/metal. Na-
prezenia te sg skutkiem odmiennego przebiegu od-
ikgz,talceﬁ — elastycznego tworzywa i sztywnego
metalu — powstajacych w warunkach eksploata-
cji czeSci maszyn i urzadzen. Ponadto spoina, wy-
tworzona w wyniku 2—4-krotnego naniesienia kile-
ju, jest praktycznie warstwag rozdzielajgca, ktérej
wytrzymalto§é jest takze mniejsza od wytrzyma-
2o§ci lgczonych materialéw. Pod wplywem diugo-
trwalych obcigzen dynamicznych i zmiennych ma-
stepuje wiec $cinanie spoiny, prowadzace w efek-
cie do miszczenia czesci. _
Sposéb wedtug wynalazku polega na wiprowadze-

niu rozproszonej plaszczyzny podziatu: elastomer

poliuretanowy (metal poprzez mechaniczne rozwi-
niecie powierzchni metalu oraz chemiczng akty-
wacje tworzywa, co umozliwia przenikanie elasto-
meru poliuretanowego we wglebienia w metalu
oraz zakotwiczanie sie wystepow metalu w specz-
miatym . tworzywie.

W sposobie wedlug wynalazku powierzchnia me-
talu poddawana jest obrébce wstegpnej polegajacej
na wytworzeniu na niej faktury wgiebno-wypuktlej
przez wygniatanie lub nacinamie krzyzujgcych sie
linii, o glebokos$ci nacie¢ nie mniejszej niz 0,4 mm,




ktére tworza figury o zarysach zamkmietych, na-
tomiast powierzchnia elastomeru poliuretanowego
jest aktywowana chemicznie przez naniesienie ma
nig powloki dwumetyloformamidu. Nastgpnie na
metal nanosi sie cienka wafstwe znanego kleju
poliuretanowego, ktérego zadaniem jest zwigksze-
nie powinowactwa specznialego tworzywa do me-
talu, oraz laczy metal z tworzywem i umieszcza
pod dociskiem. Wielko§¢ oraz spos6b docisku uza-
leznione 'sg od konstnukecji czesci.

W przypadku lgczenia poliuretanowych pierscie-
ni lub tulei z metalowymi rdzeniami 'docisk wy-
twarzany jest w ‘wyniku réznicy $rednic 4—17%, co
odpowiada 8—15 kG/cm?. Polgczone materialy jpo-
zostawia sie pod 'dociskiem w czasie 3—5 godz. w
temperaturze 80—120°C oraz sezonuje w tempera-
turze 18—20° nie mniej miz 4 godz. lub laczy me-
tal z tworzywem 'w temperaturze  18—20° i pozo-
stawia pod dociskiem 8—15 kG/cm? ponad 15 godz.

Sposéb wedlug wynalazku jest technologicznie

prosty. Polgczenie powstate w wyniku wprowadze-
nia rozproszonej plaszczyzny podziatu: elastomer
poliuretanowy/metal jest wytrzymate mechanicznie,
dzieki czemu otrzymane w ten spos6b ‘czeSci ma-
szyn i urzgdzen charakteryzuja sie diugg zywot-
noscia. .
" Spos6b laczenia wedlug wynalazku objasnia bli-
zej ponizszy przykiad. Kola prowadnicze splatarek
lin ciezkich wytwarza sie w trzech etapach tech-
mologicznyich.

W pierwszym etapie z termoplastu poliuréetano-
wego o twardosci 9242° Shora A/D formuje sie
metodg wiryskowa pierScienie o Srednicy wew-
netrznej ¢, =76 mm i zewnetrznej @, = 92 mm.

W drugim etapie na zewnetrznej cylindryiczne]j
powierzchni #Zeliwnych rdzeni o s$rednicy. @, =
80 mm wytwarza sie fakture wglebno-wypukia
przez wygniatanie radetkiem Nr 1 — zamocowa-
nym w uchwycie tokarki — krzyzujgcych sie linii
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o gleboko$ci nacigé- 0,6—0,8 mm, ktére tworzg fi-
gury o zarysach zamknietych. Nastepnie rdzenie
odttuszcza sie w_acetonie lub octanie etylu i na
radetkowang powierzchnie nanosi’ cienka warstwe
dwuskladnikowego kleju poliuretanowego przygo-
towanego w istosunku wagowym: 100 cz. zywicy
podstawowej do 7 cz. érodka sieciujgcego. '

W trzecim etapie na wewnegtrzng powierzchnie
pierscieni poliuretanowych ¢,;, nanosi sie pedzlem
dwukrotng, cienka warstwe dwumetyloformamidu.
Po uplywie 1—2 min od naniesienia drugiej war-
stwy, powierzchnia elastomeru poliuretanowego wy-
kazuje wyraznie wyczuwalng kleisto§é. Wowczas
pierScienie naklada si¢ na rdzenie, stosujac przy-
rzad montazowy zamocowany w [prasie lbalansowej.
Nastepnie kota umieszcza sie¢ w suszarce i wygrze-
wa W czasie 4 godz. w temperaturze 90—100°C
oraz sezonuje w ‘czasie 6 godz. w temperaturze
18—20°C.
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talu wytwarza sie fakture wglebno-wypukly zwta-
szcza. przez ‘wygniatanie lub wnacinanie krzyzujg-
cych sie linii o glebokos$ci macieé¢ nie mmiejszej niz
0,4 mm, ktoére tworza figury o zarysach zamknie-
tych, natomiast powierzchnia elastomeru poliureta-
nowego jjest aktywowana przez naniesienie na nig
powloki dwumetyloformamidu, nastepnie na metal
nanosi sie cienkg warstwe znanego kleju poliureta-
nowego, laczy go z tworzywem i pozostawia pod
dociskiem 8—15 kg/cm? w czasie 3—5 godzin w
tempperaturze 80—120°C oraz sezonuje na mniej niz
4 godziny w temperaturze 18—20°C, lub. lgczy me-
tal z tworzywem w temperaturze 18—20°C i pozo-
stawia pod dociskiem 8—15 kG/cm?2 ponad 15 go-
dzin.
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