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(57) Sammendrag

Oppfinnelsen vedrarer en tekstilbane, s&rlig som basis fpr papirmaskintransport- band, hvor
tekstilbanen inneholder strukturtrader (8,9,10,11) og sett i bredderetningen i det minste delvis
er sammensatt av flere delbaner (6,7) som ligger inntil hverandre og som ved banekanter (12
,13) er sammensveiset med hverandre. Oppfinnelsen er kjennetegnet ved at delbanene (6,7)
ved sine bandkanter (12,13) fremviser utstdende tradavsnitt (14,15) som overlappende griper
inn i hverandre og at det over tradavsnittene (14,15) er lagt minst en forbindelsestrad (16)
som er sammensveiset med tradavsnittene (14,15). Oppfinnelsen vedrerer videre en
fremgangsmate for fremstilling av en slik tekstilbane samt en anordning for & gjennomfare

den nevnte fremgangsmate.
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Oppfinnelsen vedrarer en tekstilbane, saerlig som basis for papirmaskin-
transportband, idet tekstilbanen inneholder strukturtrader og sett i bredderetningen i
det minste delvis er sammensatt av flere inntil hverandre liggende delbaner som ved
sine vanekanter er sammensveiset med hverandre. Oppfinnelsen vedrerer videre en
fremgangsmate for fremstilling av en slik tekstilbane.

Tekstilbaner av den-nevnte type anvendes i farste rekke for transport av pa-
pirbaner gjennom en papirmaskin (GB-A-875 750, EP-A-0 66§ 329; EP-B-0 464 258).
De er sett i bredderetningen oppbygget av delbaner ved bredde vesentlig mindre enn
den endelige bredde av tekstilbanen. Delbanene strekker seg i det vesentlige i leng-
deretningen for tekstilbanen og er dannet ved at en eller flere delbandstrimler i leng-
deretningen av tekstilbanen er blitt viklet kontinuerlig savel spiralformet som pa tvers.

Ved en versjon bestar delbanene av strukturtrader, f.eks. i form av en vev.
Ved andre versjoner danner strukturtrddene en bzerer hvorpa det pa den ene eller
begge sider er panalet et fiberflor, slik at tekstilbanene danner en filt. Slike filter er
saerlig egnet for faring av papirbanene i presspartiet av en papirmaskin.

Ved de tidligere kjente tekstilbaner vikles de enkelte deibaner ikke bare over-
lappende men ogsé med sine banekanter ved siden av hverandre. For & erholde til-
strekkelig tverrstabilitet forbindes banekantene med hverandre. For dette foreslas det
at banekantene sammensyes, sammensmeltes eller sammensveises, f.eks. med ul-
tralydsveising (EP-A-0 665 329). Altemativt er det anordnet at banekantene forsynes
med forbindelsesslayfer og forbindelsen etableres ved hjelp av en stikktrad gjennom
forbindelsessi@yfene.

Ved de kjente l@asninger for forbindelse av banekantene av delbanene er det
en mangel at strukturen av tekstilbanen i forbindelsesomradet avviker betraktelig fra
de evrige omrader, slik at f.eks. gjennomtrengeligheten av tekstilbanen endres, noe
som kan pavirke kvaliteten av papirbanen ved anvendelse av tekstilbanen i en pa-
pirmaskin. Dette er saerlig da tilfelle nar banekantene syes sammen. Forbindelse-
stradene utgjer et fremmedelement som endrer varens karakter. Ytterligere er for-
skyvningsmotstanden ikke tilfredsstillende. Dertil kommer at noen av forslagene for
forbindelse av banekantene med hverandre er meget arbeidskrevende.
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Den oppgave som ligger til grunn for oppfinnelsen er a anordne en forbindel-
se for banekantene pa delbanene i en tekstilbane av den ovennevnte type, slik at
forbindelsen kan fremstilles pa enkel méte, foretrukket maskinell méate, og derved
ogsa kan anordnes slik at gijennomtrengeligheten av tekstilbanen i forbindelsesom-
radet ikke vesentlig endres. En ytterligere oppgave bestar deri & tilveiebringe en
fremgangsmate for fremstilling av en slik forbindelse og en anordning for giennomfa-
ring av denne fremgangsmate.

Den ferstnevnte oppgave teses ifelge oppfinnelsen ved at delbanene ved sine
banekanter fremviser utstdende tradavsnitt som overlappende griper .inn i hverandre
og at det over de overlappende omrader av tradavsnittene legges i det minste en
forbindelsestrad og som sammensveises med tradavsnittene. Grunntanken ved opp-
finnelsen er altsd & anordne overlappende tradavsnitt ved hver av nabo-banekantene
og legge en forbindelsestrad derover, som s& sammensveises med de enkelte tra-
davsnitt. Herved oppstér en gjensidig forbindelse mellom de to banekanter. Tradav-
snittene og forbindelsestradene kan derved anordnes i en slik tetthet at gjennom-
trengeligheten av tekstilbanen i- omradet for banekantene' ikke vesentlig endres.
Forbindelsene av de to banekanter ifelge oppfinnelsen lar seg ogsa giennomfere
maskinelt.. Fremstillingen av forbindelsen er séledes tidsbesparende og omkast-
ningsgunstig.

For utforming-av oppfinnelsen er det anordnet at forbindelsestrader er pasvei-
set pa begge sider av tekstilbanen pa tradavsnittene. Herved lar seg en forbedret
styrke oppna. Ytterligere egner seg denne utfarelsesform szerlig ved strukturtrader
anordnet i to lag over hverandre og hvor det fra begge lag 'dannes utstaende tradav-
snitt.

De utstaende-tradavsnitt-kan vaere anordnet pa forskjellig mate. Saledes be-
star avgjort den mulighet at tradavsnittene kan tildannes sleyfeformet. | en enkel ut-
ferelsesform er de tildannet som pa tvers utover banekantene fremstdende trddender
som nér banekantene legges inn mot hverandre bringes til i hverandre gripende

overlapping, slik at de befinner seg i et plan.
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For a endre varekarakteren av tekstilbanen sa lite som mulig er det hensikts-
messig at forbindelsestraden henholdsvis forbindelsestradene er identisk henholds-
vis identiske med de parallelt dertit forlepende strukturtrader. Ytterligere bar avstan-
den fra forbindelsestradene til de parallelt forlapende, nabo-strukturtrader vaere lik
den gjensidige avstand av disse strukturtrader, slik at fordelingen av de langsgéende
trader ogsa i forbindelsesomrédet er konstant. |

Strukturtradene er foretrukket en del av en vev, vevet stoff, tradavsetning eller
et-innlegg inne i en-folie e.l. Yiterligere kan tekstitbanen pa en side vaere forsynt med
et fibersjikt for & gi den en filtaktig karakter.

| prinsippet er det mulig & tildanne tekstilbanen slik at endekantene kan for-
bindes ved hjelp av en sam. | dette tilfelle oppbygges teks-tilbanen i det minste delvis
av flere ved siden av hverandre liggende, endelige delbandstrimler. Alternativt tii
dette er det anordnet at-tekstilbanen er tildannet endelas, hvorved fremstillingen kan
skje pa den mate som er beskrevet i GB-A-975 750, EP-A-0 665 329 og EP-B-0 464
258. Derved blir delbanene i det minste tildannet av en eller, fiere delbandstrimler,
idet hver delbandstrimmel er viklet kontinuerlig i Iengderetni-ngen av tekstilbanen sa-
vel som sleyfeformet pa tvers dertil. Alternativt kan i tillegg delbandsstrimlene ogsa
selv vaere tildannet-endel@se og sa satt-sammen ved siden av hverandre.

Fremgangsmaten ifelge oppfinneisen er kjennetegnet ved at delbanene ved
sine banekanter er forsynt med utstdende tradavsnitt, som nar delbanene legges
inntil hverandre bringes til gjensidig overlapping, og at det pa de overlappende om-
rader av tradavsnittene i det minste en forbindelsestrad legges langs banekantene
0g sammensveises rﬁed tradavsnittene og da foretrukket ved hjelp av ultralyd. Der-
ved skulle angjeldende forbindelsestrdd sammensveises med tradavsnittene ved el-
ler umiddelbart-etter-paleggingen for 4 unnga en utglidning av forbindelsestraden.

En anordning for gjennomfering av den ovennevnte fremgangsmate fremviser
en tradpalegningsinnretning for palegging av minst en forbindelsestrad pa tradavsnitt
pa banekantene av delbaner i en tekstilbane savel som en sveiseinnretning for sam-
mensveising av forbindelsestraden med tradavsnittene. En slik anordning er i prin-

sippet ogsa tenkbar-sem handapparat. For kvaliteten av forbindelsen er det imidlertid
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mer fordelaktig nar-det anordnes en saerlig drivinnretning for a frembringe en relativ-
bevegelse mellom tradpélegningsinnretningen og sveiseinnretningen pa den ene
side og tekstilbanen pa den andre side, slik at palegningen.og fastsveisingen av an-
gjeldende forbindelsestrad i det vesentlige skjer maskinelt.

Anordningen kan for dette f.eks. fremvise et underlag for stasjonzert opptak av
tekstilbanene, idet da tradpdalegningsinnretningen og sveiseinnretningen er fert be-
vegelig parallelt dertil. Omvendt kan det imidlertid ogsa anardnes slik at tradpaleg-
ningsinnretningen og sveiseinnretningen ancrdnes apparatfast og det anordnes en
drivinnretning for 4 bevege tekstilbaﬁene fordi de to innrétninger. En slik utforming er
saerlig da mulig nér tekstilbanen er endeles, slik at den kan vaere oppspent meilom to
valser.

Sveiseinnretningen ma vaere i stand til & oppvarme forbindelsestradene og de
utstaende tradavsnitt, slik at det pa forbindelsespunktene utvikles kiebekraft. For
dette egner seg f.eks. en ultralyd-sveiseinnretning.

Tradpalegningsinnretningen har foretrukket et tradmagasin hvorfra forbindel-
sestradene automatisk trekkes ved hjelp av tradpalegningsinnretningen.

| tegningen er oppfinnelsen naermere anskueliggjort ved hjelp av et skjematisk
vist utferelseseksempel hvori:

Fig. 1 viser et oppriss av en anordning for fremstilling av en tekstilbane;

Fig. 2 viser et perspektivriss av strukturiradene i ta delbaner i omradet for de-
res banekanter med en ultralydsveiseinnretning; og

Fig. 3 viser et sideoppriss av apordningen ifelge fig. 2.

Anordningen 1 vist i fig. 1 fremviser to valser 2,3 i;vstand fra hverandre og
som drives likt. En tekstilstrimmel 5 trekkes av fra en magasinrull 4. Magasinrullen 4
er stilt litt pa skra og beveges ved avtrekningen i retning av pilen A. Derved pavikles
tekstilstrimmelen 5 spiralformet pa de to valser 2,3 til en @nskelig bredde er oppnadd.
Dette kan ogsa skje i flere lag idet magasinrullen 4 ved oppnéelse av sluttbredden
beveges tilbake igjen hvorved aviepsvinkelen tilsvarende tilpasses. Detaljert vises
dette i EP-A-O 665 329 og EP-B-0 464 258. Alt etter forholdet mellom avtrekkshastig-
heten og hastigheten av tverrbevegelsen av magasinrullen 4 overlappes de enkelte
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delbaner - betegnet f.eks. med 6, eller deres banekanter kommer til a ligge ved siden
av hverandre. Begge deler kan ogsa kombineres med hverandre som vist i de for-
skjellige utf@relseseksempler i EP-B-0 464 258.

Fig. 2 viseri fofstarret form et utsnitt av to nabodelbéner 6,7 som fra tekstil-
strimmelen 5 er blitt lagt ved siden av hverandre ved avirekking fra magasinrullen 4.
Delbanene 6,7 bestar hver av tverrtrader - f.eks- betegnet med 8 henholdsvis 9 -,
som sammen danner en tverrtradavsetning. Derover er det med jevne mellomrom
lagt langsgéende trader - f.eks. betegnet med 10 henholdsvis 11 som sammen dan-
ner en avsetning med langsgaende trader. Tverrtraden 8,9 og de langsgéende trader
10,11 er ved deres krysningspunkter forbundet med hverandre, f.eks. ved hjelp av
sammensveising, sammenliming e.l. De bestar av termoplastmaterialer som disse
kommer til anvendelse for papirmaskinband, f.eks. polyamid, polyester etc. Tradene
kan vasre utformet som monofilamenter eller multifilamenter.

Delbanene 6,7 har banekanter 12,13 antydet ved hjelp av de strekede linjer.
Tverrtradene 8 9-star ut fra banekantene 12,13 og danner der tradavsnitt - f.eks. be-
tegnet med 14 henholdsvis 15 -, idet hvert tradavsnitt 14 henholdsvis 15 av den ene
delbane 6,7 innfattes i en luke mellom to tradavsnitt 14 henholdsvis 15 av den andre
delbane 6 henholdsvis 7, slik at tradavsnittene 14,15 sett i retning av de langsgaen-
de trader 10, 11 overlapper. Delbanene 6,7 er altsa forskjevet i forhold til hverandre
med en halv midtavstand mellom to nabotverrtrader henhoidsvis 9, slik at de griper
inn i hverandre som i en glidelas. |

Over tradavsnittene 14,15 legges en forbindelsestrad 16 parallelt med de
langsgaende-trader 10,11 og sveises til tradavsnittene 14,15. For dette fremviser
anordningen 1 pa et passende sted mellom de to valser 2,3 en forbindelsesinnret-
ning 17. Forbindelsesinnretningen 17 har pa undersiden.en stattebjelke 18 som
strekker seg parallelt med valsene 2,3 og understetter delbanene 6,7. Over statte-
bjelken 18 er det anordnet en vaniig ultralydsveiseinnretning 19 hvorigjennom forbin-
delsestraden 16 laper. Ved hjelp av ultralydsveiseinnretningen 19 blir denne trad sa
sterkt oppvarmet at den delvis plastifiseres og kleber til henholdsvis hefter til trddav-
snittense 14,15.
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Foran ultralyd-sveiseinnretningen 19 befinner det seg en tradpalegningsinn-
retning 20 med en pélegningsvalse 21 og et her ikke naarmere illustrert tradmagasin
for forbindingstraden 16. Fra dette trddmagasin blir forbindelsestraden 16 over pa-
legningsvalsen 21 presset mot tradavsnittene 14,15 og deretter ved hjelp av plastifi-
sering i ulralyd-sveiseinnretningen 19 forbundet med tradavsnittene 14,15. Pa denne
mate oppstar en fast forbindelse mellom de to delbaner 6,7.

Det er ikke tvingende nedvendig at overlappingen av tradavsnittene 14,15
etableres p& den mate som de kan ses fra fig. 2. Det er ogsa tenkelig at bare annen-
hver tverrirad 8,9 danner utstaende tradavsnitt 14,15 dg at delbanene 6,7 forskyves
med en halv midtavstand mellom to tradavsnitt 14.,15. Ved dette kunne tettheten av
tradavsnittene 14,15 reduseres til tettheten av tverrtrddene 8,9.

En ytterligere mulighet bestar i at delbanene 6,7 ikke forskyves i forhoid til
hverandre og avvekslende bare annenhver tverrtréd 8,9 forsynes med et utstdende
tradavsnitt, slik at endesidene av tverrtrddene 8,9 star mot hverandre med liten av-
stand. Ogsa i dette tilfelte ville tettheten av tradavsnittene 14,15 tilsvare tetthetene av
tverrtradene 8,9.

Som det ses av fig. 2 er avstanden mellom banekantene 12,13 valgt slik at
forbindelsestraden 16 har-den samme avstand ti! de langsgaende nabotrader 10,11
som de langsgéende trader 10,11 seg i mellom. Tradtettheten av de langsgaende
tréder 10,11 er derfor etter paferingen av forbindelsestrdden 16 konstant ogsa i om-
radet for banekantene 12,13.

Etter at forbindelsen er gjort ferdig pa den ovenfor beskrevne méate belegges
delbanene 6,7 med et fiberflor og dette nales til tradavsetningen. Derved kan ogsa
fiberfloret paferes strimmelformet pa lignende méate som dette er vist i fig. 1 med
tekstilstrimlene 5.
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PATENTKRAV

1. Tekstilbane, saerlig som basis for papirmaskintransportband, hvor tekstilbanen
inneholder strukturtrader 8,9,10,11) og sett i bredderetningen i det minste delvis er
sammensatt av flere delbaner (6,7) somTigger inntil hverandre, og som ved sine ba-
nekanter (12,13)-er sammensveiset med hverandre, karakterisert ved at
delbanene (6,7) ved sine banekanter (12,13) fremviser utstaende tradavsnitt (14,15),
som overlappende griper inn i hverandre og at det over tradavsnittene (14,15) er lagt
minst en forbindelsestrad (16) som er sammensveiset med tradavsnittene (14,15).

2. Tekstilbane ifelge krav 1,
karakterisert ved atdetpabegge sider av detbanene er pasveiset forbin-

delsestrader pa tradavsnittene.

3 Tekstilbane ifelge krav 1 eller 1,
karakterisert ved attradavsnittene (14,15) er tildannet som trddender som
star ut pa tvers fra banekantene {12,13).

4 Tekstilbane ifelge ett av kravene 1 til 3,
karakterisert ved attrddavsnitt (14,15) og forbindelsestrad (16) foreligger
med en slik tetthet at gijennomtrengeligheten av tekstilbanen er ensartet.

5. Tekstilbane ifelge ett av kravene 1 til 4,

karakterisert ved atforbindelsestraden (16) henholdsvis forbindelsestra-
dene er identisk henholdsvis identiske med de parallelt dertil forlepende strukturtra-
der (10,11).

6. Tekstilbane ifeige ett av kravene 1 {il 5,
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karakterisert ved atavstanden av forbindelsestraden (16) til de parallelt
forlepende nabo-strukturtrader (10,11) er lik den gjensidige avstand mellom disse
strukturtrader (10,11).

7. Tekstilbane ifeige ett av kravene 1 til 6,
karakterisert ved at strukturtradene (8,9,10,11) er en del av en vev, vevet
stoff, tradavsetning eller et innlegg.

8. Tekstilbane ifolge ett av kravene 1 til 7,
karakterisert ved attekstilbanen i det minste pa en side fremviser et fi-

bersjikt.

9. Tekstilbane ifaige eft av kravene 1 til 8,
karakterisert ved attekstilbanen er tildannet endelas.

10. Tekstilbane ifelge ett av kravene 1 til 9,
karakterisert ved attekstilbanene er tiildannet av fiere like lange delband-

strimler.

11.  Tekstilbane ifelge ett-av kravene 1 til 10,
karakterisert ved atdelbanene (6,7)idet minste delvis er dannet av en
delbanestrimmel (5) som er viklet kontinuerlig i lengderetningen for tekstilbanen sa-

vel som spiraiformet pa tvers av denne.

12. Tekstilbane-ifelge-ett av kravene 1 tit 11,

karakterisert ved atdelbanestrimlene er tiidannet endelase.

13. Fremgangsmate for fremstilling av en tekstilbane som inneholder tekstile
strukturtrader (8,9,10,11), idet delbanen sett i minst en retning oppbygges av flere
inntil hverandre liggende delbaner {6,7) som ved sine banekanter (12,13) er sveiset
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tilhverandre, karakterisert ved atdelbanene (6,7) ved sine banekanter
(12,13) forsynes med utstdende tradavsnitt (14,15) som ved legging av delbanene
(6,7) inntil hverandre bringes til gjensidig overiapping, og at det pa tradavsnittene
(14,15) legges minst en forbindelsestrad (16) langs banekantene (12,13) som sam-

mensveises med trédavsnittene (14,15).

14.  Fremgangsméte ifalge krav 13,
karakterisert ved atforbindelsestraden (16) og tradavsnittene (14,15)

sammensveises ved hjelp av ultralyd.

15. Fremgangsmate ifgige krav 13 eller 14,
karakterisert ved atangjeldende forbindelsestrad (16) ved eller umiddel-

bart etter paleggingen sammensveises med tradavsnittene (14,15).

16. Fremgangsmate ifalge ett av kravene 13 til 15,
karakterisert ved atenforbindelsestrdd pasveises oversiden og en for-

bindelsestrad pasveises undersiden av tekstilbanen.

17. Fremgangsmate ifaige ett av kravene 13 til 16,

karakterisert ved attrddavsnittene (14) og forbindelsestraden (16) forbin-
des med hverandre i en slik tetthet at det ikke inntreffer noen vesentlig endring av
giennomtrengeligheten i dette omradet.

18. Fremgangsmate ifelge ett av kravene 13 til 17,
karakterisert ved attradavsnittene (14,15) utformes som tradender som
star ut fra banekantene (12,13).
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19. Fremgangsmate ifralgé ett av kravene 13 til 18,

karakterisert ved atdetanvendes enforbindelsestrad (16) henholdsvis
forbindelsestrader som er identisk henholdsvis identiske med de parallelt dertil forle-
pende strukturtrader (10,11).

20. Fremgangsmate ifelge ett-av kravene 13 til 19,

karakterisert ved atforbindelsen avbanekantepe (12,13) etableres pa
den méate at avstanden av forbindelsestraden (16) til de parallelt forlepende nabo-
strukturtrader (10,11) er lik den gjensidige avstand mellom disse strukturtrader
(10,11).

2%. Fremgangsmaéte ifaige ett av kravene 13 til 20,
karakterisert ved at strukturtréadene (8,9,10,11) er tildannet som en del av

en vev, vevet stoff, tradavsetning eller et innlegg.

22.  Anordning for gjennomfering av fremgangsmaten ifalge ett av kravene 13 til
21, karakterisert ved en tradpélegningsinnretning (20) for palegging av
minst en forbindelsestrad (16) pa tradavsnitt (14,15) som overlapper ved banekanter
(12,13) pa delbaner (6,7) av en tekstilbane, sével ved en sveiseinnretning (19) for

sammensveising av forbindelsestraden (16) med tradavsnittene (14,15).

23. Anordning ifelge krav 22,

karakterisert ved atdeteranordnet en drivinnretning for & frembringe en
relativbevegelse mellom tradpalegningsinnretningen (20) og sveiseinnretningen (19)
pa den ene side og tekstilbanen pa den andre side.

24, Anordning ifelge krav 22 eller 23,

karakterisert ved atdeteranordnet et underlag for stasjonaert opptak av
tekstilbanen og at tradpalegningsinnretningen og sveiseinnretningen feres bevegelig
parallelt dertil.
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25.  Anordning ifelge krav 22 eller 23,

karakterisert ved attradpalegningsinnretningen (20) og sveiseinnretnin-
gen (19) er anordnet apparatfast og at det er anordnet en drivinnretning for a bevege
tekstilbanen forbi de to innretninger.

26. Anordning ifalge eft av kravene 22 til 25,
karakterisert ved atsveiseinnretningen er utformet som ultralydsveiseinn-
retning (19).

27. Anordning ifalge ett.av kravene 22 til 26,
karakterisert ved attradpalegningsinnretningen (20) fremviser et tradma-

gasin.
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