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Wynalazek dotyczy urzadzenia do znakowania kolej-
no narastajacej numeracji na plytkach, zwlaszcza na
metalowych plytkach tabliczek znamionowych. Dotych-
czas do znakowania kolejno wzrastajacej numeracji na
ptytkach, zwalszcza na metalowych ptytkach tabliczek
znamionowych stosowano numeratory w postaci tlocz-
nik6w na prasach. Tego rodzaju ttoczniki sktadaja sie
z zespolu tarcz numerujacych w ksztalcie dziesigciobo-
kéw, zespotu muchomych listew blokujacych tarcze nu-
merujace, zwieranych i nozwieranych za pomoca krzy-
wek 1 sprezyn Srubowych, z zespolow kot zebatych do
napedu tarcz numerujacych, ukladéw dzwigni katowych
sprzg¢zonych z mastawnymi ciggnami oraz z zespolu seg-
mentéw pierScieniowych, osadzonych w korpusie i na
osiach tarcz numerujgcych, wspotpracujacych z kotkami
osadzonymi w tarczach i zespolami otworéw powoduja-
cych zmiany obrotowego potozenia tarcz numerujacych.

Wada tego rozwiazania jest skomplikowana konstruk-
cja tlocznika, a przede wszystkim rozwiazanie zmiany
obrotowego polozenia tarcz numerujacych za pomoca
zespotu segmentéw pierscieniowych, kolkéw i otwordéw
wykonanych w tarczach. Rozwiazanie to wymaga wy-
sokich dokladnosci wykonania, przy czym szczegélnie
ktopotliwe i utrudnione jest wykonanie i montaz osi
tarcz numerujacych. Rozwigzanie matych gabarytow
ttocznika dla niewielkich plytek ze wzgledéw konstruk-

cyjnych nie gwarantuje wymaganej sprawnosci eksplo-

atacyjnej w warunkach produkcji wielkoseryjne;j.
Dalsza wada tego rozwigzania jest réwniez trudnoéé
ustalania plytek pomiedzy tarczami numerujacymi, a
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zwlaszcza plytek o malych wymiarach obwodowych,
przy czym stan ten pogarsza utrudniony dostgp do stre-
fy roboczej, skutkiem wystepowania elementéw zew-
netrznych tlocznika jak ciegna i krzywki w postaci kii-
néw. W ten sposéb wykonywanie czynnosci wyttaczania
jest malo wydajne i niebezpieczne skutkiem wkladania
bt?zpoéredniwo przez pracownika plytek w strefe niebez-
pieczna.

Celem wynalazku jest usunigcie tych wad i niedogod-
nodci przez opracowanie urzadzenia do samoczynnego
wykonywania czynnosci znakowania, przy mozliwie naj-
krétszym czasie trwania pojedynczych operacii.

Zgodnie z wynalazkiem samoczynne znakowanie przy
bardzo malym czasie jednostkowym uzyskuje sie w urza-
dzeniu, ktoére sklada sie z zespolu o ruchu posuwisto-
zwrotnym ewlaszcza stojaka i suwaka, polaczonego z na-
pedowym mechanizmem mimos$rodowym i z zabudowa-
nego w skrzynce przyrzadowej utozonej ma stole pod
stemplem wymienionego suwaka, zespotu tarcz numeru-
jacych.

W urzadzeniu tancze numerujace bedace zarazem
dziesigciozgbowymi kotami zebatymi sprzgzone s3 z
dwoma zespolami przerzutowymi wykonanymi réwniez
w postaci k6t zgbatych o dziesigciu zebach, przy czym
poszczegolne kola zgbate zespoléw przerzutowych maja
jeden zab szerszy od wienica kola, ktory zazebiajac sie
czescia wystajaca z odpowiednia tarcza numerujaca w
okre$lonej fazie ruchu suwaka powoduje obwodowy

-przerzut tarcz numerujacych.
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Do stempla suwaka zamocowane jest ramie, ktérego
jeden koniec sprzgzony jest przez ciggno i regulujace
nakretki z zabudowanym w skrzynce przyrzadowej na-
pedowym zespolem dzwigniowym, sprzezonym z kolei
z zespolem przerzutowym poprzez zapadke i zebatke, a
drugi koniec ramienia sprz¢zony jest poprzez przesuw-
ny pierfciei oporowy z ciggnem podlaczonego do
skrzynki przyrzadowej zespolu podajacego plytki z po-
jemnika przez prowadnice do polozenia nad tarcze nu-
" merujace. Przy tym w wymienionej skrzynce przyrzado-
wej osadzony jest mechanizm zmiany numeracji, skia-
dajacy si¢ z zespolu wylaczajacego zapadke z zebatki i
z zespolu nastawczego, sprzgzonego z zespolem prze-
rzutowym. :

Urzadzenie wedlug wynalazku oznacza si¢ wysoka
wydajno$cia i wysokim stopniem sprawno$ci eksploata-
cyjnej w warunkach produkcji wielkoseryjnej ze wzgle-
du na proste i niezawodne rozwiazanie konstrukcyjne.

Czynnoéci pomocnicze ograniczaja si¢ jedynie do za-
ladowania pojemnika ptytkami. Usuwanie z urzadzenia
oznakowanych plytek odbywa si¢ samoczynnie, gdyz
plytki wpadaja do podstawionej z boku skrzynki przy-
rzadowej pojemnika. Poza tym urzadzenie powyzsze
mozna przystosowaé do réznego typu zespoléw maszy-
nowych majacych napedowy ruch posuwisto-zwrotny.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykla-
dzie wykonania na rysunkach, na ktérych fig. 1 przed-
stawia urzadzenie w przekroju przez skrzynke przyrza-
dowa wzdtuz linii A— A z fig. 2 wraz z widokiem na
zespot napedowy, a fig. 2 przedstawia urzadzenie w wi-
doku z gbry na skrzynke przyrzadowa bez zespolu na-
pedowego i stempla.

Jak uwidoczniono na fig. 1 i 2 urzadzenie sklada sig¢
z oznaczonego schematycznie zespolu maszynowego o
ruchu posuwisto-zwrotnym ,A” w postaci stojaka 1 i
suwaka 2, polaczonego z napedowym mimosrodowym
mechanizmem ,B” i z zabudowanego w przyrzadowej
skrzynce 3, ulozonej na stole 4 pod stemplem 5 suwaka
2, zespolu numerujacych tarcz ,,C”, sprzezonych ze¢bami
z przerzutowymi zespolami ,D”, osadzonymi na wat-
kach 65. Do stempla 5 zamocowane jest za pomoca
wkretow 44 rami¢ 6, ktorego jeden komiec ,a” sprzezo-
ny jest ciggnem 7 i regulujacymi nakretkami 8 i 9 z za-
budowanym réwniez w przyrzadowej skrzynce 3.nape-
dowym dzwigniowym zespotem ,E”, sprzezonym z ko-
lei z przerzutowymi zespotami ,D” zapadka 10 i ze¢-
batka 11.

Napedowy zespét dzwigniowy sklada si¢ z ciggna 7,
przechodzacego przez prowadzaca tulejke 15, zamoco-
wana w gornej plycie ,,¢” przyrzadowej skrzynki 3, po-
taczonej przegubowo za pomoca kotka 16 z dzwignia 17,
osadzona wahliwie w stojaku 18 poprzez kofek 19 i ma-
jaca na swym drugim koncu osadzona wahliwie poprzez
kotek 20 zapadke 10, sprzezona z zgbatka 11 przerzuto-
wych zespoléow ,,D”.

Na zapadce 10 znajduje si¢ sprezyna 21, w celu do-
ciskania zapadki 10 do zg¢batki 11, a stojak 18 zamoco-
wany jest do dolnej plyty ,,d” przymzadowej skrzynki 3
za pomoca wkretow 45. Drugi koniec ,b” ramienia 6
sprze¢zony jest poprzez przesuwny oporowy pierScien 43
z ciggnem 12 podtaczonego do przyrzadowej skrzynki 3
podajacego zespolu ,F” plytki 13 przez prowadnice 25
z pojemnika 14, do polozenia nad numerujace tarcze
»C”. Prowadnice 25 zamocowane sa do goérnej plyty
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»¢” przymzadowej skrzynki 3 za poahoncg wkretow 48, a
pojemnik 14 réwniez za pomoca wkretow 49.

Zespot podajacy ,,F”, do ktérego wehodza wymiemio-
ne prowadnice 25 i pojemnik 14, sklada si¢ poza tym
z popychacza 26 plytek 13 oraz ze sprzgzomej z popy-
chaczem 26 poprzez kolek 27 i widetkowato zakoficzo-
nej dzwigni 28. Dzwignia 28 osadzona jest wahliwie po-
przez kolek 29 w stojaku 30 i sprzezoma z kolei wahli-
wie przez sworzen 31, podkladke 52 i zawleczke 51 z
wymienionym ciggnem 12. Drugi koniec ,,b” ramienia 6
nasadzony jest na ciggno 12 pod przesuwnym oporowym
pierScieniem 43.

Na przesuwny piericiei oporowy dziala sprezyna 32,
przy czym jej gorny koniec jest zabezpieczony przed
przesuwem za pomoca podktadki 53 i dwoch nakretek
54, nakreconych na koncéwce ciggna 12. Stojak 30 za-
mocowany jest do dolnej ptyty ,,d” przyrzadowej skrzyn-
ki 3 wkretami 50.

Do srodkowej plyty ,f” przyrzadowej skrzynki 3
wkretami 56 i centrujacymi kotkami 57 zamocowany
jest katownik 34, do ktorego z kolei wkrecona jest
wieficowa S$ruba 33 jako ogranicznik przesuwu popy-
chacza 26. Ta wieficowa $§ruba 33 jest zabezpieczona
przed obrotem za pomoca kontrujacej nakretki 55.

W gornej plycie ,,¢” przyrzadowej skrzynki 3 nad ze-
spolem numerujacych tarcz ,,C” jest zamontowana ru-
choma plytka 22 z otworem ,e” umozliwiajacym jej
ruch w kierunku do zespotu numerujacych tarcz ,,C”.
Ruchoma plytka 22 sprzgzona jest z prowadzacymi
sworzniami 23, zamocowanymi w gérnej plycie ,,¢” i na-
lozonymi na te prowadzace sworznie 23 sprezynami 24.
Sprezyny zabezpieczone sa na sworzniach 23 podklad-
kami 47 i nakretkami 46.

W przyrzadowej skrzynce 3 sktadajacej si¢ z plyt ,¢”,
wd”y Hf”, . 8% ,i” »k” polaczonych wkretami 66 znaj-
duje si¢ rowniez zamontowany wylaczajacy zespét ,,G”.
Na zespdt ten sktada si¢ sworzen 35 z kolnierzem ,,h”,
osadzony w stojaku 18 w ten sposob, ze jego koniec ,,i”
znajduje si¢ naprzeciw dolnego ramienia zapadki 10 w
plaszczyznie jej wahania, przy czym osadzony w bocz-
nej plycie ,g” sworzen 35 wystaje z tej plyty ,g” na
zewnatrz przyrzadowej skrzynki 3, na dlugo$é zezwala-

" jaca wylaczy¢ zapadke 10 z zebatki 11, a ponadto na

sworzei 35 natozona jest sprezyna 36 miedzy stoja-

kiem 18 a kolnierzem ,,h” sworznia 35, opierajacego si¢

o §cianke¢ wewnetrzna bocznej piyty ,g”. Urzadzenie -
ma poza tym jeszcze zespOl nastawczy ,H”, ktéry moze

dziata¢ po wylaczeniu przez zespdt wylaczajacy ,,G”

zapadki 10 i zebatki 11.

Zesp6t nastawczy ,H” sklada si¢ ze sworznia 37 ma-
jacego osadzona na nim obrotowa rekojesé 38 zabez-
pieczona wkretem 59. Sworzefi 37 wmontowany jest do
przedniej plyty .’ przyrzadowej skrzynki 3 poprzez tu-
lejk¢ 58 i skojarzomny jest z z¢batka 11 poprzez zebate
kétko 39 osadzone na sworzniu 37 oraz przez zgbate .
kétko 40 z tulejka 41 nasadzona na gtéwnym walku 42.
Zebate kotko 39 jest zabezpieczone montazowo pod-
ktadka 61 i nakretka 60, a zgbate kotko 40 przez pier-
Sciefi 62 i wkret 63. Gtowny walek 42 jest zabezpieczo-
ny przed obrotem za pomoca wkretu 64 przechodzacego
przez przednia plyte ,j”. )

Dziatanie urzadzenia wedlug przykladu wykonania
jest mastepujace: podczas ruchu w dot stempla 5 wraz z
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- zamocowanym nha nim ramieniem 6, wystgpuje réwno-
czes$nie cofajacy ruch popychacza 26 poprzez podajacy
zespot ,F” podlaczony do przyrzadowej skrzynki 3,
opadnigcie na skutek sily cigzkosci do prowadnic 25
kolejnej ptytki 13 oraz przeskok zapadki 10 0 jedna po-
dziatke na zgbatce 11, poprzez dzialanie napgdowego
dzwigniowego zespotu ,E”. )

Przy konficowym dolnym polozeniu stempla 5 naste-
puje wygniecenie numeru ma ptytce 13, poprzez zespol
numerujacych tarcz ,,C”. Przy tym wygnieceniu rucho-
ma plytka 22 z otworem ,e” przesuwa si¢ pod naci-
skiem stempla 5 w kierunku do zespolu mumerujacych
tarcz ,,C”. Réwnoczesne dzialanie wymienionych zespo-
16w nastgpuje na skutek sprzezenia cigegien 7 i 12 tych
zespoléw z ramieniem 6, ktére wykonuje ruch w dof i
w gore wraz ze stemplem 5.

Podczas ruchu w gére stempla 5 w pierwszej fazie
wystepuje Tuch powrotny w gore oznakowanej juz plyt-
ki 13, dzigki dziataniu ruchomej ptytki 22 sprz¢zonej z
powrotnymi sprezynami 24, osadzonymi. na prowadza-
cych sworzniach 23. Po tej fazie ruchu kofice ,a” i ,b”
ramienia 6 natrafiaja ma regulujaca nakretke 8 i prze-
suwny oporowy pierScien 43, a przy dalszym ruchu w
gbre porzez ciggna 7 i 12 uruchamiany jest rtéWno-
cze$nie napedowy dzwigniowy zespot ,JE” oraz podajacy
zespo6t ,JF”. Zebatka 10 napedowego dzwigniowego ze-
spotu ,E” powoduje obrét zebatki 11 o jedna podzial-
ke, a tym samym uruchomienie przerzutowych zespotéw
»D”, dajac w efekcie nastawienie kolejnego numeru do
oznakowania. Ruch dzwigni 28 uruchamia popychacz
. 26, ktory przesuwa kolejna plytke 13 poprzez prowadni-
ce 25 do polozenia mad zesp6! numerujacych- tarcz ,,C”.

Dla dokladnego nastawienia polozenia plytek przewi-
dziany jest ogranicznik przesuwu popychacza 26 plytek
13 w postaci wieicowej $ruby 33 usytuowanej w pla-
szczyznie wahania dZzwigni 28. Amortyzujaca sprezyna
32 zabezpiecza uktad dzwigniowy podajacego zespotu
»F” przed uszkodzeniem, w wypadku Zle wyregulowa-
nego skoku suwaka 2, lub zablokowania si¢ popycha-
cza 26. Numerujace tarcze ,,C” blokowane sa obwodo-
wo za pomoca nieuwidocznionych na tysunku kulek
wspoéldziatajacych z rozpreznymi sprezynami osadzony-
mi w gtéwnym watku 42.

Opisany powyzej cykl pracy urzadzenia powtarza si¢
w sposOb ciagly, dajac przez to automatyczne oznako-
wanie plytek 13. Obstuga urzadzenia ogranicza si¢ jedy-
nie do zaladowania ptytkami 13 pojemnika 14 i nasta-
wienia odpowiedniej liczby porzadkowej w zespole nu-
merujacych tarcz ,,C”. Nastawienie zespolu numeruja-
cych tarcz ,C” na zadana liczbe osiaga si¢ poprzez me-
chanizm zmiany numeracji, wystepujacy w postaci wy-
Iaczajacego zespotu ,,G” i nastawczego zespotu ,H”.
Naciskajac na wystep z przyrzadowej skrzynki 3 swo-
rzen 35 uzyskuje si¢ wytaczenie zapadki 10 z zebatki 11.
Nastepnie obrotowa rekojescia 38 i skojarzony z nia
przerzutowy zespot ,,D” nastawia si¢ zesp6t numeruja-
cych tarcz ,,C” na zadang liczbe.

Urzadzenie wedlug wynalazku moze byé zastosowane
réwniez do oznakowania plytek niemetalowych, np.
plytek z tworzyw sztucznych. Ksztalt plytek oraz gru-
bos¢ plytek podlegajacych oznakowaniu mogg byé
rézne. W tym przypadku pojemnik i prowadzenie pty-
tek beda dostosowane wymiarowo do ksztattu plytek.
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Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do znakowania kolejno wzrastajacej
numeracji na plytkach, zwlaszcza na metalowych plyt-
kach tabliczek znamionowych, majace dodatkowo ze-
spot o ruchu posuwisto-zwrotnym, zwlaszcza stojak i
suwak, polaczony z napgdowym mechanizmem mimo-
$rodowym, znamienne tym, Zze zesp6l numerujacych
tarcz (C) sklada si¢ z walcowych kot zebatych, sprzezo-
nych z przerzutowymi zespolami (D) w postaci walco-
wych kot zebatych oraz zamocowanego do stempla (5)
ramienia (6), ktérego jeden koniec (a) sprzezony jest z
ciggnem (7) i regulujacymi nakretkami (8, 9) osadzonym
w pmzyrzadowe] skrzynce (3) za pomoca mnapedowego
dzwigniowego zespolu (E), sprz¢zonego z przerzutowy-
mi zespotami (D) poprzez zapadke (10) i zg¢batke (11),
drugi koniec (b) ramienia (6) sprz¢zony jest poprzez
przesuwny oporowy pierScien (43) z ciggnem (12), potla-
czonym do przyrzadowej skrzynki (3) podajacego ze-
spotu (F), ptytki (13), przez prowadnice (25) z pojemni-
ka (14) do potozenia nad zesp6t numerujacych tarcz (C),
przy czym w przyrzadowej skrzynce (3) osadzony jest
mechanizm zmiany numeracji, sktadajacy si¢ z wylacza-
jacego zespotu (G) zapadki (10) i zebatki (11) oraz na-
stawczego zespolu (H) sprzezonego z przerzutowymi ze-
spotami (D).

2. Urzadzenie do znakowania wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, Ze poszczegllne kota zebate przerzutowych
zespoléw (D) maja jeden zab szerszy od wiefica kota.

3. Umzadzenie do znakowania wedlug zastrz. 1—2,
znamienne tym, 7e w gornej plycie (c) jego przyrzado-
wej skrzynki (3), nad zespotem numerujacych tarcz (C)
jest zamontowana ruchoma ptytka (22) z otworem (e)
umozliwiajacym jej ruch w kierunku do zespolu nume-
rujacych tarcz (C), przy czym ruchoma plytka (22)
sprzezona jest z prowadzacymi sworzniami (23), zamo-
cowanymi w gémej plycie (c¢) i powrotowymi sprezyna-
mi (24) osadzonymi na prowadzacych sworzniach (23).

4. Urzadzenie do znakowania wedlug =zastrz. 1—3,
Znamienne tym, ze jego zespdl podajacy (F) stanowi
umocowany w gornej plycie (¢) przyrzadowej skrzynki
(3) pojemnik (14) i prowadnice (25) ptytek (13) dla po-
pychacza (26) plytek (13) oraz sprzezona z popycha-
ozem (26) kotkiem (27) widetkowato zakoriczona dzwig-
nia (28), osadzona wahliwie poprzez kolek (29) w sto-
jaku (30) i sprz¢zona z kolei wahliwie sworzniem ¢31)
ze znanym ciegnem (12) sprzgzonym réwniez poprzez
amortyzujaca sprezyne (32) i przesuwny oporowy pier-
Sciefi (43) z drugim koficem (b) ramienia (6), przy czym
stojak (30) zamocowany jest do dolnej plyty (d) przy-
rzadowej skrzynki (3), a poza tym ma ogranicznik prze-
suwu popychacza (26) plytek (13) w postaci wieficowej
Sruby (33), usytuowanej w plaszczyfnie wahania dzwig-
ni (28) osadzonej w katowniku (31), zamontowanym do
Srodkowej plyty (f) przyrzadowej skrzynki (3).

5. Urzadzenie do znakowania wedlug zastrz. 1—4,
zZnamienne tym, ze zespol wylaczajacy (G) stanowi swo-
1zeni (35) z kolnierzem (h), osadzony z jednej strony w
bocznej plycie (g) przyrzadowej skrzynki (3), a z dru-
giej strony w stojaku (18) w ten sposéb, ze jego koniec
(i) znajduje si¢ maprzeciw dolnego ramienia znanej za-
padki (10) w plaszczyZnie jej wahania, przy czym osa-
dzony w bocznej plycie (g) sworzen (35) wystaje z bocz-
nej plyty (g) na zewnatrz przyrzadowej skmzynki (3),
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rzefi (37) z obrotowym uchwytem (38), wmontowany do

a ponadto na sworzeni (35) natozona jest spr¢zyna (36)
migdzy stojakiem (18) a kotnierzem (h) sworznia (35), przedniej ptyty (j) przyrzadowej skrzynki (3) i polaczo-
opierajacego si¢ 0 Sciank¢ wewngtrzna bocznej ptyty (g). ny ze znana z¢batka (11) poprzez ze¢bate kotko (39) osa-
6. Urzadzenie do znakowania wedtug zastrz. 1—S5, dzone na sworzniu (37) oraz przez zebate kotko (40) z
znamienne tym, Ze zespot nastawczy (H) stanowi swo- 5 tulejka (41) nasadzona na giownym watku (42).
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