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Patentanspriiche:

1.

Verfahren zur Herstellung eines Transparents mit mehreren im Abstand tbereinander
angeordneten gleichen Zeichen unterschiedlicher GréRe, die in einem geschlossenen Leuchtkasten
angeordnet sind und von ihrer Riickseite mittels einer Lichtquelle angestrahlt werden,
gekennzeichnet durch

- Anordnen einer ersten positiven Motivfolie (10) auf der Riickseite siner ersten lichtdurchlédssigen
Scheibe (1),

— Anordnen einer ersten Schablone (12) mit einem negativen Motiv, das etwas gréRer als das der
ersten positiven Motivfolie ist, im geringen Abstand von der Riickseite der ersten Scheibe (1),

- Aufbringen einer ersten halbtransparenten Farbe mit einem ersten Farbton durch die erste
Schablone (12) auf die Riickseite der ersten Scheibe (1), wobei die von der ersten Schablone (12)
abgedeckte Flache in etwa frei bleibt,

- Aufbringen einer zweiten transparenten Farbe mit einem zweiten, etwas helleren Farbton als dem
der ersten Farbe durch die erste Schablone (12) auf die erste Farbe,

- Entfernen der ersten positiven Motivfolie (10) und der ersten Schablone (12) von der Riickseite
der ersten Scheibe (1),

- Anordnen einer zweiten positiven Motivfolie (14) auf der Riickssite einer zweiten Scheibe (2),
wobei die zweite positive Motivfolie (14) etwas gréRer als die erste positive Motivfolie (10) ist,

— Anordnen einer zweiten Schablone (16) mit einem positiven Motiv, das etwas gréRer als das der
zweiten positiven Motivfolie (14) ist, im geringen Abstand von der Riickseite der zweiten
Scheibe (2),

- Aufbringen einer dritten Farbe mit vorzugsweise weiRem Farbton auf die Riickseite der zweiten
Scheibe (2), wobei die von der zweiten Schablone (16) abgedeckte Fliche in etwa frei bleibt,

- Entfernen derzweiten positiven Motivfolie (14) und der zweiten Schablone (16) von der Riickseite
der zweiten Scheibe (2),

~ Aufbringen einer vierten transparenten Farbe mit einem wesentlich helleren Farbton als die ersws
bzw. zweite Farbe auf die Fldche des Motivs,

- Anordnender so behandelten Scheiben im Abstand tibereinander im Leuchtkasten (3), so daR die
Mittelachsen des Motivs libereinanderliegen und die erste Scheibe (1) von der Lichtquelle (5) am
entferntesten und die zweite Scheibe (2) der Lichtquelle (5) am néchsten liegt.

. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch

— Anordnen einer dritten Schablone (18) mit einem positiven Motiv, das etwas groBer als das der
zweiten Schablone (16) ist, im geringer: Abstand von der Vorderseite der zweiten Scheibe (2),

— Aufbringen einer fiinften Farbe mit vorzugsweise weiRem Farbton auf die Vorderseite der zweiten
Scheibe (2), wobei die von der dritten Schablone (18) abgedeckte Fliche in etwa frei bleibt.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daR die erste Schablone {12) in einem

Abstand von etwa 2 bis 3mm von der Riickseite der ersten Scheibs (1) angeordnet wird.

. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daR die zweite positive

Motivfolie (14) einen Uberstand von etwa 1 his 4mm gegeniiher der ersten positiven Motivfolie (10)
aufweist,

. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da die zweite

Schablone (16) einen Uberstand von etwa 5 bis 20mm gegenliber der zweiten positiven
Motivfolie (14) aufweist und in einem Abstand von etwa 2 bis 5mm von der Riickseite der zweiten
Scheibe (2) angeordnet wird. '

. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daR die erste und zweite

Scheibe (1, 2) in einem Abstand von etwa 5 bis 10mm im Leuchtkasten (3) montiert werden.

. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daR das Aufbringen der

Farbe im Spriihverfahren erfolgt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daR die Scheiben (1, 2) aus
transparentem Glas, Acrylglas oder einem sonstigen geeigneten Kunatstoff bestehen.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet. daR die Scheiben | 1,2)
relativ zueinander bewegt werden.

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen
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Beaschrelbung

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstellung eines Transparents mit mehreren im Abstan tibereinander
angeordneten gleichen Zeichen unterschiedlicher GréBs, die in einem geschlossenen Leuchtkasten angeordnet sind und von
ihrer Riickseite mittels einer Lichtquelle angestrahlt werden, gem#R dem Oberbegyiff des Anspruchs 1.

InLaden- und Geschéftsrdiumen sowie in Schaufenstern und dergleichen weiden vielfach mittels Neon- bzw. Leuchtstoffréhren-
Reklametafeln Werbungen fiir diverse Artikel und Dienstleistungen angeboten. Durch das plastische Hervortreten dieser
Reklameart wirkt sie besonders augenféllig auf die anzusprechende Kéuferschicht.

Bei den herkdmmlichen Leuchtréhren-Reklamen stért oftmals das relative, entsprechend groRe Eigengewicht und die Staub-
und Schmutzanfélligkeit der einzelnen Rhrenelemente. Nachteilig wirken sich auch die Bruchanfélligkeit, die bedingte
Lebensdauer und die damit verbundene Erneuerung der einzelnen Leuchtelemente aus,

Es ist weiter bekannt, Transparente in Louchtkésten anzuordnen. Diese Transporte weisen zwar nicht die obenbeschriebenen
Nachtelile der Neonrdhren auf, sind allerdings andererseits aufgrund ihrer flichenhaften Wirkung nicht sehr werbewirksam,
Aus der DE-PS 683293 ist ein Verfahren zur Herstellung eines Transparents der eingangs genannten Art bekannt, bei dem ein
groBeres lichtdurchlassiges Zeichen einer Lichtquelle am néchsten angeordnet ist. Davor ist ein weiteres kleineres Zeichen
angeordnet, welches lichtteildurchléssig bzw. lichtundurchléssig sein soll. Hierdurch erhélt man den Effekt, da8 das Zeichen
dunkel mit hellen scharfen Réndern abgebildet wird. Gegenilber den iiblichen Transparenten in Leuchtkésten erhdit man mit
diesem Transparent eine neonréhrendhnliche Leuchtschrift, die allerdings auch unter dem Nachteil der Flédchenhaftigkeit und
damit einer geringen Werbewirkung leidet.

Aus der DE-PS 598998 ist es bekannt, ein kleines, lichtdurchlissiges Zeichen der Lichtquelle am nichsten anzuordnen. Davor
wird dann ein groBeres, lichtdurchldssiges Zeichen angeardnet. Hierdurch soll bewirkt werden, daf3 die Mitte des gréfieren,
lichtdurchllissigen Zeichens heller und die Rénder schwicher beleuchtet werden, wodurch sich ebenfalls ein neonrdhrenartiges
Aussehen der scharfen Konturen ergibt. Auch hier wird lediglich ein neonrdhrendhnliches Aussehen erzielt, wobei ebenfalls
Uber die Flachenhaftigkeit nicht hinweggetiiuscht werden kann.

Demgegebeniiberist es Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Transparent der eingangs genannten Art derart weiterzubilden,
daR 2war ein Zeichen mit scharfen Konturen erzeugt wird, welches jedoch ein Aureole aufwelst.

Diese Aufgabe wird durch die in Anspruch 1 gekennzeichnete Erfindung gelést, d. h., es wird ein Verfahren zur Herstellung eines
Transparents mit mehreren im Abstand (ibereinander angeordneten gleichen Zeichen unterschiedlicher GréRe, die in einem
geschlossenen Leuchtkasten angeordnet sind und von ihrer Riickseite mittels einer Lichtquelle angestrahit werden, geschaffen,
das gekennzeichnet ist durch Anordnen einer ersten positiven Motivfolie auf der Riickseite einer ersten lichtdurchlissigen
Scheibe, Anordnen einer ersten Schablone mit einem negativen Motiv, das etwas groRer als das der ersten positiven Motivfolie
ist, im yeringen Abstand von der Riickseite der ersten Scheibe, Aufbringen einer ersten halbtransparenten Farbe mit einem
ersten Farbton durch die erste Schablone auf die Riickseite der ersten Scheibe, wobei die von der ersten Schablone abgedeckte
Flache in etwa frei bleibt, Authringen einer zweiten transparenten Farbe mit einem zweiten, etwas helleren Farbton als dem der
ersten Farbe durch die erste Schablone auf die erste Farbe, Entfernen der ersten positiven Motivfolie und der ersten Schablone
von der Riickseite der ersten Scheibe, Anordnen einer zweiten positiven Motivfolie auf der Riickseite einer zweiten Scheibe,
wobei die zweite positive Motivfolie etwas groBer als die erste positive Motivfolie ist, Anordnen einer zwsiten Schablone mit
einem positiven Motiv, das etwas gréBer als das der zweiten positiven Motivfolie ist, im geringen Abstand von der Riickseite der
2weiten Scheibe, Aufbringen einer dritten Farbe mit vorzugsweise weiem Farbton auf der Riickseite der zweiten Scheibe, wobei
die von derzweiten Schablone abgedeckte Flache in etwa frei bleibt, Entfernen der zweiten positiven Motivfolie und der zweiten
Schablone von der Riickseite der zweiten Scheibe Aufbringen einer vierten transparenten Farbe mit einem wesentlich hellaren
Farbton als die erste bzw. zweite Farbe auf die Fldche des Motivs, Anordnen der so behandelten Scheiben im Abstand
Gbereinanderim Leuchtkasten, so daB die Mittelachsen des Motivs {ibereinanderliegen und die erste Scheibe von der Lichtquelle
am entferntesten und die zweite Scheibe der Lichtquelle am néchsten liegen.

Mit einem derartigen Verfahren wird ein dreidimensionaler Effekt der Leuchtschrift erzieit, wobei sich insbesondere durch die
Ausbildung einer Aureole ein sehr werbewirksame Transparent ergibt, das andererseits einfach und billig herzustellen ist und
nur geringe Wartung erfordert. :

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung ergeben sich aus den Unteranspriichen.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung dargestellt und wird im folgenden néher beschrieben. Es zeigen

Fig.1:  eineSchnittansicht eines Leuchtkastens;

Fig.2: eineperspektivische Explosionsansicht des Leuchtkastens;

Fig.3: eineAufsichtaufeine erste Scheibe mit einer ersten positiven Motivfolie;

Fig.4a: eineschematische Ansichtdes Aufbringens einer ersten halbtransparenten Farbe auf die erste Scheibe;
Fig.4b: eineschematische Ansichtdes Aufbringens einer zweiten transparenten Farbe auf die erste Scheibe;
Fig.4c: eineschematische Ansichtder ersten Scheibe nach dem Entfernen der ersten positiven Motivfolie;
Fig.5a: eineschematische Ansicht des Aufbringens einer dritten Farbe auf eine zweite Scheibe;

Fig.5b: eineschematische Ansicht der zweiten Scheibe nach dem Aufbringen der dritten Farbe;

Fig.6a: eineschematische Ansichtdes Aufbringens einer vierten Farbe auf die Riickseite der zweiten Scheibe;
Fig.6b: eineschematische Ansicht der zweiten Scheibe nach dem Aufbringen der vierter Farbe und

Fig.7: eineschematische Ansichtderrelativen Lage der ersten und zweiten Scheibe zueinander.

Fig. 1zeigt eine geschnittene Seitenansicht eines Leuchtkastens 3 mit einer Riickwand 4, in dem eine Lichtquelle 5 angeordnetist,
Auf der Vorderseite des Leuchtkastens 3 sind im Abstand tibereinander eine erste Scheibe 1 und eine zweite Scheibe 2
angeordnet, wobei sich die zweite Scheibe 2 ndher an der Lichtquelle 5 befindet als die erste Scheibe 1. Die erste Scheibe 1 dient
als Abdeckung des Leuchtkastens und kann mit ihren Réndern liber den Umfang des Leuchtkastens vorstehen. Der
Leuchtkasten 3 und die Rickseite 4 kdnnen aus Holz, Kunststoff oder einem sonstigen geeigneten Material hergestelit sein. Die
Scheiben 1 und 2 sind aus Glas, Kunststoff oder einem sonstigen lichtdurchldssigen Material.
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Zur Herstellung des Transparents wird auf der Riickseite der ersten lichtdurchlissigen Scheibe 1 eine erste positive Motivfolie 10
angeordnet (siehe Fig.3). Darauf wird im geringen Abstand von der Riickseite der ersten Scheibe 1 eine erste Schablone 12 mit
einem negativen Motiv, das etwas gréBer als das der ersten positiven Motivfolie ist, angeordnet. Darauf wird durch die erste
Schablone 12 aui die Riickseite der ersten Scheibe 1 eine erste halbtransparente Farbe mit einem ersten Farbton aufgebracht,
wobei die von der ersten Schablone 12 abgadeckte Fliche in etwa frei bleibt (sishe Fig.4a). Im nichsten Schritt wird eine zweite
transparents Farbe mit einem zweiten, etwas helleren Farbton als dem der ersten Farbe durch die erste Schablone 12 auf die erste
Farbe aufgebracht (siehe Fig.4b). Dann wird die erste positive Motivfolie 10 und die erste Schablone 12 von der Riickseite der
ersten Scheibe entfernt {siehe Fig.4¢).

Auf der zweiten Scheibe 2 wird dann auf ihrer Riickseite eine zweite positive Motivfolie 14 aufgebracht, wobei die zweite positive
Motivfolie 14 etwas gréBer als die erste positive Motiviolie 10 ist. Im geringen Abstand von der Riickseite der zweiten Scheibe 2
wird dann eine zweite Schablone 16 mit einem positiven Motiv, das etwas gréRer als das der zweiten positiven Motivfolie 14ist,
aufgebracht. Darauf wird auf die Riickseite der 2weiten Scheibe 2 eine dritte Farbe mitvorzugsweise weiem Farbton aufgebracht
bzw. aufgespriht, wobei die von der zweiten Schablone 16 abgedeckte Fliche in etwa frel bleibt. Die zwelte positive Motivfolie 14
und die zweite Schablone 16 werden dann von der Riickseite der zweiten Scheibe 2 entfernt {sighe Fig.5b).

Dann wird auf die Fliche des Motwvs eine vierte transparente Farbe mit einem wasentlich helleren Farbton als die erste baw.
zweite Farbe aufgebrachtund die so behandelten Scheiben im Abstand ibereinander im Leuchtkasten 3 angeordnet, so daB die
Mittelachsan des Motivs iibereiranderliegen und die erste Scheibe 1 von der Lichtquelle 6 am entferntesten und die zweite
Scheibe 2 der Lichtquelle 5 am nichsten liegen siehe Fig.7 baw. Fig.1).

Um die Wirkung des Transparents noch weiter zu erhdhen, wird im geringen Abstand von der Vorderseite der zweiten Scheibe 2
eine dritte Schablone 18 mit elnem positiven Motiv, das etwas groRer als das der zweiten Schablone 16 ist, aufgebracht und eine
fiinfte Farbe mit vorzugsweise weiem Farbton auf die Vqrderseite der zweiten Scheibe 2 gespriiht, wobei die von der dritten
Schablone 18 abgedeckte Fliche in etwa frei blsibt. Die so behandelten Scheiben werden dann ebenfalls, wie obenbeschrieben,
im Leuchtkasten angeordnet. Vorzugsweise wird die erste Schablone 12in einem Abstand von etwa 2 bis 3mmvon der Riickseite
der ersten Scheihe 1 angeordnet, und die 2weite positive Motivfolie 14 weist einen Uberstand von etwa 1 bis4 mm gegeniiber der
ersten positiver. Motivfolie 10 auf.

Die zweite Schablone 16 weist einen Uberstand von etwa 5 bis 20mm gegeniiber der zweiten positiven Motivfolie 14 auf und ist
in einem Abstand von etwa 2 bis 5mm von der Riickseite der zweiten Scheibe 2 angeordnet.

Die erste und zweite Scheibe 1, 2werden in einem Abstand von etwa 5 bis 10mmim Leuchtkasten 3 montiert, Die Farbe kann auf
irgendeine geeignete Weise aufgebracht werden, wird jedoch vorzugsweise im Spriihverfahren aufgebracht. Die Folie ist
vorzugsweise eine selbstklebende Folie.

AbschlieRend kénnen die Gesamtfliichen der beiden Scheiben noch einen Uberzug mit Schutzlack erhalten.

Zur Erzielung besonderer Effekte kann auch jewalils die Vorderseite der ersten Scheibe entsprechend behandelt werden. Die
verwendeten Farben kénnen einzeln, gemischt oder ineinander iibergehend, konturscharf oder verlaufend aufgetragen werden,
wobei das Aufbringen der Farbe in irgendeiner Weise, z.B. mittels Sprithen oder Siebdruck, erfolgen kann.

Bei eingeschalteter Beleuchtung bewirkt der antstehends Lichtbrechungseffekt, der durch die behandeite zweite Scheibe 2
entsteht, den Eindruck, daR das abgebildete Motiv durch Leuchtréhren dargestellt wird, wobei das eigentliche Motivvon einer
Aureole umgeben ist.

Es ist weiter mdglich, um die Attraktivitét des Transparents 2u erhthen, die beiden Scheiben leicht relativ zueinander zu
bewegen, wodurch sich eine dauernd indernde Au reole ergibt, Eine derartige Bewegung kann 2. 8. dadurch erreicht werden, daf3
die zweite Scheibe 2 auf einer Fiihrung gefiihrt und mittels eines von einem Elektromotor angetriebenen Kurbeltriebs
angetrieben wird. Die Bewegung kann in der horizontalen und/oder der vertikalen Richtung erfolgen.
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