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Vyndlez se tykd ejektoru pro odvddéni spelin a jinych plynd
z pracovnich prostord primyslovych peci, nebo z Jjinych tepelné-téch-
nickych zarizeni.

‘ Odvéd&ni spalin nebo jinych plynd o vysoké teplot& z pracevnich
prostord primyslovych peci U&inkem tlakovych plynd tak zvanymi ’
ejektory, je b&Znym a vyhodnym zpisobem ve v8ech pripadech, kdy nelze
u primyslové pece pou?it kominu s dostateZnou vySkou nebo exhaustoru.
Jsou zndmé riznd usporddéni ejektort, kde kaXdy ejektor sestavé .
z trysky pro vytok tlakového plynu, jeZ je umist&na v ose vhodné
upraveného kandlu, jejichZ spole&nym znakem a zédroven i nevyhodou je
zna&né délky tohoto kandlu, ktery spojuje u dvou _nistéjevych oceléfskych
peci pro zkujhovéni Zeleza za sebou usporadané nistéje. Délka tohoto
spojovaciho a soudasn&iodvéd&ciho kandlu zpravidla presahuje péti-
nésobek jeho primiru a je déna charakterem proudu plynu pouZivanych
jednoduchych trysek,pfifem? jednou z podminek p¥iméFené u&innosti
ejekce je, aby tento proud,spolu s postupné pflsévanymi spallnaui,
zcela zaplnil prirez odvédéciho kandlue

Ddle je zném ejektor, jeZ je tvoren tryskou a spojovacim kanédlem
obou pracovnich prostorl, jeZ Jje soulasné i odvéddécim kandlem, kxde
ust{ trysky je pri zasunuté trysce do tohoto prostoru umisténo pred
timto kanélemja to ve vzdélenosti rovné maximéln& jedenapllnésobek
priméru tohoto kandlu, popripadé nerétéiho rozméru v priéném Fezu.
Toto usporadédni ejektoru umoﬁnuae sice podstatné zkrdceni délky
odvéddéciho kandlu, ale nevyhodou je umfst¥ni trysky tlakového plynu
do pracovniho prostoru pece, coZ je v rad® pripadl konstrukén& i pro-
vozng nevyhodné. ' ' |

Uvedené nevyhody znémych ejektorl se odstrani ejektorem pro
odvéddni spalin, zejména z pracovnich prqstorﬁ primyslovych peci
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podle vynélezu, je% je tvofen tryskou a odvédd&cim kandlem, jehoZ
podstata spo&fvé v tom, Ze tryska ejektoru je umisténa kolmo k ose
odvddé&ciho kandlu a je opatfena nejméné dvéme otvory,-odklonénymi
od osy odvddéciho kandlu o thel od 10° do 45°, prifem¥ priseSfk os °
t&chto otvord le?f na ose odvédéciho kandlu. -

Vyhodou ejektoru podle vyndlezu Jje to, Ze umoinuje zaplnénl
prifezu spojovaciho kandlu plynem z trysky a pfisatymi spallnami
na podstatnd krat3i jeho délceja to pri primérené a provozné VJhOVU-
jici u¥innosti ejekce a soudasnd i u¥inné prevédéni plynu, vznikajicie
pri vyrobé& oceli, ze zkujnovaci do predehfivaci nistéje.

PF{kladné provedeni ejektoru podle vyndlezu je schematicky
znézorn&no na prilo¥eném vykresu, kde obr. 1 znézorhuje podélny fez
dvounistdjové ocelé¥ské pece a obr. 2 znézornuje déstedny podélny
ez detaild chlazené trysky pro tlakovy plyn.

Ejektor pro odvédd&ni spalin a jinych plyni, zejména z pracov=-
nich prostort primyslovych peci; podle prikladného provedeni,sestévé
z trysky 1 pro vytok tlakového plynu a odvédéciho kandlu 2 nlstéJl
3 a 4 dvounistéjové oceldiské pece. Tryska 1 je umist&na uprostied
odvddéciho kandlu 2 a je k jeho ose upravena kolmo, priZem? délka
tohoto kandlu 2 nepiesahuje jeho t¥i hydraulické priméry. Tryskahl
je ddle opatfena &tyfmi otvory 5,odklonényni od osy odvédé&ciho kandlu
2 o dhel od 10° do 45°, piiem? prise¥ik os otvory 5 lef na ose |

odvdd&ciho kandlu 2.

U dvounist&jovych oceléPskych peci se pfi vyrob& oceli postupuje
str{davé tak, e plyny vznikajici pri této vyrob&, napriklad ve
zkujfiovac{ nist8ji 3 , se prevddéji do predehifvaci nistéje 4, kde
jsou spalovény nenaznadenou tryskou a predehiivaji umisténou vsézku.
Z provozntho hlediska je nutné, aby tlaky v obou nist&jich 3 a 4
byly pribliZn¥ stejné a udrZfované na hodnot¥ jeko u klasickych ocelé¥
skych peci jednonist&jovych. Z t&chto dhvodd se ‘umistuje do odvédé-
ctho kandlu 2, ktery soulasné je spo jovacim kanédlem obou nistéaf
3 a 4, tryska 1 pro tlakovy plyn, kterd spolu s odvdd&cim kandlem 2
vytvélr! ejektor pro vyrovndni tlakové ztréty, vznikajfci pFi prevé-
déni plynd 2z Jedne nistdje do druhé. Pr¥fkladné provedeni dle vynédlezu
umoZfiuje i pri pomérn& krdtké délce odvéddéciho kandlu 2 U¥inné pre-
védéni plynd ze zkujhovaci nist&je 3 do predehfivaci nistéje 4a to



227 649
i za.stavu, %e v nistdji 3 je udrZovén vyhodné niZ?31 tlak neZ
v niStéji'gﬁ Plyny vznikajfci pFfi zkujnovacim procesu, realizovanym
ggujﬁovaci tryskou 8 ve zkujhiovaci nistéji 3 se prevddéji ejeknim
d&inkem proudu tlakového plynu vytékajiciho z trysky 1 odvédéc{m
kandlem. 2 do predehiivac{ nist&je 4, kde jsou spalovédny pomoci nena-
. znatené tfysky a odvéd&ny sopouchem 11l a otevfen?m uzévérem 7 do
plynoéistirny, prisem? uzédvér 6 v sopouchu 10 je uzavien. Vzhledem
k cykllcké préci dvounisté jové pece je tryska 1 otolné, napfiklad
pneumaticky nebo hydraulicky, o 180° a je chlazend nap*iklad vodou.
Po skonZeni zkujfiovaciho procesu v nist&ji 3 se déle zkujnovéni pro-
védi zkujhovaci tryskou 9 v nistdji 4, kde predtim byla predehr{vdna
‘vsézka. Plyny jsou odvédény odvédd&cim kandlem 2 do nlstége 3, kde
jsou spalovény nenaznadenou tryskou a predehiivaji novou vsazky,
a jsou déle odvédény sopouchem?fres otevieny uzdvér 6 do plyno&istir-
ny, pridemZ uzévér T v sopouchu ll Je uzavien.



Prfedmét vyndlezu
.227 849

Ejektor pro odvéd&ni spalin a jinych plynt, zejména z pracovniéh
prostord prémyslovych peci, tvofe?f%ryskou a odvéddicim kanédlem,
vyznadeny tim, ¥e tryska (1) je umisténa kolmo k ose odvéd&ciho
kandlu (2) a je opatfena nejménd dvéma otvory (5), odklon&nymi od
osy odvéd&ctho kandlu (2) o udhel od 10° do 45° s pPilemZ prdseéik os
otvord (5) leZf na ose odvddéciho kandlu (2). ‘

1 vjures
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