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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-

nia materialu dwustronnie samoprzylepnego, na-
dajacego sie do nawijania w zwoje, skladajacego
sie z nos$nika wzmacniajacego majgcego po obu
stronach warstwe kleju oraz papieru ochronnego,
powlekanego po obu stronach silikonem.

Znane sg sposoby wytwarzania tego rodzaju ma-
terialéw w postaci tasm lub arkuszy samoprzylep-
nych, dwustronnie Kklejgcych, -w oparciu o kleje
samoprzylepne przygotowane w rozpuszczalnikach
organicznych lub w wodnych dyspersjach, a takze
kleje stapiane na gorgco zwane ,hot-melt”.

Przy otrzymywaniu tego rodzaju produktoéw sa-
moprzylepnych konieczny jest papier dwustronnie
silikowany, ktéry zwijany razem 2z dwustronnie
klejgcym materialem samoprzylepnym stanowi osto-
ne kleju.

Material samoprzylepny konfekcjonowany jest w
postaci zwoik6w o r6znej szeroko$ci, wzglednie
arkuszy lub etykietek. Aby jednak w trakcie sto-
sowania takich produktéw mozna bylo bez klopotu
rozwija¢ bobine lub rozdziela¢ arkusze, blona lub
tasma samoprzylepna powinna oddzielaé sie tylko
od jednej strony, a pozostawaé calkowicie na dru-
giej stronie papieru ochronnego.

Musi wiec by¢ spelniony warunek, Ze przyczep-
nos$é tasmy dwustronnej do jednej strony papieru
ochronnego musi byé wieksza od drugiej.

Uzyskuje sie to dotychczas dwoma sposobami.
Jeden z ni/ch polega na stosowaniu papieru ochron-
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nego dwustronnie silikowanego posiadajgcego po
jednej stronie wyzsze wlasno$ci abhezyjne niz po
drugiej. Wadg tego sposobu sg trudnosci technolo-
giczne w regulacji i utrzymywaniu na stalym po-
ziomie zr6znicowanych wiasnos$ci abhezyjnych.
Trudno$ci te ogromnie wzrastajg przy stosowaniu
powlok z silikon6éw bezrozpuszczalnikowych, 100-
-procentowych.

Drugi sposéb polega na stosowaniu papieru obu-
stronnie silikowanego o jednakowych wlasnosciach
abhezyjnych z obu stron, przy czym zr6znicowang
przyczepno$é materialu samoprzylepnego, do kaz-
dej ze stron tego papieru, uzyskuje sie przez sto-
sowanie na jedng strone nosnika dwéch r6znych
rodzajéw klejéw, réznigcych sie stopniem przy-
czepnos$ci. Stwarza to jednak niedogodno$ci w pro-
dukcji i komplikuje proces.

Celem wynalazku jest unikniecie tych niedogod-
nos$ci przez opracowanie latwego i prostego spo-
sobu wytwarzania materialéw dwustronnie samo-
przylepnych.

* Efekt niejednakowej przyczepno$ci materiatu
dwustronnie samoprzylepnego do kazdej z dwoch
powierzchni silikonowanego papieru ochronnego,
o jednakowych wilasnosciach abhezyjnych, zwlasz-
cza powlekanych 100 procentowymi cieczami sili-
konowymi, uzyskano przez opracowanie dwoéch roz-
nych sposob6w nanoszenia tego samego kleju ,,hot-
-melt” na kazdg z dwoch powierzchni nosnika
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wzmacniajgcego, ktérym moze byé papier lub fo-
lia.

Zgodnie z wynalazkiem, material dwustronnie
samoprzylepny wytwarza sie w ten spos6bb, ze na
jedng z dwoch powlekanych silikonem powierzchni
papieru, przeznaczonego na papier ochronny, na-
ktada sie .w podwyzszonej temperaturze, klej ,hot-
-melt” schladza sie ponizej punktu mieknienia tego
kleju i laczy z nosnikiem wzmacniajacym, prze-
znaczonym na warstwe samoprzylepna, po czym
tak uzyskany material nawija sie w zw@j.

W nastepnej operacji, odwijajac zw6j, powleka
sie druga wolng strone nognika ‘wzmacniajacego
tym samym rodzajem Kkleju, po czym nawija sie
ponownie w zw6j dopiero po calkowitym zestale-
niu powloki przez schladzanie jej do temperatury
otoczenia. :

Naniesiona tym sposobem powloka klejowa sty-
ka sie z papierem silikonowym dopiero po swoim
ostatecznym uformowaniu, czyli po zestaleniu i o-
ziebieniu do temperatury otoczenia i.dlatego wni-
ka w' znacznie mniejszym stopniu w pory jego
powierzchni, niz to ma miejsce w przypadku po-
wloki gorgcego kleju, ktérg naklada sie bezpo-
$rednio na drugg powierzchnie silikonowanego pa-
pieru.

Dzieki uzyskanej w ten spos6b zréznicowanej
przyczepno$ci do kazdej z dwéch powierzchni pa-
pieru ochronnego, material samoprzylepny daje sie
latwo odwijaé ze zwoju nie oddzielajac sie jedno-
czeénie od papieru ochronnego, na ktérym powi-
nien pozostaé do momentu zastosowania zgodnie
Z przeznaczeniem.

Spos6éb wedlug wynalazku upraszcza proces wy-
twarzania materialu dwustronnie samoprzylepnego
dzieki mozliwosci stosowania tego samego rodzaju
kleju na obie powierzchnie nos$nika, przy jedna-
kowych wlasnosciach abhezyjnych obu powierzchni
silikonowanego papieru ochronnego.

Przyklad. Zwo6j papieru ochronnego, ktérego
obie powierzchnie majg te same wilasnosci abhe-
zyjne, zaklada sie na jeden odwijak urzadzenie
do powlekania klejami ,hot-melt” i kaszerowania.
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Na drugi odwijak zaklada sie¢ papier z masy ce-
lulozowej siarczynowej niebielonej o gramaturze
40 g/m?, stanowigcy nos$nik wzmacniajgcy dla dwu-
stronnej tasmy samoprzylepnej. Na papier ochron-
ny nanosi sie na urzgdzeniu watkowym klej samo-
przylepny ,hot-melt” w stanie stopionym o tem-
peraturze 180°C, w ilosci 30 g/m2 Papier ochronny
z powloka Kklejowa kieruje sie nastepnie na cy-
lindey‘ chlodzgcy, gdzie powloka ulega zestaleniu
i ochtodzeniu. Do cylindra doprowadza sie jedno-
cze$nie nosnik wzmacniajacy, ktébry za pomoca.
walkow dociskowych i prowadzacych laczy sie z
powlokg kleju samoprzylepnego, po czym calo$é
nawija sie w zwoj. :

Zwo6j taki zaklada sie ponownie na odwijak
urzadzenia do powlekania klejem ,hot-melt” i na-
stepnie powleka sie druga, niepowlekang dotad
strone nosnika wzmacniajgcego w ten spos6b, ze
stopiony klej samoprzylepny o temperaturze 150°C
naklada sie bezpos$rednio na no$nik wzmacniajacy,
po czym schladza sie te powloke do temperatury
otoczenia i calo$¢ nawija w zwoj.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania materialu dwustronnie
samoprzylepnego, skladajacego sie z nosnika

_wzmacniajacego powlekanego dwustronnie klejem

,hot-melt” i papieru ochronnego, ktéry jest po-
wlekany po obu stronach silikonem i ktérego obie
powierzchnie majg jednakowe wlasno$ci abhezyj-
ne, znamienny tym, ze jedng z tych silikonowa-
nych powierzchni powleka sig¢ klejem ,hot-melt”,

~schladza ponizej punktu migknienia tego kleju i

laczy z jedng z powierzchni no$nika wzmacniaja-

' cego, a nastepnie drugg wolng powierzchnie tego

no$nika powleka sie¢ tym samym rodzajem kleju
bezposrednio i po ostatecznym uformowaniu po-
wloki material nawija sie w zwoj. ’

2. Spos6éb wedlug zastrz. 1, znamienny. tym, ze
do powlekania papieru ochronnego stosuje sie 1000/
silikon bezrozpuszczalnikowy.
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