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Szlifierka do szlifowania powierzchni zewnetrznych i wewnetrznych

Przedmiotem wynalazku jest szlifierka do szlifowania powierzchni zewnetrznych i wewnetrznych,
a zwtaszcza pierscieni tozysk tocznych. . :

W znanych szlifierkach do szlifowania powierzchni zewnetrznych i wewnetrznych doskok i odskok sciernicy
od szlifowanej powierzchni po osiagnieciu 2zadanego wymiaru jest realizowany za pomoca sitownika
hydraulicznego, ktérego cylinder jest sprzegniety z suportem poprzecznym szlifierki, a ttok tego sitownika jest
w ciagtym kontakcie z krzywka mechanizmu posuwu wvgtebnego srednicy. Sitownik hydrauliczny jest sterowany

* za pomoca rozdziélaczy hydraulicznych sterowanych elektrycznie, hydraulicznie, pneumatycznie, mechanicznie

. badz elektro-hydraulicznie lub elekro-pneumatycznie. Wadj tych szlifierek jest ztozona konstrukcja i kosztowna
technologia wykonania, co podraza koszt szlifierki. Ponadto czas zadziatznia sitownika hydraulicznego od chwili
wystania impulsu z uktadu pomiarowego do chwili wykon‘ania odskoku $ciernicy od powierzchni szlifowanej jest
zbyt dtugi.

Poniewaz naddatek pod szlifowanie jak i twardo$é szlifowanych przedmiotow w tej samej serii sq rézne,
chociaz mieszcza sie w przewidzianej tolerancji, to naprezenia uktadu narzedzie — przedmiot szlifowany
w momencie osiggnigcia 2adanego wymiaru sq réwniez r6ine, co przy zatozeniu, ze czas odskoky sciernicy jest
staty powoduje zmienne powiekszanie wieiko$ci Zzgdanego wymiaru szlifowanego przedmiotu. :

Zmniejszenie wielkosci powiekszania zadanego wymiaru jest mozliwe tylko przez maksymalne skrécenie czasu
od chwili wystania impulsu z uktadu pomiarowego do chwili odskaoku sciernicy od powierzchni szlifowanej.

. Sazlifierka wedtug wynalazku zawiera podstawe suportu poprzecznego z osadzonym na niej suwliwie
suportem poprzecznym oraz mechanizm posuwu wgtebnego $ciernicy. Suport poprzeczny utrzymuje kontakt
z,mechanizmem posuwu wgtebnego poprzez palec wodzacy ijeden zelementéw sitownika
elektromagnetycznego niepotaczony z tym suportem, natomiast drugi element tego sitownika to jest
elektromagnes lub zwora jest potaczona z suportem poprzecznym dla zapewnienia doskoku $ciernicy do
powierzchni szlifowanej. Szybki odskok $ciernicy od tej powierzchni jest realizowany poprzez elementy
sprezyste, ktére sprzegaja supor!. poprzeczny z jego podstawa.
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Zaletq szlifierki wedtug wynalazku jest prosta i bardziej technologiczna konstrukcja oraz wieksza czutosc¢
uktadu: sitownik elektromagnetyczny — suport ' ‘poprzeczny — podstawa suporttu na impuls z uktadu
pomiarowego w momencie uzyskania zadanego wymiaru przedmiotu szlifowanego, co ma znaczny wptyw na
zmniejszenie rozrzutu tolerancji tych wymiaréw. -

Przedmiot wynalazu jest uwidoczniony w przyktadzie wykonania na rysunku, ktéry przedstawia
schematycznie sitownik elektromagnetyczny z przymocowanym elektromagnesem do suport!' poprzecznego.

Elektromégnes 2 sitownika 1 elektromagnetycznego jest przymocowany do suporitu 4 poprzecznego,
“-a zwora-3 tego sitownika jest potaczona z palcem 9 wodzacym, ktéry jest esadzony suwliwie w elektromagnesie
2i jest w kontaKcie z mechanizmem posuwu wgtgbnego. ‘

Dla zapeWnienia statej wielkosci odskoku $ciernicy od powierzchni szlifowanej po odtaczeniu
elektromagnesu 2 od zr¢dta zasilania stuzy regulowana sruba 10 zderzakowa i nakretka 11 kontrujaca, przy
czym zwora 3 sitownika 1 elektromagnetycznego opiera sie powierzchniag czofowa na swobodnym jej koricu
o $rube 10 zderzakowa. .

Suport 4 poprzeczny jest zaopatrzony wdwa dwustopniowe otwory poziome, przy czym otwory
o wigkszej srednicy znajdujg sie w tylnej czesci suportu i w kazdym z nich jest nsadzony element 7 sprevysty,
najlepiej sprezyna naciskowa. Ponadto przez kazdy z otworéw w suporcie 4 poprzecznym przechodzi cieggno 8,
ktére jednym koricem jest zamocowane w podstawie 6 suportu poprzecznego, a drugi koniec tego ciega jest
zaopatrzony w nakretke blokujaca sprezyne naciskowa.

Sprezyny naciskowe powoduja natychmiastowy odskok $ciernicy od powierzchni szlifowanej wraz
Z suportem 4 poprzecznym po prowadnicach na podstawie suportu po odtgczeniu elektromagnesu 2 od Zrédta
zasilania.

Zastrzezenia patentowe

1. Szlifierka do szlifowania powierzchni zewnetrznych i wewngtrznych, a ~wtaszcza pierscieni tozysk
tocznych, zawierajaca podstawe suportu poprzecznego z osadzonym na niej suwliwie suportem poprzecinym
oraz mechanizmem posuwu wgtebnego Sciernicy, znamienna tym, ze ma sitov'nik (1) elektromagrietyczny, .’
ktérego elektromagnes (2) lub zwora (3) jest potaczona z suporem (4) poprzecznym, przy czym suport ten jest .
w kontakcie z mechanizmem (5) posuwu wgtebnego poprzez palec (9) wodzacy ielement sitownika (1)
elektromagnetycznego niepod’(aczony z suportem (4) poprzecznym.

2. Szlifierka wedtug zastrz.1, znamienna tym, Ze 'suport (4) poprzeczny jest sprzegniety
z podstawa (6) suportu poprzecznego co najmniej jednym elementem (7) sprezystym.

3. Szlifierka wedtug zastrz. 2, znamienna ty m, ze element (7) sprezysty stanowi najlepiej sprezyna
naciskowa osadzona na ciegnie (8) potaczonym z podstawa (6) suportu poprzecznego.
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