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(57) Abstract: The invention relates to a support (1) which is
used with moving cylindrical elements. The inventive support
comprises first guide means (2) which are used to guide the
cylindrical elements at a height z;. Downstream, in the direction of
movement of the cylindrical elements, said support (1) comprises
second guide means (6) which are used to guide the cylindrical
elements at a height z, which is greater than z;. There is less
friction between the aforementioned second guide means (6) and
the cylindrical parts than between the aforementioned first guide
means (2) and the cylindrical parts.

(57) Abrégé : L’invention concerne un support (1) pour éléments
cylindriques en défilement, ce support comprenant des premiers
moyens de guidage (2) aptes a guider les éléments cylindriques
a une altitude z,. En aval, dans une direction de défilement des
¢léments cylindriques, ledit support (1) comprend des seconds
moyens de guidage (6) aptes a guider les éléments cylindriques a
une altitude z, supérieure a z,, les frottements entre lesdits seconds
moyens de guidage (6) et les pieces cylindriques étant plus faibles
que les frottements entre lesdits premiers moyens de guidage (2)
et les pieces cylindriques.
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SUPPORT POUR ELEMENTS CYLINDRIQUES EN DEFILEMENT ET
PROCEDE ET TRANSPORTEUR UTILISANT DE TELS SUPPORTS

DESCRIPTION

DOMAINE TECHNIQUE

Le secteur  technique de la présente
invention est celui des supports susceptibles de
recevoir des éléments cylindriques tels que des tubes

et d’en assurer 17 écoulement dans une direction

paralléle a 1l’axe de ces éléments cylindriques. De
plus, le secteur technique de la présente 1invention
concerne celul des transporteurs d’ éléments

cylindrigques et des procédes de transport d’éléments

cylindriques utilisant de tels supports. Plus
particulierement, 1’ invention peut notamment
s’ appliquer & des supports d’ éléments cylindrigues
destinés a permettre la translation de ces derniers par
rapport aux supports, ainsi dque la rotation de ces
&léments cylindriques selon leur axe lorsqu’ils sont en

contact avec ces mémes supports.

ETAT DE LA TECHNIQUE ANTERIEURE

Dans ce domaine, on connait des

transporteurs comportant une pluralité de supports de

.

tubes, ces supports disposant chacun d’un galet apte a

autoriser le défilement de ces tubes dans une direction

paralléle & 1l’axe de ces tubes. Chaque support comprend

)

un galet ayant une gorge en forme de V destinée a

coopérer avec les tubes lors de leur passage sur le

support. Ce type de galet est utilisé en raison de la
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nature des tubes & transporter ainsi gue de

1’ espacement pratiqué entre les différents supports.

En effet, & la sortie d’un support, le tube

se retrouve dans une position de porte-a-faux qui

entraine la flexion de son extrémité aval. Cette

extrémité aval du tube, en arrivant au support suivant,

se trouve a une altitude plus basse que la partie du

tube supportée par le galet du support se situant en

amont dans la direction de défilement. LLa forme

cylindrique du galet permet alors de réaliser une
correction progressive de 1’altitude de 1’extrémité
aval du tube plongeant vers le bas, sans endommager
cette extrémité. A la sortie du galet, l’extrémité aval
du tube se retrouve alors dans un plan horizontal ayant

sensiblement la méme altitude que le reste du tube.

Cependant, le systéme décrit de 1l'art

antérieur présente plusieurs inconvénients.

Dans ce type de transporteur, i1l est réputé

difficile dfeffectuer les alignements verticaux et

latéraux des supports, ceci en raison de lL’ajustement

w*

délicat & réaliser des supports les uns par rapport aux

autres, mais également en raison de la géométrie propre

des tubes qui présente des tolérances de forme et de

circularité particulieres.

Ce défaut d’alignement rencontré provogue

un phénoméne de glissement entre les flancs de la gorge

en V des galets et les tubes défilant sur ces galets.

Ces mouvements se concrétisent par 1l’arrachement de

particules métalliques appartenant a la surface

extérieure du tube. Ces particules, une fols arrachées,
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s’ incrustent dans les flancs de la gorge en V des

galets, formant ainsi une sorte de surface abrasive.

A la sortie du transporteur, les tubes

présentent donc des marques Jlongitudinales sur leur

surface extérieure, ces marques altérant par conséquent

1"aspect visuel du produit fini.

De plus, 1l peut s’avérer dque de tels

transporteurs soient également destinés a permettre une

rotation des tubes sur eux-mémes, par exemple pour

effectuer une opération de soudage. Dans ce cas,

l1’arrachement des particules métalliques du tube va

constituer un inconvénient additionnel a celul cité ci-

dessus. En effet, 1les particules incrustées sur les

flancs de la gorge en V des galets forment une surface

~assimilable a wune surface abrasive qui amplifie les

frottements entre les galets et les tubes lors de la

rotation de ces derniers. La conséquence directe de 1la

rotation est l’apparition de marques circulaires sur la

surface extérieure des tubes, ces marques s’ajoutant a

celles provenant du simple défilement et détériorant

o} [

encore davantage 1l’aspect visuel du produit fini.

EXPOSE DE I’ INVENTION

Le but de l’invention est donc de présenter

un support pour éléments cylindriques réduisant au

maximum les effets de marquage sur la surface

extérieure de ces éléments cylindriques, lors de leur

défilement sur le support.

Un autre but de 17" invention est de

présenter un transporteur d’'éléments cylindriques ainsi

gqu’un procédé de transport d’eéléments cylindriques, ce

transporteur et ce procédé utilisant au moins un
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support tel que celul remédiant au probleéeme technique

soulevé cl-dessus.

Pour ce faire, 1’invention a pour objet un

support pour élements cylindriques en défilement, cCe€

support comprenant des premiers moyens de guidage aptes

4 guider les éléments cylindriques & une altitude z;.

Selon l'invention, en aval dans une direction de

défilement des éléments cylindriques, le support
comprend des seconds moyens de guidage aptes a guider

les éléments cylindrigques & une altitude 2z supérieure

3 z,, les frottements entre les seconds moyens de

guidage et les élements cylindriques étant plus faibles

que les frottements entre les premiers moyens de
guidage et les éléments cylindriques.

I.” avantage principal de cette invention par

rapport aux dispositifs existant de 1."art antérieur

réside dans 1’ajout des seconds moyens de gulidage.

selon 17invention, 17élément cylindrique en défilement

sur le support n’a gqu’un contact bref avec les premiers

[*]

moyens de guildage. n effet, ce contact a lieu
unigquement lorsque 1’extrémite aval du tube arrive sur
le support, les premiers moyens de guidage cédant
ensuite leur rdéle aux seconds moyens de guidage du fait
de leur possibilité de maintenir les éléments

cylindriques a une altitude supérieure a l’altitude a

lagquelle les premlers moyens de guidage sont aptes &

—

maintenir ces éléments cylindriques. En raison de cette
différence d’ altitude, le passage des éléments

cylindriques sur les seconds moyens de guldage marque

1a fin du contact entre les premiers moyens de guldage
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et les éléments cylindriques, et ce durant le reste du

défilement de ces éléments.

T.,es frottements résultant du contact entre

les seconds moyens de guidage et les éléments

F
o

faibles que 1les frottements

cylindriques étant plus

résultant du contact entre les premiers moyens de
guidage et <ces mémes ¢éléments cylindriques, le

phénoméne d'arrachement des particules des éléments

cylindriques s’en trouve considérablement amoindri,

ceci améliorant par conségquent la qualité visuelle du

produit fini. Les conséquences néfastes du défaut

d’ alignement des supports les uns par rapport aux

autres sont donc quasiment éradiquees.

De maniére ©préférentielle, les seconds
moyens de guidage sont aptes a autoriser une rotation
des éléments cylindriques autour d'un axe de ces

éléments cylindriques.

L"avantage - découlant de cette

caractéristique particuliere concernant les seconds

moyens de guidage consiste en la possibilité de pouvoir

faire pivoter 1’élément cylindrique sur lui-méme, selon
son axe, ce qul est particulierement iIntéressant

lorsque l’on veut réaliser une opération telle qu’une

opération de soudage des éléments en défilement.

De plus, cette rotation des éléments
cylindriques s’effectue lorsque ces dernlers sont en

contact avec les seconds moyens de guidage. La rotation

entraine alors moins de marquages circulaires, et cecl
en raison de deux facteurs distincts. Le premier

facteur concerne la structure méme des seconds moyens

de guidage qui permettent des frottements moindres par
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moyens de guidage, permettant ainsl de

rapport aux frottements rencontrés dans 1l’art antérieur

lors de la rotation des tubes sur les galets. Le second

“

facteur repose quant a luili sur le dédoublement des

pr—
—

falre tourner

17élément cylindrique sur des moyens de guidage n’ayant

accumulé que trés peu de particules métalliques lors du

défilement. Ces deux facteurs contribuent simultanément

3 minimiser les marquages circulaires des éléments
cyvlindriques en rotation.
De préférence, les seconds moyens de

guidage comprennent au molns deux billes porteuses

destinées & @é&tre en contact avec lesdits éléments

cylindriques. Avantageusement, ce systeme de billes

permet d’ obtenir un coefficient de frottement le plus

faible possible pour éliminer au mieux le marquage des
&léments cylindriques.
Les billes porteuses sont, selon un mode de

réalisation particulier de 1’invention, réalisées en

acier inoxydable. De fagon avantageuse, ces Dbilles
porteuses résistent alors correctement a 1’incrustation
des particules métalliques provenant des éléments

éylindriques. De plus, les aciers inoxydables sont

préconisés pour le contact avec des tubes en Zlrcaloy

(marque déposée), ce type de tubes pouvant étre

transporté par des supports selon 1’invention.

Toujours dans un soucl de réduction des

frottements entre le support et les éléments

cylindriques, chaﬁue bille porteuse repose SuUur une

pluralité de billes secondaires situées a l’intérieur

d’un logement retenant la bille porteuse.
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Préférentiellement, les seconds moyens de

guidage comprennent deux billes porteuses ayant chacune

leur logement incliné a 45° par rapport a 1l’axe

principal du support, cet axe étant perpendiculaire a

la direction de défilement des éléments cylindriques.

De manieére avantageuse, cecli permet la rotation de
1”élément cylindrique sans éjection de ce dernier

durant le mouvement de rotation.

De plus, les deux billes sont positionnées

de telle sorte gque 1'une d’entre elles se situe en

amont de l’autre, dans la direction de défilement des

éléments cylindriques. Cette disposition particuliere a
été adoptée en raison de la nécessité de garder un

ensemble mécanique le plus compact possible, afin de

rédulre au maximum l'encombrement du support.

De préférence, 1le support comprend un

systeme de réglage latéral de l1l’ensemble formé par les

premiers et les seconds moyens de guidage, ainsi gu’un

systeme de réglage vertical de ce méme ensemble formé

prar les premiers et les seconds moyens de guidage. Ces

g

"ectuer un

deux systemes de réglage permettent d’e

alignement le plus précis possible lors de

l1”utilisation de différents supports les uns avec les

autres.

Le support selon l’invention peut également

et

comporter des moyens aptes a régler la différence entre

1’altitude z; et l1l’altitude z,, de manilere & favoriser

le mieux possible le passage des éléments cylindriques

entre les premiers et les seconds moyens de guidage.

Cette différence d’altitude peut étre de 0, 5mm environ.
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Enfin, les premiers moyens de guldage

peuvent comprendre un galet en ‘forme de V. Cette

utilisation d’un galet permet avantageusement de

redresser l’extrémité de 1l’élément cylindrigue dans un

plan horizontal, de fagon a 1lui faire aborder les

seconds moyvens de guidage de la mellleure facgon

possible.

L’ invention a également pour objet un

transporteur

d’ éléments c¢ylindriques comprenant au

moins un support tel que décrit précédemment, chaque

support étant

apte a autoriser le défilement des

éléments cylindriques.

De

procédé de transport d’é

plus, 1l’invention a pour objet un

-

éments cylindrigques sur au

moins un support tel que décrit précédemment, ces

éléments cylindriques, lors de leur passage sur chagque

support, subissant les étapes sulvantes

un guidage primaire a l’aide de premiers

moyens.de guldage,

un guidage secondaire se substituant au

guidage primaire a 1"aide de seconds
Moyens de guldage, les frottements

résultant du guidage secondailre étant

plus failbles que les frottements

résultant du guidage primaire.

D' autres caractéristiques et avantages de

1’ invention apparaitront dans la description détaillée,

non limitative, ci-dessous.
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BREVE DESCRIPTION DES DESSINS

Cette description sera faite au regard des

dessins annexés parmi lesquels

- la figure 1 représente une vue de face

d’un support selon un mode de réalisation

préféré de l’invention,
- la figure 2 représente une vue de coté

d’un support selon un mode de réalisation

préféré de 1l’invention,

- la figure 3 représente une vue de dessus

d’un support selon un mode de réalisation

v

préféré de 1’ invention.

"YPOSE DETATLLE DE MODES DE REALISATION PREFERES

En référence aux figures 1 et 2, on voit un

support 1 selon un mode de réalisation préféré de

17 invention, pour éléments cylindriques en défilement

(ﬁéﬂmteprésentés). Ce support 1 est apte a autoriser le

‘déplacement des éléments cylindriques selon une

direction paralléle a un axe de ces é&léments, cette

direction étant nommée la direction de défilement des

&léments cylindriques et représentée par la fleche de

la figure 2. Dans ce mode de réalisation préfere de

17 invention, le support 1 peut également autoriser un

mouvement de rotation des éléments cylindriques, cette

F—

rotation étant e

fectuée selon un axe de ces éléments

cylindriques. Dans ce cas, les éléments cylindriques

peuvent alors pivoter sur eux-mé€mes.

Le support 1 est fixé de maniére riglde sur

un bati 3 apte & le maintenir dans une position stable,
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afin d’éviter tout mouvement incontrdlé du support 1

lors du passage des eléements cylindriques.

Le support 1 comporte tout d’ abord des

premiers moyens de guidage 2 aptes a guider les
éléments cylindriques. Ces premlers moyens de guidage 2

comprennent de préférence un galet 4 d’axe

perpendiculaire a la direction de défilement des

éléments cylindriques. Realisée en matiére plastique, de

préférence en Ertalon (margue déposee), ce galet 4

comporte une gorge en V destinée & coopérer avec les

éléments cylindrigues en défilement. Le galet 4 est

~

dimensionné pour maintenir les éléments cylindriques a

une altitude zp, cette altitude z; pouvant par exemple

avoir le bati 3 comme origilne.

Fn aval dans la direction de défilement des
dléments cylindriques, 1le support 1 comprend des
seconds moyens de guidage 6. Ces seconds moyens de
guidage sont également aptes a guider les é&lements
cylindriques selon la direction requise, mais peuvent

!

aussi, de facon préférentielle, permettre la rotation

de ces éléments cylindriques sur eux-memes.

|

n référence a la figure 1 et a la figure

3, les seconds moyens de guidage 6 comprennent un

Vil

systéme de billes porteuses, comportant de préférence

deux billes porteuses 8a,8b aptes a étre en contact
svec les éléments cylindriques, les deux Dbilles

porteuses 8a,8b se situant respectivement dans des

logements 10a,10b. A 17intérieur de <ces logement
10a,10b, ces billes porteuses 8a,d8b reposent sur une

pluralité de billes secondaires (non représentées) . Les
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billes porteuses 8a,8b sont réalisées de preéference en

acler inoxydable.

Les logements 10a,10b sont disposés de

I &)

facon inclinée. En effet, dans ce mode de reéallsation

préféré de 1l’invention, les logements sont inclinés a

45° de part et d’autre d’un axe principal du support,

cet axe principal étant perpendiculaire a la direction

de défilement des éléments cylindriques. De plus, les

deux billes porteuses 8a,8b sont positionnées de telle

sorte que l’une d’entre elles se situe en amont de

1’autre, dans la direction de défilement des eléments
cylindriques.

Les seconds moyvens de guidage sont alors

positionnés pour guider les éléments cylindriques a une
altitude z,, toujours avec le bati 3 pour origine,

cette altitude 2z, étant supérieure a l’altitude 2z;. Les

seconds movens de guidage 6 sont tels que les

frottements résultant de leur contact avec les éléments

cylindriques, lors du défilement de ces derniers, sont

plus faibles que les frottements résultant du contact
entre les premiers movens de guidage et ces mémes

éléments cylindriques.

La disposition particuliere adoptée entre
les premiers et les seconds moyens de guidage 2 et 6 se
révele avoir un intérét lors du défilement des eléments

cylindriques.

{3

n fonctionnement, un élément cylindrique

arrivant a proximité du support 1 se présente dans une

position Dbasse par rapport aux premlers moyens de

guidage 2. Cette position provient du fait gu'une

partie aval de 1’élément cylindrique se trouve en
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porte-a-faux et est donc soumise a la flexion. Les

premiers moyens de guldage 2 ont alors pour but de

redresser la partie de 17élément située en porte-a-

faux, afin que l’ensemble de 1’élément cylindrique se

situe dans un plan sensiblement horizontal. C’est lors

de ce contact entre le galet 4 et 1’élément cylindrique

que l’on assiste & un phénomeéne d’arrachement de

particules de 1’élément cylindrique, ce phénomene

r—
p—
—

provenant particulierement du défaut d’alignement entre

ol
—

les différents supports 1 lorsgu’ils sont disposés les

uns a cdté des autres. Un glissement a donc lieu entre

cet élément cylindrigque et les flancs de la gorge en V

du galet 4.

L’ élément cylindrique continue son

mouvement sur le support 1 et entre ensuite rapidement

en contact avec les seconds moyens de guidage 6. Ces
seconds movens de guidage 6, situés en aval dans la
direction de défilement des éléments cylindriques, sont
positionnés de maniére a faire perdre le contact entre

les premiers moyens de guidage 2 et 17élément

cylindrique, lorsque ce dernier entre en contact avec

les seconds moyens de guidage 6. En d’autres termes,

lors du défilement des ¢éléments cylindriques, les

seconds moyens de guidage 6 se substituent aux premlers
moyens de guidage 2. Ainsi, les billes porteuses 8a,8Db

peuvent prendre le relais du galet 4 et par consequent,

limiter le phénoméne d’arrachement des particules en

raison des frottements gquasi nuls de <ces Dbilles

porteuses 8a,8b sur les éléments cylindriques. De plus,

lorsque l’on désire effectuer une rotation des éléments

cylindrigues, celle-ci se fait sur les billes porteuses
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8a,8b, alors que la majeure partie des particules

arrachées se situe sur le galet 4. La surface
extérieure des éléments cylindriques est donc épargnée
des marquages circulaires provenant du dépdt inévitable

de particules sur les galets.

[

n fonctionnement, 11 apparalt nécessailre

de se munir de premiers moyens de guidage 2 afin de

- rétablir la position de 1’élément cylindrique en porte-

3-faux. C’est la raison pour lagquelle on utilise de

facon préférentielle un galet 4 permettant d’éviter un

choc frontal entre les billes porteuses 8a,8b ou leur

logement 10a,10b, et 1les é&léments cylindriques en

défilement. Cependant, on cherche a obtenir un contact

entre le galet 4 et 1’élément cylindrique le plus court

possible dans le temps, afin d’éviter le phénomeéne
d’ arrachement des particules, tout en assurant un

redressement des éléments cylindriques. A titre

d’ exemple, pour satisfaire ces besoins, la différence

entre 1’altitude 1z, et 1l’altitude 2z; est d’environ
0,5mm. De plus, 1l’écartement entre le sommet du galet 4
et les billes porteuses 8a,8b est d’environ 70mm.

Chaque support 1 comprend é&galement des

systémes de réglage en raison de 1la nécessitée de

p—
-

réaliser un alignement entre ces différents supports 1,

lorsgue ceux-ci sont placés les uns a cdté des autres.

On note tout d’abord un systeéme de réglage

latéral de l1l’ensemble formé par les premiers et les

seconds moyens de guidage 2 et 6, la direction latérale

correspondant & la direction perpendiculaire a la

direction de défilement des éléments cylindriques, dans

un plan horizontal. Les premiers et les seconds moyens
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de guidage 2 et 6 étant fixes les uns par rapport aux

autres dans cette direction latérale, un simple systeme

de réglage s’appligquant sur un support 14 des seconds

moyens de guidage 6 est par conséquent suffisant. En

'

référence aux figures 1 et 3, ce systeme comprend deux

vis 16a,l6b vissées en regard l’une de l’autre dans un

socle 18 sur lequel repose le support 14, chacune de

ces vis 1l6a,l6b étant destinée a étre en contact avec
ce support 14. Ces wvis 1l6a,l16b sont disposées de
maniére a pouvolr se déplacer dans la direction
latérale. Un simple ajustement de celles-ci permet

alors la réalisation d’un alignement latéral des moyens

de guidage 2 et 6 des différents supports 1. On note

que ce systeme de réglage comprend également deux vVvis

de guidage et de serrage 20a, 20b, coopérant

respectivement avec deux "gorges 22a,22b du support 14.

Ces vis 22a,22b ont la double fonction d’autoriser 1le

déplacement du support 14 dans la direction latérale

lorsqu’elles sont desserrées et le maintien de ce

support 14 sur le socle 18 une fois qu’il est
correctement positionné.

A ce systeme de réglage latéral, on peut

ajouter un systeme de ; réglage vertical de 1’ensemble

formé par les premiers et les seconds moyens de guidage

2

g

"ectue dans la direction de

et 6. Ce réglage s'e

.

1’axe principal du support. En référence a la figure 2,

une vis de réglage 26 se situe dans un premier corps

moblle 24 et un second corps fixe 30. Le premier corps

mobile 24 est solidaire du socle 18 alors que le second

corps fixe 30 est solidaire du bati 3.
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Lors d’un vissage de la vis 26, le premier

corps mobile 24 est translaté verticalement par rapport

3 cette vis 26, alors que le second corps fixe 30 est
bloqué en translation par rapport a cette méme vis 26.

5 Cet arrangement permet par 1’ intermédiaire du

déplacement vertical du corps mobile 24, de régler

1’altitude de 1l’ensemble formé par les premiers 2 et

les seconds moyens de guidage 6.

Selon ce mode préféré de réalisation de

ey

10 1’invention, le support 1 comprend des moyens aptes a

P
-

régler la différence entre 1l’altitude z; et 1l'altitude

7,. Ces moyens s’ajoutent donc au systeme de reéglage

vertical précédemment décrit, qui ne concerne que le

réglage de 1’altitude de 1’ensemble formé par les

15 premiers et les seconds moyens de guidage 2 et 6. En

revanche, ces moyens aptes a régler la différence

une nécessité

)

d’altitude ne répondent pas

d"alignement entre les moyens de guidage 2,6 des

Y

différents supports 1, mais s’attachent a favoriser le

20 mieux possible, le passage de 1’élément cylindrilique des

premiers moyens de guidage 2 vers les seconds moyens de

guidage 6. Un réglage optimal de la différence

d’altitude entre ces deux moyens permet ainsi d’éviter

le choc frontal entre 1’élément cylindrique et les

25 seconds moyvens de guidage 6. De préférence, la

différence d’altitude AH &entre l’altitude 2z, et

1’altitude z;, symbolisée sur la figure 2, est de

quelgues dixiemes de millimetre.

Ces moyens aptes a régler 1la différence

30 d’altitude comprennent deux vis 32a,32b disposeées

verticalement et en regard dans un corps 34 supportant
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le galet 4. Le déplacement de ces vis 32a,32b entraine

le déplacement d’un axe du galet 4 dans des fentes

verticales formées dans le corps 34, solidaire du

support 14. Cet agencement particulier procure donc un

réglage fin, permettant d’ajuster correctement les

positions verticales relatives des premiers et des

seconds moyens de guidage 2 et 6.

L” invention concerne également un

transporteur d’éléments cylindriques comprenant au

moins un support 1 tel que décrit ci-dessus. Chaque

support 1 est apte a autoriser le défilement des

&léments cylindriques. A titre d’exemple, pour des

&léments cylindriques d’une longueur d’environ 4m, les

différents supports 1 sont espacés d’une longueur de

60cm. Cet exemple concerne un transporteur pour des

tubes en Zircaloy (marque déposée) dans lesquels on

désire introduire des pastilles d'un combustible se

composant notamment d’oxyde mixte d’uranium et de

plutonium, afin de former les éléments constitutifs

d’ un ceeur de réacteur nucléaire.

De plus, 1l’invention se rapporte a un
procédé de transport d’éléments cylindriques sur au
moins un support 1 tel que décrit précédemment. Les

éléments cylindriques, lors de leur passage sur chaque

support 1, subissent différentes étapes successives.

Tout d’abord, ces ¢éléments cylindriques

subissent un guidage primaire a 1l’aide des premiers

=

moyvens de guidage 2. Celui-ci est effectué par le galet

4 redressant la partie aval des éléments cylindriques

se situant en porte-a-faux.
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Une fois ce guidage primaire terminé, les

¢léments cylindriques subissent un guidage secondaire

se substituant au guidage primaire. Ce guidage

.

secondalre est réalisé a 1l’aide des seconds moyens de

guidage 6, les frottements résultant du guidage

—
pa—

faibles que les frottements

secondailire étant plus

résultant du guidage primaire. Ce guidage secondaire

est réalisé a l’aide des billes porteuses 8a,8b,

\

également aptes a autoriser la rotation des éléments

cylindriques selon leur axe. A titre d’exemple, cette

rotation est particulierement intéressante lorsque 1’on

désire effectuer une opération de soudage & l’extrémité

des éléments cylindriques. Pour reprendre 1’exemple

préecédent, le cas peut notamment se présenter lorsque

\

les tubes remplis de pastilles doivent étre fermés a

1"aide d’un bouchon soudé sur leur extrémité.

o 3

Bien entendu, diverses modifications

peuvent é&tre apportées par 1l’homme du métier aux

support, transporteur et procédé quil wviennent d’étre

décrits, uniquement a titre d’exemples non limitatif.
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REVENDICATIONS

1. Support (1) pour éléments cylindrigues

en deéfilement, ce support comprenant des premiers

moyens de guidage (2) aptes a guider les éléments

5 cylindriques a une altitude z;, caractérisé en ce gu’en

aval dans une direction de défilement des éléments

cylindriques, ledit support (1) comprend des seconds

moyens de guidage (6) aptes a guider les éléments
cylindriques a une altitude 2z, supérieure a z;, les

10 frottements entre lesdits seconds moyens de guidage (6)

et les éléments cylindriques étant plus faibles que les

frottements entre lesdits premiers moyens de guidage

(2) et les éléments cylindrigues.

2. Support (1) selon la revendication 1,

15 caractérisé en ce que lesdits seconds moyens de guidage

(6) sont aptes a autoriser une rotation des éléments

cylindriques autour d’” un axe de ces éléments

- cylindriques.

3. Support (1) selon la revendication 1 ou

20 la revendication 2, caractérisé en ce que les seconds

moyens de guidage (6) comprennent au moins deux billes

porteuses (8a,8b) destinées a étre en contact avec
lesdits éléments cylindrigues.
4, Support (1) selon la revendication 3,

25 caractérisé en ce que lesdites billes porteuses (8a,8b)

sont réalisées en acier inoxydable.

S. Support (1) selon la revendication 3 ou

la revendication 4, caractérisé en ce que chaque bille

porteuse (8a,d8b) repose sur une pluralité de billes
30 secondaires situées & 1l’intérieur d’un logement

(10a,10b) retenant la bille porteuse (8a,8b).
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6. Support (1) selon la revendication 9,

caractérisé en ce que les seconds moyens de guidage (6)

comprennent deux billes porteuses (8a,8b) ayant chacune

leur logement (10a,10b) incliné a 45° par rapport a un

axe principal du support perpendiculaire a la direction
de défilement des éléments cylindriques.

7. Support (1) selon la revendication 6,

caractérisé en ce que les deux billes porteuses (8a,8Db)
sont positionnées de telle sorte que l1l'une d’entre

celles se situe en amont de 1’autre, dans la direction

de défilement des éléments cylindriques.
8. Support (1) selon l’une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce que le

support (1) comprend un systeme de reglage latéral de

1’ ensemble formé par les premiers (2) et les seconds

moyens de guidage (6), ainsi qu’un systeme de réglage

vertical de ce méme ensemble formé par les premiers (2)
et les seconds moyens de guidage (06).

9. Support (1) selon l"une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce que le

support (1) comprend des moyens aptes a reéegler la

différence entre 1’altitude z; et 1l’altitude z,.
10. Support (1) selon 1l’une gquelconque des

revendications précédentes, caractérisé en ce que la

différence entre 17altitude =z, et 1l’altitude z; est
d’environ 0, Smm.

11. Support (1) selon 1l’une quelconque des
revendications précédentes, caractérise en ce que les

premiers moyens de guidage (2) comprennent un galet (4)

en forme de V.
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Transporteur d’r éléments cylindrigques

caractérisé en ce qu’il comprend au moins un Support

(1) selon l’une quelcongque des revendications 1 a 11,

chagque support (1) etant apte 3 autoriser le défilement

desdits éléments cylindrigues.

13.

Procédé de transport d’éléments

cylindriques sur au moins un Support (1) selon 1l’une

quelconque des revendications 1 a 11, caractérisé en ce

que les éléments cylindriques, lors de leur passage Sur

chaque support

(1), subissent les étapes suivantes

un guidage primaire a l’aide de premiers
moyens de guidage (2),

un guidage secondaire se substituant au

guidage primaire a 1'aide de seconds
moyens de guidage (6), les frottements

résultant du guidage secondaire étant

plus - faibles que les frottements

résultant du guidage primaire.
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