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Przedmiotem wynalazku jest spos6b
wyrobu piaskowych form do formowania
kamiennych plyt modelowych. Niniejszy
sposéb rézni sie od dotychczas znanych
sposobéw wyrobu piaskowych form do ptyt
modelowych w odlewniach i innych war-
sztatach tem, ze wytwarza si¢ formy o
gladkiej powtierzchni, a nie jak dotychczas
o powierzchni ziarnistej, wskutek odformo-
wania sie struktury piasku, przyczem for-
my te nie kurcza si¢ i sa dostatecznie trwa-
le. Jak przy detychczasowych sposobach,
tak i przy niniejszym rozchodzi si¢ o utwo-
rzenie formy potrzebnej tylko na jeden raz
(stracone formy).

Znane jest odlewanie w piaskowych for-
mach gipsu, cementu, marmurowego ce-
mentu i t. d. dla wykonania figur, relje-
fow, plyt modelowych do odlewni i t. d.

Powierzchnia tych przedmiotéw byla
jednak tak samo chropowata, jak pia-
skowa powierzchnia formy, gdyz ta o-
statnia wsiakala w siebie plyn uzyty do
rozczynienia nalewanych mas, np. wode lub
chlorek magnezji. To bylo jednak powodem
wciagania i kurczenia si¢ masy i jednocze-
énie znacznego obnizenia twandosci, co nie
nastepowalo wtedy, o ile masa byla nalana
do formy mocnej, nieponowatej i nie prze-
puszczajacej plynéw. Wynalazek polega
na tem, ze powierzchnia formy piaskowe;
nie jest chropowata lecz gladka, mie po-
chtania plynéw, wskutek czego materjat o-
trzymuje sig znacznie twardszy.

Dla otrzymania takiej formy piasek w
formie peddaje sie procesowi impregnacii.
Sposéb imipregnowania pliasku przed for-
mowaniem stala sola chlorkowa lub nasy-



conym rozczynem soli chlorkowej jest juz
znany i daje przy nalaniu masy do formy,
dzieki powstajacemu chemicznemu dziata-
niu zamiennemu pomigdzy sola i masa na-
lana, twarda powlierzchnie modelu, W ni-
niejszym wynalazku nie osiaga si¢ stward-
nienia powierzchni modelu, lecz to, ze mo-
del nie przejmuje chropowato$ci po-
wierzchni formy piaskowej tak, jak to jest
przy wszystkich dotychczasowych sposo-
bach, lecz jest zupelnie gltadki. Wobec te-
go, ze modele odlewane sa w gladkich for-
mach, to i ich powierzchnia jest gtadka i
wymaga tylko nieznacznej obrébki dodat-
kowej, przyczem odpowiadaé bedzie do-
ktadnie wymiarom modelu pierwotnego.

. Techniczne znaczenie wynalazku pole-
ga na tem, ze umozliwione jest zapomoca
taniego materjalu, jakim jest piasek for-
mierski, otrzymywaé¢ szybko przedmioty i
modele, wymagajace nieznacznej dodatko-
wejj obrobki, Duze zalety posiada wynala-
zek pod wzgledem zaopatrzenia odlewni w
materjal modelowy, gdyz wyrabiane plyty
modelowe nie wykazuja skurczu i moga
by¢ wyrabiane taniej i szybciej, niz mode-
lowe ptyty metalowe, Przy niniejszym spo-
sobie otrzymuje si¢ plyty modelowe niczem
nie ustépujace plytom metalowym, Piasek
stosowany przy tym sposobie przed uzy-
ciem zostaje zmieszany z kalafonja, smola,
- lub sublimatem siarki, przyczem po umie-
szczeniu go w formie powierzchnia jej roz-
. grzewa sie. O ile zamiast kalafonji, smoty
i t. id. zostaje uzyty borat sodu, to trzeba
powierzchnie formy silnie rozgrzaé, W oby-
dwéch wypadkach otrzymuje sie formy o
powierzchni zupelnie gladkiej, gdyz po-
wierzchnia pokrywa si¢ delikatng szklista,
powloka, kalafonji, lakieru i t. d. wygltadza-
jacay chropowatosé piasku przez zalewanie
por powierzchni, wskutek czego ta ostatnia
staje si¢ nieprzepuszczalng dla plynu roz-
czyniajacego odlewane masy.

Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.

Cel niniejszego wynalazku zostaje tak-
ze osiagniety w ten sposéb, ze piasek po
odformowaniu jest na krétko przed uzyciem
na powierzchni impregnowany zapomoca
narzucania na te powierzchnie rozpylonej
kalafonji, smoty, sublimatu siarki i nastep-
nie poddaniu tej powierzchni dzialaniu
plomienia lub tez narzuceniu rozpylonego
plynu rozpuszczajacego powyzsze Srodki.

Modele formowane w powyzszych for-
mach otrzymujg takie gtadka powierzchnie
i odpowiadaja wymiarami dokladnie mode-
lom pierwotnym, Powierzchnia ich nie po-
chtania plynu rozczyniajacego materjaly
modelowe, .

Zastrzezenia patentowe.

1, Sposéb wyrobu form piaskowych do
formowania kamiennych plyt modelowych
z piasku, impregnowanego przed uzyciem,
znamienny tem, Ze piasek najpierw miesza
si¢ z kalafonja, smotla, i sublimatem siarki
i nastepnie ogrzewa si¢ go lagodnie lub tez
piasek miesza, si¢ z boratem sodu i nastep-
nie mocno ogrzewa sie powierzchni¢ formy.

2, Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze przygotowany piasek krétko przed
uzyciem impregnuje si¢ ma powierzchni za-
pomoca narzucenia na nia sproszkowanej

kalafonji, smoty i sublimatu siarki, a na- -

stepnie ta powierzchnia poddaje si¢ bezpo-
$redniemu dziataniu ptomienia.

3. Spos6b wedtug zastrz, 1, znamienny
tem, ze na powierzchnie piasku juz uformo-
wanego w. formie na krétko przed odlewem
narzuca si¢ takie srodki do impregnacji jak
kalafonje, smole lub sublimat siarki, roz-
puszczone w plynie rozpuszczajacym je.

Karl Werner.

Zastepca: I, Myszczyniski,

rzecznik patentowy.
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