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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren
gemal dem Oberbegriff der Anspriiche 1 und 2 und auf
ein Drucksortierersieb gemafll dem Oberbegriff des
Anspruchs 5.

[0002] Eine wichtige Anwendung derartiger Verfah-
ren und Vorrichtungen ist das Sortieren von Faserstoff-
suspensionen. Dabei sollen die in der Suspension
enthaltenen Fasern durch das Sieb hindurchtreten,
wahrend die nicht gewiinschten festen Bestandteile an
dem Spalt abgewiesen und aus dem Sieb wieder her-
ausgeleitet werden. Dadurch, dass die Offnungen eine
im wesentlichen langliche Form haben, also Schlitze
oder Spalten sind, werden faserige Teilchen leichter
durchgelassen als die flachigen, auch wenn beide Arten
in &hnlicher GréRenordnung vorliegen sollten. Mit einer
derartigen Sortiertechnologie ist daher ein sehr guter
Ausscheidungseffekt von nicht faserigen Storstoffen
aus Faserstoffsuspensionen moglich. Voraussetzung ist
allerdings eine hohe Prazision der Schlitzform auf der
ganzen Siebflache. Ein anderer wichtiger Einsatz ist die
Trennung von unterschiedlichen Fasern, insbesondere
die Fraktionierung, z.B. auf Grund der Faserldnge oder
Flexibilitat.

[0003] Aus der Offenlegungsschrift DE 33 27 422
A1 sind Siebe oder Siebkorbe bekannt, bei denen die
Sortierschlitze durch im wesentlichen parallele, gleich-
artige Profile, die mit quer laufenden Halterippen ver-
bunden sind, gebildet werden. Dabei sind die Profile so
ausgestaltet und angeordnet, dass die im Betrieb der
Siebvorrichtung angestromten Flachen der Profile eine
schrage Kontur und dahinter eine Abrisskante aufwei-
sen. Dadurch wird an der vorbeistreichenden Suspensi-
onsstromung eine Ablenkung bewirkt, welche die
Suspensionsstrdmung von dem Sortierschlitz ableitet,
so dass sich Wirbel ausbilden, welche die Freihaltung
der Sortierschlitze und den Siebdurchtritt der Fasern
begtinstigen.

[0004] In fast allen Fallen wird bei Verfahren der
hier genannten Art auf einer Seite des Siebes ein dicht
daran vorbeibewegter Radumer eingesetzt, der Druck-
und SaugstéRe erzeugt. Durch die kurzzeitigen Druck-
und SaugstdRe kehrt sich die Strdmungsrichtung in der
Sortieréffnung um. Die Freihaltung der Sortieréffnung
wird dadurch gewahrleistet, dass Faseransammlungen
oder Partikel, die nicht hindurch gelangen kénnen, ent-
gegen der normalen Durchstrébmungsrichtung wieder
zuriickgefordert werden. Druck- und Saugstoéfie kdnnen
auch direkt in die Suspension eingebracht werden, z.B.
Uber Membranen.

[0005] Die genannten Vorrichtungen haben sich in
vielen Anwendungen bewahrt. Es ist aber dennoch
nicht immer méglich, die Sortierschlitze zuverlassig frei
zu halten und gleichzeitig die gewiinschte hohe Durch-
laufmenge durch die Siebschlitze zu flihren.

[0006] In der US 4,898,665 wird eine Siebvorrich-
tung beschrieben, bei der im Einlaufbereich zu den
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Siebdffnungen jeweils stufenformige Strdmungsbarrie-
ren ("obstacles") angebracht sind, die die anstrdmende
Suspension anstauen. Sie decken die Siebdffnungen
auch teilweise oder vollstdndig ab und erzeugen in der
Strdmung Turbulenzen. Die so am Ende der Stro-
mungsbarriere erzeugten Wirbel sollen die Strémung
direkt in die Sieboffnungen lenken. Die Strémungsbar-
rieren kdnnen aber auch zu Staupunkten auf der Sieb-
oberflache flihren, an denen sich stérende
Ablagerungen festsetzen.

[0007] Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde,
ein Verfahren bzw. eine Siebvorrichtung der angegebe-
nen Art zu schaffen, mit der eine bessere Siebfreihal-
tung gelingt, bei gleichzeitig gutem Reinigungseffekt
und hohem Siebdurchsatz.

[0008] Diese Aufgabe wird durch die im Kennzei-
chen des Anspruchs 1, 2 bzw. des Anspruchs 5
genannten MafRnahmen erfuillt.

[0009] Durch die in diesen Anspriichen beschriebe-
nen Mallnahmen wird die sich im Einlaufbereich der
Sieboéffnungen befindende Strémung vorteilhaft ausge-
bildet. Mit Hilfe der erzeugten Umlenkung wird die
Rickstromung nicht vom Abrisswirbel "eingefangen"”,
sondern stromt gegen dessen Richtung direkt an der
stromabwarts folgenden Stirnflache des Siebes vorbei.
Dabei ist dieser Bereich des Siebes so gestaltet, dass
die Spllung der besagten Stirnflache bis zur stromab-
warts folgenden nachsten Siebdffnung erfolgt. Es kann
auch sein, dass beim Wechsel der Durchstrdomungs-
richtung im Einlaufbereich Mikrowirbel entstehen, deren
Drehrichtung entgegengesetzt der des Abrisswirbels ist
oder dass sogar die Drehrichtung des Abrisswirbels
umgekehrt wird. Durch diese erfindungsgemafe MaR-
nahme werden z.B. Fasern, die eventuell an der Sieb-
oberflaiche anhaften, von einer anderen Seite
angestromt, was ihre Abldsung von der Sieboberflache
férdert. Solche Rickstédnde stammen aus der Phase
der Vorstromung. Das gleiche gilt auch flr abzuschei-
dende Storstoffe, insbesondere wenn sie zum Kleben
neigen (Stickies).

[0010] Besonders geeignet fir das Verfahren sind
schlitzférmige Siebdffnungen. Bei diesen ist ein mdgli-
cher Vorteil des Verfahrens besonders effektiv erzielbar.
Es wurde namlich festgestellt, dass der Langfasergehalt
im Siebdurchlauf (Gutstoff) im Vergleich zu herkdmmli-
chen Sieben erhéht wird. Somit wird ein spezielles Pro-
blem der Schlitzsortierung, namlich der
Langfaserverlust, leichter I6sbar. Es sind aber auch
andere Formen, z.B. Rundbohrungen mit Umlenkungs-
elementen, die eine Wirbelumkehrung bewirken kén-
nen, denkbar.

[0011] Der zur Ausgestaltung, z.B. an den Profilsta-
ben erforderliche Mehraufwand lasst sich in engen
Grenzen halten. Wie bereits erwahnt und an sich auch
bekannt, besteht die Mdglichkeit, derartige Vorrichtun-
gen dadurch herzustellen, dass Profilstdbe nebenein-
ander angeordnet durch Befestigungselemente, z.B.
Ringe fixiert werden. In der Regel geniigt dann zur Aus-
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fihrung der Erfindung die Auswahl eines anderen Profi-
les. Dabei muss zwar eventuell von Normprofilen
abgegangen werden, bei der groRen Anzahl der herzu-
stellenden Siebe kann das aber in Kauf genommen
werden. Die neuen Profile kénnen ohne Anderung
zumeist fiir Siebe unterschiedlichster Grof3e eingesetzt
werden.

[0012] Verwendet man als Rohstlck fiir die Stabe
gezogene Profile, etwa aus Stahl oder einer Stahllegie-
rung, so sind auch spezielle Querschnittsformen wirt-
schaftlich und préazise herstellbar.

[0013] Natlrlich kann auch durch nachtragliche
Bearbeitung der Oberflache an den bereits hergestell-
ten Sieben das zur Erfindung erforderliche Profil
erzeugt werden.

[0014] Zylindrische Siebe der hier betrachteten Art
werden entweder zentrifugal oder zentripetal durch-
stromt. Die an sich geldufigen Begriffe bedeuten zentri-
fugal = radial von innen nach auRen durchstromt,
zentripetal = radial von auen nach innen. Nicht immer
wird dadurch auch die Position der Siebraumer
bestimmt. Es gibt bekanntlich Siebraumung auf der
Gutstoffseite und Siebrdumung auf der Zulaufseite. Die
Erfindung wird mit Vorteil angewendet, wenn ein R&u-
mer auf der Zulaufseite ist.

[0015] Die Erfindung wird erldutert an Hand von
Zeichnungen; dabei zeigen:

Fig. 1 Strdmungsverhaltnisse am Einlauf des
Drucksortierersiebes gemafl® dem Stand der
Technik;

Fig. 2 Strémungsverhaltnisse bei der Durchflh-
rung des erfindungsgemafien Verfahrens;

Fig. 3 Teil eines erfindungsgemaRen Drucksortie-
rersiebes im Schnitt;

Fig. 4 einen zylindrischen Siebkorb;

Fig. 5 Variante, perspektivisch gezeichnet;

Fig. 6 eine weitere Variante im Schnitt;

Fig. 7 eine Variante mit runden Siebdffnungen;

Fig. 8 Details des Einlaufbereiches;

Fig. 9 eine Variation der Strdmungsverhaltnisse.

[0016] Die Fig. 1 zeigt den Stand der Technik an

Hand einer schematischen Skizze. Das Sieb weist Sor-
tierschlitze 3' auf, die zwischen parallel angeordneten
Staben 2' gebildet werden. Dabei sind die Strdmungsli-
nien in zwei verschiedenen Strémungssituationen
durch Freihandpfeile dargestellt. Der rechts gezeich-
nete Sortierschlitz wird von der Suspension von der Ein-
laufseite der Siebdffnung zur Auslaufseite in der
Schlitzdurchstrémungsrichtung S durchstromt. Bei die-
ser Strdomungsrichtung erfillt das Sieb den eigentlichen
Zweck, namlich einen Teil der Suspension, welche fein
genug ist, die Sortierschlitze 3' passieren zu kénnen, in
den Durchlauf A zu férdern, wahrend ein anderer Teil
als Uberlauf zuriickgehalten wird. Dabei bilden sich auf
Grund der Anstrémungsrichtung und der Profilform der
Sortierstédbe rechtsdrehende Abrisswirbel 16 aus. Bei
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dieser Form der Strdbmung ist es nicht zu vermeiden,
dass ein Staupunkt 13 zwischen dem Wirbel und der
weiteren Abstrdmung entsteht. Dieser ist symbolisch
durch eine kleine Ablagerung gekennzeichnet. Die
Durchstromung der Siebdéffnung erfolgt zunachst auf
Grund des standig anliegenden Uberdruckes. Bekannt-
lich werden auRerdem durch die Bewegung eines Rau-
mers 12 Saugimpulse erzeugt. Die Verhaltnisse beim
Saugimpuls sind an dem links gezeichneten Sortier-
schlitz zu erkennen. Die Strébmung im Sortierschlitz
selbst ist kurzzeitig nach oben gerichtet, also gegen die
eigentliche Produktionsstrémung. Durch den Saugim-
puls wird der rechtsdrehende Abrisswirbel 16 aufrecht-
erhalten.

[0017] Anders sind die Verhéltnisse bei dem in Fig.
2 gezeigten Beispiel, welches erfindungsgemafl gean-
derte Stabe 2 aufweist, die z. B. die in Anspruch 4
gezeigten Bedingungen erfillen. Es ist erkennbar, dass
MaRnahmen gefunden und angewendet wurden, mit
denen sich an dem links gezeigten Sortierschlitz der
rechtsdrehende Abrisswirbel 16 umgehen lasst. Es
kann sich auch ein linksdrehender Wirbel 17 bilden. Die
Gefahr, dass sich Ablagerungen im Einlaufbereich bil-
den, wird wesentlich verringert, also die Rdumwirkung
entscheidend verbessert. Die Ruckstromung kann
direkt und ungehindert an der Stirnflache 4 entlang flie-
en und dabei auch den Staupunkt 13 (der Vorstro-
mungsphase) frei spilen.

[0018] In Fallen, bei denen sich der Raumer 12 auf
der Durchlaufseite des Siebes befindet (hier nicht
gezeichnet), fuhrt statt eines Saugimpulses ein Druck-
impuls zur Umkehrung der Strdmungsrichtung in der
Siebdffnung. Auch hier ist die Erfindung anwendbar.
[0019] Als Beispiel flir ein erfindungsgemales
Drucksortierersieb zeigt die Fig. 3 den Teil eines sol-
chen Siebes etwas detaillierter im Schnitt. Dabei han-
delt es sich hier wieder um ein Stabsieb, bei dem die
Sortierschlitze 3 zwischen Staben 2 gebildet werden,
die in ein Verstarkungselement 1 eingesetzt sind. Das
Profil der Stabe ist vereinfacht gezeichnet, z.B. ohne die
Ublichen Abrundungen. Bei Betrieb der Vorrichtung
stromt der akzeptierte Teil der Suspension als Sieb-
durchlauf durch den Sortierschlilz 3 in der Schlitzdurch-
strdmungsrichtung S, in dem hier gezeigten Beispiel
von oben nach unten. Die Siebflachen 5 bzw. 5' sind die
fiktiven Verbindungsflachen der Stabe 2 auf der Zulauf-
bzw. Ablaufseite des Siebes. Die Stabe 2 haben auf der
Zulaufseite Stirnflachen 4 und auf der Ablaufseite Stirn-
flachen 4'. Die Stirnflichen 4 der Zulaufseite werden mit
einem vorderen Abschluss 7 und einem hinteren
Abschluss 8 begrenzt. Nach dem Passieren der zulauf-
seitigen Stirnflache 4 in Anstromrichtung R, also an
inrem hinteren Abschluss 8, bildet die Suspension
einen Wirbel mit einer Achse, die etwa in Langsrichtung
der Sortierschlitze 3 liegt. Dadurch wird die Rdumungs-
wirkung im Betrieb des Drucksortierers verbessert.
[0020] Erfindungsgemalf sind die Stirnflachen 4 an
ihrem hinteren Abschluss 8 mit Verlangerungen 6 ver-
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sehen. Diese sind so ausgebildet, dass sie nicht nur
den Sortierschlitz 3 abdecken, sondern dariiber hinaus
auch den vorderen Abschluss 7 des dem Sortierschlitz
3 folgenden Stabes 2. Dabei hat die Abdeckung der
Stirnflache 4 des folgenden Stabes, parallel zur Stirnfla-
che gemessen, die Lange b. Die Verlangerung 6 weist
eine dem vorderen Abschluss 7 des benachbarten Sta-
bes zugewandte Unterseite 9 auf. Dabei stehen diese
Unterseite 9 und der vordere Abschluss 7 der Stirnfla-
che 4 in einem Winkel o zueinander, welcher zwischen
3 und 45° liegt, vorzugsweise zwischen 8° und 25°
betragt. Durch die Wahl des Winkels o wird auch
gewabhrleistet, dass sich der Strdmungsquerschnitt, in
Vorstromrichtung gesehen, erweitert. Das heif3t, in der
Gegenrichtung, also der Richtung der Rickstrémung,
wird die Suspension beschleunigt, was gunstig ist fir
die Auflésung und Abspilung von Ansammlungen.
[0021] In Fallen, in denen das Sieb nicht durch
Stabe aufgebaut ist, sondern z.B. durch Schlitzen eines
vorher geschlossenen Sieb-Rohlings, kénnen die Ver-
langerungen 6 z.B. durch nachtragliches plastisches
Verformen so ausgebildet werden, dass sie ebenfalls
den Sortierschlitz 3 und den benachbarten Bereich des
Siebkoérpers abdecken.

[0022] Die fir die Siebcharakteristik entscheidende
Schlitzweite w bildet sich, wie am zweiten und dritten
Sortierstab dargestellt, zwischen Unterseite 9 der Ver-
langerung 6 und Stirnflaiche 4 des benachbarten Sta-
bes aus. Die Stirnflachen 4 sind hier in Anstrémrichtung
R ansteigend mit einem Neigungswinkel B gegenulber
der Siebflache 5 geneigt, wodurch die anstrémende
Suspension gegen die Schlitzdurchstromungsrichtung
S abgelenkt wird. Infolge dieser Schragstellung ergibt
sich am hinteren Abschluss 8 eines stromaufwartigen
Stabes eine senkrecht zur Siebflache 5 gemessene Dif-
ferenz h zur Stirnflache 4 des benachbarten Stabes.
Das durch diese Differenz h gebildete Volumen férdert
die erwlinschten Wirbel.

[0023] In der Regel verlaufen die Verlangerungen 6
gleichmaRig Uber die ganze Lange der Stabe, so dass
also Uberall gleiche Strémungsbedingungen herrschen.
Es ist aber auch denkbar, statt einer durchgehenden
Verlangerung eine Vielzahl kleiner Verlangerungen
anzubringen, z.B. um vorteilhafte Querwirbel zu erzeu-
gen. Eine weitere Mdglichkeit liegt darin, den Uberstand
der Verldngerungen unterschiedlich zu machen. Da im
Betrieb des Drucksortierers l&ngs der Stabe unter-
schiedliche Feststoff- insbesondere Storstoffkonzentra-
tionen auftreten, bietet eine Anderung der Form oder
GroRe der Verlangerungen eine zusatzliche Optimie-
rungsmaglichkeit.

[0024] Das erfindungsgemaRe Drucksortierersieb
14 kann geman Fig. 4 als zylindrischer Siebkorb ausge-
fuhrt sein, der durch mehrere ringférmige Verstarkungs-
elemente 1 zusammengehalten wird. Die Darstellung
zeigt nur einen Teil der vorhandenen Stébe 2 und ohne
dass die Verlangerungen erkennbar sind.

[0025] In der Fig. 5 ist der Teil eines erfindungs-
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gemalen Drucksortierersiebes perspektivisch darge-
stellt. Man  erkennt wiederum eines der
Verstarkungselemente 1, in das die Stabe 2' eingesetzt
sind. Dabei weist das Profil der Stébe auf der in die Ver-
starkungselemente 1 eingesetzten Seite Verdickungen
auf. Diese spezielle Form hangt mit der Herstellung
zusammen. Dabei sind die Vertiefungen 10 in den Ver-
starkungselementen 1 beim Einlegen der Stabe 2' so
weit geodffnet, dass die Stabe leicht eingefligt werden
kénnen. Durch eine anschlieRende plastische Verfor-
mung der Verstarkungselemente 1 werden die Vertie-
fungen verengt und die Stabe eingeklemmt. Das fertige
Sieb ist dann mit einwandfrei fixierten Staben ausge-
stattet.

[0026] Die Stabe 2" gemaR Fig. 6 sind an der
Unterseite 9 der Verlangerungen 6 mit Distanznasen 11
versehen. Dadurch ist die Spaltweite besonders prazise
einzuhalten. In Langserstreckung der Stabe 2" gesehen
kénnen die Distanznasen weit auseinanderstehen, z.B.
ca. 200 mm. In Fallen, in denen aus siebtechnologi-
schen Griinden relativ kurze Schlitze, z.B. 0,5 bis 2 mm,
gewunscht werden, bietet sich diese Lésung mit ent-
sprechend vielen Distanznasen an.

[0027] Fig. 7 zeigt eine Ausflhrungsform, bei der
das Drucksortierersieb 14 mit runden Siebdffnungen 15
versehen ist. Die Umkehrung der Wirbeldrehrichtung
erfolgt durch die Verlangerungen 6'.

[0028] In Fig. 8 sind die geometrischen Verhalt-
nisse an der Einstrémseite des Siebes etwas detaillier-
ter dargestellt. Ahnlich wie in Fig. 6 ist hier wiederum
die Unterseite 9 der Verlangerungen 6 gegeniiber der
Siebflache 5 mit einem Neigungswinkel y versehen, also
nicht parallel zu dieser, wobei die Neigung zwischen 2°
und 40° liegt. Auch die Stirnflache 4 selbst ist gegen-
Uber der Siebflache 5 geneigt. Dieser Neigungswinkel
sollte zwischen 5 und 50° liegen. Es bildet sich also ein
schrag gerichteter Kanal an einer schréagen Stirnflache
4 aus, was die gewilinschte Spullung der Stirnflachen
auch bei unglinstigen Verhaltnissen gewahrleistet.
[0029] Fig. 9 zeigt eine besonders starke Auswir-
kung der erfindungsgemaen MafRnahmen, namlich
dass der rechtsdrehende Abrisswirbel 16 bei Rickstro-
mung in einen linksdrehenden Wirbel 17 umgewandelt
wird.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Nasssieben von Faserstoffsuspen-
sionen in einem Drucksortierer,

- bei dem diese entlang einem mit Sieb&ffnun-
gen versehenen Sieb geflhrt wird, wodurch an
der Einstromseite in das Sieb Abrisswirbel (16)
entstehen,

- bei dem durch die Sieb6ffnungen ein Teil der
Faserstoffsuspension als Durchlauf (A) hin-
durchtritt und der andere Teil als Uberlauf
abgewiesen wird, und
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- bei dem mit Hilfe von relativ zum Sieb beweg-
ten Raumern (12) Druck- oder Saugstof’e an
den Siebdffnungen derart erzeugt werden,
dass darin Vor- und Ruckstromungen entste-
hen,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Einstromseite des Siebes so gestaltet
ist, dass durch die Ruckstromung die Stro-
mungsrichtung des Abrisswirbels (16) umge-
kehrt wird,

wobei die Rickstrémung den Teil des Siebes
spult, der zwischen der betreffenden Sieboff-
nung und der stromabwartig folgenden liegt.

Verfahren zum Nasssieben von Faserstoffsuspen-
sionen in einem Drucksortierer,

- bei dem diese entlang einem mit Sieb&ffnun-
gen versehenen Sieb gefiihrt wird, wodurch an
der Einstromseite in das Sieb Abrisswirbel (16)
entstehen,

- bei dem durch die Siebéffnungen ein Teil der
Faserstoffsuspension als Durchlauf (A) hin-
durchtritt und der andere Teil als Uberlauf
abgewiesen wird, und

- bei dem mit Hilfe von relativ zum Sieb beweg-
ten Raumern (12) Druck- oder Saugstéfie an
den Siebodffnungen derart erzeugt werden,
dass darin Vor- und Rickstromungen entste-
hen,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Rickstromung beim Austritt aus der
Sieb6ffnung so umgelenkt wird, dass ihre Stro-
mungsrichtung umgekehrt verlauft wie die
Umfangsstromung des Abrisswirbels (16), und
dass die Ruckstromung den Teil des Siebes
vollstandig spult, der zwischen der betreffen-
den Siebdffnung und der stromabwarts folgen-
den Siebdffnung liegt.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Siebdéffnungen als Sortierschlitze (3)
ausgebildet sind, deren Langserstreckung sich
im wesentlichen quer zur Bewegungsrichtung
(R) des Raumers (12) erstreckt und dass die
Achse der erzeugten Abrisswirbel etwa parallel
zu den Sortierschlitzen (3) verlauft.

4. Verfahren nach Anspruch 1, 2 oder 3,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Spulung des Siebes auf der dem Rau-
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mer (12) zugewandten Seite des Siebes
erfolgt.

Drucksortierersieb zum Nasssieben von Faserstoff-
suspensionen mit einer Vielzahl von im wesentli-
chen parallel ausgerichteten Sortierschlitzen (3),
durch die der beim Nasssieben akzeptierte Teil der
Faserstoffsuspension hindurchtritt, welches zwi-
schen den Sortierschlitzen (3) Stirnflachen (4, 4')
aufweist mit jeweils einem vorderen Abschluss (7)
und einem hinteren Abschluss (8),

dadurch gekennzeichnet,

dass die Stirnflaichen (4, 4') am hinteren
Abschluss (8) mit Verlangerungen (6) versehen
sind,

welche jeweils einen benachbarten Sortier-
schlitz (3) und dariber hinaus einen Teil des
vorderen Abschlusses (7) der diesem Sortier-
schlitz (3) benachbarten Stirnflache (4) auf
eine Lange (b) von mindestens 0,5 mm abdek-
ken,

wobei die Stirnflache (4) am vorderen
Abschluss (7) und die diesem zugewandte
Unterseite (9) der Verléangerung (6) in einem
Winkel (o) zwischen 3° und 45°, vorzugsweise
5° bis 25° zueinanderstehen.

Drucksortierersieb nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Lange (b) mindestens 1 mm betragt.

Drucksortierersieb nach Anspruch 5 oder 6,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Verlangerungen (6) an den zulaufsei-
tigen Stirnflachen (4) liegen, an denen bei
Betrieb des Drucksortierers die Suspension in
den Sortierschlitz einstromt.

Drucksortierersieb nach Anspruch 5, 6 oder 7,
dadurch gekennzeichnet,

dass der hintere Abschluss (8) an der Seite der
Stirnflache (4) liegt, die bei Betrieb des Druck-
sortierers bezulglich der Anstrémung (R) der
Faserstoffsuspension an das Sieb stromab-
warts liegt.

Drucksortierersieb nach Anspruch 5, 6, 7 oder 8,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Stirnflachen (4) gegen die Siebflache
(5) mit einem Neigungswinkel (B) zwischen 5°
und 50°, vorzugsweise 10° bis 30°, geneigt
sind.
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Drucksortierersieb nach einem der Anspriiche 5 bis
9,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Stirnflache (4) frei ist von Kanten,
durch die sich im Betrieb zusatzliche Stau-
punkte bilden wirden.

Drucksortierersieb nach einem der Anspriiche 5 bis
10,
dadurch gekennzeichnet,

dass die zur Sieboéffnung weisende Unterseite
(9) der Verlangerung (6) zur Siebflache (5)
einen Neigungswinkel (y) zwischen 2°, bis 40°,
vorzugsweise 5° bis 25° aufweist.

Drucksortierersieb nach einem der Anspriiche 5 bis
11,
dadurch gekennzeichnet,

dass Sortierschlitze (3) zwischen Staben (2, 2',
2") gebildet weden, die aus Profilen bestehen
und in Verstarkungselementen (1) fixiert sind,
wobei die Verstarkungselemente (1) Vertiefun-
gen (10) zur Aufnahme der Stabe (2, 2', 2") auf-
weisen und mehrere oder alle an dem Sieb
vorhandenen Stabe (2, 2', 2") verbinden.

Drucksortierersieb nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Stabe (2, 2', 2") in den Verstarkungs-
elementen (1) durch Spannungen infolge von
plastischer Verformung der Verstarkungsele-
mente (1) fixiert sind.

Drucksortierersieb nach Anspruch 12 oder 13,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Unterseiten (9) der Verldngerungen
(6) mehrere Uber die Langserstreckung der
Stabe (2") verteilte Distanznasen (11) aufwei-
sen, die sich auf die jeweils benachbarten
Stirnflachen (4) abstutzen.

Drucksortierersieb nach Anspruch 12, 13 oder 14,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Verstarkungselemente (1) als Ringe
ausgebildet sind, so dass das Sieb ein zylindri-
scher Siebkorb ist.

Drucksortierersieb nach Anspruch 15,
dadurch gekennzeichnet,

dass Verstarkungselemente (1) und Stabe (2,
2', 2") in zueinander parallelen Ebenen ange-
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21.

ordnet sind, so dass das Sieb ein Plansieb ist.

Drucksortierersieb nach einem der Anspriche 5 bis
16,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Siebweite (w) zwischen 0,08 und 2
mm betragt.

Drucksortierersieb nach einem der Anspriiche 5 bis
17,
dadurch gekennzeichnet,

dass sich die Verlangerungen (6) im wesentli-
chen (ber die ganze Lange der Sortierschlitze
(3) erstrecken.

Drucksortierersieb nach einem der Anspriiche 5 bis
17,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Verldngerungen (6) in Langsrichtung
der Sortierschlitze (3) vielfach unterteilt sind.

Drucksortierersieb nach einem der Anspriiche 5 bis
19,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Form der Verlangerungen (6) langs
der Sortierschlitze (3) uneinheitlich ist.

Drucksortierersieb nach einem der Anspriiche 5 bis
20,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Lange der Sortierschlitze (3) nicht
gréBer als 10 mm ist.
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