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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do obréb-
ki miesa i innych produktéw spozyweczych,
a zwlaszcza do jednoczesnego konserwowania du-
zych ilo$ci réznych rodzajow mies, w ktérych pro-
dukty sa poddawane obroébce w poszczegélnych
strefach w réznym okresie czasu.

Przy gotowaniu i konserwowaniu réznych ro-
dzajow mies, korzystnym jest, aby mieso zostalo
poddane wplywowi zmieniajacej sie w roéznych
okresach czasu temperatury i by je chtodzi¢ lub
w inny spos6b obrabia¢ z kontrolowang szybko$cig
i w okres§lonych etapach. Szybko$é obroébki, a tak-
ze szybkos$é gotowania i konserwowania zalezy od
rodzaju miesa i jest rézna dla drobiu, bekonu,
szynki, kielbas, paréwek i tak dalej.

Znane urzgadzenia do obrobki miesa sg przysto-
sowane do obrabiania tylko jednego rodzaju migsa
i nie mozna w nich obrabiaé¢ jednocze$nie Kkilku
rodzajéw produktow wymagajgcych réznych szyb-
kosci obroébki.

Znane sg urzgdzenia do obrébki mies z opiséw
patentowych Stanéw Zjedrioczonych nr 188 548,
nr 1964297, nr 2416763, nr 3016 004, nr 3 052 559,
nr 3221870 i nr 3518 934.

Najblizsze rozwigzanie niniejsze to urzadzenie
znane z opisu patentowego Stanéw Zjednoczonych
nr 3518934, w ktérym mozna jednocze$nie przygo-
towywaé tylko te wyroby, ktére wymagaja jedna-
kowego czasu obrobki w jednym z zespoléw urzg-
dzenia. W zespole chlodzgcym wedlug opisu pa-
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tentowego Stanéw Zjednoczonych wszystkie prety
do zawieszania kielbasek przesuwajg sie jednoczes-
nie i z t3 samg szybkoscig wzdluz zbiornika. Je-
dynym sposobem regulacji czasu w ktérym prety
sa usytuowane w obszarze zbiornika jest zwie-
kszanie lub zmniejszanie predkosci obrotéw sil-
nika. Jezeli predko$¢ =zostanie zwiekszona, to
wszystkie prety beda sie przesuwaé szybciej.

Jezeli predkosé obrotéw silnika zostanie zmniej-
szona, wowczas wszystkie prety beda przesuwaé
sie wolniej przez =zbiornik zespolu chlodzgcego.
W opisie patentowym Stanéw Zjednoczonych nie
jest ujawniony spos6b w jaki mozna zatrzymac
w danej czeSci urzgdzenia jedne prety przez inny
okres czasu niz pozostale prety do zawieszania
kietbasek.

Celem wynalazku jest opracowanie urzadzenia
z ukladem przenosnikowym, ktoéry umozliwilby
przesuwanie poszczegblnych produktéw z réznymi
predko$ciami przez poszczegbdlne strefy obroébceze,
tak by na przyklad szynka mogla przebywac
w strefie oddzialywania wysokiej temperatury
przez dluzszy czas niz paréwki lub podobne pro-
dukty wymagajgce kroétszego czasu obrobki w tej
strefie. Zaprojektowany uklad przenosnikowy
umozliwi takie rozdzielenie poszczegbélnych stref by
w sgsiadujgcych strefach mogly byé utrzymywane
rézne temperatury, rézne wilgotnosci i rézne inne
warunki niezbedne do gotowania, konserwowania
lub do innych sposobéw obrébki mies.
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Cel ten zostal osiggniety przez zaprojektowanie
urzgdzenia zawierajacego wydiuzong komore z wlo-
tem, wylotem i strefami miedzy ktérymi sg usy-
tuowane przenosniki wstrzasowe, umieszczone w
komorze od wlotu do wylotu i przystosowane do
przesuwania z polozenia cofnietego do wlotu, do
polozenia wysunietego do wlotu oraz co najmniej
jeden mechanizm podnoszacy, w kazdej strefie
obrébki, unoszacy produkty spozywcze do prze-
no$niké6w wstrzgsowych, przed ruchem cofajacym
tych przeno$nik6w i odkladajgcy ja ponownie na
przeno$niki przed ich ruchem wysuwania, szereg
dzgglacych .komore? na strefy obrobki przegréd
Z otworam1 przepustowymi do prowadzenia pro-
duktéw spozywczych, przenoszonych do poszcze-
g6lnych stref obrbbl;n, oraz ze szczelinami boczny-
mrhdo'"ﬂfepuszczama przeno$nikéw wstrzasowych
i. umozliwienie ructth postepowo-zwrotnego nieza-
leznie od polozenia zasuw do otwierania i zamyka-
nia otworéw przepustowych.

Przedmiot wynalazku zostal zilustrowany w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktéorym fig. 1
przedstawia urzadzenie do obrébki miesa wediug
wynalazku, w widoku z boku i czeSciowym prze-
kroju, fig. la — urzadzenie w widoku wzdluz linii
la — 1la ma-fig. 1, fig. 2 — cze$¢ urzadzenia w po-
wiekszeniu, fig. 3 — urzadzenie w powiekszeniu
w widoku z lewej strony pokazujgcym mechanizm
zaladowczy znajdujacy sie w innym potozeniu, fig.
4 — urzadzenie w przekroju poprzecznym wyko-
nanym wzdluz linii 4—4 na fig. 1, fig. 5 — urzg-
dzenie w widoku wzdluz linii 5—5 na fig. 1,
fig. 6 — szczegét fig. 5 w powiekszeniu, fig. 7 —
czes¢ typowego mechanizmu unoszacego, widziang
w przyblizeniu wzdtuz linii 7—7 na fig. 1, fig. 8 —
cze$¢é mechanizmu unoszgcego w widoku wzdiuz
linii 8—8 na fig. 7, fig. 9 — czes¢ mechanizmu
unoszacego w widoku wzdluz linii 9—9 na fig. 8.

Wydluzona obudowa 2 (fig. 1) ma zakonczenie
wlotowe 4 i zakonczenie wylotowe 6. Pomiedzy za-
konczeniami obudowy 2 znajduja sie strefy obrébki
6, 8, 10, 12, 14 i 16.

Kilka przeno$nikéw wstrzasowych rozcigga sie
poprzez obudowe 2 od jej wlotu az do. wylotu.
Przenos$niki wstrzasowe 18, 20, 22, 24, 26, i 28 (fig.
1, 4 i 5) sa podzielone na dwie sasiadujace ze sobag
grupy, z ktérych jedna zawiera przenosniki 18, 20
i 22, a druga przenosniki 24, 26 i 28. Kazdy z prze-
no$nikéw zawiera pare rozstawionych poprzecznie
wahaczy. Prawy wahacz kazdego przenosnika jest
oznaczony tak jak przenosnik, ale z dodaniem wy-
r6éznika a, natomiast lewy wahacz tak jak prze-
nosnik, ale z dodaniem wyréznika b. Prawy wahacz
przeno$nika 18 jest oznaczony przez 18a a lewy
wahacz tegoz przenos$nika przez 18b. Lewe wahacze
przeno$nikéw 24, 26 i 28 nie sg widoczne na ry-
sunku. Kazda z sgsiadujgcych z sobg grup sklada
-sie. z trzech, rozstawionych pionowych przeno$ni-
kéw. Umieszczona z prawej strony fig. 4 grupa
sklada sie z pionowo rozstawionych przenosnikéw
18, 20 i 22, natomiast grupa umieszczona z lewej
strony .fig. 4 z pionowo rozstawionych przenosni-
kow 24, 26, i 28.

Kazdy z wahaczy jest poruszany ruchem posu-
wisto-zwrotnym pomiedzy polozeniem weciggnietym
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w kierunku wlotu 4 (fig. 4) a polozeniem wyciag-
nietym w kierunku wylotu 5, przy pomocy sitow-
nika hydraulicznego 30. Kazdy z silownik6w hydra-
ulicznych 30 (fig. 2) zawiera cylinder 32 z poru-
szajacym sie w nim tlokiem, ktérego tloczysko 34
jest przytwierdzcne do sprzezonego wahacza za po-
mocg strzemienia 36 (fig. 6). Przesuniecie tloczysk
34 do potozenia zaznaczonego linig cigglg na fig. 2
powoduje wciggniecie wahacza. Przesuniecie tlo-
czysk 34 do polozenia pokazanego na fig. 2 linig
przerywang, powoduje wypchniecie wahacza.

W kazdej strefie obrobki sg umieszczone mecha-
nizmy unoszace 40, ktére moga unosi¢ z odpowied-
niego przenosnika produkty umieszczone na prze-
nosnikach 18 do 28, przed cofnieciem sie przenos$-
nik6w; mogg one réwniez opuszcza¢ produkty na
przenosniki przed wyciggnieciem przenos$nikéw. Je-
zeli produkty nie znajduja sie na poruszajacych
sie przenos$nikach istnieje mozliwo§é regulacji
szybko$ci przesuwania produktéw przez strefy
obrébki. Obrabiane produkty miesne sg umiesz-
czone na poprzecznych drazkach 43, ktére z kolei
moga znajdowaé sie na wahaczach lub na mecha-
nizmach unoszacych 40.

Kazdy mechanizm unoszacy 40 (fig. 7, 8, 9) za-
wiera pare_rozstawionych poprzecznie, poruszajg-
cych sie pionowo ramion unoszacych 44 wspélpra-
cujacych z kazdym przenosnikiem. Wahacze 18a
i 18b przenos$nika 18 sg umieszczone pomiedzy parg
ramion unoszacych 44 (fig. 7).

W swym ruchu pionowym, ramiona unoszace 44
sg podirzymywane przez rame unoszgcg 46. Dla
kazdej z sasiadujacych z sobg grup przeno$nikow
przewidziano jedng rame€ unoszacg wyposazong
w kilka pionowo rozstawionych par ramion uno-
szacych, przy czym ilo§¢é par ramion odpowiada
ilo$ci. przeno$nikéw unoszonych przez rame. Kazda
z par wahaczy kazdego przeno$nika znajduje sie
miedzy parg ramion unoszgcych 44.

Rama unoszgca 46 zawiera poziomy czion pod-
stawowy 48 wystajgcy poprzecznie poza wahacze,
oraz pare rozstawionych poprzecznie czionéw bocz-
nych 50 wystajacych pionowo poza zakonczenie
czlonu podstawowego 48. Kazdy z wahaczy 44 jest
unoszony przez jeden z czlonbw bocznych 50.
W strefie obrébki przewidziano dla kazdej ramy
unoszacej jeden gbérny czlon podtrzymujacy 52; si-
townik hydrauliczny 54 o konwencjonalnej budo-
wie skladajacy sie z cylindra i tloka, umieszczony
pomiedzy gbérnym czilonem podtrzymujagcym 52
i czlonem podstawowym 48 Jest przeznaczony do
wybiorczego unoszenia i opuszczania ramy uno-
szacej 46 wzgledem czlonu podtrzymujacego 52.

W kazdej strefie obrébki, w poblizu kazdego
z czlonéw bocznych ramy 50 kazdego z mecha-
nizméw unoszacych 40 jest umieszczony pionowy
stup prowadzacy 56 (fig. 7, 8, 9), kazdy z bocznych
czloné6w ramy 50 mechanizmu prowadzgcego 40
jest wykonany z pary katownikéw 57 rozstawio-
nych na naprzeciwleglych bokach podstawowego
czlonu ramy 48, Elementy prowadzgce na slupie
prawadzacym 56 i boczne czlony ramy 50 lgczg
§lizgowo boczne czlony ramy z slupami prowadzg-
cymi. Elementy prowadzace obejmuja pret prowa-
dzacy 60 zamocowany na wsporniku 62 przyspa-
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wanym do slupa prowadzacego 56, oraz czlon ply-
towy 64 z otworem na pret prowadzacy 60,
a umieszczony pomiedzy katownikami 57 bocz-
nego czlonu ramy 50, Czlon plytowy 64 w czasie
unoszenia i opuszczania urzadzenia unoszgcego 40
jest §lizgowo sprzegniety z pretem 60.

Dla uchwycenia pretow 42, ktére podtrzymujg
migso, przewidziano w wahaczach elementy trzy-
majace w postaci wglebien 70 rozstawionych
wzdluz wahaczy, przy czym wglebienia 70 w jed-
nym wahaczu sg ustawione wspélosiowo z wgle-
bieniami 70, w wahaczu stowarzyszonym. Elementy
trzymajace prety unoszgce, a majgce postaé otwar-
tych od géry wglebien 72 rozstawionych wzdluz
ramion unoszacych 44 sprzegaja sie w czasie pod-
noszenia mechanizméw unoszacych 40 z polozenia
pokazanego na fig. 7, z zakonczeniami pretéw 42.
Wglebienia 72 na ramieniu unoszacym 44 (fig. 7)
sg ustawione wspoélosiowo z wglebieniami 72 w ra-
mieniu unoszacym 44 usytuowanym po przeciwnej
stronie (fig. 7), za§ rozstawienie wglebien 72" jest
takie samo, jak rozstawienie wglebien 70 w waha-
czach, w wyniku czego kazde wglebienie 72 jest
zawsze ustawione wspblosiowo z wglebieniem 70
zaré6wno, gdy wahacz jest rozciagniety jak i gdy
jest wciagniety.

W ten sposéb, przy rozciggnietym wahaczu prze-
nosnika 18, podniesienie mechanizmu unoszgcego
40 powoduje, ze para ramion unoszacych 44 sprzeg-
nie sie z zakonczeniami pretéw 42 sasiadujgcych
z podnoszacym sie mechanizmem unoszacym, dla
uniesienia pretéw podtrzymujacych 42 z wahaczy
18a i 18b. W przypadku, gdy zachodzi potrzeba
opuszczenia pretéw podtrzymujacych 42 na waha-
cze, w celu przesuniecia tychze pretéw w kierun-
ku wylotu 5 urzadzenia, urzadzenie unoszace 40
jest opuszczone w czasie gdy wahacze 18a i 18b
zajmuja polozenie wciggniete. Opuszczenie mecha-
nizmu unoszacego 40 powoduje, ze prety 42 zosta-
ja wprowadzone w wglebienie 70 na wahaczach
18a i 18b, a ramiona unoszgce 44 zostajg rozsprzeg-
niete z pretami 42. Kolejne wyciagniecie wahaczy
18a i 18b powoduje przesuniecie pretow 42 w kie-
runku wylotu 5.

Zakonczeniem kazdej strefy obrobki sga po-
przeczne przegrody 75 (fig. 4). W przegrodzie jest
wykonany otwér dla kazdej z grup przeno$nikéw
umozliwiajgcy wprowadzenie i wyprowadzenie pro-
duktéow do strefy obrébki. Kazdy z otworow jest
zamykany drzwiami zamocowanymi na przegro-
dzie i poruszajgcymi sie pomiedzy potozeniami
w ktérych otwoér jest zamkniety lub otwarty. Na
fig. 4 umieszczone z prawej strony drzwi 79 otwo-
ru 77 sa otwarte, a umieszczone z lewej strony
drzwi 79 otworu 77 sg zamknigte. Drzwi 79 i 79
sg poruszane znanymi, skladajgcymi sie z tlokow
i cylindréw zespolami hydraulicznymi 80, 80" oraz
82, 82’, Jezeli tloczysko 80 zajmuje pokazane (fig.
4) potozenie wciggniete, to drzwi 79 zostajg unie-
sione, co pozwala na przesuniecie pretow 42
i umieszczonych na tych pretach produktéw do
strefy i ze strefy obrébki. Jezeli tloczysko 80 zaj-
muje polozenie pokazane z lewej strony fig 4, to
drzwi 79 sa zamkniete.

Po obu stronach kazdego z otw_oréw sg wyko-
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nane pary szczelin 84 dla przepuszczenia
przenosnikéw. Kazda z szczelin 84 ma wystajaca do
dotu czesé 86 (fig. 6) dla przyjecia wahacza. W ten
spos6b wahacze sg przytrzymywane przez szcze-
liny i moga poruszaé sie pomiedzy swymi poloze-
niami wciggniecia i wyciagniecia przy dowolnym
polozeniu drzwi 79 i 79". Drzwi moga byé zamknie-
te dla utrzymania wlasciwych warunkéw w sasia-
dujacych z sobag strefach obrébki za wyjatkiem
przypadku w ktérym zachodzi konieczno$é przesu-
niecia produktéw podtrzymywanych na pretach 42
poprzez otwory 77 lub 77" z jednej strony obro6bki
do drugiej.

Na fig. 1, 1a i 3 pokazano réwniez elementy la-
dujgce 90 przeznaczone do ladowania produktéw
na przenos$niki.

tadowarka 90 ma podwozie 91, ktére moze sie
porusza¢ poziomo po szynach 93 w kierunku de
i od zakonczenia wlotowego 4 obudowy 2. Podwozie
91 jest poruszane pomiedzy pierwszym polozeniem
odsunietym od wlotu 4 obudowy 2 (potozenie przed-
stawione na fig. 3) a drugim polozeniem wciagnie-
tym sasiadujacym z wlotem 4 obudowy 2 (polo-
zenie pokazane na fig. 1) przy pomocy silownika
hydraulicznego 92, ktérego cylinder jest przytwier-
dzony do podwozia 91, a tlok S$lizgowo przesuwa-
jacy sie w cylindrze jest przymocowany do kon-
strukcji obudowy 2. Wyciggniecie tloka silownika
92 powoduje, ze podwozie przesuwa si¢ w poloze-
nie wyciggniete pokazane na fig. 3, a wciggniecie
tloka w cylinder silownika 92 powoduje, ze pod-
wozie przesuwa sie w polozenie wciggniete poka-
zane na fig. 1.

Do przeciwleglych boké6w podwozia 91 (fig. 1a)
jest przymocowana para rozciggalnych gérnych
cze$ci podtrzymujacych, z ktérych kazda zawiera
trzy czesci wysuwajace sie teleskopowo 94, 95 i 96.
Do gérnego zakonczenia gérnej czesci teleskopowej
96 jest przytwierdzony poziomy stojak ladunkowy
99, Ze stojaka tadunkowego 99 wystaje pret pod-
trzymujacy 100 Slizgowo sprzegniety ze stojakiem
ladunkowym 98. Ze stojaka ladunkowego 98 wy-
staje z kolei pret podtrzymujgcy 101 polgczony
Slizgowo z dolnym stojakiem ladunkowym 97. Pret
100 jest §lizgowo umieszczony w uchwycie 100a
przytwierdzonym do stojaka ladunkowego 98 nato-
miast dolne zakonczenie preta 100 jest tak rozsze-
rzone, ze nie moze przej$é przez uchwyt 100a i sty-
ka sie z dolna strong uchwytu 100a w celu ogra-
niczenia odstepu pomiedzy stojakami ladunkowy-
mi 98 i 99. Pret 101 ma identyczng budowe jak
pret 100 i jest padobnie przytwierdzony do stOJa-
ka tadunkowego 97.

Teleskopowo rozsuwane czesci 94, 95 i 96 sg po-
ruszane pomiedzy swym polozeniem rozciggnigtym
pokazanym linia ciagla na fig. 3 a polozeniem
wciaggnietym pokazanym linig przerywang na fig.
3 za pomocay sitownika hydraulicznego iéwieraja-
cego cylinder 102 przytwierdzony jednym koncem
do podwozia 91 i tlok 103 przytw1erdzony swym
gornym koncem do stojaka tadunkowego 99, Roz-
poczynajacy sie od potozenia wciagnietego poka-
zanego linig przerywang na fig. 3, ruch tloka 103
powoduje podniesienie stojaka ladunkowego 99.
Stojak 99 podnosi sie¢ wzgledem stojaka 98 -az do
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momentu, w ktéorym dolny, rozszerzony koniec
preta 100 sprzegnie sie z uchwytem 100a. Dalsze
podnoszenie preta 100 powoduje podnoszenie stoja-
ka. 98. Stojak 98 réwniez podnosi sie wzgledem
stojaka 97 az do momentu, w ktérym dolny koniec
preta 101 sprzegnie sie z uchwytem na stojaku 97.
W calkowicie rozsunietym polozeniu (fig. 3), sto-
jaki 97, 98 i 99 sg rozsuniete wzgledem siebie na
odleglosci okreslone dlugasciami pretéw 100 i 101.

Jezeli mechanizm tadujgcy 90 znajduje sie w po-
lozeniu weciggnietym pokazanym linig przerywana
na fig. 3, wowczas prety podtrzymujgce 42 moga
byé umieszczone w stojakach ladunkowych 97, 98
i 99, a przewidziane do obrébki produkty umiesz-
czone na tychze pretach. Nastepnie mechanizm tla-
dujacy 90 zostaje rozciagniety do potozenia poka-
zanego na fig. 3 linig ciagla, w ktérym prety 42
na stojakch tadunkowych 97, 98 i 99 znajdujg sie
ponad odpowiednimi przenosnikami 22, 20 i 18.
Wciagniecie silowmika hydraulicznego 92 powoduje
przesuniecie mechanizmu ladujgcego 90 w polozenie
pokazane na fig, 1. Kolejne cofniecie tloka 103 w
cylindrze 102 powoduje opuszczenie stojakéw 97, 98
i 99 i umieszczenie pretow 42 w odpowiednich
przeno$nikach 22, 20 i 18.

Stojaki ladunkowe 97, 98 i 99 maja rowki lub in-
ne elementy do przytrzymywania pretéw, ktérych
celem jest rozstawienie pretéw 42 na stojakach la-
dunkowych w odleglosciach odpowiadajgcych roz-
stawieniu rowkéw 70 na przenosnikach, dzieki cze-
mu przy urzadzeniu tadujgcym 90 znajdujgcym sie
w polozeniu uwidocznionym na fig. 1, prety 42 sg
usytuowane naprzeciw rowkéw 70 na poczgtku
przenosnikéw, woéwczas gdy przenosniki znajdujg
sie w potozeniach weciggnietych pokazanych na fig.
21 3.

Przy wylocie 5 obudowy 2 jest usytuowany me-
chanizm wyladowujgcy 90a o obudowie identycznej
jak mechanizm ladujacy 90. Przy wyciggnietych
przeno$nikach kroczgcych 18, 20 i 22, gdy ich wy-
loty sa wysuniete z wylotu 5, mechanizm wylado-
wujacy 90a moze usungé¢ prety 42 podtrzymujgce
produkty z kazdego z przenosnik6w przez takie roz-
ciggniecie, przy ktéorym prety 42 mogg byé opusz-
czone w potozenie ulatwiajgce ich usuniecie z me-
chanizmu wyladowczego 90a.

Zespoty silowniké6w hydraulicznych napedzajg-
cych drzwi, elementy unoszace, przeno$niki kroczg-
ce, mechanizmy tadujace i roztadowujgce sg stero-
wane indywidualnie z centralnegao, zdalnego pulpitu
sterowniczego. Produkt, ktéry przebywa przez diuz-
szy czas w strefie 10, moze byé przez odpowiedni
okres czasu przytrzymany w strefie 10 przez usta-
wienie urzadzenia unoszgcego 40 w polozenie wy-
suniete w celu podtrzymania przez Zzadany czas
produktéw ponad przenosnikami. Inne produkty,
ktére wymagaja kroétszego czasu przebywania
w strefie 10 moga byé ustawione na tych samych
przeno$nikach a ruch ich jest tak sterowany przez
obstugujgcego, ze osiggaja strefe 10 w momencie
w ktérym pierwsze produkty muszg opuscié¢ strefe
10, po czym sa przesuwane przez calg strefe.

Mechanizmy unoszgce przewidziane dla oddziel-
nyeh, sasiadujacych z soba grup przenosnikéw sa
sterowane indywidualnie tak, by produkty mogty
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by¢ przesuwane przez obudowe urzadzenia obrébki
z dowolng zadang predko$cia. Produkty znajdujg-
ce sie¢ na przenosnikach jednej grupy moga prze-
bywaé¢ w okreslonej strefie obrébki przez czas inny
niz produkty umieszczone na przeno$nikach innej
grupy, przy czym obydwa rodzaje produktéw prze-
suwajg sie w tym samym czasie przez obudowe
spoczywajgc na roéznych odpowiednich grupach
przenosnikow.

Obudowa 2 moze by¢ zbudowana z moduléw od-
powiadajacych poszczegbélnym strefom, a poszcze-
go6lne moduly mogg by¢ prefabrykowane w jednym
miejscu a nastepnie transportowane na drugie
miejsce, gdzie sg dotgczone do innych moduléw. W
rozwigzaniu przedstawionym na fig. 1, pierwsza
strefa 6 jest zbudowana z modulu posiadajgcego
pierwszg lub lewa przegrode 75 i odpowiadajgce
jej drzwi 77 i zespoly uruchamiajgce 80, 82 (80’,
82’). Druga strefa 8 jest zbudowana z moduilu po-
siadajgcego dwie przegrody 75 i odpowiadajgce im
drzwi i zespoly uruchamiajgce. Trzecia strefa 10
jest zbudowana z modulu nie posiadajgcego drzwi
i przegréd 75, natomiast czwarta strefa 12 z mo-
dulu majgcego dwie przegrody i dwoje drzwi i tak
dalej. .

W rozwigzaniu przedstawionym na fig. 1, pierw-
sza strefa 6 jest strefg urzgdzenia, w ktérej we-
dzone sg produkty wprowadzone do obudowy 2
przez ktoérykolwiek przenosnik nalezgcy do sgsia-
dujacych z sobg grup przeno$nikéw. Druga, trzecia
i czwarta strefa 8, 10 i 12 sg strefami gotowania
utrzymywanymi w réznych temperaturach. Pigta
strefa 14 moze by¢ strefg chlodzenia, w ktérej pro-
dukty sg studzone zimnym powietrzem lub natrys-
kiem. Szo6sta strefa 16 jest strefg wychladzania,
w ktérej produkty sg spryskiwane cieczg chtodzaca
przed tym niz zostang wyjete z wylotu 5. Konwen-
cjonalne dmuchawy 105 wprowadzajg powietrze o
odpowiedniej temperaturze do stref 8, 10 i 12. Dla
stref 14 i 16 przewidziano znane mechanizmy na-
tryskowe i mechanizmy do chlodzenia powietrzem.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do obrébki miesa i innych produk-
tow spozywecezych, ze strefami obrébki i przenos-
nikami, znamienne tym, ze zawiera wydtuzong ko-
more (2) z wlotem (4), wylotem (5) i strefami ob-
rébki (6'—16), miedzy ktérymi sg usytuowane prze-
no$niki wstrzgsowe (18°—28), umieszczone w ko-
morze (2) od wlotu (4) do wylotu (5) i przystoso-
wane do przesuwania z polozenia cofnietego do
wlotu, do potozenia wysunietego do wylotu oraz co
najmniej jeden mechanizm podnoszacy (40) w kaz-
dej strefie obrébki, unoszgcy produkty spozywcze,
do przenos$nikéw wstrzasowych, przed ruchem cofa-
jacym tych przenoénikéw i odkladajacy sie ponow-
nie na przenosniki przed ich ruchem wysuwania,
szereg dzielagcych komore (2) na strefy obroébki
(6—16) przegréd (75) z otworami przepustowymi
(77) do prowadzenia produktéw spozyweczych, prze-
noszonych do poszczegblnych stref obro6bki, oraz ze
szczelinami bocznymi (84) do przepuszczania prze-
no$nikéw wstrzasowych (18'—28) i umozliwienia im
ruchu postepowo-zwrotnego niezaleznie od potloze-
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nia zasuw (79, 79) do otwierania i zamykania
otworéw przepustowych (77).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze zawiera prety nosne (42) na produkty spozyw-
cze, przystosowane do pracy z przenosnikami
wstrzagsowymi (18—28) i mechanizmami podnoszg-
cymi (40) posuwajgc produkty spozywcze w stre-
fach obrobki.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne {ym,
ze mechanizm podnoszgcy (40) zawiera przystoso-
wane do ruchu pionowego ramiona podnoszgce (44),
usytuowane poprzecznie z wzajemnym odstepem,
ktoére wspoélpracujg z pretami nosnymi (42).

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze ramiona podnoszgce (44) przystosowane sg do
prowadzenia mechanizmu podnoszgcego (40) wzdiuz
ramy (46).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze rama (46) zawiera cze$¢ (48) usytuowang po-
przecznie ponad przenosnikami, oraz dwa elemen-
ty boczne (50), do ktérych przymocowane sg ra-
miona podnoszgce (44). .

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze w kazdej strefie obrobki jest umieszczony co
najmniej jeden pionowy stupek prowadniczy, przy-
stosowany do prowadzenia prowadnic wspoipra-
cujgcych z prowadnicami usytuowanymi na ele-
mentach bocznych (50) ramy mechanizmu podno-
szgcego (40).

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze prowadnice zawierajg kolek prowadzgcy (60)
na stupku prowadniczym (56), oraz plyte perforo-
wang (64), zamocowang na elemencie bocznym (50)
ramy i w ktorym jest kotek prowadzacy (60).

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze prety nos$ne (42) na produkty spoziywcze maja
dlugos¢é przystoscwang do przesuwu poprzecznego
przez strefe obrobki, przy czym sg one oparte za-
ré6wno na ramionach podnoszgcych (44) mechani-
zmu podnoszgcego (40), jak i na przeno$nikach
wstrzgsowych.
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9. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze przenosniki wstrzasowe (18°—28) maja wglebie-
nia (70), do osadzenia koncowych odcinkéw pre-
tow nosnych (42) na produkty spozywecze.

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 9 znamienne tym,
ze wglebienia (70) sa usytuowane w goérnych po-
wierzchniach przeno$niké6w na ich dlugosci, oraz
ze wglebienia w jednym wahaczu (18a) odpo-
wiadajg wglebieniom (70) w drugim wahaczu (18b).

11. Urzgdzenie wedlug zastrz. 10, znamienne tym,
ze ramiona podnoszgce (44) mechanizmu podnosza-
cego (40) zawierajg uchwyty, wspoélpracujgce z kon-
cami pretdw nosnych na produkty spozywcze.

12. Urzadzenie wedlug zastrz. 11, znamienne tym,
ze uchwyty majg na swych gérnych powierzch-
niach wglebienia (72), rozmieszczone z odstepami
wzajemnymi, przy czym wglebienia (72) uchwytow
sg dopasowane do wglebien (70) wahaczy.

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 12, znamienne tym,
ze kazda z zasuw (79) do otwierania i zamykania
otwor6éw przepustowych (77) jest osadzona przesuw-
nie w kierunku pionowym w przegrodach (75), w
celu umozliwienia ctwierania i zamykania.

14. Urzadzenie wedlug zastrz. 12, znamienne tym,
ze zawiera rame nos$ng (52) w kazdej strefie ob-
robki (6'—16) dla kazdej ramy (46) mechanizmu
podnoszacego, oraz elementy nastawcze (54) przy-
stosowane do podnoszenia i opuszczania ram (46).

15. Urzadzenie wedlug zastrz 1, znamienne tym,
ze zawiera mechanizmy (90) przystosowane do prze-
mieszczania pionowego zaladowczymi $rodkami
nosnymi (97, 98, 99) do przenoszenia produktéow
spozywczych na przeno$niki wstrzgsowe (18 —28).

16. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze mechanizm zaladowczy (19) przy wlocie (4) jest
usytuowany na saniach (91) i przystosowany do
przemieszczania sie w kierunku wlotu oraz w kie-
runku przeciwnym.

17. Urzadzenie wedlug zastrz. 15 albo 16, zna-
mienne tym, ze zawiera mechanizm odbierajgcy
(90a) przy wylocie (5) komory (2), odpowiadajgcy
mechanizmowi zaladowczemu.
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