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is detected by the destination container RFID reader (5) and is registered as having been placed into the destination container (7).

(57) Zusammenfassung: Verfahren und System zum Kommissionieren von mit RFID-Identifikation versehenen Waren (12) an einem
Kommissionierplatz (2; 11), wobei das Verfahren die folgenden Schritte umfasst: a) Detektieren einer in einem Quellbehélters (6)
enthaltenen Ware (12) mittels eines Quellbehélter-RFID-Readers (4) des Kommissionierplatzes (2; 11); b) Festlegen zumindest eines
Zielbehilters (7); ¢) Anzeigen einer Ware (12), die von dem Quellbehélter (6) in den Zielbehélter (7) kommissioniert werden soll; d)
Entnahme der angezeigten Ware (12) aus dem Quellbehélter (6) und Ablegen der Ware (12) in den Zielbehélter (7), wobei wahrend
dem Kommissionieren eine Menge der aus dem Quellbehélter (6) entnommenen Ware (12) mittels des Quellbehélter-RFID-Readers
(4) detektiert wird und aus dem Quellbehilter (6) ausgebucht wird und eine Menge der in den Zielbehélter (7) eingelegten Ware durch
den Zielbehélter-RFID-Reader (5) detektiert wird und in den Zielbehélter (7) eingebucht wird.
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RFID- Kommissionierplatz

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Kommissionieren von mit

RFID-Identifikation versehenen Waren an einem Kommissionierplatz.

Aus dem Stand der Technik sind gemeinhin Ware-zu-Mann Kommissionierplitze zum
Kommissionieren von mit RFID-Identifikation versehenen Waren von Quellbehiltern in
Zielbehilter bekannt, die einen RFID-Scanner aufweisen. Ein iibergeordneter
Steuerungsrechner arbeitet ein Steuerungsprogramm ab, mit dessen Hilfe die mit Barcodes
gekennzeichneten Quellbehilter und Zielbehilter detektiert werden konnen. In dem
Steuerungsrechner ist fiir jeden Behélter dessen Inhalt abgespeichert. Zum Abarbeiten von
Kommissionierauftrigen werden einem Kommissionierer entsprechend den
Kommissionieraufirigen Quellbehilter und Zielbehiilter bereitgestellt. Uber eine am
Kommissionierplatz angeordnete Anzeigeeinheit wird dem Kommissionierer angezeigt, aus
welchem/ welchen Quellbehilter(n) welche Menge und Art an Ware in welchen/ welche
Zielbehilter kommissioniert werden soll, wobei der Kommissionierer zwischen Entnahme
der Ware aus dem Quellbehilter und Ablage der Ware in den Zielbehilter die Waren iiber
den RFID-Scanner zieht, wodurch die Waren aus dem Inhalt der Quellbehélter ausgebucht
werden und in den Inhalt der Zielbehélter eingebucht werden. Wird auftragsgemil gearbeitet
stimmt der im Steuerungsrechner abgespeicherte Inhalt der einzelnen Behélter mit dem

tatsdchlichen Inhalt der Behilter iiberein.

Wird nicht auftragsgemil gearbeitet, zum Beispiel wenn fehl-kommissioniert wird oder gar
Waren aus den Behiltern wihrend dem Kommissionieren entwendet werden, stimmt der im
Steuerungsrechner abgespeicherte Inhalt der einzelnen Behélter und der tatséchliche Inhalt
der Behilter nicht mehr iiberein. Dieser Fehler wird aber erst bekannt, wenn eine bestimmte
Menge und Art an Ware aus dem Behilter entnommen werden soll, aber dieser nicht mehr
entsprechend der in dem Steuerungsrechner hinterlegten Menge befiillt ist. Entsprechend
kénnen zum einen Waren fehlerhaft ausgeliefert werden und zum anderen kénnen vorerst
unbemerkt Waren aus den Behiltern beim Kommissionieren entwendet werden, was einen
Nachweis einer Téterschaft sehr schwierig macht. Die Gefahr, dass unerlaubt Waren

entwendet werden, ist vor allem beim Kommissionieren von Luxusmassenwaren sehr hoch.

Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ein Verfahren und eine Vorrichtung zum
Kommissionieren bereitzustellen, bei dem eine Fehlkommissionierung und eine Entwendung

von Ware beim Kommissionieren verhindert werden.
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Erfindungsgemil wird die Aufgabe durch ein Verfahren mit den folgenden
Verfahrensschritten gelost:
a) Detektieren einer Anzahl und Art einer in einem Inhalt zumindest eines Quellbehéilters
enthaltenen Ware mittels zumindest eines Quellbehélter-RFID-Readers des
Kommissionierplatzes;
b) Festlegen zumindest eines Zielbehilters;
¢) Anzeigen einer Menge an Ware, die zur Abarbeitung eines Auftrags von dem zumindest
einen Quellbehilter in den zumindest einen Zielbehilter gelegt werden soll, mittels einer
Anzeigeeinheit;
d) Entnahme der angezeigten Menge an Ware aus dem zumindest einen Quellbehilter und
Ablegen der Ware in den zumindest einen Zielbehélter,
wobei wihrend der Entnahme der Ware aus dem zumindest einen Quellbehilter und der
Ablage der Ware in den zumindest einen Zielbehilter die Menge und Art der aus dem
zumindest einen Quellbehélter entnommenen Ware mittels des zumindest einen
Quellbehilter-RFID-Readers detektiert wird und aus einem Inhalt beziehungsweise der in
dem Steuerungsrechner gespeicherten Inventarliste des zumindest einen Quellbehilters
ausgebucht wird und
wobei wihrend der Entnahme der Ware aus dem zumindest einen Quellbehilter und der
Ablage der Ware in den zumindest einen Zielbehilter die Menge und Art der in den
zumindest einen Zielbehilter eingelegten Ware durch zumindest einen Zielbehilter-RFID-

Reader detektiert wird und in den Inhalt des zumindest einen Zielbehilters eingebucht wird.

Erfindungsgemil wird die Aufgabe durch eine Vorrichtung dadurch gelost, dass am
Kommissionierplatz zumindest ein Quellbehilter-RFID-Reader und zumindest ein
Zielbehilter-RFID-Reader ausgebildet sind, wobei der zumindest eine Quellbehilter-RFID-
Reader ein Lesefeld aufweist, dass im Wesentlichen das Volumen des zumindest einen
Quellbehilters umfasst und der Zielbehilter-RFID-Reader ein Lesefeld aufweist, dass im
Wesentlichen ein Volumen des zumindest einen Zielbehilters umfasst. Im Wesentlichen
bedeutet in diesem Zusammenhang, dass die Lesefelder genau so grof} sind, dass der Inhalt
des zumindest einen Quellbehilters bzw. des zumindest einen Zielbehilters vollumfénglich
ermittelt werden kann. Das Lesefeld kann dazu auch zumindest etwas grofBer als das
Volumen des jeweiligen Behilters oder etwas kleiner als das Volumen des jeweiligen

Behilters sein.

Sobald zumindest ein Quellbehilter und/oder zumindest ein Zielbehilter den
Kommissionierplatz erreicht hat, wird mit dem zumindest einen Quellbehilter-RFID-Reader

bzw. dem zumindest einen Zielbehilter-RFID-Reader mittels eines die Kommissionierung
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tiberwachenden Steuerungsrechners die Menge und Art der Ware ermittelt, die sich in ihm
befindet. Hierdurch ist stets bekannt, welche Menge und Art an Waren sich in den am
Kommissionierplatz befindlichen Behiltern befinden. Weiterhin wird wihrend des gesamten
Kommissioniervorgangs mittels des die Kommissionierung iiberwachenden
Steuerungsrechners der Inhalt der Behiilter fortwihrend ermittelt und mit einem
abzuarbeitenden Auftrag verglichen. Entnimmt ein Kommissionierer oder ein Roboter
entsprechend eines Auftrags Ware aus dem zumindest einen Quellbehilter und legt er diese
in den zumindest einen Zielbehilter ab, wird mittels des Steuerungsrechners die Menge und
Art der Ware automatisch aus dem Inhalt des zumindest einen Quellbehilters ausgebucht
und in den zumindest einen Zielbehilter eingebucht. Wird aus dem zumindest einen
Quellbehilter Ware entnommen und nicht in den zumindest einen Zielbehilter gelegt, wird
dies sofort von dem Steuerungsrechner erkannt und eine Fehlermeldung ausgegeben. Eine
Fehlkommissionierung oder eine Entwendung von Ware durch Personal kann somit
zuverldssig verhindert werden. Dariiber hinaus ist durch die Vorrichtung der Vorteil
erhalten, dass eine umstédndliche Scann-Bewegung zum Scannen der Waren an einem RFID-
Scanner vorbei vermieden wird, wodurch gleichzeitig auch eine groBe Menge an Ware aus
dem zumindest einen Quellbehilter entnommen werden kann und in den zumindest einen
Zielbehilter abgelegt werden kann. Hierdurch kann vor allem beim hédndischen

Kommissionieren Zeit eingespart werden.

ZweckmiBig wird der zumindest eine Quellbehilter und/oder der zumindest eine
Zielbehilter iiber seinen Inhalt oder iiber eine auf ihm angebrachte eigene Identifikation
identifiziert. Ersteres hat den Vorteil, dass die Behélter nicht noch zusitzlich mit
Identifikationen versehen werden miissen. Zweiteres kann entweder auch mit dem zumindest
einen Quellbehilter-RFID-Reader und/oder dem zumindest einen Zielbehilter-RFID-Reader
erfolgen oder mittels Barcode-Scannern, wobei entsprechend dem verwendeten Scanner
entsprechende Identifikationen an den Behiltern vorhanden sind. Auch besteht die
Moglichkeit, dass dem Steuerungsrechner stets die Position des zumindest einen
Zielbehilters und/oder des zumindest einen Quellbehilters bekannt ist und es somit keiner

zusitzlichen Identifikation der Behilter bedarf.

Vorteilhaft wird zumindest bei der Abarbeitung des Schritts a), bevorzugter aber wihrend
der gesamten Kommissionierung der Inhalt der Behilter mit einer Inventarliste abgeglichen
und kontrolliert, ob der tatséichliche Inhalt der Behilter mit einem in der Inventarliste
hinterlegten Inhalt der Behilter {ibereinstimmt. Stimmt nach Abarbeitung eines Auftrags die
bei der Kommissionierung aus dem zumindest einen Quellbehilter entnommene Menge an

Ware mit der in den zumindest einen Zielbehilter abgelegten Menge an Ware iiberein, wird
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die entsprechende aktuelle Restmenge an Ware in den Behiltern in die Inventarliste
eingetragen, wodurch diese aktuell und richtig bleibt. Der die Kommissionierung
tiberwachende Steuerungsrechner weill somit immer zuverldssig, welche Menge und Art an

Ware sich in welchem Behilter befindet.

Nach einer auftragsgemiBen Entnahme von Ware aus dem zumindest einen Quellbehilter
und dem Ablegen der Ware in den zumindest einen Zielbehilter kann durch die Vorrichtung
entweder gleich nach der Detektion der gemil des Auftrags korrekten Menge an Ware in
dem zumindest einen Zielbehilter mittels dem zumindest einen Zielbehélter-RFID-Reader
ein neuer Auftrag liber die Ausgabeeinheit ausgegeben werden, oder die erfindungsgeméfe
Vorrichtung weist zusétzlich ein Bestitigungsmittel auf, mittels welchem der
Kommissionierer die Abarbeitung des Auftrags bestitigt. Erst nach der Bestitigung und der
Kontrolle der korrekten Kommissionierung iiber die Erfassung der Inhalte der Behélter wird
durch den die Kommissionierung iiberwachenden Steuerungsrechner ein neuer Auftrag
ausgegeben. Das Bestitigungsmittel ist zum Beispiel durch einen Taster, einen Button, einen

Touch-Screen oder dhnlichem gebildet.

Die Ausgabeeinheit ist zum Beispiel durch einen Bildschirm, einen Touchscreen,
Lautsprecher oder dhnlichem gebildet. Das Bestitigungsmittel ist vorteilhaft in die

Ausgabeeinheit integriert.

Bevorzugt wird tiber die Anzeigeeinheit auch die aktuelle Menge und Art der Ware
ausgegeben, die in dem zumindest einen Quellbehilter und/oder dem zumindest einen
Zielbehilter vorhanden ist. Hierdurch kann dem Kommissionierer bei einer hindischen
Kommissionierung immer ein guter Uberblick iiber die Waren auf seinem

Kommissionierplatz gegeben werden.

ZweckmiBig wird nach einer Ablage der auftragsgeméfBen zu kommissionierenden Menge
an Ware in dem zumindest einen Zielbehilter mittels der Anzeigeeinheit ein optisches oder
akustisches Signal ausgegeben. Dies kann zum Beispiel ein Warnton sein, und/oder auch ein
Umschalten von zumindest einem Teil der Anzeigeeinheit von einer Farbe in eine andere
Farbe, insbesondere von rot auf griin. Das hat den Vorteil, dass beim héndischen
Kommissionieren der Kommissionierer sofort auf eine erfolgreiche Abarbeitung des

Auftrags hingewiesen wird.

Vorteilhaft werden iiber die RFID-Identifikation der Waren Informationen zu Gewicht,
Charge und/oder Mindesthaltbarkeitsdatum mitgefiihrt. Mitgefiihrt bedeutet hierbei, dass
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entweder in dem Steuerungsrechner zu der RFID-Identifikation einer Ware die
entsprechenden Informationen zugeordnet gespeichert sind oder, dass in der RFID-
Identifikation selber beschreibbare Speichermittel vorgesehen sind, in der die Informationen
der Ware gespeichert sind. Dadurch ist der Vorteil erhalten, dass beim Kommissionieren
durch den Steuerungsrechner schadhafte Ware oder Ware, die bereits ihr
Mindesthaltbarkeitsdatum iiberschritten hat, erkannt wird. Weiters kann hierdurch die

Packreihenfolge unter Beriicksichtigung des Gewichts der Ware festgelegt werden.

Der zumindest eine Quellbehilter-RFID-Reader und der zumindest eine Zielbehilter-RFID-
Reader konnen entweder in einer Einheit mit zumindest zwei Antennen ausgebildet sein oder
auch in mehreren Einheiten mit je einer Antenne ausgebildet sein. Um das Lesefeld passend

zu formen konnen auch mehrere Antennen zur Formung eines Lesefeldes vorgesehen sein.

Ein Quellbehilter kann jegliches einem Fachmann bekanntes Lagergebinde sein, wie zum

Beispiel Boxen oder Taschen aus Metall, Kunststoff, Holz, Papier und/oder Karton.

Ein Zielbehilter kann jegliches einem Fachmann bekanntes Auftragsgebinde sein, wie zum

Beispiel Boxen oder Taschen aus Metall, Kunststoff, Holz, Papier und/oder Karton.

Weitere vorteilhafte Ausfiihrungsvarianten des erfindungsgemifien Verfahrens und der
erfindungsgeméfBen Vorrichtung werden in weiterer Folge anhand der Figuren nédher

erldutert.

Figur 1 zeigt eine erste Ausfithrungsvariante einer erfindungsgeméBen Vorrichtung in einer
schematischen Ansicht.
Figur 2 zeigt eine weitere Ausfiithrungsvariante der erfindungsgeméfBen Vorrichtung in einer

schematischen Ansicht.

Figur 1 zeigt eine erste Ausfithrungsvariante einer erfindungsgemifen Vorrichtung 1 zum
manuellen Kommissionieren von mit RFID-Identifikation versehenen Waren 12 an einem
Kommissionierplatz 2 in einer schematischen Ansicht. Als Ware 12 werden in diesem
Zusammenhang zum Beispiel Parfiims, Korperpflegeprodukte, etc. gesehen. Als RFID-
Identifikation wird ein dem Fachmann bekannter RFID tag verwendet, der zum passiven
Kommunizieren im HF- oder UHF-Frequenzbereich ausgebildet ist. Die Vorrichtung 1
umfasst einen den Kommissionierer umgebenden Arbeitsbereich 3, in dem ein
Quellbehilter-RFID-Reader 4 und fiinf Zielbehilter-RFID-Reader 5 ausgebildet sind. In
einem Lesefeld des Quellbehilter-RFID-Readers 4 ist ein Quellbehélter 6 angeordnet und
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jeweils im Lesefeld der Zielbehilter-RFID-Reader 5 ist ein Zielbehilter 7 angeordnet.
Weiterhin umfasst die Vorrichtung 1 eine durch einen Touch-Screen 8 gebildete
Anzeigeinheit. Die Lesefelder des Quellbehilter-RFID-Readers 4 und der Zielbehilter-
RFID-Reader 5 sind so ausgebildet, dass sie im Wesentlichen nur RFID-Identifikationen von
Waren 12 in dem Volumen des jeweiligen ihnen zugeordneten Behilters lesen. Das hat den
Vorteil, dass nicht andere, die Behilter umgebende mit RFID-Identifikation versehene
Waren 12, oder mit RFID-Identifikation versehenen Waren 12 in anderen Behiltern gelesen

werden.

An die Vorrichtung 1 ist eine durch zwei Forderbinder gebildete Transporteinheit 9
angeschlossen, welche zur Zufuhr von Quellbehiltern 6 zur Vorrichtung 1 und zu Abfuhr
von Quellbehiltern 6 von der Vorrichtung 1 ausgebildet ist. Ferner schlie3t an die
Vorrichtung 1 noch eine weitere nicht in Figur 1 dargestellte Transporteinheit an, welche zur

Zu- und Abfuhr von Zielbehiltern 7 zu/von der Vorrichtung 1 dient.

Sowohl der Quellbehilter 6, als auch die Zielbehilter 7 sind mit RFID-Identifikationen

versehen.

Zum Kommissionieren werden dem Kommissionierer vollautomatisch entsprechend
Auftrigen Quellbehilter 6 und Zielbehilter 7 bereitgestellt. Der Kommissioniervorgang wird
erst gestartet, wenn von dem Quellbehilter-RFID-Reader 4 und von den Zielbehilter-RFID-
Readern 5 die Quellbehilter 6 und die Zielbehilter 7 identifiziert wurden sowie die Inhalte
der bereitgestellten Quellbehilter 6 und Zielbehilter 7 ermittelt wurden und mit einer den
Behiltern zugeordneten Inventarliste iiber einen das Kommissionieren iiberwachenden

Steuerungsrechner abgeglichen wurden.

Stimmt der Inhalt der Behélter mit der Inventarliste iiberein wird mittels des Touch-Screens
8 angezeigt, welche Menge und Art an Ware 12 aus dem Quellbehilter 6 in welchen
Zielbehilter 7 kommissioniert werden soll. Vorteilhaft wird/werden der/die Zielbehilter 7, in
(den) die Ware 12 kommissioniert werden soll, mit einem Leuchtmittel visuell
gekennzeichnet. Das Leuchtmittel kann dabei zum Beispiel eine einfache Lampe oder ein
Lasersystem sein. Wurde von dem Kommissionierer die angezeigte Menge und Art an
Waren 12 in den/die Zielbehilter 7 kommissioniert, schaltet der Touch-Screen von einer
roten Farbe auf eine griine Farbe um und der Kommissionierer bestitigt die
Kommissionierung durch Driicken eines Buttons oder Icons am Touchscreen 8, worauf der
Quellbehiilter 6 iiber die Transporteinheit 9 abtransportiert und eine weiterer Quellbehilter 6

tiber die Transporteinheit 9 zur Vorrichtung 1 transportiert wird. Nach der Identifikation des
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Quellbehilters 6 wird dem Kommissionierer ein neuer Auftrag angezeigt. Wihrend dem
Kommissionieren werden die Inhalte der Zielbehélter 7 und der Inhalt des Quellbehélters 6

fortwihrend ermittelt und mit einer den Behiltern zugeordneten Inventarliste abgeglichen.

Vorteilhaft werden dem Kommissionierer mehrere Quellbehilter 6 gleichzeitig bereitgestellt,
wobei dazu im Arbeitsbereich 3 mehrere Quellbehilter-RFID-Reader 4 ausgebildet sind. Das
hat den Vorteil, dass es zu keiner Unterbrechung des Kommissioniervorgangs aufgrund der

Zu- und Abfuhr von Quellbehiltern 6 zur/ von der Vorrichtung 1 kommt.

ZweckmiBig ist die Vorrichtung 1 Teil eines Systems, wobei das System zwischen
Transporteinheit 9 und Vorrichtung 1 einen weiteren Quellbehilter-RFID-Reader aufweist
und zwischen weiterer nicht dargestellter Transporteinheit zur Zu- und Abfuhr von
Zielbehiltern 7 und Vorrichtung 1 einen weiteren Zielbehilter-RFID-Reader aufweist.
Sowohl der weitere Quellbehilter-RFID-Reader, als auch der weitere Zielbehilter-RFID-
Reader sind auBerhalb des Arbeitsbereichs 3 angeordnet und somit nur schwer fiir den
Kommissionierer zugéinglich. Mittels des weiteren Quellbehilter-RFID-Readers werden die
Quellbehilter 6 identifiziert und deren Inhalt ermittelt, bevor diese in den Arbeitsbereich 3
der Vorrichtung 1 gelangen. Mittels dem weiteren Zielbehilter-RFID-Reader werden die
Zielbehilter 7 noch einmal identifiziert und deren Inhalt ermittelt, nachdem sie die
Vorrichtung 1 verlassen haben. Durch die Kontrolle der Inhalte der Behilter aulerhalb des
Arbeitsbereichs 3 des Kommissionierers wird die Uberwachung des Kommissionierplatzes 2
zusitzlich verbessert, um eine auftragsgemiBe Kommissionierung sicher zustellen und das

Entwenden von Waren 12 am Kommissionierplatz 2 zu verhindern.

Figur 2 zeigt eine weitere Ausfiithrungsvariante einer erfindungsgeméifBen Vorrichtung 10 in
einer schematischen Ansicht zum manuellen Kommissionieren von mit RFID-Identifikation
versehenen Waren 12 an einem Kommissionierplatz 11. Elemente der Vorrichtung 10, die
gleich sind wie Elemente der Vorrichtung 1 gemil Figur 1 sind mit gleichen Bezugszeichen
gekennzeichnet. Im Unterschied zu der Vorrichtung 1 gemif Figur 1 sind bei der
Vorrichtung 10 die Zielbehilter 7 iibereinander angeordnet und der Touch-Screen 8 ist
zentral im Arbeitsbereich 3 angeordnet. Pro Zielbehilter 7 ist ein Zielbehilter-RFID-Reader
5 vorgesehen und pro Quellbehilter 6 ist ein Quellbehilter-RFID-Reader 4 vorgesehen.

Es kann erwihnt werden, dass ein Bestidtigungsmittel zum manuellen Bestitigen der
erfolgten Kommissionierung nicht vorgesehen sein muss. Vorteilhafterweise erkennt die
Vorrichtung 1 durch die kontinuierliche Uberpriifung der Art und Anzahl an Waren in dem

Quellbehilter 6 und den Zielbehiltern 7 wann die gewiinschte Anzahl an Waren in den dafiir
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vorgesehenen Zielbehilter kommissioniert wurde und kann hierauf automatisch mit dem

Abtransport des Quellbehilters 6 mittels der Transporteinheit 9 beginnen.

Besonders vorteilhaft ist es, wenn die durch RFID-Identifikationen gekennzeichnete Ware
vom Wareneingang iiber die Lagerung im Regallager und iiber die Kommissionierung an der
Vorrichtung 1 bis zum Warenausgang mittels an passenden Positionen angebrachten RFID-
Readern iiberwacht werden, um eine liickenlose Dokumentation des Warenflusses zu
ermoglichen. Immer dann, wenn es zu einer Diskrepanz zwischen in dem Steuerungsrechner
fiir einen bestimmten Behilter gespeicherten Waren und von einem der RFID-Readern
tatsiichlich ausgelesenen Waren in dem Behiilter kommt wird eine Uberpriifungsfunktion
aktiviert. Hierbei kann der Behilter ausgeschleust und manuell iiberpriift werden oder bei
einer Bilderkennungseinrichtung vorbeigefiihrt werden, um anhand einer Bilderkennung zu
verifizieren ob bzw. welche Menge an welcher Art von Ware fehlt. Durch die liickenlose
Dokumentation kann ermittelt werden in welchem Bereich des Systems welche Ware
entnommen wurde. Diese Information kann gegebenenfalls mit einer Videoiiberwachung des
Lager- und Kommissionierhalle verkniipft werden, um die Umstéinde des Verschwindens

von Ware zu ermitteln.

Zur Durchfithrung einer Inventur des Regallagers kénnen die Behélter nacheinander aus dem
Lager ausgelagert und iiber einen oder mehrere RFID-Reader transportiert werden, um den
tatsdchlichen Inhalt der Behilter mit der in dem Steuerungsrechner gespeicherten
Inventurliste zu vergleichen. Hierdurch ist der Vorteil erhalten, dass jederzeit der

tatsdchliche Lagerbestand exakt ermittelt werden kann.

Wenn am Warenausgang der bereits geschlossene Behilter eines Auftrags mit
kommissionierten Waren iiber das Lesefeld eines RFID-Readers transportiert wird, dann
kann bei einer Endkontrolle nochmals abschlieend der tatséchliche Inhalt des Behilters
ermittelt werden. Diese Information kann genutzt werden, wenn ein Kunde reklamiert, dass

nicht alle bestellten Waren in dem Behilter geliefert wurden.

Es sei hier noch angemerkt, der Kommissionierplatz ganz allgemein auch durch einen
Arbeitsplatz gebildet sein kann und die Erfindung somit nicht auf einen Kommissionierplatz

beschrinkt ist.



WO 2018/223165 PCT/AT2018/060098

Patentanspriiche:

1. Verfahren zum Kommissionieren von mit RFID-Identifikation versehenen Waren
(12) an einem Kommissionierplatz (2; 11), gekennzeichnet durch die folgenden Schritte:
a) Detektieren einer Anzahl und Art einer in einem Inhalt zumindest eines Quellbehéilters
(6) enthaltenen Ware (12) mittels zumindest eines Quellbehélter-RFID-Readers (4) des
Kommissionierplatzes (2; 11);
b) Festlegen zumindest eines Zielbehilters (7);
¢) Anzeigen einer Menge an Ware (12), die zur Abarbeitung eines Auftrags von dem
zumindest einen Quellbehilter (6) in den zumindest einen Zielbehiilter (7) gelegt werden
soll, mittels einer Anzeigeeinheit (8);
d) Entnahme der angezeigten Menge an Ware (12) aus dem zumindest einen Quellbehélter
(6) und Ablegen der Ware (12) in den zumindest einen Zielbehiilter (7),
wobei wihrend der Entnahme der Ware (12) aus dem zumindest einen Quellbehilter (6)
und der Ablage der Ware (12) in den zumindest einen Zielbehilter (7) die Menge und Art
der aus dem zumindest einen Quellbehilter (6) entnommenen Ware (12) mittels des
zumindest einen Quellbehélter-RFID-Readers (4) detektiert wird und aus einem Inhalt des
zumindest einen Quellbehilters (6) ausgebucht wird und
wobei wihrend der Entnahme der Ware (12) aus dem zumindest einen Quellbehilter (6)
und der Ablage der Ware (12) in den zumindest einen Zielbehilter (7) die Menge und Art
der in den zumindest einen Zielbehiilter (7) eingelegten Ware (12) durch zumindest einen
Zielbehilter-RFID-Reader (5) detektiert wird und in einen Inhalt des zumindest einen
Zielbehilters (7) eingebucht wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der zumindest eine

Quellbehilter (6) iiber seinen Inhalt und/oder mittels einer Identifikation identifiziert wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass bei der
Abarbeitung des Schritts a) die Menge und Art der in dem zumindest einen Quellbehilter (6)

enthaltenen Ware (12) mit einer Inventarliste abgeglichen wird.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass nach
dem Einlegen der angezeigten Menge an Ware (12) in den zumindest einen Zielbehilter (7)

die abgearbeitete Menge durch ein Bestidtigungsmitteln bestitigt wird.
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5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
aktuelle Menge und Art der Ware (12) in dem zumindest einen Quellbehilter (6) und/oder

dem zumindest einen Zielbehilter (7) an der Anzeigeeinheit (8) angezeigt wird.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass bei
Erreichen der gewiinschten Menge an Ware (12) bei der Entnahme der Ware (12) aus dem
Quellbehilter (6) oder bei der Ablage der Ware (12) in dem Zielbehilter (7) ein optisches

oder akustisches Signal ausgegeben wird.

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass iiber die
RFID-Identifikation der Ware (12) Informationen wie Gewicht, Charge, etc. mitgefiihrt

werden.

8. Vorrichtung (1; 10) zum Kommissionieren von mit RFID-Identifikation versehenen
Waren (12) an einem Kommissionierplatz (2; 11) von zumindest einem Quellbehilter (6) in
zumindest einen Zielbehilter (7), dadurch gekennzeichnet, dass am Kommissionierplatz (2;
11) zumindest ein Quellbehiilter-RFID-Reader (4) und zumindest ein Zielbehilter-RFID-
Reader (5) ausgebildet sind, wobei der zumindest eine Quellbehilter-RFID-Reader (4) ein
Lesefeld aufweist, dass im Wesentlichen das Volumen des zumindest einen Quellbehilters
(6) umfasst und der Zielbehilter-RFID-Reader (5) ein Lesefeld aufweist, dass im

Wesentlichen das Volumen des zumindest einen Zielbehilters (7) umfasst.

9. Vorrichtung (1; 10) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der zumindest
eine Quellbehilter-RFID-Reader (4) und der zumindest eine Zielbehilter-RFID-Reader (5)

in einer Einheit mit zumindest zwei Antennen ausgebildet sind.

10.  Vorrichtung (1; 10) nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass die
Lesefelder des Quellbehilter-RFID-Readers (4) und des Zielbehélter-RFID-Readers (5) nicht

iiberlappen.

11. System mit Transporteinheiten (9) zur Zufuhr von Quellbehiltern (6) zu einer
Vorrichtung (1; 10) nach einem der Anspriiche 8 bis 10 und zur Abfuhr von Zielbehiltern
(7) von der Vorrichtung (1; 10) nach einem der Anspriiche 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
dass das System einen weiteren Quellbehilter-RFID-Reader und einen weiteren
Zielbehilter-RFID-Reader umfasst, wobei der weitere Quellbehilter-RFID-Reader in einem
Bereich eines Ubergangs zwischen einer Transporteinheit (9) des Systems zur Zufuhr von
Quellbehéltern (6) zur Vorrichtung (1; 10) und der Vorrichtung (1; 10) ausgebildet ist und
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wobei der Zielbehiilter-RFID-Reader (5) in einem Bereich des Ubergangs zwischen
Vorrichtung (1; 10) und einer Transporteinheit des Systems zur Abfuhr von Zielbehiltern (7)

von der Vorrichtung (1; 10) ausgebildet ist.
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