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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Zapfpistole fir Kraft-
stoff fir eine mit einer ein- und ausschaltbaren Abgabe-
pumpe ausgeristete Vollschlauch-Zapfanlage, mit ei-
nem Ventilgeh&use mit einem Abgaberohr, Abgabeventil
und einem Schlauchanschluf3, einer Betatigungseinrich-
tung mit einem Betatigungshandgriff und einer Abschalt-
automatik zur Uberfiillsicherung, nach dem Oberbegriff
des Anspruchs 1.

[0002] Beieinerderartigen bekannten Zapfpistole, wie
sie etwainder DE 3528 612 C1 beschriebenist, sammelt
sich das im Inneren der hohlen Ventilspindel befindliche
Zapfmedium nach Beendigung des Zapfvorgangs, wenn
die Zapfpistole in annahernd senkrechter Stellung an die
Zapfsaule zuriickgehangt wird, im dann unteren Bereich
des Ventilgehduses in der Nadhe des Abgabeventils und
kann beim Herausnehmen der Zapfpistole zu Beginn ei-
nes weiteren Zapfvorgangs bei nach vom geneigtem
Zapfventil unkontrolliert auslaufen, was zu Verschmut-
zungen und schadlichen Umwelteinwirkungen fiihren
kann.

[0003] Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine
Zapfpistole der eingangs genannten Gattung dahinge-
hend zu verbessern, dal in der hohlen Ventilspindel ent-
haltene Zapfftissigkeit nach Abschluf eines bzw. bei Be-
ginn eines neuen Zapfvorgangs nicht unkontrolliert aus-
tritt.

[0004] Diese Aufgabe wird erfindungsgeman durch ei-
ne Zapfpistole nach Anspruch 1 geldst.

[0005] Die Erfindung sieht weiter bevorzugt vor, dal
in der Ventilspindel ein Anschlag gebildet ist, gegen den
die Zugstange bei geldstem Betatigungshandgriff feder-
belastet anliegt.

[0006] In Weiterbildung der Erfindung kann vorgese-
hen sein, da® der Anschlag als zusatzliche Dichtstelle
und/oder als Drosselstelle fiir den Splilkreislauf ausge-
bildet ist. Hierbei kann vorgesehen sein, dal} bei Betati-
gung des Betatigungshandgriffs eine Offnung zunachst
des Anschlags und danach des Offnungsspalts erfolgt.
[0007] Die Erfindung sieht bevorzugt vor, dal das er-
ste Schlieflelement fest mit einem von der Vollschlauch-
feder beaufschlagten Lagerschaft verbunden und das
zweite SchlieBelement federbelastet und axial begrenzt
verschieblich auf dem Lagerschaft gefiihrt ist.

[0008] Als Alternative kann umgekehrt vorgesehen
sein, daR das zweite SchlieRelement fest mit einem von
der Vollschlauchfeder beaufschlagten Lagerschaft ver-
bunden und das erste SchlieRelement federbelastet und
axial begrenzt verschieblich auf dem Lagerschaft gefiihrt
ist.

[0009] Weiterhin sieht die Erfindung bevorzugt vor,
daR zwischen der Unterdruckkammer und der Full-
standsfiihlerleitung ein Sicherheitsventil angeordnet ist,
dessen Ventilkdrper in einer nach oben weisenden Stel-
lung des Abgaberohrs schwerkraftbedingt selbsttatig
schlieft.

[0010] Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung
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ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung von
Ausflihrungsbeispielen, wobei auf eine Zeichnung Be-
zug genommen ist, in der

Fig. 1 eine erste Ausfuihrungsform der Erfindung im
Schnitt zeigt;

Fig. 2 eine vergroRerte Darstellung eines Teils der
Ausfliihrungsform nach Fig. 1 mit geschlossenem
Abgabeventil zeigt:

Fig. 3 eine Darstellung entsprechend Fig. 2 in einem
ersten Teil6ffnungszustand zeigt;

Fig. 4 eine Darstellung entsprechend Fig. 2 in einem
zweiten Teil6ffnungszustand zeigt;

Fig. 5 eine Darstellung entsprechend Fig. 2 in einem
vollstéandig gedffneten Zustand zeigt;

Fig. 6 eine Darstellung entsprechend Fig. 2 in einem
offenen, drucklosen Zustand zeigt;

Fig. 7 und 8 eine erste und zweite Ausfiihrungsform
des Abgabeventilkdrpers zeigen; und

Fig. 9 eine Variante der Ausfiihrungsform nach Fig.
2 zeigt.

[0011] Fig. 1 zeigt eine erfindungsgemalie Zapfpistole
im Schnitt, mit einem Ventilgehduse 1, einem Einlaufad-
apter 2, mit dem ein nicht dargestellter Schlauch zur Ver-
bindung mit einer Zapfsaule bzw. Abgabepumpe zu ver-
binden ist, einem Auslaufrohr 3 sowie einem Betati-
gungshandgriff 4.

[0012] Wie Fig. 2 mehrim einzelnen zeigt, ist im Inne-
ren des Ventilgehduses 1 ein Abgabeventilsitz 14 aus-
gebildet und ein zugeordneter, von einer Vollschlauch-
feder 13 belasteter Abgabeventilkdrper 10, 11 sowie eine
axial verschiebbare, hohle Ventilspindel 6 angeordnet,
die in einem im wesentlichen zylindrischen Lagergehau-
se 9 gefihrt ist. In der Ventilspindel 6 ist eine mit dem
Betatigungshandgriff 4 verbundene Zugstange 5 gefiihrt.
Die Ventilspindel 6 und die Zugstange 5 sind durch eine
zu einer Abschaltautomatik 15, 17, 18 gehdérenden Ra-
steinrichtung mit Verriegelungsrollen 16 kuppelbar und
entkuppelbar.

[0013] Die Abschaltautomatik weist eine Unterdruck-
kammer 15a mit einer damit in Stémungsverbindung ste-
henden Fllstandsfihlerleitung 3b und eine im Bereich
des Abgabeventilsitzes 14 miindende Unterdruckleitung
1c sowie eine Druckausgleichskammer 15b und eine
kammertrennende, die Rasteinrichtung betatigende
Membran 15 auf. Die Membran 15 wird in Richtung auf
die Druckausgleichskammer 15b von einer Membranfe-
der 17 vorgespannt, wobei der Abschaltunterdruck der
Abschaltautomatik durch die Membranfeder 17 einstell-
bar ist.
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[0014] Die Membran 15 ist mit einem Membrankafig
18 mit Ausgleichsspiel verbunden, in dem die Verriege-
lungsrollen 16 lagern. Bei einer die Abschaltung auslo-
senden Bewegung der Membran in Richtung auf die Un-
terdruckkammer 15a, entgegen der Kraft der Membran-
feder 17, zieht die Membran den Membrankafig 18 quer
zur Langsachse der Ventilspindel 6 heraus, so daB sich
die Membranrollen 16 aus einer Quemut 5¢ der Zugstan-
ge 5 und einer Quemut 6a der Ventilspindel 6 herausbe-
wegen. Eine Schlielfeder 7, die die Ventilspindel 6 be-
aufschlagt, sorgt dann trotz gezogenem Betatigungs-
handgriff 4 dafiir, daR sich die Ventilspindel 6 gegen die
beiden SchlieRelemente 10, 11 des Abgabeventilkdrpers
legt und gegen den Strom des Zapfmediums dichtend
an den Abgabeventilsitz 14 anlegt.

[0015] Die SchlieRfeder 8 driickt die Zugstange 5 ge-
geneinen Anschlag 6b, derin bevorzugter Ausgestaltung
als ringférmige Dichtstelle ausgebildet ist. Beim Ziehen
des Betatigungshandgriffs 4 besteht im Bereich der Ver-
riegelungsrollen 16 zwischen Ventilspindel 6 und Zug-
stange 5 ein Spiel in axialer Richtung von etwa 0,5 mm,
d.h. die Zugstange wird zuerst um ca. 0,5 mm bewegt,
bevor auch die Ventilspindel bewegt wird, so daf3 im Be-
reich des Anschlags 6b bei Ziehen des Betatigungshand-
griffs 4 ein Spalt von etwa 0,5 mm gebildet wird, durch
den das Zapfmedium hindurchtreten kann. Durch Kali-
brierung des genannten Axialspiels kann im Bereich des
Anschlags eine Drosselstelle zur Erzielung einer kontrol-
lierten Durchstrémung gebildet werden.

[0016] Der Abgabeventilkdrper ist in zwei Schliellele-
mente 10, 11 unterteilt, von denen ein erstes Schliel3ele-
ment 11 mit dem Abgabeventilsitz 14 zusammenwirkt
und fest mit einem von der Vollschlauchfeder 13 beauf-
schlagten Lagerschaft 13a verbunden ist. Das zweite
SchlieRelement 10 istin geringem Malf3e axial verschieb-
lich auf dem Lagerschaft 13a gehalten (Fig. 7), wobei
zwischen erstem und zweitem SchlieRelement 10, 11 ei-
ne SchlieBorganfeder 12 angeordnet ist, die bestrebt ist,
die beiden Elemente in einem geringen gegenseitigen
Abstand zu halten, so daR dazwischen ein Offnungsspalt
10a gebildet wird, sofern dieser nicht durch eine oder
beide der Schlielfedern 7, 8 geschlossen wird (Betati-
gungshandgriff 4 losgelassen oder Abschaltautomatik
ausgelost).

[0017] Beim Ziehen des drehbar an einer Lagerachse
1a am Gehause 1 gelagerten und mit Dichtung 21 abge-
dichteten Betatigungshandgriffs 4 greift ein Handhebel-
bolzen 4a an einer vorderen Flanke 5a der Langsnut 5b
der Zugstange 5 ein und schiebt diese gemeinsam mit
der Ventilspindel 6 zusammen mit den in einer Quernut
5c der Zugstange 5 lagernden Verriegelungsrollen 16
nach vom (in Fig. 2 nach links) und spannt somit die
beiden Schlief3¢federn 7, 8.

[0018] Ineinem ersten Schritt (Fig. 3) wird dabei ledig-
lich die Zugstange 5 mit den Verriegelungsrollen 16 um
das bereits genannte Maf von etwa 0,5 mm axial bewegt,
bis die Verriegelungsrollen 16 an einer vorderen Flanke
einer Quernut 6a der Ventilspindel 6 zum Anliegen kom-
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men. Bei dieser Verlagerung wird die Zugstange 5 von
dem Anschlag 6b an der Ventilspindel 6 abgehoben und
dadurch die erste Abdichtung im Bereich des Anschlags
6b gedffnet.

[0019] In einem zweiten Schritt (Fig. 4) werden die
Zugstange 5 und die Ventilspindel 6 gemeinsam axial
weiterbewegt, so dal die Schlieorganfeder 12 entlastet
wird, bis das zweite SchlieRelement 10 an einer Anlage
11 a an dem Lagerschaft 13a anliegt, wobei sich das
zweite SchlieBelement 10 von dem ersten Schlielele-
ment 11 abhebt und den Offnungsspalt 10a bildet, so
daR auch eine zweite Abdichtung gedffnet ist.

[0020] In dieser Phase ist die Kraft der SchlieRorgan-
feder 12, mitderdiese das erste SchlieRelement 11 (nach
rechts) gegen den Abgabeventilsitz 14 drickt, anna-
hernd gleich grof3 wie die aufgrund des Férderdrucks des
Zapfmediums auf das erste SchlieRelement 11 (nach
links) einwirkende Axialkraft, so dal} die Abdichtung im
Bereich des Abgabeventilsitzes 14 abgeschwacht oder
teilweise aufgehoben ist und das Zapfmedium mit einem
geringen Mengenstrom zwischen Abgabeventilsitz 14
und erstem SchlieRelement 11 im Bereich 14a hindurch-
treten kann. Dies ermdglicht ein genaues Dosieren des
Zapfmediums bei der Abgabe in ein Behaltnis ("centge-
naues Tanken").

[0021] Ineinem dritten Schritt (Fig. 5) werden die Zug-
stange 5 und die Ventilspindel 6 zusammen mit den Ver-
riegelungsrollen 16 axial weiterbewegt, wodurch die
Schliel¥federn 7, 8 weiter gespannt werden und der Ab-
gabeventilkérper 10, 11 vollstdndig von dem Abgabeven-
tilsitz 14 abhebt.

[0022] Wie Fig. 5 zeigt, wird dabei ein Spalt 14b gebil-
det, durch den das Zapfmedium mit hoher Strémungs-
geschwindigkeit hindurchtritt, so dal in dem Spalt 14b
ein erstes Niederdruckgebiet gebildet wird. Durch dieses
Niederdruckgebiet wird ein Spulkreislauf angetrieben,
der eintrittseitig durch einen Uber einem Teil des Um-
fangs des Lagergehauses 9 verlaufenden Ringkanal 9c,
der mit dem Zapfmedium in Verbindung steht, gebildet
wird und sich Uber einen axialen Kanal, eine Spllkam-
merbohrung 9a, eine Filterstelle 9b, die durch einen Spalt
zwischen dem Lagergehause 9 und der Ventilspindel 6
gebildet wird, und axial bis zu dem Anschlag 6b und dem
Offnungsspalt 10a fortsetzt.

[0023] Gleichzeitig wird im Bereich eines dem Spalt
14b benachbarten Ringkanals 14d, an dem die zur Un-
terdruckkammer 15a fiihrende Unterdruckleitung 1c
muindet, ein zweites Niederdruckgebiet ausgebildet, wel-
ches uber die Unterdruckleitung 1c, die Unterdruckkam-
mer 15a, einen Ringkanal 9d, einen weiteren Ringkanal
3a und die Fullstandsfuhlerleitung 3b mit der Umgebung
verbunden ist, so dal} sich hier normalerweise kein Un-
terdruck einstellt, sofern die Fillstandsfiihlerleitung 3b
nicht in Flissigkeit eintaucht. Dadurch, daR in der vor-
stehend beschriebenen Weise Umgebungsluft durch die
Fullstandsfihlerleitung 3b eingesaugt werden kann und
im Bereich des Ringkanals 14d in das Zapfmedium ein-
tritt, bildet sich ein Kraftegleichgewicht an der Membran
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15 aus, nadmlich bedingt durch die Druckverhaltnisse
oberhalb der Membran in der Unterdruckkammer 15a
und unterhalb der Membran in der Druckausgleichskam-
mer 15b sowie durch die vorgebbare Federkraft der
Membranfeder 17.

[0024] Sobald der Tank voll ist und das freie Ende der
Fillstandsfiihlerleitung 3b in flissigen Kraftstoff ein-
taucht, wird keine Luft, sondern Kraftstoff durch die Full-
standsfiihlerleitung 3b eingesaugt, und aufgrund der er-
heblichen Dichte- und Viskositatsunterschiede zwischen
Luft und Kraftstoff kommt es zu einem Aufbau eines Un-
terdrucks innerhalb der Unterdruckkammer 15a auf-
grund des zweiten Niederdruckgebiets im Bereich des
Ringkanals 14d.

[0025] Die Membran 15 wird nun entgegen der Riick-
stellkraft der Membranfeder 17 in Richtung auf die Un-
terdruckkammer 15a gezogen und zieht tiber den Mem-
brankéafig 18 die Verriegelungsrollen 16 aus den Quer-
nuten 5c, 6a von Zugstange 5 und Ventilspindel 6.
[0026] Die SchlieRfeder 7 sorgt dann trotz gezogenem
Betatigungshandgriff 4 dafir, dal sich die Ventilspindel
6 (nach rechts) gegen den Abgabeventilkérper 10, 11
bewegt und diesen gegen den Dichtsitz 14 zur Anlage
bringt, so dal} der Strom des Zapfmediums unterbrochen
wird. Dabei wird auch der Offnungsspalt 10a gegen die
Kraft der SchlieRorganfeder 12 geschlossen.

[0027] Die Dichtstelle im Bereich des Anschlags 6b
schlief3t sich, wenn der Betatigungshandgriff 4 losgelas-
sen wird und die Zugstange 5 durch die SchlielRfeder 8
in ihre SchlieBposition in Richtung auf den Abgabeven-
tilsitz 14 bewegt wird.

[0028] Derinnere Bereich des Splilkreislaufs ist durch
die beiden Dichtstellen 6b und 10a, O-Ring 6e (Fig. 4) in
einer Ringnut der Ventilspindel 6 zwischen dieser und
dem Lagergehause 9 sowie O-Ringe 9f, 9g in Ringnuten
im Lagergehduse 9 zwischen diesem und dem Ventilge-
hause 1 trotz gedffneter Bohrung 9a abgedichtet. Wenn
der Betatigungshandgriff 4 losgelassen wird, werden die
Quernuten 5c, 6a wieder Ubereinandergebracht, wo-
durch die Verriegelungsrollen 16 unter der Wirkung der
Membranfeder 17 wieder ihre Verriegelungsstellung ein-
nehmen. Eine Verdrehung von Zugstange oder Ventil-
spindel wird durch Eingriff des Handhebelbolzens 4a in
Langsnuten von Zugstange und Ventilspindel verhindert.
[0029] Wenn es beispielsweise durch Ausfall der Ab-
gabepumpe zu einem Druckabfall stromauf des Abga-
beventils kommt, ohne daf} sich die Druckverhaltnisse
beiderseits der Membran 15 verandern und ohne daf}
der Betatigungshandgriff 4 losgelassen wird, sorgt die
Vollschlauchfeder 13 dafir, daR der Abgabeventilkdrper
10, 11 gegen den Abgabeventilsitz 14 zur Anlage kommt,
so dafd verhindert wird, daf’ sich der Schlauch entleert
oder Luft eindringt (Fig. 6).

[0030] Fig. 7 zeigt in vergréRertem Malstab eine be-
vorzugte Ausfliihrung des Abgabeventils mit Abgabeven-
tilsitz 14 und Abgabeventilkérper 10, 11. Die Voll-
schlauchfeder 13 stiitzt sich an einem Anschlag 22, der
Uber den Lagerschaft 13a fest mit dem ersten
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Schlielelement 11 verbunden ist, ab und spannt den Ab-
gabeventilkdrper in Richtung auf den Abgabeventilsitz
14 vor, so daf’ die Vollschlauchdichtheit gewahrleistet
ist. Der Offnungsspalt 10a zwischen den beiden Schlie-
Relementen 10, 11 ist deutlich zu erkennen.

[0031] Fig. 8 zeigt eine Variante des Abgabeventils,
die ebenfalls die genannte Funktion der Vollschlauch-
dichtheit gewahrleistet. Die Vollschlauchfeder 13 stitzt
sich am Anschlag 22 ab, der sich am Lagerschaft 13a
befindet, der wiederum mit dem zweiten SchlieRelement
10 fest verbunden ist. Die Feder 12 bewirkt im unbela-
steten Zustand die Bildung des Offnungsspalts 10a.
[0032] Wie beispielsweise Fig. 1 und 2 erkennen las-
sen, verflgt das erfindungsgemaRe Zapfventil iber eine
integrierte Tropfensammlerkammer 25, die in einer Ein-
héngeposition des Zapfventils, in der das Auslaufrohr 3
nach oben weist, duRerlich an dem Auslaufrohr anhaf-
tendes Zapfmedium sammelt und bei einem anschlie-
Renden Zapfvorgang durch eine Engstelle 3c dosiert wie-
der abgibt.

[0033] Aus Fig. 1 geht weiter hervor, dal® der Betati-
gungshandgriff 4 an seinem freien Ende mit einer Auf-
halteeinrichtung zusammenwirken kann, die einen
schwenkbaren Rasthebel 23 mit zwei Rastpositionen
23c und 23d aufweist. Durch Druck auf ein unteres Ende
des Rasthebels bei 23b wird dieser im Gegenuhrzeiger-
sinn verschwenkt, so dal} ein Querbolzen 4b des Beta-
tigungshandgriffs 4 in eine der Rastpositionen 23c, 23d
einrasten kann. Dabei wird eine Feder 23a gespannt,
deren Rickstellkraft geringer ist als die durch die beiden
Schlielfedern 7, 8 erzeugte Rickstellkraft, so daR die
Aufhalteeinrichtung bei Auslésen der Abschaltautomatik
Uberwunden wird.

[0034] Fig. 2 zeigt, dal zwischen der Unterdruckkam-
mer 15a und der Fllstandsfiihlerleitung 3b ein Sicher-
heitsventil 19 angeordnet ist, dessen Ventilkérper 19a
(Kugel, sowohl in Offnungs- als auch in SchlieRstellung
dargestellt) in einer nach oben weisenden Stellung des
Abgaberohrs 3 schwerkraftbedingt selbsttatig schlief3t.

Bezugszeichenliste

[0035]

1 Ventilgehause

1a Lagerachse

1c Unterdruckleitung

2 Einlaufadapter

3 Auslaufrohr

3a Ringhand

3b Flllstandsflhlerleitung
3c Engstelle

4 Betatigungshandgriff
4a Handhebelbolzen

4b Querbolzen

5 Zugstange

5a Flanke

5b Langsnut
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5c Quemut

6 Ventilspindel

6a Quemut

6b Anschlag

6e O-Ring

7,8 SchlielRfeder

9 Lagergehause

9a Bohrung

9b Spulkammerbohrung

9d Filterstelle

of, g O-Ring

10, 11 Abgabeventilkérper (SchlieRelemente)
10a Offnungsspalt

11a Anlage

12 SchlieRorganfeder

13 Vollschlauchfeder

13a Lagerschaft

14 Abgabeventilsitz

14a Bereich von 14

14b Spalt

14d Ringkanal

15 Membran

15a Unterdruckkammer

15b Druckausgleichskammer
16 Verriegelungsrollen

17 Membranfeder

18 Membrankafig

19 Sicherheitsventil

19a Ventilkérper

21 Dichtung

22 Anschlag

23 Rasthebel

23a Schliel¥feder

23c, d Rastposition

25 Tropfensammlerkammer
Patentanspriiche

1. Zapfpistole fir Kraftstoff fir eine mit einer ein- und

ausschaltbaren Abgabepumpe ausgerustete Voll-
schlauch-Zapfanlage, mit einem Ventilgehduse (1)
mit einem Auslaufrohr (3), einem Abgabeventil (11,
12, 14) und einem SchlauchanschluB, einer Betati-
gungseinrichtung mit einem Betatigungshandgriff
(4) und einer Abschaltautomatik (15, 17, 18) zur
Uberfiillsicherung, wobei im Ventilgehduse (1) ein
Abgabeventilsitz (14) ausgebildet und ein zugehori-
ger, von einer Vollschlauchfeder (13) in Richtung auf
eine Schlielstellung belasteter Abgabeventilkdrper
(10, 11) angeordnet ist, wobei der Abgabeventilkor-
per (10, 11) in Schliefrichtung durch eine von dem
Betatigungshandgriff (4) betatigbare hohle Ventil-
spindel (6) beaufschlagt ist, in der eine mit dem Be-
tatigungshandgriff (4) verbundene Zugstange (5) ge-
fuhrt ist, wobei die Ventilspindel (6) und die Zugstan-
ge (5) durch eine der Abschaltautomatik (15, 17, 18)
zugeordnete Rasteinrichtung (16) kuppelbar und
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entkuppelbar sind, wobei die Abschaltautomatik ei-
ne Unterdruckkammer (15a) mit einer Fillstandsfiih-
lerleitung (3b) und mit einer im Bereich des Abga-
beventilsitzes (14) mindenden Unterdruckleitung
(1c) sowie eine Druckausgleichskammer (15b) und
eine kammertrennende, die Rasteinrichtung betati-
gende Membran (15) aufweist, wobei die Membran
eine Membranfeder (17) aufweist, mit der der Ab-
schaltunterdruck der Abschaltautomatik einstellbar
ist, wobei die Ventilspindel (6) in einem Lagergehau-
se (9) geflihrt ist, in dem auch Schlie3federn (7, 8)
fur Ventilspindel (6) und Zugstange (5) unterge-
bracht sind,

dadurch gekennzeichnet, daB der Abgabeventil-
korper zwei axial zueinander verlagerbare, federbe-
lastete SchlieRelemente (10, 11) aufweist, zwischen
denen ein Offnungsspalt (10a) im Bereich des Ab-
gabeventilsitzes (14) erzeugbar ist, wobei ein erstes
SchlieRelement (11) mit dem Abgabeventilsitz (14)
zusammenwirkt, und wobei ein Spllkreislauf durch
das Lagergehduse (9) hindurch gebildet ist, ange-
trieben durch einen im Bereich des Offnungsspalts
(10a) bei gedffnetem Abgabeventil wirkenden Un-
terdruck, wobei der Spllkreislauf durch ein zweites
SchlieRelement (10) abdichtbar ist.

Zapfpistole nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB an der Ventilspindel (6) ein Anschlag
(6b) gebildet ist, gegen den die Zugstange (5) bei
gelostem Betatigungshandgriff (4) durch die
Schliel¥feder (8) belastet anliegt.

Zapfpistole nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Anschlag (6b) als zusatzliche
Dichtstelle und/oder als Drosselstelle fir den Spul-
kreislauf ausgebildet ist.

Zapfpistole nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB bei Betatigung des Betatigungs-
handgriffs (4) eine Offnung zunachst des Anschlags
(6b) und danach des Offnungsspalts (10a) erfolgt.

Zapfpistole nach einem der vorangehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daB das erste
SchlieRelement (11) fest mit einem von der Voll-
schlauchfeder (13) beaufschlagten Lagerschaft
(13a) verbunden und das zweite SchlieRelement
(10) federbelastet (12) und axial begrenzt verschieb-
lich auf dem Lagerschaft (13a) gefiihrt ist.

Zapfpistole nach einem der vorangehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daB das zweite
SchlieRelement (10) fest mit einem von der Voll-
schlauchfeder (13) beaufschlagten Lagerschaft
(13a) verbunden und das erste SchlieRelement (11)
federbelastet (12) und axial begrenzt verschieblich
auf dem Lagerschaft (13a) gefuhrt ist.
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Zapfpistole nach einem der vorangehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dal zwischen der
Unterdruckkammer (15a) und der Fillstandsfihler-
leitung (3b) ein Sicherheitsventil (19) angeordnet ist,
dessen Ventilkérper (19a) in einer nach oben wei-
senden Stellung des Auslaufrohrs (3) schwerkraft-
bedingt selbsttétig schlieft.

Claims

A fuel delivery nozzle for a solid hose fuel filling in-
stallation provided with adispensing pump which can
be switched on and off, having a valve housing (1)
with an outlet tube (3), a dispensing valve (11,12,14)
and a hose connection, an operating device with an
operating hand grip (4) and an automatic shut-off
device (15,17,18) to prevent overfilling, wherein a
dispensing valve seat (14) is formed in the valve
housing (1) and an associated dispensing valve body
(10,11) is provided which is loaded by a solid hose
spring (13) towards a closed position, wherein the
dispensing valve body (10,11) is acted upon in the
closing direction by a hollow valve spindle (6) which
can be operated by the operating hand grip (4) and
in which is guided a tie rod (5) connected to the op-
erating hand grip (4), wherein the valve spindle (6)
and the tie rod (5) can be coupled and uncoupled by
a detent means (16) associated with the automatic
shut-off device (15,17,18), wherein the automatic
shut-off device has a vacuum chamber (15a) with a
filling level sensor duct (3b) and with a vacuum duct
(1c)discharging in the vicinity of the dispensing valve
seat (14), and also a pressure-equalising chamber
(15b) and a diaphragm (15) which separates the
chamber and actuates the detent means, wherein
the diaphragm has a diaphragm spring (17) with
which the shutting-off vacuum of the automatic shut-
off device can be adjusted, wherein the valve spindle
(6) is guided in a bearing housing (9) in which are
also accommodated closing springs (7,8) for the
valve spindle (6) and tie rod (5),

characterised in that the dispensing valve body
has two spring-loaded closure elements (10,11)
which can be displaced axially relative to one another
and between which an opening gap (10a) can be
created in the vicinity of the dispensing valve seat
(14), wherein afirst closure element (11) co-operates
with the dispensing valve seat (14), and wherein a
flushing circulation through the bearing housing (9)
is formed, which is driven by a vacuum acting in the
vicinity of the opening gap (10a) when the dispensing
valve is opened, wherein the flushing circulation can
be sealed by a second closure element (10).

A delivery nozzle according to Claim 1, character-
ised in that a stop member (6b) is formed on the
valve spindle (6), against which the tie rod (5) is ap-
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plied under load by the closing spring (8) when the
operating hand grip (4) is released.

A delivery nozzle according to Claim 2, character-
ised in that the stop member (6b) is in the form of
an additional sealing location and/or as a throttle lo-
cation for the flushing circulation.

A delivery nozzle according to Claim 2 or 3, charac-
terised in that, when the operating hand grip (4) is
operated, initially the stop member (6b) and then the
opening gap (10a) is opened.

A delivery nozzle according to any one of the pre-
ceding Claims, characterised in that the first clo-
sure element (11) is securely connected to a bearing
shaft (13a) acted upon by the solid hose spring (13)
and the second closure element (10) is spring-load-
ed (12) and is guided displaceably in an axially lim-
ited manner on the bearing shaft (13a).

A delivery nozzle according to any of the preceding
Claims, characterised in that the second closure
element (10) is securely connected to a bearing shaft
(13a) acted upon by the solid hose spring (13) and
the first closure element (11) is spring-loaded (12)
and is guided displaceably in an axially limited man-
ner on the bearing shaft (13a).

A delivery nozzle according to any one of the pre-
ceding Claims, characterised in that a safety valve
(19) is disposed between the vacuum chamber (15a)
and the filling level sensor duct (3b), the valve body
(19a) of which safety valve closes automatically in
gravity-induced manner in an upwardly facing posi-
tion of the outlet tube (3).

Revendications

Pistolet distributeur de carburant pour une installa-
tion de distribution avec flexible pour faire le plein
équipée d’'une pompe de distribution pouvant étre
mise en et hors service, avec un boitier de soupape
(1) présentant un tuyau d’évacuation (3), une sou-
pape de distribution (11, 12, 14) et un raccord de
tuyau, un dispositif d’actionnement avec une manet-
te d’actionnement (4) et un dispositif automatique
d’'arrét (15, 17, 18) pour le dispositif antidéborde-
ment, dans le boftier de soupape (1) étant réalisé un
siége de soupape de distribution (14) et étant dispo-
sé un corps de soupape de distribution (10, 11) af-
férent, sollicité par un ressort de flexible pour faire
le plein (13) en direction d’'une position de fermeture,
le corps de soupape de distribution (10, 11) étant
sollicité dans le sens de fermeture par une tige de
soupape (6) creuse pouvant étre actionnée par la
manette d’actionnement (4), dans laquelle est gui-
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dée une tige de traction (5) reliée a la manette d’ac-
tionnement (4), la tige de soupape (6) et la tige de
traction (5) pouvant étre couplées et découplées par
undispositif d’encliquetage (16) associé au dispositif
automatique d’arrét (15, 17, 18), le dispositif auto-
matique d’arrét présentant une chambre de dépres-
sion (15a) avec une conduite de capteur de niveau
(3b) et avec une conduite de dépression (1c) débou-
chant dans la zone du siége de soupape de distri-
bution (14) ainsi qu’'une chambre de compensation
de pression (15b) et une membrane (15) séparant
la chambre, actionnant le dispositif d’encliquetage,
la membrane présentant un ressort de membrane
(17), avec lequel la dépression d’arrét du dispositif
automatique d’arrét peut étre réglée, la tige de sou-
pape (6) étant guidée dans un logement de palier
(9), dans lequel des ressorts de fermeture (7, 8) pour
la tige de soupape (6) et la tige de traction (5) sont
aussi logés,

caractérisé en ce que le corps de soupape de dis-
tribution présente deux éléments de fermeture (10,
11) sollicités par ressort, pouvant étre déplacés axia-
lement I'un vers l'autre, entre lesquels peut étre en-
gendrée une fente d’ouverture (10a) dans la zone
du siége de soupape de distribution (14), un premier
élément de fermeture (11) coopérant avec le siege
de soupape de distribution (14), et un circuit de rin-
cage étant formé au travers du logement de palier
(9), entrainé par une dépression agissant dans la
zonede lafente d’ouverture (10a) en cas de soupape
de distribution ouverte, le circuit de ringage pouvant
étre rendu étanche par un second élément de fer-
meture (10).

Pistolet distributeur selon la revendication 1, carac-
térisé en ce qu’une butée (6b) est formée sur latige
de soupape (6), contre laquelle la tige de traction (5)
repose sollicitée par le ressort de fermeture (8) en
cas de manette d’actionnement (4) détachée.

Pistolet distributeur selon la revendication 2, carac-
térisé en ce que la butée (6b) est réalisée en tant
que zone étanche supplémentaire et/ou comme une
zone d’étranglement pour le circuit de ringage.

Pistolet distributeur selon la revendication 2 ou 3,
caractérisé en ce que, lors de I'actionnement de la
manette d’actionnement (4), une ouverture tout
d’abord de la butée (6b) puis de la fente d’ouverture
(10a) est effectuée.

Pistolet distributeur selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
le premier élément de fermeture (11) est relié fixe-
ment a une queue de palier (13a) sollicitée par le
ressort de flexible plein (13) et le second élément de
fermeture (10) est guidé sollicité par ressort (12) et
axialement limité en déplacement sur la queue de
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palier (13a).

Pistolet distributeur selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
le second élément de fermeture (10) est relié fixe-
ment a une queue de palier (13a) sollicitée par le
ressort de flexible pour faire le plein (13) et le premier
élément de fermeture (11) est guidé sollicité par res-
sort (12) et axialement limité en déplacement sur la
queue de palier (13a).

Pistolet distributeur selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que,
entre la chambre de dépression (15a) et la conduite
de capteur de niveau (3b), est disposée une soupape
de slreté (19), dont le corps de soupape (19a) se
ferme automatiquement en raison de la force de gra-
vité dans une position tournée vers le haut du tuyau
d’évacuation (3).
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