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Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest przyrzad do elektrycznego spawania i
lutowania, nadajacy si¢ zwlaszcza do luto-
wania zgbéw sztucznych.

W znanych przyrzadach do lutowania
lub spawania z¢béw sztucznych jeden ko-
niec przyrzadu, zasilanego pradem elek-
trycznym, przylega do zeba ze stali nie-
rdzewnej, a lutowanie wzglednie spawanie
uskutecznia si¢ zapomoca zaostrzonej elek-

trody metalowej. Poniewaz stal nierdzewna
posiada do$¢ znaczng opornosé, wytwarza
si¢ bardzo duzo ciepta, a wobec wysokiej
temperatury = spawanie lub lutowanie nie
moze by¢ przeprowadzane w ustach. Znane
jest réowniez urzadzenie do lutowania, kté-
re sklada sie z dwéch elektrod, zamoco-
wanych w rekojesci, przyczem co najmniej
jedna elektroda jest wykonana z karborun-
du lub wegla i wytwarza wysoka tempera-



turg diigki whasne] oporiiodei: Przy innym
ze znanych sposobéw zab sam stanowi o-
por, co jednak jest polaczone z niebezpie-
czeristwem porazenia pradem blton sluzo-
wych.

Przyrzad wedtug wynalazku usuwa po-
wyzsze wady, przyczem wynalazek polega
na zastosowaniu elektrody z wegla, two-
rzacej jeden biegun Zrédia pradu i urucho-
mianej reka. Wymiary przekroju poprzecz-
nego elektrody sa takie, iz przy stosowaniu
niskich napieé, przy ktérych nie powstaje
tuk, osiaga si¢ pozadana zwyzke tempera-
tury na przeciag bardze krétkiego okresu
czasu, przyczem uszkadzaniu materjaléw,
znajdujacych si¢ w nieduzej odleglosci od
elektrody, mozna zapobiec przez ochla-
dzanie,

Opornosé elektrody powinna wiec byé
tak mata, aby osiagalo si¢ wysokie nate-
zenie pradu, przyczem przewazna czg§¢ o-

pornosci w obwodzie pradu, utworzonego z

przewodu i zeba sztucznego, jest skupiona
w elektrodzie.

Na rysunku uwidoczniono tytulem
przykladu wurzadzenie do wykonywania
sposobu wedlug wynalazku.

Elektroda 1 z wegla jest zamocowana
w kleszczach 2, ktérych potozenie mioze byé
regulowane i przestawiane re¢kojescia 3.
Druga elektrode tworzy klamra metalo-
wa 5, masadzana na sztuczny zab meta-
lowy.

Przewéd 4, po ktérym przeplywa prad
o duzem natezeniu, skltada sie z bardzo
cienkich drucikéw, tworzac przewéd bar-
dzo gietki, co utatwia uruchomianie elek-
trody rekojescia 3 i zamocowywanie klam-
ry 5.

Wedlug wynalazku stosuje si¢ prad
zmienny o tak malem napieciu, iz wyklu-
czone jest niebezpieczeristwo porazenia. i
powstawanie luku. Napiecie, stosowane
przy sposobie wedlug wynalazku, odpo-
wiada 4 — 6 V przy natezeniach 10 —
100 ‘A. ‘ 3

Elektroda jest wykonana z jednolitego
prasowanego wegla retortowego i posiada
ksztalt elektrod weglowych lamp lukowych
o odpowiednim wymiarze, a mianowicie o
$rednicy do 10 mm. Elektroda posiada od-
powiednie korice wzglednie ostrza oraz jest
zamocowana w kleszczach tak, iz moze byé
latwo wymieniona.

Temperature do 2000°C, konieczng do
spawania wzglednie lutowania, osiaga sie w
przeciagu jednej czastki sekundy dzieki
wytwarzaniu sie ciepta Joule’a, powstaja-
cego wskutek oporu elektrody weglowe;j.
Przy lutowaniu doprowadza si¢ do elektro-
dy w znany sposéb materjal lutowniczy,
jak réwniez chemikalja odtleniajace. Umie-
szczenie czesci metalowych w obwodzie
pradu jest poreka trwalego potaczenia, po-
niewaz metal zostaje ogrzany zapomoca
ciepla Joule'a.

Dzialanie wytworzonego ciepla w jed-
nem miejscu, a wigc zapobieganie uszka-
dzaniu czeéci, matoodpornych w wysokich
temperaturach i polaczonych 2z czesciami
metalowemi, osiaga si¢ w ten sposob, iz
spawanie lub lutowanie uskutecznia si¢ z
przerwami, przyczem zaréwno podczas pra-
cy, jak tez i w czasie przerw, czesci meta-
lowe sa ochladzane.

Stosowanie pradu zmiennego usuwa
mozliwo$¢ uszkodzenia czesci metalowych
wskutek elektrolizy elektrolitéw, obecnych
w ukladzie. Ré6wnoczesnie natezenie pradu,
jak tez stosowane napigcia umozliwiaja zu-
pelnie bezpieczne odgalezianie pradu od
sieci lub odrebnego zrédia pradu, ponie-
waz cewka pierwotna 6 sieci i cewka wtor-
na 7 o niskiem napieciu moga byé¢ umie-
szczone ma oddzielnych ramionach trans-
formatora. Oprécz tego cewka 7 moze by¢
dobrze izolowana wzgledem rdzeni i cewki
6 tak, ze przyrzad moze byé uzywany bez
zadnego niebezpieczeristwa przez osoby
niefachowe, jak réwniez w pomieszczeniach
izolowanych jedynie nieznacznie od ziemi.

Sposéb wedtug wynalazku nadaje sie



réwniez do innych celéw, np. do lutowania
cze$ci metalowych, umieszczonych w drze-
wie,

Zastrzezenie patentowe.

Przyrzad do elektrycznego spawania i
lutowania, nadajacy sie¢ zwlaszcza do lu-
towania ze¢bow sztucznych, znamienny tem,
Ze jest zaopatrzony w ruchoma elektrode
weglowa, tworzaca jeden koniec przyrzadu
i posiadajaca przekréj poprzeczny taki, iz

przy stosowaniu niskich napieé, wyklucza-
jacych powstawanie tuku, elektroda, jako
opor, powoduje wytwarzanie si¢ wysokiej
temperatury w ciagu bardzo krétkich okre-

SOw czasu.
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Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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