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Procédé et dispositif de commande d‘une cheminée a foyer ouvert.

@ La présente invention concerne un procédé, et le disposi-
#if de mise en ceuvre, pour la commande d'une cheminée a
foyer ouvert comportant un volet de tirage et une frappe
d‘arrivée d'air frais.

Ce procédé consiste, aprés ouverture et verrouillage manuel
du volet de tirage et de la trappe d'arrivée d'air frais, a
prendre en charge automatiquement la commande de réglage
du volet et de la trappe en fonction de la température du foyer
de facon 3 déverrouiller le volet et la trappe de-leur position
ouverte en les maintenant ouverts et 3 soumettre le réglage du
volet et de la trappe & la température du foyer de facon a
assurer une fermeture partielle du volet de tirage et une
fermeture totale de la trappe d'arrivée d'air lors de extinction
du foyer; la fermeture partielle du volet de tirage est ensuite
complétée manuellement par ‘une fermeture totale.
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La présente invention concerne un procédé de commande d'une
cheminée & foyer ouvert et le dispositif pour la mise en oeuvre
du procédé.

Les cheminées & foyer ouvert sont généralement munies d'un
volet de tirage disposé dans la hotte ou conduit d'évacuation des
fumées ; ce volet de tirage est normalement fermd lorsque la che-
minée n'est pas utilisée pour éviter une forte aération et, le
cas échéant, un refroidissement de la pidce dans laquelle est si-
tuée la cheminée. Pour utiliser la cheminée, on ouvre le volet de
tirage et, habituellement on ouvre la trappe qui permet- 1'arrivée
d'air frais dans le foyer. ’

Ces manoeuvres d'ouverture du volet et de la tfoppe sont ma-
nuelles et, lorsque le foyer s'éteint il est nécessaire de les re—
fermer ; ceci est un inconvénient du fait que le feu peut. se pro-
longer une bonne partie de la nuit et que dans ce cas, le volet
et la trappe ne seront fermés qgu'au matin, ou alors seront fermés
avant l'extinction compldte, Dans un cas la pidce se refroidira
du fait de la circulation d'air frais, dans 1l'autre cas les gaz
de combustion ne seront plus évacués ce qui représente un danger.

La présente %nvention permet de remédier & ces inconvénients,
elle a pour objet un procédé de commande d'une cheminde & foyer
ouvert du type comportant une hotte dans laquelle est disposé un
volet de tirage & commande manuelle et une gaine d'arrivée d'air
frais, disposée‘sous la-sole du foyer, et dans laquelle est situde
une trappe & commande manuelle; le procédé consiste, aprés ouver-
ture et verrouillage manuel du volet de tirage et de la trappe _
d'arrivée d'air frais, & prendre en charge automatiquement la com-
mande de réglogé du volet et de la trappe en fonction de la tem-
pérature du foyer de fagon & déverrouiller le volet et la traoppe
de leur position ouverte en les maintenant ouverts et & soumettre
le réglage du volet et de la trappe & la température du foyer de
facon & assurer une fermeture partielle du volet de tirage et une
fermeture totale de la trappe d'arrivée d'air lors de l'extinction
du foyer ; la fermeture partielle du volet de tirage est ensuite
complétée maonuellement par une fermeture totale.

Pour la mise en oeuvre du procédé selon 1l'invention, le dis-
positif comporte un capteur de température situé dans le foyer,
au-dessus de la plaque de fond; ce capteur est relié d'une part,

by

a un dispositif de commande du volet de tirage et, d'autre part,

QI

un dispositif de commande de la trappe agissant sur 1l'arrivée
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d'air frais, lesguels volet et trappe sont munis d'une commande ma-
nuelle ou moyen de leviers verrouillobles en position ouverte.
Selon une autre disposition de 1'invention, le levier du
volet de tirage comporte deux butées, une premidére butée d'ouver-—
ture du volet et une seconde butée de maintien du volet en ferme-
ture partielle, ces butées coopérant avec une premidre fourchette
et une seconde fourchette situdes dans la hotte, la premiére four-
chette étant siuée en dehors de 1'axe de gravité du levier, la
seconde fourchette étant situde sur 1'axe de gravité du levier.
L'invention sera mieux comprise & l'aide de la description
et des dessins annexés dans lesquels : ‘
- la figure 1 représente une vue d'ensemble schématisée, avec le
volet de tirage et la trappe en position fermée H

- la figure 2 représente la gaine d'arrivée d'air frais selor une
coupe AA ; ]

- la figure 3 est une vue de dessué de la sole du foyer montrant
la raoinure de guidage du levier de ammande de la trappe ;

- la figure 4 représente le volet de tirage en position ouverte
manuellement ; )

- la figure 5 représente le volet de tirage en position déverrouil-
‘1é par le dispositif de commande ;

~ la figure 6 représente le volet de tirage en position de ferme-~
ture-pcrtielle.;

La cheminée & foyer ouvert représentée figure 1 est une
cheminée classique avec un foyer muni d'une sole 1 et d'une pla-
que de fond 2 en fonte qui sert également de décoration. Dans la
hotte 3 qui précéde le conduit de cheminée, non représenté, est
disposé un volet de tirage 4 pivotant sur un axe 5 i ce volet de
tirage assure l'obturation de tout le conduit de 1g hotte 3 et re-
pose, en position fermée sur les bordures 6 et 7. Un levier 8 ar-
ticulé en 9 sur le volet 4 et comportant une poignée 10, permet la
manoceuvre du volet 4 ; cette poignée est accessible par uh opéra-
teur placé devant le foyer pour ouvrir ou fermer le volet 4. Pour
maintenir le volet 4 ouvert, le levier 8 possdde une premiére bu-
tée 11 qui vient se positionner sur une premiére fourchette 12,
implantée dans la partie basse de la hotte 3. Dans cette position
ouverte, le levier 8 est incliné par rapport & la normale et il
est maintenu, par.le poids du volet 4, dans cette p051t10n incli-
née. Le levier 8 comporte une deuxiéme butde 13 qui, coopérant

avec une deuxiéme fourchette 14 permet de maintenir le volet 4 en
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position de fermeture partielle ; ceci permet de garder un minimum
de tirage de précaution lorsqhe la combustion dans le foyer n'est
pas terminée. La fermeture totale du volet 4 est obtenue par une
manoeuvre du levier 8 par sa poignée 10 pour dégager la butée 13
de la fourchette 14, le volet 4 venant en appui sur ses bordures

6 et 7. '

Le volet 4 est également soumis & l'action d'un dispositif
de manoeuvre automatique 15 qui compgrté un piston 16. Ce disposi-
tif 15 est disposé dans la hotfe,B sur un axe perpendiculaire au
plan bissecteur des plans correspondants aux positions ouverte et
fermée du volet 4. Leipiston,16 est en contact avec le volet 4

par l'intermédiaire d'un appui 17, sans &tre solidaire de cet appui »

Un capteur 18 sensible & la température du fayer donne les ordres

au dispositif 15 de manoeuvre automatigue du volet 4, Ces ordres
peuvent &tre frcnsmis par un fluide expcnsibie, sous l'effet de la
température, au piston 16 du disposifif 15—par l'intermédiaire
d'une conduite 19. ]

Le capteur 18 est disposé au-dessus de la plagque de fond 2
et de préférence en contact avec cette plaque 2 de fagon & ce que
les ordres du capteur 18 soient en relation avec la température
de la plaque 2. ’

La partie basse du foyer, sous la sole 1, comporte une gaine

20 d'arrivée d'air frais de l'extérieur qui débouche par une gril-

- le 21 dans le foyer. Une trappe 22, représentéé en position fermée,

obture le conduit 23 disposé sous la grille 21. La traoppe 22 est
montée solidaire d'un axe 24 dont 1l'une des extrémités compérte un
levier 25 de commande manuelle d'ouverture. Ce levier 25 est mon-
té sur 1'axe 24 de fagon rigide ; il sera souple, de préférence
réalisé en acier pour ressort. Le levier 25 peut &tre monté sur
1'aile d'un U 27 conformé sur l'axe 24 pour réaliser une meilleure
liagison rigide. La sole 1 comparte une rainure 26 dans laquelle

se déplace le levier 25 qui se prolonge & la partie avant du foyer
pour pouvoir &tre manoeuvré par un opérateur. L'autre extrémité de
1l'axe 24 comporte un bras 28 manoeuvré pornle piston d'un disposi-
tif de commande 29 soumis aux ordres du copteur 18.:Une liaison 30
entre le capteur 18 et le dispositif'zgicssure le cheminement du
fluide expansible, Le piston du dispositif 29 n'est pas solidai-
re du bras 28, il 5011icite, comme le pistoh 16 du dispositif 15,

le bras 28 en fonction de la température du foyer.
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La figure 2 représente en coupe selon AA, le disposifif de
commande 29 fixé sur le conduit 23 dans la gciﬁe d'arrivée d'air
frais 20. Le piston 31 du dispositif 29 agit sur une roulette 32
disposée sur le levier 28,

La figure 3 est une vue de dessus de la sole 1 montrant la
rainure derguidage.26 du levier 25 de commande de la trappe d'arri-
vée d'air frais. Cette rainure 26, perpendiculaire & l'axe 24 de
la trappe comporte une échancrure 33 de blocage du levier 25 en
position d'ouverture de la trappe. Le levier 25 est engagé manuelle-
ment dans 1'échancrure 33 en forgdnt sur son extrémité ; c'est la
souplesse du levier 25 qui permg} son engagement manuel dans 1'échan-
crure 33. Une deuxidme échqncrure/peut &tre prévue pour- arréter 1la
fermeture automatique de la trappe ddns une position déterminée.

- Le fonctionnement du dispoéitif de.commcnde autéQmatique est
1ié & 1l'activité du foyer. L'opérateur qui désire mettre en activi-
té le foyer ouvre le volet de tirage 4 en le poussant par la poi-
gnée 10 et le maintien ouvert en engageant la butée 11 dans la
fourchette 12. Le poids du volet 4 ou un ressort de rappel maintien
la butée 11 dans la fourchette 12. Habituellement, pour améliorer
le tirage, 1l'opérateur ouvre également la trappe 22 d'arrivée d'air
frais au moyen du levier 25 qui émerge de la sole, & travers la rai-
nure 26. La trappe est également sollicitée, par son poids ou par
un ressort de rappel, pour revenir en position fermée. L'opérateur
maintien la troppe 22 ouverte en engcgeanf le levier 25 dans 1'é-
chancrure 33 (figure 3) ; le levier 22 presse sur la languette 35.

Lorsque la plaque de fond 2 a atteint une température pré-
déterminée, du fait de 1l'activité du foyer, le capteur 18 transmet
des ordres aux dispositifs 15 et 29 pour le volet de tirage 4 et la
trappe 22 respectivement. Le piston 31 du dispositif 29 se déplace
pour atteindre la roulette 32 (figure 2) du bras 28 solidaire de
l'axe 24 de la trappe 22, puis il pousse la roulette 32 pour faire
naitre dans 1l'axe 24 un mouvement de rotation qui va se répercuter
sur-le levier 25 de fagon E le déVerrouiller en le faisant sortir
de 1'échancrure 33_(figure 3) et & le ramener sur son axe nhormal
de déplacement. Dans cette position du levier 25, la fermeture de
la trappe 22 s'effectuera automatiquement en fonction de la tempé-
rature par le recul du piston 31 s€lon les ordres du capteur 18,

~ Le dispositif 29 permet de s’offrcﬁchir de 1l'ouverture ma-
nuelle de la trappe d'arrivée d'air frais 22 ; dés que la tempéra-

ture s'éléve dans le foyer, le piston 31 agit sur la commande
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d'ouverture de 1la troppe 22 selon les ordres du capteur 18. Cette
disposition présente l'avantage de différer 1'entrée d'air frois
dans la cheminée et dans la pi&ce ol se situe cette cheminée. Un
autre avantage du dispositif de commande cutomatique est de per-—
mettre une implantation quelconque de la trappe d'arrivée d'air
frais puisque la commande manuelle n’est pas nécessaire.

Le capteur 18 donne également des ordres, en fonction de 1la
température du foyer et de la plaque 2, au dispositif de commande
15 disposé dans la hotte 3. La figure 4 montre le volet de tira-
ge 4 en position ouverte manuellement, la butde 11 du levier 8 est
en appui sur la fourchette 12. Le piston 16, sous les ordres du
capteur 18, se déplace (figure 5) pour atteindre le point d'appui
17 et le pousser, faisant ainsi pivoter le volet 4. Le pivotement
du volet 4 autour de son axe 5 déplace le point d'articulation 9
du levier 8 d'une distance suffisante pour provoquer la désolida-
risation de la butée 11 de la fourchette 12. Le levier 8 prend une
position normale (figure 5), dans laquelle il est engagé dans la
fourchette 14. Lorsque les ordres de retrait du piston 16 arrivent

du capteur 18, le volet 4 pivote_de fagon & se refermer jusqu'd une
position {figure 6) limitée §cr la butée 13 du levier 8 qui coopdre
avec la fourchette 14. Le piston 16 se dégage totalement du point
d'appui 17 du volet 4. Cette position du volet 4 est une position

de sécurité du fait que 1'on garde un tiroge suffisant pour assurer
1'évacuation des gaz de fin de combustion dans le foyer. La ferme-
ture totale du volet de tirage 4 est réclisée par l'opérateur qui
dégage la butée 13 de 1la fourchette 14 en dgissant sur ld poignée 10
du levier 8 ; dans la position fermée, figure 1, le volet 4 est en
appui étanche sur les bordures 6 et 7 dans io hotte 3.

Le capteur 18 peut également donner des ordres & d'autres
dispositifs et notamment & des dispositifs de commande situés dans
des conduits de circuits de récupération de chaleur, soit par cir-
culation d'air, soit par circulation d'eau. Dans le cas d'un circuit
de récupération de chaleur par circulation d'air autour du foyer,
une trappe similaire & la trappe 22 d'arrivée d'air frais pourra
&tre disposée au niveau des bouches de sortie d'air chaud. Cette
disposition qui évite l'entrée d'dr frais tant que le foyer n'a pas
atteint une température suffisante, permet de réaliser des instal-
lation de récupération de chaleur par une circulation d'air prove-

nant de l'extérieur et non pas par une circulation fermée de l'air
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de la pi&ce a chaouffer,
Dans le cas d'une récupération de chaleur par circulation
d'eau dans des tubes, 1e‘ccp{eur peut donner des ordres & une

vanne de mise en liaison avec le circuit normal de chauffage.
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- REVENDICATIONS -

1- Procédé de commande d'une.cheminée & foyer ouvert compor-
tant une sole 1, une plaque de fond 2, une hotte 3 dans laquelle
est disposé un volet de tirage, et au moins une trappe d'arrivée
d'air frais caractérisé en ¢e qu'il consiste aprés ouverture et

verrouillage manuel du volet de tirage 4 et de la trappe d'arri-

~vée d'air frais 22, & prendre en charge automatiquement la comman-

de de réglage du volet et de la trappe en fonction de la tempéra-
ture du foyer de fagon & déverrouiller le volet et la trappe de '
leur position ouverte en les maintenant ouverts et & souhettre le
réglage du volet et de la trappe & la température du foyer de fa-
gon & assurer une fermeture partielle du volet de tirdge et une
fermeture totale de la trappe d'arrivée d'air lors de 1l'extinction
du foyer.’ '

2- Procédé de commande selon la revendication 1 caracté-
risé en ce qu'il consiste & compléter la fermeture partielle du
volet de tirage par une fermeture totale manuelle.

3- Dispositif de commande automatique pour la mise en oeuvre
du procédé caractérisé en ce qu'il comporte un capteur 18 de tem-
pérature situé dans le foyer, au~dessus de la plaque de fond 2,
ce capteur est relié d'une part, & un dispositif de commande 15 du
volet de tirage 4 et,'d'dufre part, & un dispositif de commande 29
de la trappe 22 agissant sur l'arrivée d'air frais, le volet de
tirage 4 et la trappe 22 étant munis d'une commande manuelle au
moyen de leviers verrouillables en position ouverte.

4~ Dispositif de commande selon la revendication 3 caracté-
risé en ce que le levier 8 du volet de-tiroge 4 comporte deux bu-

tées, une premi&re butée 11-d'ouverture du volet 4 et une seconde

butée 13 de maintien du volet 4 en fermeture partielle, ces butées

coopérant avec une premiére fourchette 12 et une seconde fourchet-
te 14 situées dans la hotte 3, la premidre fourchette 12 étant
située en dehors de 1l'axe de gravité du levier 8, la seconde four-
chette 14 étant situde sur 1l'axe de gravité du levier 8.

5- Dispositif de commande selon la revendication 3 carcctéf
risé en ce que le dispositif de commande 15 du volet de tirage 4
comporte un piston 16 qui agit sur un point d'appui 17 sur le vo-
let 4, '

6~ Dispositif de commande selon la revendication 3 caragcté-

risé en ce que le dispositif de commande 29 de la trappe 22. agit
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sur le bras 28 situé & l'extrémité de 1'axe 24 de la trappe 22.

7- Dispositif de commande selon la revendication 3 carac-
térisé en ce que le levier de commande manuelle 25 de la trappe 22
émerge de la sole 1 & travers une rainure 26 comportant une échan-
crure 33 de blocage du levier 25 en position d'ouverture de la

traoppe 22.
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