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(57) Sammendrag Overlappende overslagbart blekkband for matriks- eller
naletrykkesystemer er beskrevet, dette har en bazrerfilm
(3) og et blekkfrigivende belegg (4), sa vel som
eventuelt ytterligere konvensjonelle mellombelegg. Et
gummielastisk lag (2) er dannet pad den siden som mottar
naleinntrykket. Dette Dbandet har mange fordeler
sammenlignet med kjente band. Det beskytter trykke-
hodet, taler naletrykket 1 et lengre tidsrom pa grunn
av det elastiske laget og forbedrer trykningsdefini-
sjonen. Det kan fremstilles ved koekstrudering av

) utgangsmaterialene av bazrerfilmen og det gummielastiske
laget.
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Foreliggende oppfinnelse vedrgrer et overlappende overslag-
bart blekkband for matriks- eller naletrykkesystemer med en
bzrerfilm og minst ett blekkfrigivende belegg og eventuelt
ytterligere konvensjonelle mellombelegg, sa vel som en
fremgangsmate for fremstilling derav.

Overlappende overslagbare band for matriks-trykkesystemer med
en bazrerfilm er allerede kjente. Bzrerfilmen er fremstilt av
en plast som f.eks. Lkan vare av en termoherdende eller
termoplastisk natur. Nar slike band benyttes i matriks-
trykkesystemer, opptrer mange forskjellige ulemper. NAalene
fgrer raskt til perforeringer og deformasjoner og fglgelig
til skade pa Dbazrerfilmen og gjor bandene uanvendelige,
spesielt ved flere gangers passasje. Disse uheldige effektene
fgrer til utilfredsstillende trykningsklarhet eller -defini-
sjon, hvilket spesielt gjelder nye matriks-trykkesystemer med
et stort antall naler pr. overflateenhet og med finere naler.
Formalet med foreliggende oppfinnelse er derfor a foresla et
overlappende overslaghart band for matriks-trykkesystemer som
i stor grad forhindrer perforering og deformasjon av bandet
ved virkningen av nalene i bruk og som ved trykking fgrer til
tilfredsstillende trykningsdefinisjon.

Oppfinnelsen tilveiebringer foglgelig et overlappende
overslagbart blekkband for matriks- eller naletrykkesystemer
med en bzrerfilm og minst ett blekkfrigivende belegg, sa vel
som eventuelt ytterligere konvensjonelle mellombelegg,
kjennetegnet ved at et lag av et gummielastisk materiale
dannes pa den siden hvor naleinntrykket finner sted.

Oppfinnelsen vedrgrer videre en fremgangsmate for frem-
stilling av et overlappende, overslagbart band som omtalt
ovenfor, Lkjennetegnet ved at utgangsmaterialene for det
elastiske 1laget og Dbarerfilmen, som under eller etter
ekstrudering er utsatt for kryssbinding eller er termo-
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plastisk deformerbare, koekstruderes og deretter pafgres det
blekkfrigivende belegget pa en konvensjonell mate.

Ingen betydelige begrensninger er palagt ved valg av utgangs-
materiale for bzrerfilmen av bandet ifplge oppfinnelsen. Det
er mulig 34 anvende de konvensjonelt anvendte plastene
innenfor dette feltet, som f.eks. kan vare av en termoherd-
ende eller termoplastisk natur. Polyester- og polypropylen-
filmer har i praksis vist seg & vare spesielt fordelaktige.
Polyetylentereftalat er av spesiell betydning blant poly-
esterne. Tykkelsen av bzrerfilmen er ikke avgjgrende, men det
er generelt fordelaktig at den ikke overskrider en verdi pa
30 mikrometer og at den spesielt er ca. 10 mikrometer.

Ved bandet 1ifglge oppfinnelsen finnes det et elastisk
materiallag pa den siden hvor nalene virker i matrikstrykke-
systemer under trykningsprosessen. Innenfor rammen av
foreliggende oppfinnelse skal betegnelsen "elastisk materi-
ale" forstas i videste forstand, og dekker spesielt "elasto-
merer". Dette er den kollektive betegnelsen for syntetiske og
naturlige polymerer med gummilignende egenskaper. Ifglge DIN
7724 og supplementet av februar 1972 er elastomerer "vid-
maskede hgypolymerer Lkryssbundet opptil dekomponerings-
temperaturen, som oppferer seg pa en stal-elastisk mate ved
lav temperatur og som selv ved hgy temperatur ikke flyter pa
viskgs mate, men i steden er gummilignende fra 20°C eller en
lavere temperatur til dekomponeringstemperaturen. Den
gummilignende naturen er kjennetegnet ved 1 det vesentlige
temperatur-uavhengige skjzrmodulverdier mellom 0,1 og 100
MPa og en stor reversibel deformerbarhet." Elastomerene
innbefatter 1lange, sammenflettede polymerkjeder som er
kryssbundet pa vidmasket madte med hverandre. Som et resultat
av den Kkryssbindende - sammenbindingen (adhesjonspunkter,
f.eks. svovel- eller eterbroer innfgrt ved vulkanisering),
forhindres kjedene ved strekk- eller kompresjonsbelastning, i
4 gli fra hverandre (bortflytning). Egenskapene for elasto-

merene kan varieres ved hjelp av fyllstoffer, stabilisatorer,
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osv. Naturlig gummi eller butadien-styrenkopolymerer kan
f.eks. ogsa vulkaniseres ved hjelp av mikrobglger. Viktige
elastomerer innenfor rammen av oppfinnelsen er f.eks.
naturlige gummityper (NR), syntetiske gummityper, f.eks. B.
CR, CSM, EvVA, 1IIR, NBR, PUE, RUC, RUI, SBR, akryliske
gummityper, fluorelastomerer, polyolefiner, polyfosfornitrid-
klorid, polysulfider, silikongummityper og polyuretangummier.

I videste forstand er en gummi et hgypolymert, hovedsakelig

plastformig stoff, som ved vulkanisering trer inn i en sterkt
elastisk. tilstand og derved mister sin opplgselighet 1
organiske opplgsningsmidler. Disse gummimaterialene anvendes
i lavviskositetsform, f.eks. i form av en opplgsning pa en
side av bzrerfilmen av blekkbandet ifglge oppfinnelsen og
undergar senere den spesifikke vulkaniseringen. Det kan i
tillegg finnes vulkaniseringsakseleratorer, f.eks. <xanto-
genater, ditiokarbamater og tetrametyltiuramdisulfid.
Vulkanisering finner f.eks. sted ved varmevirkning eller ved
fordampning av opplegsningsmidlet og fgrer til det gnskede

elastiske materialet.

Ved fremstilling av laminatet fra bzrerfilmen og det elast-
iske laget, anvendes utgangsmaterialene av gummilignende
produkter som en basis og pafgres i en egnet form, spesielt i
opplest form, pa barerfilmen og vulkaniseres der. Det er

mulig a anvende utgangsmaterialer av naturlige og syntetiske

gummier.

Innenfor rammen av oppfinnelsen er det fordelaktig mulig &
anvende termoelastiske elastomerer for fremstilling av det
elastiske 1laget pa bandbzrerfilmen. Ifglge DIN 7724 og
supplementet fra februar 1972 er disse hgypolymerer som er
slik kryssbundet pa en vidmasket mate opp til dekomponerings-
temperaturen at polymermolekylene ikke lenger er i posisjon
til & utfgre makro-Brownske bevegelser ved noen temperatur.
Imidlertid er mikro-Brownske bevegelser mulig mellom glass-
overgangstemperaturen (i tilfelle amorfe polymerer) eller
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smeltepunktet (i tilfelle delvis krystallinske polymerer),
hvor begge pr. definisjon er over 0°C, og dekomponerings-
temperaturen. Typiske termoelastiske elastomerer er vidmasket
kryssbundet polyetylen og polypropylen. Ved en koekstrudering
av et termoplastisk bazrermateriale og det termoelastiske

materialet er det spesielt mulig & fremstille komposittstruk-
turen som utgjeres av bzrerfilmen og det elastiske laget.

Det er Dbetydelige restriksjoner pa valget av elastisk
materiale for fremstilling av det elastiske laget av bandet
ifglge oppfinnelsen. Det er kjent fra teknikkens stand
hvordan elastomermaterialer, og muligens utgangsmaterialene,
som benyttes md velges for til sist a oppnad den gnskede
komposittstrukturen som utgjeres av bzrerfilmen og det
elastiske 1laget. Kjernen av oppfinnelsen er, som det vil
fremga senere, at nevnte Lkomposittstruktur tilveiebringer
spesielt fordelaktige og meget overraskende resultater nar
den benyttes korrekt i matriks-trykkesystemer.

I fremgangsmaten for fremstilling av blekkbadndet ifglge
oppfinnelsen er det fglgelig foretrukkket & gid frem pa en
slik mate at utgangsmaterialene for det elastiske laget og
bazrerfilmen, som under eller etter ekstrudering underkastes
kryssbinding eller er termoplastisk deformerbare, koekstru-
deres og deretter pafgres det blekkfrigivende belegget pa en
konvensjonell mate.

Det er fundamentalt ogsa mulig & bearbeide ferdige elastiske
filmer av de ovenfor nevnte materialene med en ferdig
bzrerfilm slik at det oppstir et laminat, konvensjonelle
lamineringsadhesiver benyttes om ngdvendig for a tilveie-
bringe Kklebeegenskaper. Materialer av denne typen er kjente.
Adhesjonsbelegget av det Ilaminerende klebemidlet er for-
trinnsvis 3 til 10 mikrometer tykt.

En spesielt fordelaktig fremgangsmate for fremstilling av det
elastiske laget av laminatstrukturen skal na beskrives. Det



10

20

25

30

35

170065

5

°

har vist seg fordelaktig a2 anvende kommersielt tilgjengelige
opplgsningsmiddel-opplgselige, ikke-reaktive polyuretan-
gummier eller harpikser for fremstilling av det elastiske
laget, som pafgres i opplegsning pa bzreren og tgrkes fysi-
kalsk. Disse innbefatter f.eks. det 1linezre aromatiske
polyuretanet markedsfgrt under betegnelsen "Desmolac 2100" av
Bayer AG, Leverkusen. Disse materialene er fullstendig
omsatte, men sammenlignet med en Lkonvensjonelt fullstendig
omsatt polyuretanharpiks, som er kryssbundet tredimensjonalt
og uopplgselig i opplgsningsmidler, har de en hovedsakelig
linezr struktur, eventuelt med forgrenede sidekjeder og har
generelt ogsa en lavere molekylvekt. De kan vare avledet fra
aromatiske eller alifatiske hydrokarboner. For & oppna den
gnskede elastisiteten, md opplesningen av nevnte polyuretan-
harpikser som paferes vare supplert med et trifunksjonelt
isocyanurat eller en tilsvarende prepolymer (i det minste ved
endene i hvert tilfelle en isocyanatgruppe). Triisocyanurater
med frie NCO-grupper er polyisocyanater som er avledet fra
isocyanursyre ved at deres tre H-atomer er erstattet med
hydrokarbonrester, som i 'sin tur bzrer frie NCO-grupper.
Innenfor rammen av oppfinnelsen tilsettes dette NCO-isocyanu-
ratet til opplesningen inneholdende den opplgsningsmiddel-
oppleselige, ikke-reaktive polyuretanharpiksen. Opplesnings-
midlene kan f.eks. vare metyletylketon, toluen og lignende.
Den kan ikke reagere med polyuretanharpiksen, fordi sist-
nevnte ikke lenger inneholder noen NCO-reaktive OH-grupper,
men den reagerer f.eks. med vann fra luften eller opples-
ningsmidler til et tredimensjonalt polyuretansystem, som
passerer gjennom laget av opplesningsmiddel-opplegselig, ikke-
reaktiv polyuretanharpiks og derved i tillegg styrker denne.
NCO-isocyanoratet kan f.eks. besta av produktene markedsfgrt
av Bayer AG, Leverkusen under betegnelsen "Haftvermittler
2005".

Mengdeforholdet mellom de to tidligere nevnte reaktantene er
ikke kritisk. Som en grov retningslinje kan ca. en vektdel
NCO-isocyanurat benyttes til 5 +til 30 vektdeler polyure-
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tanharpiks. I individuelle tilfeller er det imidlertid mulig
4 overskride eller underskride disse omradene. Etter fordamp-
ning av opplgsningsmidlet fgrer en kryssbindingsreaksjon til
et fullstendig elastisk materiale, som pa en meget adekvat
midte oppfyller kravene til oppfinnelsen. Elastisiteten, i
form av en bedre "nalefoldbarhet" kan pavirkes 1 gunstig
retning ved at en mykner, f.eks. fra gruppen av ftalsyre-
estere innbefattes i den anvendte opplesningen.

Tykkelsen av de to lagene av laminatstrukturen bestidende av
bzrerlag og elastisk lag er ikke kritisk. Fordelaktig er
tykkelsen av det elastiske laget 20 til 30% av den samlede
tykkelsen av  komposittfilmen (bzrerfilm/elastisk 1lag).
Komposittfilmen har fortrinnsvis en tykkelse pa 5 til 50
mikrometer, spesielt 10 til 40 mikrometer og, mest fore-
trukket er tykkelsen 20 til 30 mikrometer.

For fremstilling av et blekkband ifplge oppfinnelsen som er
klart til bruk pafgres det blekkfrigivende belegget pa den
gjenvazrende frie siden av bzrerfilmen. Det er mulig a pafere
tilfeldige blekkpastaer, eventuelt i opplesning, og dersom et
opplesningsmiddel er tilstede, avdampes dette for endelig
dannelse av det blekkfrigivende belegget. Det ferdige blekk-
frigivende belegget kan foreligge i form av en plastmatriks
med en oljebasert blekkpasta dispergert deri, og som inne-
holder fargestoffer og/eller blekkpigmenter og eventuelt
fyllstoffer og fuktemidler, fordelaktige typer er beskrevet i
de tyske patentene 32 14 305 og 33 07 432.

Ifglge tysk patent nr. 32 14 305 er oljebasen for blekk-
pastaen en mineralolje inneholdende 25 til 40% aromatiske
hydrokarboner, hvori 30 til 40% av C-atomene med avmettede
bindinger er cykloalifatisk bundet. De fordelaktig anvendte
fuktemidlene +tilhgrer gruppen av fettholdige aminsalter.
Dersom fyllstoffer benyttes er de fortrinnsvis findelte,
lagringsaktive fyllstoffer med en hegy indre overflate.

Viskositeten av blekkpastaen som inneholdes i det blekkfri-
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givende belegget innstilles hensiktsmessig i omradet ca. 4000
til 10 000 mPa.s (20°C).

For & oppna spesielt fordelaktige overslagsverdier med bandet
ifglge oppfinnelsen, gjores det hensiktsmessig bruk av
blekkpastaen beskrevet i tysk patent 33 07 432. Ifglge dette
omfatter det Dblekkfrigivende belegget som oppnas etter
fofdampning av opplgsningsmidlet av en pafert blekkpasta, en
plastmatriks med en oljeformig pasta dispergert deri og
inneholdende kjgnrgk og/eller andre blekkpigmenter, sa vel
som fyllstoffer med en stor indre overflate og med en
partikkelstogrrelsesfordeling pa 0,2 til 40, spesielt 0,2 til
20 mikrometer. Oljen er en polyetoksylert fettsyreester av en
flerverdig alkohol og et utmerket opplgsningsmiddel for
oljeopplgselige eller fettholdige fargestoffer. Den polyet-
oksylerte fettsyreesteren er fortrinnsvis en ester av
fettsyrer med 12 til 25 C-atomer og alkoholer med 3 til 6
OH-grupper, 20 til 60 etoksygrupper er inneholdt i mole-
kylet. Spesielt foretrukket er et polyoksyetylen-(40)-
sorbitanpentaoleat til oktaoleat som den polyetoksylerte
fettsyreesteren. Det vises til de tidligere nevnte patentene
for ytterligere detaljer.

Til forskjell fra angivelsene i tysk patent 33 07 432 kan
fyllstoffandelen av det blekkfrigivende belegget utelates
dersom bandet benyttes i kontinuerlig fylte kassetter, og det
kan plasseres i1 kassetten i en mer eller mindre 1lgst opp-
kveilet form. I motsetning til tilfellet med en spole er det
felgelig ingen stor pressevirkning mellom bandoverflatene som
star i kontakt med hverandre. Bandene ifglge oppfinnelsen
anbrakt i kontinuerlig fylte kassetter har et spesielt hgyt
utbytte dersom blekkpastaen pafgres i stegrre mengder, hvilket
ikke er skadelig i dette tilfellet, idet det ikke finner sted
noen klebing forarsaket av "utoljing".

Fgr dannelsen av det blekkfrigivende belegget er det mulig a
pafere et klebende belegg pa bzrerfilmen, spesielt dersom
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svart heye overslag er pakrevet. Spesielt egnede materialer
for dannelse av et klebebelegg er beskrevet i detalj i tysk
patent nr. 28 25 344, og det vises til dette. Dersom laminat-
strukturen utstyrt med et slikt belegg som gir adhesjon og
statiske egenskaper er vundet opp, kan et tynt antistatisk
belegg ogsa dannes pa overflaten av det elastiske laget ved
kontakten mellom forsiden og baksiden av laminatstrukturen.
Dette kan vare fordelaktig 1 visse tilfeller. Et slikt
antistatisk belegg kan pafgres separat pa det elastiske laget
ved hjelp av konvensjonelle fremgangsmiater. Det har for-
trinnsvis en tykkelse pa 1 til 10 mikrometer, omradet 2 til 7
mikrometer er spesielt foretrukket.

Forskjellige blekkfrigivende bhelegg av forskjellige farger
kan anvendes sidestilt eller +trinnvis pa bandet ifglge
oppfinnelsen, slik at sistnevnte kan benyttes for flerfarget
trykk eller skriving. Disse kan f.eks. vare primzrfargene
gult, bla-grent og purpurrgdt som muliggjer fargetrykk av god
gjengivelse. Det er ogsa mulig & tilveiebringe et sort band,
slik at normale bokstaver samtidig kan trykkes. For a oppna
flerfarget trykk med god gjengivelse, er det folgelig
hensiktsmessig & velge de tre primerfargene gult, blagrent og
purpurrgdt. Derved kan fargebilder, som er meget 1like en
fargeoriginal reproduseres pa et kopipapir eller en side ved
4 produsere bilder svarende til de spesielle fargesignalene
som produseres ved fargeseparasjonen av originalet med
separasjonsfilteret, f.eks. bla, grenn og red trefarge-

filtere.

Oppfinnelsen skal nedenfor beskrives i detalj under henvis-

ning til tegningene, hvori:

Fig. 1 viser et blekkband ifelge oppfinnelsen for flerfarget
trykk.
Fig. 2 viser en detalj av bandet ifglge fig. 1.
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Ifglge fig. 1 har blekkbandet 1 et elastisk lag 2 dannet av
en kryssbundet syntetisk gummi (polyuretan), en bzrerfilm 3
og et blekkfrigivende belegg 4. Sistnevnte er underoppdelt i
band 5a, 5b, 5c¢c og 5d, band 5a, 5b og 5c¢ har de tre primer-
fargene, gult, purpurrgdt og Dblagrgnt, mens det siste
fargebandet 5d er sort.

Fig. 2 er en detaljert forstgrrelse av fargebdnd 5a, som
innbefatter en plastmatriks 7, som inneholder en homogen
blekkpasta 5° og inkorporert til kjenrekpartikler 6 og er
paifert pa en polyester (polyetylentereftalat) barerfilm 3.
Blekkpasta 5° inneholder det fettholdige fargestoffet "Sudan
deep black" (C.I. 26150) opplest i polyoksyetylensorbitan-
septaoleat med ca. 40 etoksygrupper pr. molekyl.

Bandet ifglge oppfinnelsen har flere fordeler. Sammenlignet
med de kjente produktene av den samme filmtykkelsen er det i
stand til lenger & tale nialetrykk av niletrykkingssystemet,
fordi nalene ikke direkte slar bzrerfilmen, men i steden
dempes av det elastiske laget. Derfor forhindres perforer-
inger og deformasjoner i stor grad. Som et resultat av det
elastiske belegget plasseres bandet bedre og mer palitelig i
en kassett for gjennomfgring av kontinuerlig drift. Som et
resultat av den tidligere nevnte dempningen av nalevirk-
ningen, er nalene utsatt for redusert slitasje og trykkehodet
av matrikssystemet fiar en lengre levetid. Det foreligger en
ytterligere fordel sammenlignet med et kledeband, nemlig at
nalene ikke lenger passerer inn i bandet og derfor ikke fgrer
med seg blekk ved tilbaketrekning. Som et resultat av den
bedre duktiliteten som oppnas, oppnas bedre definert trykking
og hgyere marginaldefinisjoner. Dette fgrer ogsd til en bedre
"punktdefinisjon", fordi materialet i det elastiske laget er
direkte tilpasset til overflatene av nalene av matrikstrykke-
systemet.

Bandet ifglge oppfinnelsen kan benyttes for sorte trykk og
fargetrykk med like fordelaktige resultater. De hittil kjente
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systemene som anvender et kledebdnd som bzrer kan konstrueres
som fglger. Blekkbandene i kledebandet kan anbringes ved
siden av hverandre, men ogsid etter hverandre for a fremstille
fargekopier med god gjengivelse. For & muliggjere en bedre
forklaring, vises det til den sistnevnte utfeorelsen av det
kjente kledebadndet. Dette kledebandet er generelt delvis
vundet opp pad en forste spole og delvis pa en andre spole, og
det finnes +tre blekkfrigivende belegg med de spesielle
primerfargene som fglger pad hverandre. I tilfellet med et
fargekledebidnd er en spesiell sammenbinding av bandene
pakrevet. Dersom bandet f.eks. er fremstilt av nylon, er
sammenbinding pakrevet ved forbindelsespunktene og en
mellomliggende del tilveiebringes slik at fargene ikke gar
over i hverandre. Denne sammenbindingen eller sammenstgpingen
er arbeidskrevende og den mellomliggende delen kan vazre av
uheldig innvirkning under fargetrykking. De andre tidligere
nevnte ulempene ved kledeband opptrer ogsa her. En fordel-
aktig anvendelse av bandet ifglge oppfinnelsen er basert pa
det funn at en enkelt enhetsbzrerfilm kan tilveiebringes med
de tre forskjelligfargede og suksessive blekkbeleggene, dvs.
med de tre primsrfargene, uten at de tidligere nevnte
ufordelaktige sammenfgyningene er pakrevet. Ved fremstilling
av denne fargefilmen for fargetrykk er det ogsid mulig a ga
frem pa en slik mate at tre forskjellige "Jumbo"-band
sammenfgyes permanent med et enkelt klebemiddel ved anvend-
else av prinsippet ifglge oppfinnelsen. Tiden som medgar for
sammenbinding er grovt sett 1/10 av den som er ngdvendig for
sammensteping av fargebdnd av det kjente nylonkledebandet.

Fordelene ved bandet ifglge oppfinnelsen fremgar ogsa nar det
ikke foreligger i form av et forlenget band eller en tape,
men ogsa i form av et lag eller ark.

Det kunne antas at det ikke foreligger noe behov for den
aktuelle bzrerfilmen og at f.eks. et hardt gummilignende lag
kunne vare egnet som bzrer. Imidlertid er det funnet at dette
ikke fgrer til de gnskede resultatene, fordi slike bazrere en
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for myke til & oppfylle de ngdvendige funksjonene 1 kas-
setten. Riktignok kunne tykkelsen av det elastiske laget
gkes, men dette ville matte finne sted i1 en slik grad at den
gnskede elastisiteten med hensyn pa nalevirkningen ikke
lenger ville foreligge. Det ville ogsd forekomme en negativ
innvirkning pa trykningsdefinisjonen. Et rent gummilag ville
ogsa fgre til vanskelighet med tilfredsstillende fast binding
av det blekkfrigivende materialet, selv ved anvendelse av et
lag som gir adhesjon. 1 tillegg ville oljen i det blekkfri-
givende belegget delvis migrere inn i det elastiske laget.

Oppfinnelsen skal i det folgende illustreres ved hjelp av et
fremstillingseksempel.

Eksempel

20 vektdeler polyuretanharpiks (handelsnavn "Desmolac 2100")
ble blandet med 80 vektdeler metyletylketon, hvortil det var
tilsatt 1 vektdeler av et NCO-1isocyanurat (markedsfgrt av
Bayer AG, Leverkusen under ©betegnelsen "Haftvermittler
2005"). Denne opplegsningen ble pafert pa en 10 mikrometer
tykk polyetylentereftalatbzrer i en slik mengde at etter
avdampning av metyletylketonet var det elastiske laget dannet
i en tykkelse pa 10 mikrometer, slik at komposittfilmen hadde
en samlet tykkelse pa 20 mikrometer. Den fglgende blandingen
ble deretter pafert pad bzrerfilmen for dannelse av det
blekkfrigivende belegget: blanding av 18,1 vektdeler poly-
oksyetylensorbitanseptaoleat med gjennomsnittlig 40 etoksy-
grupper pr. molekyl), 9,6 vektdeler oljeoppleselig sort (C.I.
26150) (30% i det ovenfor nevnte polyoksyetylensorbitansepta-
oleatet), 2,3 vektdeler talloljediaminooleat, 2,1 vektdeler
blatt pigment (C.I. 42765-1), 7,0 vektdeler kjonrek, 45,3
vektdeler polyvinylklorid/acetat (25% i metyletylketon), 8,8
vektdeler fyllstoff (diatomejord), 15 vektdeler metyletyl-
keton og 21,6 vektdeler toluen. Ved & pafgre denne blandingen
og ved a avdampe opplegsningsmidlet (metyletylketon eller
toluen) ble det dannet et blekkfrigivende belegg som var 16
mikrometer tykt, pa den ovenfor nevnte laminatfilmen.
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Nar det anvendes i matrikstrykkesystemer, forarsaker bandet
fremstilt som angitt ovenfor ikke perforeringer og deforma-
sjoner selv nar det benyttes i lengre tid, samtidig som de
gir utmerket trykningskvalitet.
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Patentkrayv

1.
Overlappende overslagbart ©blekkbdnd for matriks- eller

~naletrykkesystemer med en bazrerfilm og minst ett blekkfri-

givende belegg, sid vel som eventuelt ytterligere konvensjo-
nelle mellombelegg, k arak terisert vedatet
lag (2) av et gummielastisk materiale dannes pa den siden

hvor naleinntrykket finner sted.

2.

Band ifglge krav 1, karakterisert ved at
forskjellig fargede blekkfrigivende belegg (5a, 5b, 5c¢, 5d)
er anordnet ved siden av hverandre eller etter hverandre.

3.
Band ifglge krav 1 eller 2, karakterisert
ved at det elastiske laget (2) utgjer 20 til 30% av

tykkelsen av bazrerfilmen.

4.
Band ifglge krav 3, karakterisert ved at
det er 15 til 60 mikrometer tykt.

5.

Band ifglge et av de foregidende krav, kar akter i-
sert ved at det elastiske laget omfatter en
kryssbundet gummi eller en termoelastisk elastomer.

6.

Band ifglge et av kravene 1 til 5, karakterisert
v ed at et laminerende klebebelegg er plassert mellom
bzrerfilmen og det elastiske laget (2).

7.
Band ifglge krav 6, karakterisert ved at
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det 1laminerende klebebelegget har en tykkelse pa 3 til 10

mikrometer.

8.

Fremgangsmite for fremstilling av et overlappende overslag-
bart band ifglge et av kravene 1 til 7, karak ter i-
sert ved at utgangsmaterialene for det elastiske
laget (2) og bzrerfilmen (3), som under eller etter ekstru-
dering er utsatt for Lkryssbinding eller er termoplastisk
deformerbare, koekstruderes og deretter pafgres det blekkfri-
givende belegget pa en konvensjonell mate.
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