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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 3月 1日 (2006.3.1)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 充 填 す る 複 数 の 蒸 発 容 器 を 用 意 し 、 前 記 複 数 の 蒸 発 容 器 の
い ず れ か を 選 択 し 、 真 空 室 内 で 、 そ の 中 に 充 填 さ れ た 有 機 材 料 を 蒸 発 源 の 熱 で 蒸 発 さ せ 、
上 方 に 配 置 さ れ た 基 板 に 蒸 着 し て 膜 を 形 成 し 記 有 機 材 料 を 用 い て 前 記 基 板 に 複 数 の 膜
を 積 層 し て 有 機 Ｅ Ｌ 表 示 素 子 を 形 成 す る 有 機 薄 膜 形 成 装 置 に お い て 、
　 前 記 蒸 発 容 器 と 前 記 蒸 発 源 は 分 離 し て 形 成 さ れ か つ 前 記 蒸 発 容 器 は 前 記 蒸 発 源 に 対 し て
着 脱 自 在 で あ り 、 か つ 前 記 蒸 発 源 に 対 し て 前 記 蒸 発 容 器 を 取 り 付 け 、 取 り 外 し す る 蒸 発 容
器 搬 送 機 を 備 え 、 成 膜 開 始 前 に 、 前 記 蒸 発 容 器 搬 送 機 に よ っ て 、 所 定 量 の 有 機 材 料 が 充 填
さ れ た 状 態 の 蒸 発 容 器 を 前 記 蒸 発 源 に 取 り 付 け る よ う に し た こ と を 特 徴 と す る 有 機 薄 膜 形
成 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 複 数 の 前 記 蒸 発 容 器 が 配 置 さ れ た 容 器 収 容 室 と 、 前 記 蒸 発 源 が 配 置 さ
れ た 成 膜 室 が 設 け ら れ 、 前 記 容 器 収 容 室 と 前 記 成 膜 室 の 間 に ゲ ー ト バ ル ブ が 設 け ら れ る こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 有 機 薄 膜 形 成 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 前 記 蒸 発 容 器 搬 送 機 は 、 前 記 蒸 発 容 器 を つ か む 把 持 部 を 備 え 、 こ の 把
持 部 で 前 記 蒸 発 容 器 を つ か み 、 ゲ ー ト バ ル ブ を 設 け た 開 口 部 を 介 し て 前 記 容 器 収 容 室
と 前 記 成 膜 室 の 間 で 前 記 蒸 発 容 器 を 搬 送 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ 記 載 の 有 機 薄 膜 形
成 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 複 数 の 前 記 蒸 発 容 器 の 各 々 に は 、 前 記 容 器 収 容 室 で 、 １ 回 の 成 膜 工 程
に 必 要 な 量 の 前 記 有 機 材 料 が 充 填 さ れ る よ う に 構 成 さ れ る こ と を 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か
１ 項 に 記 載 の 特 徴 と す る 有 機 薄 膜 形 成 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】 　 前 記 蒸 発 容 器 と 前 記 蒸 発 源 と 前 記 蒸 発 容 器 搬 送 機 は 成 膜 室 に 配 置 さ れ
、 複 数 の 前 記 蒸 発 容 器 の 各 々 に は 、 １ 回 の 成 膜 工 程 に 必 要 な 量 の 有 機 材 料 が 充 填 さ れ る よ
う に 構 成 さ れ る こ と を 請 求 項 １ 記 載 の 特 徴 と す る 有 機 薄 膜 形 成 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ６ 】 　 複 数 の 前 記 蒸 発 容 器 に １ 回 の 成 膜 に 必 要 な 量 の 有 機 材 料 を 充 填 す る 材
料 供 給 機 構 が 設 け ら れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ５ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 有 機 薄 膜
形 成 装 置 。
　 　

有 機 材 料 を
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【 請 求 項 ７ 】 　 前 記 複 数 の 蒸 発 容 器 は 種 類 の 異 な る 複 数 の 前 記 有 機 材 料 の 各 々 を 個 別



【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 ０ ０ １ １ 】
　 　 【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 お よ び 作 用 】
　 本 発 明 に 係 る 有 機 薄 膜 形 成 装 置 は 、 上 記 目 的 を 達 成 す る た め に 次 の よ う に 構 成 さ れ る 。
　 本 発 明 に 係 る 有 機 薄 膜 形 成 装 置 は 、 好 ま し く は 、 有 機 Ｅ Ｌ 表 示 素 子 製 造 装 置 の 一 部 を 構
成 す る も の で あ り 、 有 機 材 料 の 膜 を 形 成 す る と き に 、 蒸 着 作 用 に 基 づ い て 基 板 の 上 に 有 機
材 料 蒸 着 膜 を 形 成 す る た め の 装 置 で あ る 。 有 機 薄 膜 形 成 装 置 は 、 前 提 と し て 、
充 填 す る 複 数 の 蒸 発 容 器 （ ル ツ ボ ） を 用 意 し て お り 、 複 数 の 蒸 発 容 器 の い ず れ か を 選 択 し
、 真 空 室 内 で 、 そ の 中 に 充 填 さ れ た 有 機 材 料 を 蒸 発 源 の 熱 で 蒸 発 さ せ 、 上 方 に 配 置 さ れ た
基 板 に 蒸 着 し て 膜 を 形 成 し 機 材 料 を 用 い て 基 板 に 複 数 の 膜 を 積 層 し て 有 機 Ｅ Ｌ 表 示 素
子 を 形 成 す る 。 本 発 明 に よ る 有 機 薄 膜 形 成 装 置 は 、 そ の 特 徴 と し て 、 蒸 発 容 器 と 蒸 発 源 （
加 熱 部 ） が 分 離 し て 形 成 さ れ か つ 蒸 発 容 器 は 蒸 発 源 に 対 し て 着 脱 自 在 で あ り 、 か つ 蒸 発 源
に 対 し て 蒸 発 容 器 を 取 り 付 け 、 取 り 外 し す る 蒸 発 容 器 搬 送 機 を 備 え 、 成 膜 開 始 前 に 、 蒸 発
容 器 搬 送 機 に よ っ て 、 成 膜 し よ う と す る 膜 の 厚 み に 対 応 す る 所 定 量 の 有 機 材 料 が 充 填 さ れ
た 状 態 の 蒸 発 容 器 を 蒸 発 源 に 取 り 付 け る よ う に 構 成 さ れ る 。
　 上 記 の 構 成 に よ れ ば 、 蒸 発 源 の 本 体 に 対 し て ル ツ ボ を 着 脱 自 在 に し 、 か つ 当 該 ル ツ ボ に
対 し て 蒸 着 に よ る 成 膜 を 行 う 前 （ 大 気 中 あ る い は 減 圧 下 ） の 段 階 で １ 回 の 成 膜 工 程 に 必 要
な 量 の 有 機 材 料 が 正 確 に 秤 量 ・ 充 填 さ れ 用 意 さ れ る 。 成 膜 工 程 で は 、 用 意 さ れ た ル ツ ボ を
順 次 に 成 膜 室 内 の 蒸 発 源 に セ ッ ト し な が ら 蒸 着 に よ る 成 膜 を 行 い 、 こ れ に よ っ て 有 機 Ｅ Ｌ
表 示 素 子 の 連 続 的 な 生 産 が 可 能 に な る 。
　 上 記 の 構 成 に お い て 、 さ ら に 、 複 数 の 蒸 発 容 器 が 配 置 さ れ た 容 器 収 容 室 と 、 蒸 発 源 が 配
置 さ れ た 成 膜 室 が 設 け ら れ 、 容 器 収 容 室 と 成 膜 室 の 間 に ゲ ー ト バ ル ブ が 設 け ら れ る 。 蒸 着
に よ る 成 膜 が 行 わ れ る 成 膜 室 と 、 蒸 発 源 か ら 取 り 外 さ れ か つ 必 要 な 少 量 の 有 機 材 料 が 充 填
さ れ た 複 数 の ル ツ ボ が 用 意 さ れ る 容 器 収 容 室 は 、 ゲ ー ト バ ル ブ で 隔 離 さ れ 、 各 々 独 自 に 所
定 の 真 空 状 態 に 保 持 さ れ る 。
　 上 記 の 構 成 に お い て 、 さ ら に 、 上 記 蒸 発 容 器 搬 送 機 は 、 蒸 発 容 器 を つ か む 把 持 部 を 備 え
、 こ の 把 持 部 で 蒸 発 容 器 を つ か み 、 ゲ ー ト バ ル ブ を 設 け た 開 口 部 を 介 し て 容 器 収 容 室 と 成
膜 室 の 間 で 蒸 発 容 器 を 搬 送 す る こ と を 特 徴 と す る 。 蒸 発 容 器 搬 送 機 は 、 搬 送 ロ ボ ッ ト と し
て 構 成 さ れ 、 蒸 発 源 に 対 し て 着 脱 自 在 に 構 成 さ れ た ル ツ ボ を 、 連 続 生 産 を 可 能 に す べ く 、
搬 送 す る 機 能 を 有 し て い る 。
　 上 記 の 構 成 に お い て 、 さ ら に 、 複 数 の 蒸 発 容 器 の 各 々 に は 、 材 料 供 給 室 で 、 １ 回 の 成 膜
工 程 に 必 要 な 量 の 有 機 材 料 が 充 填 さ れ る よ う に 構 成 さ れ る 。 比 較 的 に 少 量 （ お よ そ １ ｇ 以
下 の 程 度 ） に す る こ と に よ っ て 、 ル ツ ボ を 小 型 化 す る こ と が 可 能 と な り 、 前 述 の 従 来 技 術
で あ る Ｋ セ ル で 問 題 と な る ル ツ ボ の 熱 容 量 も 小 さ く で き る 。 ま た 、 成 膜 工 程 中 に お い て も
、 大 気 中 で 有 機 材 料 の 供 給 ・ 充 填 が 簡 単 に 行 え る た め 、 容 易 に 連 続 生 産 す る こ と が 可 能 と
な る 。
　 ま た 本 発 明 に 係 る 有 機 薄 膜 形 成 装 置 は 、 前 述 の 第 １ の 基 本 構 成 に お い て 、 容 器 収 容 室 を
特 別 に 設 け る こ と な く 、 成 膜 室 だ け と し 、 蒸 発 容 器 と 蒸 発 源 と 蒸 発 容 器 搬 送 機 を 同 じ 成 膜
室 に 配 置 し 、 複 数 の 蒸 発 容 器 の 各 々 に 、 １ 回 の 成 膜 工 程 に 必 要 な 量 の 有 機 材 料 を 充 填 す る
よ う に 構 成 す る こ と も で き る 。 こ の 構 成 に よ れ ば 、 全 体 的 な 構 成 が 簡 易 化 さ れ る 。
　 さ ら に 、 上 記 の 各 構 成 に お い て 、 複 数 の 蒸 発 容 器 に １ 回 の 成 膜 に 必 要 な 量 の 有 機 材 料 を
充 填 す る 材 料 供 給 機 構 を 付 設 す る よ う に 構 成 す る こ と も 好 ま し い 。 連 続 生 産 を 可 能 に す る
た め に は 自 動 的 に 有 機 材 料 を 供 給 し ル ツ ボ に 充 填 す る こ と が 可 能 な 材 料 供 給 装 置 を 装 備 す
る こ と が 必 要 で あ る 。
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に 充 填 し て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 有 機 薄 膜 形 成 装 置 。

有 機 材 料 を

、 有

ま た 本 発 明 に 係 る 有 機 薄 膜 形 成 装 置 は 、 前 述 の 構 成 に お い て 、 好 ま し く は 、 複 数 の 蒸 発
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容 器 は 種 類 の 異 な る 複 数 の 有 機 材 料 の 各 々 を 個 別 に 充 填 し て い る こ と で 特 徴 づ け ら れ る 。
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