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Olej pre opracovdvanie kovov

(57) 0lej pre opracovavanie kovoy je urte-
ny pre jemné operdcie ako je najma superfi-
nisovanie a jemné brdsenie. Okrem mélovis-
kozneho ropného oleja obsahuje neutralizad-
nt zlofku, ktorou md%u byt aminy, alkanol-
aminy alebo bézické detergentnodisperga&né
prisady. Pritomnost tenzidov v oleji umoZ-
nuje &istenie su&iastok po operdcidch opla-
chom vodou a estermi vy33ich mastnych kyse-
1in sa upravujd mazacie vlastnosti oleja.
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Vyndlez sa tyka oleja pre opracovévanie kovov najma pre jemné operdcie, ktory zabez-
pe¢uje nizku drsnost po opracovani, &isty a bezkorozny povrch.

V rOznych odvetviach priemyslu sa kovy opracovdvajd s cielom zaistenia pofadovaného
tvaru a hladkosti povrchu. Pre tieto dgely, ako aj na vyplavovanie zrn z brisneho kotié&a
sa pouzfvaji oleje, prevd?ne mélo viskozne a gasto obsahujlice prisady, pomocou ktorych sa
docieluji poZadované vlastnosti. Najrozifrenejsie st kvapaliny pre superfiniZovanie, &o je
druh jemného bridsenia, ktoré kvalitou povrchu po operédcii sa bli%i leXteniu. Superfinisova-
cie kvapaliny musia mat poZadované rezné vlastnosti aj mazacie vlastnosti, musia vyplavovat
tastice vylomené z kotdfa i Zastice z opracovdvaného materidlu a tie¥ maji funkciu chladia-
cu. Mnohé superfini3ovacie kvapaliny majd mald Zivotnost, vytvdrajd dsady na strojoch
i sGtastiach, zalepujd sa superfinifovacie kamene a vytvdraji sa &kvrny na st&iastkach.
PriZina uvedenych negatfvnych javov je v zloZen{ obrébacfch kvapalin, ich stdrnut{ a vo
vzdjomnych reakcidch so sfrou, ktord je sG&asfou superfini%ovacich kamenov. Pou?ivand kva-
palina na jemné opracovdvanie kovov okrem nizkoviskozneho oleja obsahuje ako hlavni prisa-
du repkovy olej. Pri prédci dochddza k reakci&m so sirou, oxida&no-polymera&nym reakciém.
V ddsledku uvedeného stdrnutia vznikajd gumovité dsady a tie? sa zvy3uje &islo kyslosti
olejov pre jemné opracovédvanie kovov. Koroz{vnost spBsobuji jednak kyseliny vznikajice pri
stdrnutf olejov, ale aj sirne ldtky - produkty reakcie sfry s uhlovodikmi alebo prisadou.

Uvedené nedostatky odstraﬁuje olej pre opracovédvanie kovov, ktory obsahuje ropny olej
o viskozite pri 20 °C 2 az 100 mm®s™}, o teplote vzplanutia vyZej ako 56 °C a teplote
tuhnutia nizsej ako 0 °C a 0,01 aZ 5 % hmot. aminu s po&tom uhlikov v molekule z rozsahu
6 az 18 alebo jeho zmes s alkanolaminom. Dlej méZe obsahovat e%te aj 0,1 a% 5 % hmot. de-
tergentno-dispergagnej prisady typu petrosulfondtu, alkylfenoldtu alebo alkylsalicylétu
Ba, Ca, Mg s alkalickou rezervou vy%%ou ako 5 mg KOH/g, dalej md%e obsahovat na zvy&enie
mazivosti aj estery vy33ich mastnych kyselin v mnoZstve 0,01 a% 5 % hmot.

Velmi ddleZitd tlohu v oleji majd neutraliza&né zloiky, ktorymi sd aminy, alkanol-
aminy alebo detergentno-disperga&né prisady, obsahujice alkalickd rezervu. Nimi sa ne-
utralizujd kyslé, korozivne l4tky, vznikajdce pri oxida&nych reakcidch i pri reakcidch
elementdrnej sfry z materidlu, pomocou ktorého sa opracovdvanie st&iastok robf. Zivot-
nost takychto olejov je v porovnanf s doterajsimi mnohonisobne va&3ia, je désledkom na-
hradenia nevyhovujlicej zloZzky repkového oleja inymi, vhodnej5imi prisadami. Napr. okta-
decylamin, ktory vyndlez doporuduje, je antikorodantom, m& okrem neutraliza&nej funkcie
i tu vlastnost, Ze s niZ¥ie molekulovou kyselinou alebo inym produktom stdrnutia oleja
vytvor{ kationaktfvny tenzid. Okrem toho veImi dobre splnuje pofiadavku mazivostnej pri-
sady.

Pouzitie tenzidov v oleji pre opracovdvanie kovov m4 vyhodu v tom, %e kovové sid&iast-
ky podla potreby moZno opraf vodou aj za studena, kym pri doteraj%om postupe sa na pranie
pouZivajd hordce alkalické roztoky.

V nasledujdcich prikladoch sa uvddzaji niektoré aplikécie oleja pre opracovdvanie
kovov,

Priklad 1

Olej pre opracovdvanie kovov sa pripravil na zéklade vychodiskového loZiskového ole-
ja Jo (99 % hmot.) o viskozite pri 20 o 5,923 mmzs'l, teplote vzplanutia 91 °C, teplote
tuhnutia -12 °C a oktadecylaminu (1 % hmot.). Kvapalina uvedeného zloZenia sa pou%ila na
opracovdvanie kovov v superfiniSovacom stroji KM 100. Drsnost (Ra) obeZnych drih opracové-
vanych ptlizdier sa dosahovala na drovni 0,06 um, £o odpovedd drsnosti pri pouZivani doteraj-
sieho vyrobku Honol V-1. Zivotnost kvapaliny podYa tohoto vyndlezu sa v3ak zvy3ila Zest-
ndsobne v porovnani s Honol V-1. Po celd dobu prevddzky s uvedenou kvapalinou ostali pra--
covné plochy -stroja &isté.
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Priklad 2

Pou?ila sa superfinijovacia kvapalina o zloZeni:

1

- 98 % hmot. ropného oleja o viskozite pri 20 ¢ 7,285 mmzs' , teplote tuhnutia -10 o a

teplote vzplanutia 86 °C
- 1,9 % hmot. dicyklohexylaminu
- 0,1 % hmot. tenzidav

SuperfiniZovacia kvapalina bola nasadeni do stroja KM 40. Drsnost sa dosahovala pribliZne
na rovnakej Grovni ako so superfini$ovacou kvapalinou HONOL V-1, Brisne netistoty kovové a
vylomené zrnd zo supérfini§ovacich kamenov sa odfiltrovdvali. Zivotnost oleja bola S5-nésob-
nd vzhladom k superfini3ovacej kvapaline HONOL V-1. Po celid dobu pouZfvania bola zachova-
nd &istota stroja. Filtre sa Yahko &istili a nebolo ich treba vymenit ani pri dalsom cykle.
Su¢asti po oplachu vodou boli &isté. Pri starej superfiniSovacej kvapaline sa sdcasti neda-
1i oprat ani hordcim vodnym roztokom Alkonu A (30 % hmot. fosforefnanu sodného, 70 % hmot.
kremi&itanu sodného). Neboli dostatodne &isté pri kvapaline HONOL V-1 pouzivanej 3 tyZdne
po prani v hordcich paréch trichloretylénu. Pri pouzitf superfinisovacej kvapaliny podla
tohto vyndlezu sa zvy3ila kvalita superfiniSovacich sdZastf a bola zachovana po celd dobu
#ivotnosti novej kvapaliny. Ndklady na superfiniSovanie podstatne klesli a boli malym
zlomkom né&kladov v porovnani so starou superfiniSovacou kvapalinou,

Priklad 3

PouZila sa kvapalina o zloZeni:

- 96 % hmot. ropného oleja o viskozite pri 20 °c 41,22 mmzs-l, teplote tuhnutia -8 DC,
teplote vzplanutia 155 °C

- 3 % hmot. cyklohexylaminu

- 1 % hmot. tenzidov

Superfini%ovacia kvapalina bola nasadend do stroja Thielenhouse, kde sa opracovédvali lo-
2iskové krizky. Dosahovala sa drsnost ni?8ia ako pri pouZfvani kvapaliny HONOL V-1 (drs-
nost Ra bola 0,02 fmﬁ. Po celld dobu pou¥ivania boli filtre Iahko &istitelIné. fistota stro-
ja sa zachovala po celd dobu pou?fvania kvapaliny. V pripade potreby bolo moZné €istit
stgasti oplachom studenou vodou. (istota takto opranych sdtast{ bola vy33ia ako po Siste-
ni v hordcom roztoku Alkonu A. Cistota sGZiastok odpovedala &istote sdiastok opranych

v trichloretyléne a je vy33ia &istota ako stZasti supefiniZovanych s HONOL V-1 po dobu
jedného mesiaca a ndsledne ¢istenych v trichloretyléne. Zivotnost nového superfinisova-
cieho prostriedku bola viac ako 6-ndsobnd v porovnani so superfiniSovacou kvapalihou

HONOL V-1, alebo petropalu s olejom. '

Priklad &

Pre jemné brisenie sa pouZila kvapalina o nasledujicom zloZeni:

- 95 % hmot. ropného oleja o viskozite pri 20 o¢ 5,731 mmzs-l, teplote vzplanutia 61 OC,

teplote tuhnutia -12 °C

2,75 % hmot. petrosulfondtu vdpenatého (TBN 150 mgKOH/g)

0,2 % hmot. oktadecylaminu

0,05 % hmot. trietanolaminu
- 2 % hmot, &iasto&ne hydrogenovaného repkového oleja

Zivotnost kvapaliny sa predizila na B-ndsobok. Kovové &astice sa odseparovdvali magnetic-
kym filtrom, ostatné netistoty mechanickymi filtrami. {istota zariadeni a stG&ast{i bola po
cely %as na velmi dobrej drovni. Sigasti po briseni nemali ndchylnost{ ku korozii ako v pri-
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pade pouzitia pripravku HONOL v-1.

PRENDMET VYNALEZU

1. Olej pre opracovdvanie kovov vyznatujici sa tym, fe obsahuje ropny ole) o viskozlte
2 a7 100 mrnzs'1 pri 20 0C, o teplote vzplanutia vy3sej ako 56 OC, teplote tuhnutia
nizsej sko O Oc 3 0,01 az 5 % hmot. aminu s po&tom uhlikov v molekule z rozsahu 6 aZ

18 alebo jeho zmes s alkanolaminom.
2. 0lej podla bodu 1 vyznadujici sa tym, Ze obsahuje 0,1 aZ 5 % hmot, detergentno-disper-

gatnej prisady typu petrosulfondtu, alkylfenoldtu alebo alkylsalicyldtu Ba, Ca, Mg
s alkalickou rezervou vy3Sou ako 5 mg KOH/g.

3. 0lej podla bodu 1 a 2 vyznafeny tym, Ze obsahuje ako mazivostnid zloZku estery vys8ich
mastnych kyselin v mnoZstve 0,01 aZ 5 % hmot.
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