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Wynalazek dotyczy przeno$nika obiegowego do
samoczynnego, wyznaczanego iloSciowo zaopa-
trywania dowolnej liczby stanowisk roboczych,
w ktérych do przyjmowania dostarczanych
i przeznaczonych do odtransportowania elemen-
téow przenoszacych material transportowany
przewiduje sie jedno stanowisko przyjmowania
i jedno stanowisko oddawania z powrotem,
w ktérym ponadto elementy przenoszgce ma-
terial transportowany, zaopatrzone w nastawia-
ne na rézne kombinacje urzadzenie wybierakowe,
mogg byé przeprowadzane na okre$long odleg-
lo§¢ do stanowisk roboczych za pomocg po-
ziomo obiegajgcego, mechanicznie napedzanego
elementu transportujgcego bez konca, z kto-
rym mogg byé sprzegane, na pewien okres, przy
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czym urzadzenie odbiorcze na kazdym stano-
wisku roboczym kontroluje nastawiong kombi-
nacje urzadzenia wybierakowego kazdego ele-
mentu przenoszgcego material i w przypadku
zgodno$ci nastawien na urzadzeniu wybierako-
wym i odbiorczym zezwala na wlaczenie urza-
dzenia spustowego.

Znane sg urzadzenia transportujgce z urzag-
dzeniem wybierakowym do zaopatrywania sta-
nowisk roboczych w przeznaczony do przerdbki
material, ktéry zostaje samoczynnie wyladowa-
ny w okre§lonym miejscu.

Znane przeno$niki tego rodzaju wykazujg
wady tak, Ze nadaja sie one tylko czeSciowo
do okre$lonych zadan, a czeSciowo nie odpo-
wiadajg warunkom mechanizacji i automaty-
zacji. Tak na przyklad w znanym transporte-
rze taémowym ze skrzyniami dajgcymi sie wy-
lgczaé, zadanie samoczynnego, wyznaczanego



iloSciowo zaopatrywania stanowisk roboczych,
jak réwniez dalszy automatyczny transport
materialu roboczego do najblizszego miejsca
przer6bki, nie sg rozwigzane.. To samo nalezy
powiedzie¢ o0 znanym przeno$niku ze zbiorni-
kami, ktéry poza tym nie nadaje sie do zasto-
sowania do transportu materialu czulego na
uderzenia np. towaréw szklanych, czutych przy-
rzadéw elektrycznych i pyléw w otwartych
zbiornikach. Skonstruowane zostaly réwniez
urzadzenia z wyznaczaniem koncowego zada-
nia, ktére pr6cz wymienionych wad wymagaja
duzych powierzchni w terenie z powodu stero-
wania zwrotnego. Inne znane urzadzenie tran-
sportowe z urzadzeniem sterujgcym nie posia-
da zadnego dalszego, automatycznego urzadze-
nia transportujgcego material roboczy do'miej-
sca nastepnej przerébki, obsluga zabiera duzo
czasu dodatkowego, a zaladowanie -ciezkiego
materialu wymaga duzego wysiltku fizycznego,
a przy tym system ten daje sie stosowaé tylko
do materialu calkowicie nieczulego na uderze-
nia. W innym przenoéniku obiegowym, do za-
opatrywania zdalnie sterowanego, potrzebna jest
duza powierzchnia w terenie, poniewaz zbior-
niki muszg byé zaladowane z boku, obok drogi
transportu, przy czym transport materialu czu-
tego na uderzenia jest réwniez niemozliwy.
W tego rodzaju urzgdzeniach nie moga byé
dokonywane zadne dowolne zmiany w odleg-
toSciach stanowisk roboczych, jakie potrzebne
sa na przyklad, w przemy$le obuwniczym przy
szyciu obuwia i w innych branzach. Maszyny
stosowane tam wymagaja miejsca o bardzo
r6znej powierzchni, zaleznie od ich rodzaju,
przy czym nalezy uwzglednié, ze zmiana pro-
dukcji moze pociggnaé za soba zmiane w par-
ku maszynowym.

Znane urzadzenia transportujace nie daja
wiec takZe najlepszego wykorzystania prze-
strzeni produkcyjnej.

Wynalazek zamierza, w stosunku do stosowa-
nych dotychczas urzadzen transportowych tego
rodzaju, stworzy¢ uklad transportu, ktéry umoz-
liwia, przy naprostszej obsludze samoczynne,
wyznaczone ilo§ciowo zaopatrywanie dowolnej
liczby stanowisk roboczych i samoczynny dal-
szy transport, ostrozny, bez uderzen i przechy-
lania oraz dostarczanie materiatlu roboczego do
miejsca najblizszej obrobki, bez wysitku fi-
zycznego pracownika, dla podnoszenia, prze-
suwania i ciggniecia zbiorniké6w transporto-
wych, ré6wniez w razie napelniania przedmio-
tami warstwowymi w duzych ilo§ciach i o du-
zym ciezarze. Uklad transportowy powinien byé

nastepnie’ w taki -spos6b zorganizowany, ze
wymaga wzglednie matej powierzchni w tere-
nie przy mozliwie najwiekszej powierzchni la-
dunkowej element6w przenoszacych material
i z uwzglednieniem warunku, ze na kazdym
stanowisku roboczym dwa elementy przeno-
szagce materjal mogg by¢é samoczynnie dostar-
czane dla wykonania potrzebnych operacji
i réwnocze$nie wypeilniane materialem zapaso-
wym, przy czym przede wszystkim nie jest
potrzebna szeroka powierzchnia dla odkladania
materiatu, ktéra wymagana jest w znanych
ukladach transportowych wzdluz urzadzenia,
z boku obok drogi transportu, dla przyjecia do-
starczanych zbiornikéw z materialem transpor-

" towanym. Poza tym, celem najlepszego wyko-

rzystania przestrzeni produkcyjnej, powinna
istnie¢ mozliwo§¢ ustawiania wurzadzen, dla
przystosowania poszczegdélnych stanowisk ro-
boczych do samoczynnego sterowania, wzdiuz
ukladu transportowego, w dowolnych odstepach
miedzy sobg, odpowiednio do bardzo ré6znego
zapotrzebowania miejsca przez maszyny robo-
cze, stosowane kazdorazowo, a w przypadku
zbudowania juz ukladu transportowego, powin-
na istnieé mozliwo§é przestawiania tych urza-
dzen w dowolnym czasie np. przy przestawia-
niu na nowg produkcje i przy przestawianiu
z tego powodu lub czeSciowym uzupelnianiu
parku maszynowego, przy czym urzadzenia
sterujgce powinny byé zupelnie niezalezne od
siebie, przy ich wzajemnych odstepach, po obu
stronach drogi transportowej przebiegajgcej
w przeciwnych kierunkach. Poza tym ukiad
transportowy powinien byé zlozony i zmonto-
wany z elementéw, zbudowanych wedlug me-
tody skrzyniowej. Znane urzadzenia transpor-
towe, wymienionego na wstepie rodzaju, nie
sa zdolne, biorgc razem, spemi¢ tych warun-
kow. Wedlug wynalazku zostaje stworzone urzg-
dzenie tego rodzaju, ktére spelnia wszystkie

wymienione warunki.

Wedlug wynalazku zadanie rozwigzuje prze-
no$nik obiegowy, ktéry wyposazony jest na
stanowisku pl:zyjmowania w maszyny do pod-
rioszenia pionowego a na stanowisku oddawa-
nia z powrotem w maszyny do opuszczania
w d6t, ktére do wykonania ich ruchéw robo-
czych mogg byé sprzegane w dowolnym czasie
w sposéb mechaniczny lub elektromechaniczny
z elementem napedu, wspélnym' dla maszyn
do podnoszenia’i do opﬁszczania na wszyst-
kich stanowiskach roboczych, najlepiej z ele-
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mentem transportujagcym bez korfica przeno$nika
obiegowego, przebiegajacym wokolo w kierun-
ku poziomym.

Do wyja$nienia wynalazku sluzy przyklad wy-
konania pokazany na rysunku.

Fig. 1 pokazuje schematycznie rzut z géry
przeno$nika obiegowego, fig. 2 — schematycz-
nie pomieszczenie robocze na odcinku drogi
transportowej, po opuszczeniu przykrycia, fig. 3
— niewidoczne na fig. 2 elementy sluigce do
przenoszenia mocy na urzgadzenie robocze z lan-
cucha przebiegajgcego wokolto w kierunku
poziomym, fig. 4 — schematycznie elementy
do przenoszenia mocy na pomieszczenia robo-
cze, wprawione w ruch przez lanicuch biegngcy
wokolo w kierunku poziomym, fig. 5 — sche-
matycznie mechanizmy urzgdzenia roboczego na
stanowisku przyjmowania i oddawania, fig. 6 —
szczeglt sprzegania na stanowisku przyjmowania,
fig. T— szczeg6l sprzegania na stanowisku odda-
wania z powrotem, fig. 8 — szczeg6!l urzadzenia
sprzegajacego na stanowisku przyjmowania (rzut
w odniesieniu do fig. 5, z przodu na prawo),
fig. 9 — szczegbl urzadzenia sprzegajacego na
stanowisku oddawania z powrotem (rzut w od-
niesieniu do fig. 5, z tylu na prawo), fig. 10 —
schematycznie element sprzegajgcy na stano-
wisku przyjmowania, fig. 11 — schematycznie
element przenoszacy material przy wspélpracy
z lancuchem przebiegajacym wokolo w kierun-
ku poziomym, fig, 12 — schematycznie szczeg6l
elementu przenoszacego material, wylgcznik
odryglowany w poloZeniu przygotowania, fig.
13 — schematycznie szczegét elementu przeno-
szgcego material, wylgcznik zaryglowany w po-
foZeniu czynnym, fig. 14 — tablice rozdzielcza
na stanowisku oddawania z powrotem.

Pokazane na rysunku réznego rodzaju urzg-
dzenia sg przeznaczone; z osobna i w calosci,
do stosowania w ukladzie transportujgcym
z przeno$nikiem obiegowym, ktoéry moze byé
zastosowany w obrebie jednego lub kilku po-
mieszczenn produkeyjnych lub magazynowych.
Jako zakres stosowania przeno$nika obiegowe-
go wedlug wynalazku, za pomocag ktérego ma-
terial transportowany moze byé dowolnie prze-
sylany od jednego stanowiska roboczego do
stanowiska innego, tam samoczynnie dostar-
czany i w przewidzianych wyznaczonych ilo§-
ciach dozowany, nalezy wymienié na przyklad
przemys! obuwniczy, widkienniczy, elektrotech-
niczny, porcelanowy i metalowy. Maszyny ro-
bocze lub stoly robocze lub tez stoly do pa-
kowania sg stawiane po obu stronach odcinka
transportujacego w odleglo§ciach odpowiadajag-
cych, kazdorazowemu zapotrzebowaniu miejsca.

Element transportujacy bez korica 1 porusza-
jacy sie w obydwéch kierunkach przeciwnych,
w kierunku wzdluznym przeno$nika obiegowe-
go, najlepiej ancuch bez kohca 2, ktéry wy-
posazony jest w ustalonych kazdorazowo od-
legloSciach, w dwa parami sobie - odpowiada-
jace sworznie zabierakowe 3, 4, wystajgce pio-
nowo do géry, i ktéry opiera sie za pomoca
elementéw prowadzacych 5, odpornych na zuzy-
wanie sie, umieszczonych w ustalonych odleg-
losciach na szynie 6 giéwnej piyty fundamen-
towej 7. Naped i zmiana kierunku lancucha.
bez konca 2, przebiegajacego w przeciwnych
kierunkach, odbywa sie za pomocg k6t 8, umiesz-
czonych na S$ciankach czolowych przenoénika
tasmowego. Elementy 9 przenoszace material
mogg byé przeciggane po szynach 10, 11, u-
mieszczonych po obu stronach tancucha 2, przez
polgczenie sworzni 3, 4 przebiegajacego lancu-
cha 2, z obsadami zabierakowymi 13, 14, prze-
widzianymi na spodzie 12 kazdego elementu 9
przenoszacego material wzdiuz drogi transpor-
towej, z wybranag szybkoScig, obok urzadzeh
roboczych 17, umieszczonych wraz z cze§ciami
wykonujgcymi prace, miedzy obu pasami lan-
cucha, przebiegajagcymi w. przeciwnych kie-
runkach, z ktérych kazde sklada sie, w za-
sadniczym schemacie budowy z jednego sta-.
nowiska przyjmowania 15 i jednego stanowiska
oddawania 16. Na kazdym stanowisku przyj-
mowania 15 urzgdzenia do podnoszenia 18, 19,
20 moga byé, przy wspbipracy z elektromagne-
sem 21, sterowanym wedilug wyboru, przez
styki transportowych elementéw 9 przenosza-
cych material, przestawione w takie polozenie,
ze moga podnie§é z gbéry wyznaczony element
przenoszgcy material ze sworzni 3, 4 lancu-
cha 2 do polozenia dla przyjmowania, lezgcego
nad obszarem przejazdu reszty elementéw 9
przenoszacych material, przejezdzajacych wo-
kolo, razem z lancuchem 2, a na kazidym sta-
nowisku oddawanie 16, urzadzenia do opusz-
czania 22, 23, 24, moga by¢, przy wspdipracy
z elektromagnesem 25, sterowanym przez styki
przestawione w takie polozenie, Ze moga opu-
§ci¢ dla dalszego transportu element 9 przeno-
szacy material z polozenia lezgcego nad obsza-
rem przejazdu reszty pojemnikéw 9, przejezdza-
jacych wokoto razem z tancuchem 2, na wol-
ng pare sworzni 3, 4 laincucha 2, przebiegaja-
cego wokolo. Urzadzenia robocze 17 moga byé¢,
do wykonania ich czynno$ci, zamocowane za
pomoca zaciskéw 26 wzdluz drogi transporto; -
wej i przygotowane do uzytku, w odleglosciach
zmienianych dowolnie, zaleznie od zapotrze-
bowania miejsca kazdorazowych stanowisk ro-
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boczych. W kazdym urzadzeniu roboczym 17,
ruch laficucha 2 jest wykorzystany do napedu
kétka. 27, zazebionego z tym laficuchem 2 dla
przenoszenia mocy, za pomoca koét stozkowych
28, 29, 30, 31 i lancucha 32, przy stalym sto-
sunku przeniesienia do wybranej szybko$ci lan-
cucha 2 na dwie cze§ci sprzegta 36 posiadajg-
ce zabieraki z pewng liczbg wycieé 35 osadzo-
ne luzno na watkach 33, 34, ulozyskowanych po-
ziomo wzdluz drogi transportowej w ten spo-
s6b, ze cze§¢ sprzegla 36, przynalezna do sta-
nowiska 15, moze obracajac sie powodowa¢ ruch
podnoszgcy urzadzen -18, 19; 20, a czeS¢ sprze-
gla 36, przynalezna do stanowiska oddawania
powoduje ruch w kierunku przeciwnym. Dla
podparcia lancucha 2 przewiduje sie¢ przy kaz-
dym kolku 27 element podpierajgcy 37. Tak na
stanowisku przyjmowania 15 jak i na stano-
wisku oddawania 16 s osadzone na walkach
33, 34 glowice sprzeglowe 38, 39, z bezpoSred-
nim stykien‘i od czola z czeSciami sprzegita 36,
w celu przenoszenia momentu obrotu w przy-
padku sprzegniecia, w ktérych umieszczone s3
elementy 41, 42, po jednym elemencie. w kai-
dej glowicy, zabezpieczone przed obréceniem,
mogace sie przesuwaé, pozostajace pod na-
ciskiem sprezyny 40 w kierunku osi glowicy
38a, 39a. Elementy 41, 42 moga byé laczone
na powierzchni §lizgowej 43 z zapadkami 44, 48,
przynaleznymi do kazdego sprzegla, na kto6-
rych moga byé wyciagniete, przy nabiegu,
z wyciecia 35 zabieraka w czeSci sprzegia 36,
przeciw sile sprezyny 40, dla zakoficzenia prze-
noszenia momentu obrotu, a z drugiej strony
kazda z obu zapadek 44, 48, osadzonych na osi
obrotu 46, 90 moze byé obrécona przez uru-
chomienie elektromagneséw 21, 25, sterowa-
nych stykami za pomoca drgzka 45, przez co
zapadki 44, 48 zostaja rozlaczone z elementem
41; 42 sprzegu a element 41, 42 moze zaskoczy¢
pod naciskiem sprezyny 40 w jedno z wycieé
35 czeSci 36 sprzegla. Na dwu kolach 49, osa-
dzonych na stale na walku 33, lezagcym po-
ziomo na stanowisku przyjmowania 15 i na
dwu kotach 51, osadzonych z mozno$cig obrotu
na walku 50, lezagcym réwnolegle do watka 33
i pod nim, sa naciaggniete dwa lancuchy 18 bez
konica, przebiegajace réwnolegle i synchronicz-
nie. Oba lanficuchy 18 s polaczone ze sobg przez
listwy no$ne 19 i listwy podporowe 20, umiesz-
czone naprzemian w okre§lonych odstepach.

Listwy no$ne 19 i listwy podporowe 20 s3
prowadzone na krazkach 52 w szynach 53
o profilu w ksztalcie litery U, po stronie pasa
tanicuchowego, zwréconej do drogi transporto-

wej. Tak samo na stanowisku oddawania 16
sg naciggni¢te dwa lancuchy 22 bez kofica na
dwu kotach 54 watka 34 i kolach 55 walka 56,
lezacego pod nim i réwnoleglego, przebiegajace
réwnolegle i synchronicznie. Oba laficuchy 22
s poigczone ze soba przez listwy no$ne 23
i listwy podporowe 24, umieszczone naprzemian
w okre$lonych odstepach. Tak samo tutaj listwy
nosne 23 i listwy podporowe 24 s3 prowadzone
na krazkach 52 w szynach 53 o profilu w
ksztalcie litery U po stronie pasa lancu-
chowego, zwr6conej do drogi transporto-
wej. W polozeniu rozsprzegniecia, listwy nosne
19 na stanowisku przyjmowania 15 i listwy
nosne 23 na stanowisku oddawania 16 sg ulo-
zone na jednakowej wysoko§ci. To samo doty-
czy listew podporowych 20 i 24. Z kolem. 57
glowicy sprzegla 38 na stanowisku przyjmowa-
nia 15, styka sie¢ stale zapadka 58, w postaci
wycinka kola, zawieszona ekscentrycznie, obra-
cajgca sie swobodnie. Potrzebny maly nacisk
w zapadce 58 moze byé osiggniety przez po-
dzial mas poza punktem obrotu lub tez przez
dodatkowa sile zewnetrzng. Odstep osi 38a
glowicy sprzegla i osi 58a zapadki jest mniej-
szy niz suma promieni styku 38r i 587, a wsp6l-
ny punkt styku 59 lezy, patrzgec w kierunku
podnoszenia, za prostg lgczaca punkty osi glo-
wicy sprzegla 38a i osi zapadki 58a. Zapadka
58 ma celowo profil w postaci klina a po-
wierzchnia na obwodzie 57 glowicy sprzegla
odpowiednie wyciecie klinowe 60. Zacisk utwo-
rzony. przez zakleszczenie zapadki 58 w glowicy
sprzegla 38--utrzymuje, po zakonczeniu podno-
szenia, element przenoszgcy material, podnie-
siony na stanowisko przyjmowania 15 z drogi
transportu, w polozeniu, do ktbérego zostat
podniesiony. Na osi, réwnoleglej do osi gto-
wicy sprzegla 39 kazidego stanowiska oddawa-
nia 16, jest osadzona zapadka hakowa 61 wy-
konana najlepiej jako dwuramienna, ktéra przy
wylaczeniu urzadzenia stuzgcego do opuszcza-
nia, moze byé polaczona poprzez hakowaty
koniec 62 z -powierzchnig zeba 64, wykonang
na obwodzie 63 glowicy 39 sprzegla, ryglujac
ruch na dé: a drugie ramie 65 zapadki 61
polaczone jest przez drazek 67 z gléwka 66
z zapadka 48. Za pomoca tego zacisku element
9 przenoszacy material, znajdujacy sie na sta-
nowisku oddawania 16, zostaje zatrzymany
w polozeniu podniesionym. Jezeli przez element
42 sprzegu ma byé przywrécone polgczenie do .
przenoszenia mocy miedzy glowicg sprzegu 39
i czeScia sprzegu 36, to réwnocze$nie zostaje
zluzowane poljczenie miedzy hakowatym kon-
cem 62 zapadki 61 i powierzchnia zeba 64
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glowicy sprzegla 39 przez obrécenie zapadki 48,
za pomocg drazka 67 tak, Ze po wilgczeniu
sprzegla moze nastgpi¢ opuszczenie elementu 9
przenoszgcego material, z szybko§cia w prze-
widzianym stosunku do szybko$ci lancucha 2.
Kazdy element 9 przenoszgcy material ma na
stronie przeciwnej do urzadzenia roboczego 17,
réwnolegle do kierunku transportu urzgdzenie
wybierakowe, skladajace sie z pewnej liczby
elementéw ze stykami 69, z ktérych kazda
wspéipracuje z jednym elementem ryglujacym
68. Poszczegblne styki 69 z ktérych kazdy wy-
posazony " jest na gérnym boku 70 w jeden
nosek ryglujacy 71 a za nim w nosek odryglo-
wujacy 72 celowo wyzej potozony, mogg byé
przesuniete do przodu, przez naci$niecie guzika,
w polozenie czynne przeciw napieciu sprezy-
ny -‘73. Na gérnym boku 70 styké6w 69 spoczy-
wa element ryglujgcy 68. Jezeli jeden styk 69
zostanie przesuniety do przodu przez naci$niecie
guzika, to element ryglujacy 68, odpowiedniej
grupy stykéw, zostaje podniesiony przez nosek
ryglujacy 71, a nastepnie przez nosek odry-
. glowujacy 72 tego styku 69. Przez to te styki 69,
ktore przedtem wustalone byly w poloieniu,
czynnym, zostaja odryglowane i cofniete przez
sprezyne 73, a element ryglujacy 68 rygluje
za' noskiem ryglujagcym kazdorazowo ostatnio
przyci$niety styk 69. Jezeli grupy styk6w, ozna-
czone na skali, zostang ujete w zakresy po
dziesieé, i jezeli zostang zastosowane dwa za-
kresy, w ktérych, na zasadzie opisanego dzia-
tania, moze byé czynny tylko jeden styk w
kazdym, to w przeno$niku obiegowym moze
byé sterowanych, przy wspélpracy ze stalym
stykiem 74, umieszczonym na kazdym elemen-
cie 9 przenoszacym material, najwyzej sto
roéznie nastawionych stanowisk roboczych. Je-
zeli urzadzenie wybierakowe bedzie skladalo
si¢ z wiecej niz dwu zakreséw, to zwigkszy
sie odpowiednio liczba stanowisk rcboczych,
ktére moga byé réinie wyznaczone. Styki 69
uruchomiajg w ich polozeniu czynnym, podczas
biegu elementdéw 9 przenoszgcych materiat na
drodze transportowej w obrebie urzadzen ro-
boczych 17 elektryczne elementy na tablicy
rozdzielczej, ustalane w dowolnych odstepach,
blizej nie opisane, przy zalozeniu, Ze sg znane.
Elementy 9 przenoszace material ciggnione na
drodze transportowej przez laticuch 2, zostaja
wyznaczone za pomocg ich urzgdzenia wybie-
rakowego, dowolnie nastawianego dla jednego
kazdorazowo znaku z wszystkich mozliwych,
oznaczajacego cel. Podczas, gdy elementy 9

przenoszace material przechodza obok wszyst-

kich urzadzei roboczych 17 to na stanowisku
przyjmowania 15 do ktérego jest kierowany
element 9 w elektromagnesie 21 zostaje na
krotko wzbudzany prad przez odpowiednie na-
stawienie styku 69 za pomocg elektrycznych

~elementéw na tablicy rozdzielczej. Drazek 45

polaczony z rdzeniem obraca zapadke 44 okolo
punktu obrotu 46, przez co element 41 sprzg-
gu zostaje oswobodzony i moze zaskoczy¢é na
skutek nacisku sprezyny 40 do jednego z wy-
cieé 35 czeSci 36 sprzegu. Obré6t czeSci 36 sprze-
gu zostaje przeniesiony przez lement 41, glo-
wice 38 sprzegu, walek 33, kola 49 na lancu-
chy 18. Jedna z listew noénych 19 polaczona
z laficuchami 18, zaczepia o listwe hakowg 75
elementu 9 przenoszacego material i podnosi
go ze sworzni zabierakowych 3, 4 lanicucha 2
do polozenia przyjmowania, lezgcego nad obsza-
rem przejazdu reszty elementéw 9 przenosza-
cych material a sam element 9 przenoszgcy ma-
terial zostaje podparty réwmoczeSnie w dol-
nym obszarze przez rolki 76 listwy podporo-
wej 20. Podniesienie elementu 9 przenoszgcego
material wymaga m obrotéw sprzegla 38“‘ Za-
padka 44, obrécona okolo punktu obrotu 46
przez krétkie wzbudzenie pradu w elektromag-
nesie 21, zostaje ustalona w tym polozeniu
przez dzwignie ryglujaca 77. Drugie ramie
dzwigni ryglujacej 77 wystaje do toru 78s ele-
mentéw sterujgcych 78, znajdujacych sie na
listwach podporowych 20, przez ktére zostaj_e
ono obrécone w ostatnim momencie podnosze-
nia, luzujac ustalenie zapadki 44. Element 41

- sprzegu moze przez to po n obrotach sprzegla

38, nabiegngé na obr6cony z powrotem element
44 przez co ruch podnoszacy zostaje zakor-
czony po przebyciu potrzebnej drogi. Poza po-
wierzchnig $lizgowa 43 elementu 41, z ktéra
wspblpracuje zapadka 44 wystaje czeSciowo ele-
ment dociskany przez sprezyne 79, najlepiej
kulka 80. Sila sprezyny 79 jest wieksza niz
sila sprezyny 40 tak, ze element 41 sprzegu po
procesie rozprzegniecia, zostaje dodatkowo na-
ciskany przez sprezyne 79 a przez to wychodzi
poza obszar obracajgcej sie czeSci 36 sprzegla.
Po zakonczeniu podnoszenia, urzadzenie zacis-
kowe 38—58 staje sie czynne, utrzymujac ele-
ment 9 przenoszgcy material w. potozeniu pod-
niesionym. Ruchy elementéw 9 przenoszacych
material, ciggnionych na drodze transportowej
przez laficuch 2 i elementéw 9 przenoszacych

material, podnoszonych przez laficuchy 18 uzu-
pelniaja sie tak, ze nie moze wystapié Zadna
trudnoéé dla 'majbliisiego elementu 9 przeno-
szacego material, przebiegajacego wokoto ra-
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zem z laicuchem 2 z powodu wylaczenia pod-
noszonego elementu przenoszacego material.

Przeno$nik obiegowy do samoczynnego wy-
znaczonego ilosciowo zaopatrywania dowolnej
liczby stanowisk roboczych z najlepszym wy-
korzystaniem przestrzeni produkcyjnej, jest wy-
posazony na drodze transportowej dla kazdego
urzadzenia roboczego 17, oprbécz stanowiska
przyjmowania 15, réwniez w stanowisko od-
dawania 16. To stanowisko oddawania 16 jest
przeznaczone do przeprowadzania witasSciwych
operacji roboczych, podczas, gdy stanowisko
przyjmowania 15 stuzy jako stanowisko rezer-
wowe, do kiérego moze byé dostarczony samo-
czynnie drugi przynalezny element 9 przeno-
szacy materiat tak, ze pracownik moze posSwig-
ci¢ sie w zupelno$ci pracy czysto, produkcyj-
nej, odpowiednio do swoich zdolno$ci osobi-
stych, nie rozpraszajgc sie¢ przy wykonywaniu
nieproduktywnych rob6t pomocniczych. Jezeli
element 9 przenoszacy material powinien byé
przerzucony ze stanowiska przyjmowania 15
na stanowisko oddawania 16, to, po krétkim
przygotowaniu ruchu przez pracownika koto
zebate 82, osadzone na osi pionowej 81, po-
Iaczone na state z taficuchem 2 przez elementy
27, 28, 29, 32 dla przenoszenia mocy, zaczepia
0 zebatke 84, wykonang na tylnej krawedzi
dolnej 83 elementu 9 przenoszacego materiat
. i przesuwa ten element 9 samoczynnie na
stanowisko oddawania 16, przy czym element 9
przenoszacy material wslizguje sie wiasng lis-
twg 75 hakowa na listwe nosng 23, a w <ol-
nym obszarze zostaje podparty przez krazek 76
w listwie 24. Nie zajete obecnie stanowisko
przyjmowania 15 moze by¢ teraz obsadzone
Znowu samoczynnie przez 'nowy przynaleiny
element 9 przenoszgcy.material rezerwowy.

Znajdujacy sie¢ w polozeniu do wykonywania
pracy, na stanowisku oddawania 16 element 9
przenoszacy materiat zostaje ustalony w tym
polozeniu na skutek zaczepienia hakowatego
konca 62 zapadki 61 na powierzchni zeba 64
glowicy sprzegla 39. Materiat potrzebny do
wykonania prac, znajdujacy sie w elemencie 9
przenoszacym material, moze by¢ teraz pobie-
rany do. wykonania przewidzianych operacji
roboczych, lub obrabiany na samym elemencie
9 przenoszacym material. Jezeli element 9 prze-
noszacy material powinien byé skierowany da-
‘lej do innego urzadzenia roboczego 17, dla
przeprowadzenia nastepnej operacji roboczej, to
musi on byé opuszczony ze stanowiska oddawa-
nia 16 na wolng pare sworzni zabierakowych 3,
4 laficucha 2, z ktérych zostaje on w razie

potrzeby dostawiony samoczynnie, jako rezerwa
robocza, do przynaleznego urzadzenia robocze-
go 17. Robotnik, po dokonaniu wyboru w urza-
dzeniu wybierakowym elementu 9 przenosza-
cego material do nastepnego, wyznaczonego
urzadzenia roboczego 17, przez nacisniecie
jednego lub najwyzej dwu guzikéw, powi-
nien, dla wprowadzenia w ruch procesu opusz-
czania, nacisngé¢ tylko guzik sterujacy 85, nie
potrzebujac sprawdzaé, czy lub kiedy bedzie
przebiegala obok stanowiska roboczego 17 wol-
na para sworzni zabierakowych 3, 4 a wiet
zostaje odcigzony w zupelnosci od wszelkich
ubocznych czynno$ci, hamujgcych predukcje
lub odwracalnych uwage. Jezeli samoczynhe
odtransportowanie elementu 9 przen0szacego
material nie moze nastapié zaraz, poniewaz
najblizsza lub najblizsze pary sworzni 3, ¢ sa
zajete, to robotnik moze teraz pracowaé przy
elemencie 9 przenoszgcym materlal znajduja-
cym sie jeszcze na stanowisku przmeowama 15.

Przez naciSniecie guzika sterujacego 85 prze-
kaznik 87, powoduje trwanie ruchu lancucha,
przy réwnoczesnym zapaleniu lampy konﬁfolnej
86. W drugim obwodzie pradu sg polai:zone
szeregowo przekaznik 87, elektromagnes 25
i styk 88 z biegunem obwodu pradu roboczego,
a styk 89 z biegunem pradu w stanie spoczyn-
ku. Styk 88 zostaje uruchomiony kazdorazowo
przez jeden ze sworzni przynaleznej pary 3, 4
taficucha obiegowego 2. Poniewaz jednak elek-
tromagnes 25 reaguje tylko w razie nieobsadze-
nia pary sworzni 3, 4, styk 89 zostaje urucho-
miony réwnocze§nie przez sam element 9
przenoszgcy material tak, ze obwéd pradu zo-.
staje przerwany. Element 9 przenoszgcy mate-
rial przeznaczony do odtransportowania, prze-
puszcza te obsadzona pare sworzni zabierako-
wych 3, 4.

Wzbudzenie pradu w elektromagnesie 25 po-
woduje obrécenie zapadki 48 i przez drazek
67 przechylenie zapadki 61 przez co, po wig-
czeniu sprzegla, moze odbywaé¢ sie ruch w dét
z predkoSciag, w takim stosunku do predko$ci
taiicucha 2, ze sworznie zabierakowe 3, 4
mogg wejS¢é do gniazd 13, 14 zabieraka ele-
mentu 9 przenoszacego material, celem dal-
szego transportu w kierunku poziomym, wzdluz
drogi przeno$nika. R6wnocze$nie przekaznik 87
wylacza ruch powrotny. Opuszczenie elementu
9 przenoszacego material wymaga n obrotéw
glowicy sprzegla 39. Zapadka 48 obrécona okolo
punktu 90, na skutek krétkiego wzbudzenia
pradu w elektromagnesie 25, a z nim zapadka
61, sprzegniete z drazkiem 67, zostajg ustalone



w tym polozeniu przez zaskoczenie diwigni
ryglujgcej 91 do zapadki 48. Drugie ramie
diwigni ryglujgcej 91 wystaje przez tor 78s
elementéw sterujgcych 78, znajdujgcych sie na
listwie nosnej 23, przez ktére zostaje ona obré-

‘cona w ostatniej chwili opuszczania, likwidujac

ustalenie zapadki 48. Element 42 sprzegu mo-
ze przez to po n obrotach glowicy sprzegia 39
nabiegngé na obr6cong z powrotem zapadke 48
przez co zakonczone zostaje opuszczanie w doéi,
skoro element 9 przenoszacy material zostal
zabrany przez sworznie 3, 4 lancucha 2.

Jezeli stanowisko przyjmowania 15 urzadze-
nia roboczego 17 jest juz obsadzone, to réwniez
przynalezny element 9 przenoszacy materiat
przejdzie obok mimo zgodno$ci sygnaléw urza-
dzenia roboczego 17 poniewaZz polgczenie z ele-
ktromagnesem 21 zostalo przerwane przez ele-
ment 9 przenoszacy material, znaJduJacy sie
W rezerwie.

Rowniez kilka urzadzei roboczych 17 moze
mieé¢ jednakowe znaki docelowe, przez co osig-
ga sie, ze element 9 przenoszacy material do-
starczony zostaje do drugiego urzadzenia ro-
boczego 17, o ile stanowisko przyjmowania 15
pierwszego urzgdzenia jest obsadzone, lub zo-
staje on dostarczony do trzeciego lub dalszego,
o ile poprzednie urzadzenie robocze 17 nie sg
wolne,

Znak docelowy kazdego pomieszczenia robo-
czego moze byé nastawiony w kazdej mozliwej
kombinacji niewielu ruchami recznymi.

Opréznienie poszczegélnych stanowisk moze
byé sygnalizowane przez znane urzadzenie op-
tyczne. Inne urzadzenia optyczne, mechaniczne
lub.  elektryczne do sygnalizacji, rejestracji
i obliczania zarobkéw moga by¢é réwniez za-
stosowane.

Zastrzezenia patentowe

1. Przeno$nik obiegowy do samoczynnego wWy-
znaczanego ilo§ciowo zaopatrywania dowol-
nej liczby stanowisk roboczych, przy ktérych
do przyjmowania dostarczanych i przezna-
czonych do odtransportowania elementéw,
przenoszacych material transportowany,
przewiduje si¢ jedno stanowisko przyjmo-
wania i jedno stanowisko oddawania, po-
nadto przy stanowiskach roboczych elemen-
ty przenoszace material, zaopatrzone w na-
stawiane na rézne kombinacje urzadzenie
wybierakowe, mogg byé doprowadzane na
okre§long odleglo$é do stanowisk roboczych,
za pomocg poziomo obiegajgcego, mecha-
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.nicznie napedzanego elementu transportu-

jacego bez konica, z ktérym moga byé
sprzegane na pewien okres czasu, przy
czym urzadzeme odbiorcze na kazdym sta- .
nowisku roboczym kontroluje nastawionag
kombinacjé urzadzenia wybierakowego kaz-
dego elementu przenoszacego materiat

i w przypadku zgodnoS$ci nastawxenia na

urza,dzemu wybierakowym i odblorczym
urzgdzenie spustowe staje sie czynne, zna-
mienny tym, Zze na stanowisku przyjmowa-
min (15) przewiduje sie urzadzenia podno-
szaee (18, 18, 20), transportujgce pionowo
do géry, a na stanowisku oddawania_ (16)
urzadzenia opuszczajace (22, 23, 24), fran-
sportujace pionowo w déi, ktére dla wy-
konania ruch6w roboczych mozna sprzega€,
w dowolnym czasie, w spos6b mechaniczny
lub elektromechaniczny, z elementem- na-
pedu, wspélnym dla urzadzen podndsza-
cych i opuszczajgcych wszystkich stano-
wisk, zwlaszcza z poziomym przeno$nikiem
obiegowym.

. Przeno$nik obiegowy wedlug zastr. 1, zna-

mienny tym, Zze w kazdym urzadzeniu
roboczym (17) znajduje sie koto tanicuchowe
(27), stale polaczone z elementem transpor-
tujacym bez korica (1), w postaci tancucha
(2), a na kazdym stanowisku przyjmowania
i oddawania (15), (16) przewiduje sie po
jednej czeSci (36) sprzegla, polaczonej na
stale dla przenoszenia mocy z kotem (27)
poprzez elementy przenoszgce, ktére sta-
nowig kola stozkowe (28, 29, 30, 31) i lan-
cuch (32), i ktéra to cze§¢ (36) mozna 1a-
czyé za pomoca elementéw. sprzegla, uru-
chomianych przez elektromagnesy (21, 25),
z urzgdzeniami podnoszgcymi (18, 19, 20),
na czas ruchu podnoszenia, na stanowisku
przyjmowania (15) lub z urzadzeniami opu-
szczajacymi (22, 23, 24), na czas ruchu
w dbt na stanowisku oddawania (16).

. Przenos$nik obiegowy wedlug zastrz. 1 i 2,

znamienny tym, Ze urzadzenia do podno-
szenia (18, 19, 20), na stanowisku przyjmo-
wania (15), i urzadzenia do opuszczania (22,
23, 24) na stanowisku oddawania (16),
stanowiag lancuchy bez kofica (18, 22), po
dwa na kazdym stanowisku, obiegajace
réwnolegle i synchronicznie na dwu wal-
kach (33, 34, 50, 56) ulozonych poziomo,
ktére to lancuchy polgczone sa naprzemian
przez umieszczone w okre§lonych odstepach
listwy nosne (19, 23), dajace sie Ilgczyé
z listwg hakowa (75) elementu (9) prze-



noszgcego material, na skutek ruchu pod-
noszacego urzadzen podnoszacych (18, 19,
20), listwy noéne (19, 23) i przez listwy
podporowe (20, 24), wyposazone w krazki
(76), podpierajace element (9) przenoszacy
material w dowolnym jego obszarze, pod-
czas zatrzymania na urzadzeniach podnosza-
cych (18, 19, 20) lub na urzadzeniach opusz-
czajacych (22, 23, 24), przy czym listwy nos-
ne (19, 23) i listwy podporowe (20, 24) sa pro-
wadzone z boku przez krazki (52) w szynach
(53) o przekroju w ksztalcie litery U, nasta-
nowisku przyjmowania (15) podczas podno-
szenia, i na stanowisku oddawania (16)
podczas opuszczania.

. Przeno$nik obiegowy wedlug zastrz. 1—3,
znamienny tym, ze na kazdym stanowisku
przyjmowania (15) i kazdym stanowisku
oddawania (16) posiada zapadke (44, 48),
jako jeden z elementéw sprzegla, ktéra
moze laczyé sie ze sworzniem sprzegla (38,
39), dociskanym stale przez sprezyne (40),
i ze zapadka (44, 48) zostaje obr6cona oko-
to osi obrotu (46, 90), po uruchomieniu przez
elektromagnes (21, 25) przy wspdlpracy
z drazkiem (45), przez co zapadka (44, 48)
zostaje rozigczona z elementu (41, 42),
sprzegia a element (41, 42) sprzegla zaska-
kuje pod naciskiem sprezyny (40) do jed-
nego z wycieé (35) czeSci (36) sprzegla.

5. Przeno$nik obiegowy wedlug zastrz. 1—4,

znamienny tym, Ze na kazdym stanowisku
przyimowania (15) i kazdym -stanowisku
oddawania (16) przewiduje sie dZwignie
ryglujaca (77, 91) jako jeden z elementéw
sprzegla, ktéra moze laczyé sie z zapadka
(44, 48), obrécong przez elektiromagnes (21,
25), a na listwach no$nych (23) lub listwach
podporowych (20) elementy sterujace (78),
ktére w ostatnim momencie przenoszenia
lub opuszczania obracaja, wystajaca poza
tor (78s) elementéw sterujacych (78), dzwi-
gnie (77,91) wskutek czego moga ja rozig-
czyé z zapadkag (44, 48), przez co zapadka
(44, 48) moze znowu polaczyé sie z ele-
mentem (41, 42) sprzegla. :

. Przeno$nik obiegowy wedlug zastrz. 1—b5,
znamiennym tym, ze w elemencie (41)
sprzegla na stanowisku przyjmowania (15),
osadzony jest element dociskany przez spre-
zyne (79) najlepiej kulka (80), ktéra wystaje
czeSciowo poza powierzchnie (43) elementu
sprzeglowego (41), wsp6ipracujacy z zapadka
(44) i ze sila sprezyny (79), naciskajacej

10.
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kulke (80), jest wieksza od sily sprezyn

(40). :

Przenos$nik obiegowy wedlug zastrz. 1—3,
znamienny tym, Ze na osi réwnolegitej do
osi glowicy sprzegia (38), na kazidym sta-
nowisku przyjmowania (15), osadzona jest
zapadka (58), obracajgca sie swobodnie,
w postaci wycinka kota, osadzona mimosro-
dowo, o profilu klina, ktéra styka sie stale
z powierzchnig lezgca na obwodzie (57)
glowicy sprzegia (38), z odpowiednim wy-
cieciem (60) w ksztalcie klina, przy czym
odlegloéé miedzy osig glowicy sprzegla
(38a) i osia zapadki .ryglujacej (58a) jest
mniejsza niZz suma promieni styku (38r,
58r) glowicy (38) i zapadki (58), a wspblny
punkt styku (59), patrzgc w kierunku pod-
noszenia, lezy za linig 1gczacg Srodki osi
glowicy sprzegla (38a) i osi zapadki (58a).
Przenosnik obiegowy wedlug zastrz. 1—7,
znamiennym tym, Ze na osi réwnoleglej do
osi glowicy sprzegla (39), na kazdym stano-
wisku oddawania (16), osadzona jest za-
padka hakowa (61), wykonana najlepiej
jako dwuramienna, ktéra, przy nieczyn-
nym mechaniZmie do opuszczania, moze
byé polaczona przez hakowaty koniec (62)
z powierzchnig zgba (63) glowicy sprzegla
(39), ryglujgc ruch na dél, a drugie ramie
(65) zapadki (61) polaczone jest z zapadka
(48) za pomocy drazka (67), wyposazone
w glowke (66). N

Przeno$nik obiegowy wedlug zastrz. 1—3,
znamiennym tym, Zze w obszarze tylnej
krawedzi dolnej (83) elementu (9) przeno-

- szgcego material umieszczona jest szyna,

najlepiej zebatka (84), do sprzegania w ce-
lu przenoszenia mocy, ktéra, po zakonczeniu
podniesienia elementu (9) przenoszacego
material na stanowisku przyjmowania (15),
moze byé polgczona z dajacym .sie sprze-
ga¢ elementem obracajgcym sig¢ najlepiej
z kolem zebatym (82), przy nastawianiu
obrotu po stronie sprzegniecia w kierunku
przesuwu do stanowiska oddawania (16),
osadzonym na pionowej osi (81), polaczo-
nym na stale dla przenoszenia mocy z ele-
mentami transportujgcymi lanicucha bez
kofica (2) za pomoca elementdéw przenosza-
cych moc (27, 28, 29, 32).

Przeno$nik obiegowy wedlug zastrz. 1—9,
znamiennym tym, Ze element transportujacy
(taricuch) bez konca (2), obiegajacy pozio-
mo, wyposazony jest w ustalonych kazdo-
razowo odstepach w dwa sworznie zabiera-
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‘kota (27),

kowe (3, 4), wystajace pionowo do géry,
przynalezne do siebie parami, za pomocg
ktérych element (9) przenoszgcy material,
wyposazony na spodzie (12) w dwa gniazda
zabierakowe (13, 14), otwarte po stronie
przeciwnej do kierunku transportu, dla
umozliwienia nabiegu sworzni (3, 4), moze
byé¢ sprzezony w ten spos6b, ze tylko jeden
sworzen, najlepiej przedni sworzen (3) mo-
ze byé sprzezony dla przenoszenia z ele-
mentu (9) przenoszgcego material, a drugi
sworzen (4) styka sie tylko z bokami swo-
jego gniazda zabierakowego (14).
Przeno$nik obiegowy wedlug zastrz. 1, 2,
znamienny tym, Ze w obrebie dzialania
potaczonego z lanicuchem (2)
przewiduje sie nastawialny element pod-
trzymujacy (37).

Przeno$nik obiegowy wedlug zastrz. 1—3,
znamienny tym, ze do uruchamiania tran-

-sportu pionowego w dét elementu (9) prze-

noszacego material ze stanowiska oddawa-
nia (16) na pare sworzni zabierakowych

(3, 4), lancucha (2) obiegajacego poziomo,
jest zaopatrzony w przeka‘nik (87) uru-
chamiany recznie za pomocg guzika (85),
przy czym na szynie (6), gléwnej plyty fun-
damentowej (7), umieszczony jest styk (88),
ktéry kazdorazowo moze byé uruchamiany
przez jeden sworzen, z przynaleznej pary
sworzni zabierakowych (3, 4) i ktéry za-
myka obwdd elektromagnesu (25), nalezg-
cego do .sprzegla (39, 42), na stanowisku

~oddawania, w przypadku nie obsadzenia

sworzni zabierakowych’ (3, 4), a w przypad-
ku obsadzenia sworzni zabierakowych (3, 4),
obwéd pradu zostaje réwnoczeSnie przerwa-
ny przez sam element (9) przenoszgcy ma-
terial, za pomocg drugiego styku (89) tak,
ze dalszy ruch staje sie mozliwy dopiero
przy nastepnej nieobsadzonej parze sworz-
ni (3, 4).

VEB Schuh — und
Sattlermaschinenbau Leipzig
Zastepca: mgr J6zef Kaminski
rzecznik patentowy
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