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(57) Abstract: The present invention relates to a method for producing an elongate busbar (1), wherein the method comprises: producing
of an elongate conductor receptacle part (2) by means of an extrusion method, introducing of electric conductors (3) in a longitudinal
manner into the elongate conductor receptacle part (2), and end-side cutting to length of the conductor receptacle part (2) including
electric conductors (3) which are received therein. After being cut to length, the conductor receptacle part (2) is subsequently machined
in such a way that defined sections (4) of the electric conductors (3) are exposed, for electric contacting, by way of removal of a defined
region (7) of the conductor receptacle part (2), in order to form the elongate busbar (1). Furthermore, the invention relates to an elongate
busbar (1) produced in accordance with a method according to the invention. The present invention likewise relates to an elongate
load-bearing rail with an elongate load-bearing profile and an elongate busbar (1) according to the invention, and to a load-bearing rail
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system with a plurality of the elongate busbars according to the invention.

(57) Zusammenfassung: Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung einer ldnglichen Stromschiene (1), wobei
das Verfahren aufweist: Herstellen eines langlichen Leiteraufnahmeteils (2) mittels eines Extrusionsverfahrens, Einbringen von elek-
trischen Leitern (3) ldngs in das lédngliche Leiteraufnahmeteil (2), und stirnseitiges Ablangen des Leiteraufnahmeteils (2) samt darin
aufgenommener elektrischer Leiter (3). Nach dem Ablingen wird das Leiteraufnahmeteil (2) derart nachbearbeitet, dass definierte Ab-
schnitte (4) der elektrischen Leiter (3) zur elektrischen Kontaktierung durch Entfernung eines definierten Bereichs (7) des Leiteraufnah-
meteils (2) freigestellt werden, um die langliche Stromschiene (1) zu bilden. Die Erfindung betrifft ferner eine langliche Stromschiene
(1) hergestellt nach einem Verfahren gemih der Erfindung. Ebenso betrifft die vorliegende Erfindung eine langliche Tragschiene mit
einem lidnglichen Tragprofil und einer erfindungsgeméfen ldnglichen Stromschiene (1), sowie ein Tragschienensystem mit mehreren
der erfindungsgemifen linglichen Tragschienen.
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Beschreibung
Verfahren zur Herstellung einer langlichen Stromschiene sowie langliche

Stromschiene

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung einer langlichen
Stromschiene sowie eine entsprechend nach diesem Verfahren hergestellte langliche
Stromschiene mit einem langlichen Leiteraufnahmeteil sowie ldngs in dem
Leiteraufnahmeteil vorgesehene elektrische Leiter. Ebenso betrifft die vorliegende
Erfindung eine die langliche Stromschiene aufweisende langliche Tragschiene mit
einem langlichen Tragprofil, wobei die langliche Stromschiene in oder an dem
Tragprofil geflhrt zum elektrischen Anschluss von elektrischen oder elektronischen
Komponenten angeordnet ist. Ferner umfasst die vorliegende Erfindung ein langliches

Tragschienensystem mit mehreren der vorbeschriebenen langlichen Tragschienen.

Langliche Stromschienen der eingangs genannten Art sind beispielsweise aus dem
Gebiet von Lichtbandleuchtensystemen bekannt. Diese Stromschienen kdnnen
beispielsweise mittels eines Extrusionsverfahrens hergestellt werden. Um diese dann
mit den entsprechenden Tragprofilen zur Bildung einer l&nglichen Tragschiene zu
verbinden, werden die Stromschienen auf entsprechende Lange abgelangt; diese
werden also stumpf abgeschnitten. Um mit diesen langlichen Tragschienen nun ein
Tragschienensystem zu bilden, missen die einander zugewandten distalen
Endabschnitte der Stromschienen, und insbesondere die dort endenden elektrischen
Leiter, miteinander verbunden werden. Dies geschieht derzeit meist mittels komplexer
Verbindungselemente. Diese Verbindungselemente werden dabei derart an der
Stolistelle zweier benachbarter Stromschienen positioniert, dass sie in die
elektrischen Leiter aufweisende bzw. fiihrende Nuten eingreifen, um mit den
elektrischen Leitern in elektrischen Kontakt gebracht zu werden. Ein elektrischer
Anschluss von elektrischen oder elektronischen Komponenten ist folglich im Bereich
der Stolstelle zweier Stromschienen nicht mehr méglich. Zudem bauen
entsprechende Verbinder vergleichsweise hoch auf, sodass in diesem Bereich
bestimmte elektrische oder elektronische Komponenten oder bestimmte Bereiche
derselben nicht angeordnet werden kénnen, was die Flexibilitat einer solchen
Tragschiene begrenzt. Um dennoch Kompinenten im StoRbereich zu platzieren,
kdnnen die Tragschienen selbst vergleichsweise hoch ausgebildet sein. Dies

wiederum steht einer kompakten Bauweise entgegen.
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Es ist somit eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Verfahren zur Herstellung
einer langlichen Stromschiene bereitzustellen, mit dem langliche Stromschienen zur

einfachen Bildung von Tragschienensystemen bereitgestellt werden kénnen.

Gemal einem ersten Aspekt betrifft die vorliegende Erfindung daher ein Verfahren
zur Herstellung einer langlichen Stromschiene. Zunachst wird ein langliches
Leiteraufnahmeteil mittels eines Extrusionsverfahrens hergestelit. Elektrische Leiter
werden langs in das langliche Leiteraufnahmeteil eingebracht. Das Leiteraufnahmeteil
samt der darin aufgenommen elektrischen Leiter wird stirnseitig abgelangt. Nach dem
Ablangen wird das Leiteraufnahmeteil sodann derart nachbearbeitet, dass definierte
Abschnitte der elektrischen Leiter zur elektrischen Kontaktierung durch Entfernung
(wenigstens) eines definierten Bereichs des Leiteraufnahmeteils freigestellt werden,

um die langliche Stromschiene zu bilden.

Mittels des erfindungsgemalen Verfahrens wird es somit ermoglicht, mit einem
vergleichsweise einfachen Herstellungsverfahren, namlich mittels eines
Extrusionsverfahrens, eine Stromschiene bereitzustellen, welche zudem eine einfache
Kontaktierung fir elektrische oder elektronische Komponenten {iber definierte
Abschnitte der elektrischen Leiter ermdglicht. Somit kann auf aufwendige Verfahren
zur Herstellung der Stromschienen, wie beispielsweise Spritzgussverfahren,
verzichtet werden. Dies hat nicht nur geringe Werkzeugkosten zur Folge, sondern
erleichtert die Herstellung der Stromschiene insgesamt, da unzéhlige Meter derselben
am Stiick hergestellt werden kdnnen. Durch das Ablangen kann dann eine beliebige,
gewiinschte Stromschienenlénge erhalten werden. Die Nachbearbeitung des
Leiteraufnahmeteils erméglicht es darliber hinaus, das so abgeldngte Bauteil nach
Belieben fertigzustellen, um ein einfaches Verbinden zweier benachbarter
Stromschienen einfach zu ermdglichen; beispielsweise mittels bekannter Verbinder,
wie diese z.B. aus der EP 1 284 033 B1 bekannt sind. Dabei konnen einer oder

mehrere definierte Bereiche entfernet werden.

Die elektrischen Leiter kdnnen wahrend oder nach dem Extrusionsverfahren in das
langliche Leiteraufnahmeteil 1angs eingebracht werden. Bevorzugt ist hierbei die
Einbringung wéahrend des Extrusionsverfahrens, um somit in einem Arbeitsschritt das
Leiteraufnahmeteil herzustellen und gleichzeitig die elektrischen Leiter entsprechend

bereitzustellen. Grundséatzlich ist es jedoch auch méglich, die elektrischen Leiter in



WO 2021/069371 PCT/EP2020/077840

10

15

20

25

30

35

das noch warme bzw. heifle Material des Leiteraufnahmeteils nach der Extrusion

einzufthren.

Das Ablangen geschieht bevorzugt durch Schneiden und/oder Sagen. Auf diese
Weise kann in einem einfachen und bekannten Arbeitsschritt eine beliebige,

vordefinierte Ladnge der Bauteile erzielt werden.

Die Nachbearbeitung des Leiteraufnahmeteils wird bevorzugt durch mechanische,
chemische und/oder thermische Verfahren durchgefihrt. Hier konnen Verfahren
gewahlt werden, welche zur Herstellung der gewlinschten langlichen Stromschiene
bevorzugt sind bzw. fiir welche in dem entsprechenden Produktionsunternehmen

bereits entsprechende Vorrichtungen bereitstehen.

Eine Langsstirnseite des Leiteraufnahmeteils kann den definierten Bereich aufweisen.
Auch kdnnen gegenlberliegende Langsstirnseiten des Leiteraufnahmeteils jeweils
einen zu entfernenden definierten Bereich aufweisen. Somit kann eine stirnseitige
Freistellung der elektrischen Leiter erzielt werden, so dass zwei stirnseitig
aneinanderstofRende Stromschienen in einfacher und kompakter Weise miteinander

verbunden werden kénnen.

Die freizustellenden definierten Abschnitte kdnnen wenigstens Endabschnitte der
elektrischen Leiter aufweisen, was eine einfache Anschlussmdglichkeit fiir

entsprechende Verbinder erleichtert.

Die Nachbearbeitung des Leiteraufnahmeteils kann auf unterschiedliche Weise
durchgefiihrt werden und beispielsweise eines oder mehrere der folgenden Verfahren

umfassen:

Beispielsweise kann die Nachbearbeitung durch Freistanzen der definierten
Abschnitte der elektrischen Leiter und vorzugsweise durch stirnseitiges Freistanzen
der Endabschnitte der elektrischen Leiter mittels eines Stanzwerkzeuges zum
Ausstanzen des definierten Bereichs (vorzugsweise an der Langsstirnseite) des
Leiteraufnahmeteils erfolgen.

Auch ist es denkbar, dass die Nachbearbeitung des Leiteraufnahmeteils durch

Freifrasen der definierten Abschnitte der elektrischen Leiter und vorzugsweise durch

3
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stirnseitiges Freifrasen der Endabschnitte der elektrischen Leiter und dies bevorzugt

mittels eines Fingerfrasers erfolgt. Auch andere spanende Verfahren sind denkbar.

Ebenso kann die Nachbearbeitung des Leiteraufnahmeteils mittels Durchtrennen des
Leiteraufnahmeteils und Abziehen des so abgetrennten definierten Bereichs
(vorzugsweise an der Langsstirnseite) des Leiteraufnahmeteils erfolgen. Dies kann
bevorzugt mittels einer zangenartigen Trennvorrichtung geschehen. Der abgetrennte

definierte Bereich kann dann langs entlang der elektrischen Leiter abgezogen werden.

Auch ist es denkbar, dass die Nachbearbeitung des Leiteraufnahmeteils durch
Abtragen des definierten Bereichs, vorzugsweise an der Langsstirnseite, bevorzugt
mittels Laser geschieht.

Auch kann das Nachbearbeiten des Leiteraufnahmeteils beispielsweise durch
wenigstens teilweises chemischen Entfernen des definierten Bereichs (vorzugsweise
an der Langsstirnseite) des Leiteraufnahmeteils erfolgen; dies bevorzugt durch
Wegétzen des entsprechenden Leiteraufnahmeteil-Materials.

Auch ist es denkbar, dass die Nachbearbeitung des Leiteraufnahmeteils durch
thermisches Entfernen des definierten Bereichs (vorzugsweise an der Langsstirnseite)
des Leiteraufnahmeteils erfolgt; dies bevorzugt durch Wegschmelzen des

entsprechenden Leiteraufnahmeteil-Materials.

Grundsétzlich sind auch andere Verfahren zur Nachbearbeitung des
Leiteraufnahmeteils denkbar, mittels welchen einer oder mehrere definierte Bereiche,
bspw. an einer Langsstirnseite des Leiteraufnahmeteils, entfernt und so die
elektrischen Leiter letztlich durch Entfernen des entsprechenden Leiteraufnahmeteil-
Materials freigestellt werden kénnen. Wie bereits erwahnt, kdnnen auch mehrere
definierte Bereiche entfernt werden. Dabei konnen die definierten Bereiche
wenigstens teilweise mit unterschiedlichen Verfahren entfernt werden. Auch kann ein
definierter Bereich mit mehreren Verfahren entfernt werden. Die Verfahren kénnen

manuell, teilautomatisch oder auch vollautomatisch durchgefiihrt werden.

Gemal einem weiteren Aspekt betrifft die vorliegende Erfindung ferner eine langliche
Stromschiene, welche nach dem erfindungsgemaRen Verfahren hergestellt ist. Diese

langliche Stromschiene weist ein langliches Leiteraufnahmeteil sowie langs in dem

4
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Leiteraufnahmeteil vorgesehene elektrische Leiter auf. Definierte Abschnitte der
elektrischen Leiter sind zur elektrischen Kontaktierung freigestellt. Mittels einer
solchen langlichen Stromschiene, welche besonders einfach hergestellt ist, lassen
sich mehrere solcher Stromschienen in einfacher Weise miteinander verbinden; dies
besonders bevorzugt unter Verwendung bekannter Verbinder. Somit kénnen die
Herstellungs- und Bereitstellungskosten entsprechender Bauteile sowie der damit

gebildeten Systeme deutlich reduziert werden.

Die definierten Abschnitte der elektrischen Leiter kénnen an einem (Langs-
)Stirnbereich des Leiteraufnahmeteils zur elektrischen Kontaktierung freigestelit sein.
Die freigestellten definierten Abschnitte kdnnen wenigstens Endabschnitte der
elektrischen Leiter aufweisen. Die definierten Abschnitte und vorzugsweise die
Endabschnitte der elektrischen Leiter konnen stirnseitig langs von dem
Leiteraufnahmeteil vorstehen und somit besonders gut erreichbar exponiert
bereitgestellt sein. Somit lassen sich insbesondere in einem Stoflbereich bei
bevorzugt langs zueinander angeordneten Stromschiene diese in besonders

einfacher Weise miteinander verbinden.

Das Leiteraufnahmeteil kann ferner Zugangsstrukturen, wie lokale
Kontaktieroffnungen oder langliche Kontaktiernuten, aufweisen, iber welche die
elektrischen Leiter quer zu einer Langserstreckungsrichtung der Iénglichen
Stromschiene zum elektrischen Anschluss von elektrischen oder elektronischen
Komponenten zugénglich sind. Somit kénnen die elektrischen Leiter einerseits sicher
und vor Beriihrung geschiitzt eingebettet sein, wahrend sie gleichzeitig zu einer
gewoliten elektrischen Kontaktierung einfach und sicher zugénglich sind. Die
Zugangsstrukturen kénnen dabei beispielsweise durch eine wellen- oder bogen- oder
lamellenartige Querschnittsform des Leiteraufnahmeteils bereitgestellt werden, wobei
bevorzugt in den Talern der entsprechenden Wellen/Bégen/Lamellen die elektrischen

Leiter angeordnet sind und sich dort Iangs erstrecken.

Gemal einem weiteren Aspekt betrifft die vorliegende Erfindung eine langliche
Tragschiene mit einem ldnglichen Tragprofil und einer langlichen Stromschiene
gemal der vorliegenden Erfindung. Die langliche Stromschiene ist dabei bevorzugt
langs in oder an dem Tragprofil gefiihrt zum elektrischen Anschluss von elektrischen
oder elektronischen Komponenten angeordnet. Eine derartige I&ngliche Tragschiene

ist somit zur einfachen Kopplung mit einer weiteren Tragschiene einfach bereitgestelit.

5
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Auch kénnen beispielsweise, sofern mehrere Stromschienen in dem einen langlichen
Tragprofil vorgesehen sind, diese in einfacher Weise miteinander gekoppelt werden,

um die langliche Tragschiene zu bilden.

Das Tragprofil kann im Querschnitt in Léngsrichtung gesehen U-férmig oder H-férmig
ausgebildet sein. Auf diese Weise kann bevorzugt ein Innenraum bzw.
Aufnahmeraum des Tragprofils bereitgestellt werden, indem beispielsweise die
Stromschiene sicher angeordnet werden kann. Dieser Aufnahmeraum kann des
Weiteren zur wenigstens teilweisen Aufnahme von elektrischen oder elektronischen
Komponenten, welche mit der Stromschiene zu kontaktieren sind, bereitgestellt

werden.

Das Tragprofil kann des Weiteren eine Haltestruktur aufweisen, tiber welche die
elektrischen oder elektronischen Komponenten mechanisch mit der Tragschiene bzw.
deren Tragprofil gekoppelt werden kdnnen. Somit kénnen diese Komponenten in

einfacher und sicherer Weise mit dem Tragprofil verbunden werden.

Die langliche Tragschiene kann daher des Weiteren auch wenigstens eine solcher
elektrischen oder elektronischen Komponenten aufweisen, welche mit der langlichen
Stromschiene und insbesondere den elektrischen Leitern derselben bevorzugt Uber
die Zugangsstrukturen elektrisch und weiter bevorzugt beispielsweise mit der
Haltestruktur mechanisch gekoppelt sind. Bei der elektrischen oder elektronischen
Komponente kann es sich um eine Leuchte, wie insbesondere eine Lichtbandleuchte
oder eine Spot-Leuchte, ein Betriebsgerat oder einen Sensor, insbesondere einen
Bewegungssensor oder ein Helligkeitssensor, handeln. Selbstverstindlich sind auch

andere elektrische oder elektronische Komponenten denkbar.

GemaR einem weiteren Aspekt betrifft die vorliegende Erfindung auch ein
Tragschienensystem zum Anschluss elektrischer oder elektronischer Komponenten,
welches wenigstens zwei der erfindungsgemafien langlichen Tragschienen aufweist.
Die Tragschienen sind dabei bevorzugt zu einander langs in Reihe angeordnet. Die
langlichen Stromschienen benachbarter Tragschienen sind Uiber die jeweiligen
freigelegten definierten Abschnitte der elektrischen Leiter elektrisch miteinander
gekoppelt. Somit kann in einfacher Weise ein mehrere Tragschienen aufweisendes
Tragschienensystem bereitgestellt werden, deren Stromschienen in besonders

einfacher Weise miteinander verbindbar sind.

6
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Das Tragschienensystem kann einen ersten Verbinder zum elektrischen und
bevorzugt auch mechanischen Koppeln der langlichen Stromschienen und
vorzugsweise deren elekirischer Leiter aufweisen. Dieser ist besonders bevorzugt
stirnseitig der jeweiligen Stromschienen vorgesehen. Auch kann der erste Verbinder
eine Struktur vergleichbar der Stromschienen aufweisen, um diese im StoRbereich
fortzusetzen, so dass ein weitestgehend liickenloser Anschluss elektrischer oder
elektronischer Komponenten auch im Verbindungsbereich méglich ist. Ebenso kann
das Tragschienensystem einen zweiten Verbinder zum mechanischen Koppeln der

Tragprofile bevorzugt durch korrespondierende Koppelstrukturen aufweisen.

Das Tragschienensystem kann ferner bevorzugt ein Verbindungsteil, wie eine
Verbindungsschiene, aufweisen, welches wenigstens einen Teil des ersten

Verbinders und/oder des zweiten Verbinders aufweist.

Weitere Merkmale und Vorteile der vorliegenden Erfindung werden nunmehr anhand

der Figuren der begleitenden Zeichnungen beschrieben. Es zeigen:

Figur 1 eine schematische, perspektivische Ansicht eines langlichen
Leiteraufnahmeteils mit sich darin langs erstreckenden elektrischen

Leitern vor der erfindungsgemaRen Nachbearbeitung,

Figur 2 eine schematische, perspektivische Ansicht einer langlichen Stromschiene
gemaf der vorliegenden Erfindung geméaR einem ersten
Ausflhrungsbeispiel nach der erfindungsgeméafien Nachbearbeitung des

Leiteraufnahmeteils geman Figur 1,

Figur 3 eine perspektivische Teilansicht eines weiteren langlichen
Leiteraufnahmeteils mit sich darin l&ngs erstreckenden elektrischen

Leitern vor der erfindungsgemafRen Nachbearbeitung,

Figur 4 eine perspektivische Teilansicht einer langlichen Stromschiene geman der
vorliegenden Erfindung gemaR einem zweiten Ausfiihrungsbeispiel nach
der erfindungsgeméfien Nachbearbeitung des Leiteraufnahmeteils geman

Figur 3,
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Figur 5 eine frontale Querschnittsansicht einer langlichen Tragschiene gemafR
einem Ausflhrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung mit zwei
erfindungsgemaéfen langlichen Stromschienen gemaR einem dritten

Ausfihrungsbeispiel, und

Figur 6 eine frontale Querschnittsansicht einer langlichen Tragschiene gemafl
einem weiteren Ausflhrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung mit einer
erfindungsgemafen langlichen Stromschiene gemaR einem vierten

Ausflihrungsbeispiel.

Figuren 2, 4, 5 und 6 zeigen jeweils eine langliche Stromschiene 1, welche nach
einem Verfahren gemaf der vorliegenden Erfindung hergestellt wurde. Dieses wird im

Weiteren noch beschrieben.

Die langliche Stromschiene 1 weist ein langliches Leiteraufnahmeteil 2 auf. Dieses ist
bevorzugt aus einem Isolationsmaterial, wie bspw. Kunststoff, und weiter bevorzugt in
einem Extrusionsverfahren hergestellt. Ferner weist die langliche Stromschiene 1
langs in dem Leiteraufnahmeteil 2 vorgesehene bzw. sich darin ldngs erstreckende
elektrische Leiter 3 auf. Definierte Abschnitte 4 der elektrischen Leiter 3 sind hier zur

elektrischen Kontaktierung mittels des erfindungsgeménen Verfahrens freigestelit.

Die definierten Abschnitte 4 der elektrischen Leiter 3 sind hier an zwei
gegenuberliegenden (Langs-)Stirnbereichen 5 des Leiteraufnahmeteils 2 zur
elektrischen Kontaktierung freigestellt. Somit Iasst sich mit der dargesteliten
Stromschiene 1 in einfacher Weise ein durchgehendes Tragschienensystem bilden,
wie dies im Weiteren noch beschrieben wird. Die freigestellten definierten Abschnitte
4 weisen hier wenigstens Endabschnitte der elektrischen Leiter 3 auf. Diese
definierten Abschnitte 4 bzw. Endabschnitte der elektrischen Leiter 3 stehen hier

stirnseitig langs von dem Leiteraufnahmeteil 2 vor.

Das Leiteraufnahmeteil 2 kann, wie in Figuren 2, 4, 5 und 6 gezeigt,
Zugangsstrukturen 6 aufweisen, lber welche die elektrischen Leiter 3 quer Q zu einer
Langserstreckungsrichtung L der langlichen Stromschiene 1 zum elektrischen
Anschluss von elektrischen oder elektronischen Komponenten zugénglich sind. In
dem hier dargestellten Ausflhrungsbeispiel handelt es sich bei diesen

Zugangsstrukturen 6 um langliche Kontaktiernuten. Es ist jedoch auch denkbar, dass
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andere Zugangsstrukturen 6, wie beispielsweise lokale Kontaktierdffnungen und
dergleichen, zur Ermdglichung eines elektrischen Anschlusses von elektrischen oder

elektronischen Komponenten vorgesehen sind.

Mit einer derartigen l&nglichen Stromschiene 1 kann ein langliches Tragprofil 11
ausgestattet werden, um somit eine erfindungsgemaRe langliche Tragschiene 10 zu
bilden, wie diese beispielhaft in den Figuren 5 und 6 dargestellt sind. Die langliche
Stromschiene 1 ist dabei bevorzugt langs in oder an dem Tragprofil gefiihrt zum
elektrischen Anschluss von elektrischen oder elektronischen Komponenten

angeordnet.

Das Tragprofil 11 kann im Querschnitt in Langsrichtung L gesehen U-férmig (vgl.
Figuren 5 und 6) oder H-formig ausgebildet sein. Somit bildet das Tragprofil 11
bevorzugt einen (U-Form) oder auch zwei (H-Form) Aufnahmeridume A, in dem die
Stromschiene 1 sicher aufgenommen ist. Das beispielhaft in den Figuren 5 und 6
gezeigt Tragprofil 11 hat einen U-formigen Querschnitt; hier mit zwei einander
gegenulberliegenden Seitenwénden 13, 14, welche durch eine Rickwand 15
miteinander verbunden sind und so den Aufnahmeraum A begrenzen. Die Riickwand
kann, wie in Figur 5 gezeigt, eine Montagestruktur 16 zur Montage der Tragschiene
10 an einer Montageflache (bspw. Wand oder Decke) aufweisen. Bei der H-formigen
Ausgestaltung ist beispielsweise die Riickwand als Mittelwand ausgebildet und
erstreckt sich quer zwischen den beiden Seitenwanden 13, 14, um diese in einen

oberen und unteren Aufnahmeraum zu trennen.

Der Aufnahmeraum A kann zur Aufnahme von Teilen von mit der Stromschiene 1 zu
verbindenden elektrischen oder elektronischen Komponenten ausgebildet sein.
Insbesondere wenigstens ein Kontaktierelement derartiger Komponenten kann dann
in den besagten Aufnahmeraum A eingefiihrt werden und dort auf unterschiedliche
Weise mit der Stromschiene wenigstens elektrisch und bevorzugt auch mechanisch

gekoppelt werden.

In der Tragschiene 10 gemaR Figur 5 sind zwei Stromschienen 1 in dem
Aufnahmeraum A und jeweils entlang einer Seitenwand 13, 14 angeordnet. Ein
elektrischer Anschluss einer elektrischen oder elektronischen Komponente kann dann
derart erméglicht werden, dass diese Komponente wenigstens mit dem

Kontaktierelement in den Aufnahmeraum A eingefiihrt wird, welcher dann in die
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Zugangsstrukturen 6 zum elektrischen Abgriff Gber die elektrischen Leiter 3 greift.
Beispielsweise kann dieses Kontaktierelement als Drehknebel ausgebildet sein,
welcher nach dem Einflhren in den Aufnahmeraum A mittels einer Drehbewegung
Kontaktelemente in die Zugangsstrukturen 6 einfahrt und so den elektrischen Kontakt

mit den elektrischen Leitern 3 herstellt.

In der Tragschiene 10 gemal Figur 6 ist eine Stromschienen 1 in dem Aufnahmeraum
A und entlang der Riickwand 15 angeordnet. Ein elektrischer Anschluss einer
elektrischen oder elektronischen Komponente kann dann derart ermoglicht werden,
dass diese Komponente wenigstens mit ihrem Kontaktierelement auf die Riickwand
15 und somit die Stromschiene 1 zu in den Aufnahmeraum A eingefiihrt wird, welcher
dann mit entsprechenden Kontaktelementen direkt in die Zugangsstrukturen 6 zum
elektrischen Abgriff iber die elektrischen Leiter 3 einfahrt. Beispielsweise kann dieses

Kontaktierelement als Stecker bzw. Steckkontakt ausgebildet sein.

Das Tragprofil 11 kann des Weiteren eine Haltestruktur 12 aufweisen, Gber welche die
elekirischen oder elektronischen Komponenten (zusétzlich) mechanisch mit der
Tragschiene 10 gekoppelt werden kénnen. Dabei kann es sich beispielsweise um

langliche Raststrukturen, Hinterschnitte und dergleichen handeln.

Die langliche Tragschiene 10 kann des Weiteren wenigstens eine elektrische oder
elektronische Komponente (nicht gezeigt) aufweisen, welche mit der langlichen
Stromschiene 1 und insbesondere deren elektrischen Leitern 3 bevorzugt tber die
Zugangsstrukturen 6 elektrisch und bevorzugt beispielsweise mit der Haltestruktur 12
mechanisch gekoppelt sind, wie dies zuvor bereits beispielhaft beschrieben wurde.
Die elektrische oder elektronische Komponente kann dabei eine Leuchte, wie
insbesondere eine Lichtbandleuchte oder eine Spot-Leuchte, ein Betriebsgerat oder
ein Sensor, wie insbesondere einen Bewegungssensor oder ein Helligkeitssensor,

sein.

Wenigstens zwei der vorbeschriebenen langlichen Tragschienen 10 kdnnen zu einem
Tragschienensystem zum Anschluss elektrischer oder elektronischer Komponenten
bereitgestellt werden. Hierzu sind die Tragschienen 10 bevorzugt zueinander langs in
Reihe angeordnet. Die langlichen Stromschienen 1 benachbarter Tragschienen 10
kénnen dann Uber die jeweiligen freigelegten definierten Abschnitte 4 der elektrischen

Leiter 3 elektrisch miteinander gekoppelt werden. Aufgrund der definierien
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Freistellung der elektrischen Leiter 3 Idsst sich eine solche Kopplung in besonders
einfacher Weise — beispielsweise stirnseitig und somit besonders platzsparend -
erzielen. Beispielsweise kdnnen auch bereits bekannte Verbinder hierzu genutzt
werden. Das Tragschienensystem kann daher ferner auch einen ersten Verbinder
zum elektrischen und bevorzugt auch mechanischen Koppeln der langlichen
Stromschienen 1 und vorzugsweise von deren elektrischen Leitern 3 aufweisen. Auch
kann das Tragschienensystem einen zweiten Verbinder zum mechanischen Koppeln
der Tragprofile 11, bevorzugt durch korrespondierende Koppelstrukturen, aufweisen.
Das Tragschienensystem kann ebenso bevorzugt ein Verbindungsteil, wie eine
Verbindungsschiene, aufweisen, welches wenigstens einen Teil des ersten

Verbinders und/oder des zweiten Verbinders aufweist.

Im Folgenden wird ein Verfahren zur Herstellung einer langlichen Stromschiene
gemal der vorliegenden Erfindung anhand der Ausfiihrungsbeispiele der Figuren 1

und 2 sowie Figuren 3 und 4 beschrieben.

Zunéchst wird ein langliches Leiteraufnahmeteil 2 mittels eines Extrusionsverfahrens
hergestellt. Zudem werden elektrische Leiter 3 in das langliche Leiteraufnahmeteil 2
eingebracht. Die elektrischen Leiter 3 kénnen dabei wahrend oder auch nach dem
Extrusionsverfahren in das langliche Leiteraufnahmeteil 2 langs eingebracht werden.
AnschlieRend wird das Leiteraufnahmeteil samt darin aufgenommener elektrischer
Leiter 3 stirnseitig abgeléngt, so dass sich ein Bauteil B mit definierter Gesamtlange,
wie in Figuren 1 und 3 gezeigt, ergibt. Das Abldngen geschieht bevorzugt durch

Schneiden und/oder Sagen.

In einem abschlielenden Verfahrensschritt, also nach dem Ablangen, wird das
Leiteraufnahmeteil 2 derart nachbearbeitet, dass definierte Abschnitte 4 der
elektrischen Leiter 3 zur elektrischen Kontaktierung durch Entfernung eines
definierten Bereichs 7 des Leiteraufnahmeteils 2 freigestellt werden, um die langliche

Stromschiene 1, wie in Figuren 2 bzw. 4 gezeigt, zu bilden.

Die Nachbearbeitung des Leiteraufnahmeteils 2 wird bevorzugt durch mechanische,

chemische und/oder thermische Verfahren durchgefiihrt.

Eine Langsstirnseite 8 des Leiteraufnahmeteils 2 kann den definierten Bereich 7

aufweisen, wie dies in Figuren 1 und 3 gezeigt ist. In dem vorliegenden
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Ausflhrungsbeispiel weisen sogar die einander gegeniiberliegenden Langsstirnseiten
8 des Leiteraufnahmeteils 2 jeweils einen zu entfernenden definierten Bereich 7 auf.
Grundsétzlich sind auch andere oder zusétzliche Bereiche des Leiteraufnahmeteils 2
als definierte Bereiche 7 denkbar, sofern deren Entfernung das Freilegen definierter

Abschnitte 4 der elektrischen Leiter 3 ermdglicht.

Die freizustellenden definierten Abschnitte 4 kénnen, wie Figuren 2 und 4 zu

entnehmen ist, wenigstens Endabschnitte der elektrischen Leiter 3 aufweisen.

Die Nachbearbeitung des Leiteraufnahmeteils 2 kann unterschiedliche Verfahren und
beispielsweise die im Folgenden beschriebenen einzeln oder in Kombination

umfassen.

Beispielsweise ist es denkbar, den definierten Abschnitt 4 der elektrischen Leiter 3
freizustanzen. Bevorzugt werden dabei die Endabschnitte der elektrischen Leiter 3
stirnseitig freigestanzt. Das Freistanzen geschieht dabei bevorzugt mittels eines
Stanzwerkzeugs zum (wenigstens teilweisen) Austanzen des definierten Bereichs 7,

bevorzugt an der Langsstirnseite 8, des Leiteraufnahmeteils 2.

Ferner ist es méglich, die definierten Abschnitte 4 der elektrischen Leiter 3 mittels
Freifrdsen entsprechend freizulegen. Besonders bevorzugt kénnen dabei die
Endabschnitte der elektrischen Leiter 3 durch stirnseitiges Freifrdsen entsprechend
freigestellt werden. Das Freifrdsen kann dabei bevorzugt mittels eines Fingerfrasers
erfolgen, welcher entsprechend gezielt die elektrischen Leiter 3 freilegen kann. Auch
andere spanende Verfahren sind denkbar, um den definierten Bereich 7 (wenigstens

teilweise) zu entfernen.

Auch ist es denkbar, dass das Leiteraufnahmeteil 2 mittels Durchtrennen und
Abziehen des so abgetrennten definierten Bereichs 7 vorzugsweise an einer
Langsstirnseite 8 des Leiteraufnahmeteils 2 die elektrischen Leiter 3 entsprechend
freigelegt werden. Dies geschieht bevorzugt mittels einer zangenartigen
Trennvorrichtung, wobei der abgetrennte definierte Bereich 7 bevorzugt langs entlang

der elektrischen Leiter 3 abgezogen wird.
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Auch ist es denkbar, die definierten Abschnitte 4 der elektrischen Leiter 3 durch
(wenigstens teilweises) Abtragen des definierten Bereichs 7 vorzugsweise an einer

Langsstirnseite 8 des Leiteraufnahmeteils 2 beispielsweise mittels Laser freizulegen.

Auch kodnnen die definierten Abschnitte 4 der elektrischen Leiter 3 beispielsweise
durch (wenigstens teilweises) chemisches Entfernen des definierten Bereichs 7
vorzugsweise an einer Langsstirnseite 8 des Leiteraufnahmeteils 2 beispielsweise

durch Wegétzen freigelegt werden.

Ebenso ist es denkbar, dass die elektrischen Leiter 3 durch (wenigstens teilweises)
thermisches Entfernen des definierten Bereichs 7 vorzugsweise an einer
Langsstirnseite des Leiteraufnahmeteils 2 bevorzugt durch Wegschmelzen des

entsprechenden Leiteraufnahmeteil-Materials freigelegt werden.

Die vorliegende Erfindung ist durch die vorbeschriebenen Ausfiihrungsbeispiele nicht
beschrankt, sofern sie vom Gegenstand der folgenden Anspriiche umfasst ist.
Insbesondere sind die vorbeschriebenen und alle weiteren denkbaren Verfahren zur
Nachbearbeitung durch Entfernung eines oder mehrere definierter Bereiche 7 des
Leiteraufnahmeteils 2 zum Freistellen der definierten Abschnitte 4 der elektrischen
Leiter 3 einzeln oder in jeder beliebigen Kombination und Reihenfolge denkbar. Auch
kann mit dem erfindungsgeméaRen Verfahren nur einer oder auch mehrere definierte
Abschnitte 4 entsprechend freigelegt werden; wenn also von den definierten
Abschnitten 4 die Rede ist, so ist im Rahmen der Erfindung darunter einer oder
mehrere definierte Abschnitte 4 zu verstehen. Die definierten Abschnitte 4 kénnen

dabei einem, mehreren oder allen elektrischen Leitern 3 zugeordnet sein.
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Anspriiche

1. Verfahren zur Herstellung einer langlichen Stromschiene (1), wobei das
Verfahren aufweist:
¢ Herstellen eines langlichen Leiteraufnahmeteils (2) mittels eines
Extrusionsverfahrens,
¢ Einbringen von elektrischen Leitern (3) langs in das langliche
Leiteraufnahmeteil (2), und
» stimseitiges Ablangen des Leiteraufnahmeteils (2) samt darin
aufgenommener elektrischer Leiter (3),
wobei das Verfahren dadurch gekennzeichnet ist, dass nach dem Abléngen
das Leiteraufnahmeteil (2) derart nachbearbeitet wird, dass definierte
Abschnitte (4) der elektrischen Leiter (3) zur elektrischen Kontaktierung durch
Entfernung eines definierten Bereichs (7) des Leiteraufnahmeteils (2)

freigestellt werden, um die langliche Stromschiene (1) zu bilden.

2. Verfahren gemafR Anspruch 1, wobei die elektrischen Leiter (3) wahrend oder

nach dem Extrusionsverfahren in das langliche Leiteraufnahmeteil (2) ldngs

eingebracht werden.

3. Verfahren geméaR einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei das Abldngen

durch Schneiden und/oder Sagen geschieht.

4. Verfahren gemaf einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die

Nachbearbeitung des Leiteraufnahmeteils (2) durch mechanische, chemische

und/oder thermische Verfahren durchgefiihrt wird.

5. Verfahren gemaR einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei eine

Langsstirnseite des Leiteraufnahmeteils (2) den definierten Bereich (7)

aufweist.

6. Verfahren gemaf einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die

freizustellenden definierten Abschnitte (4) wenigstens Endabschnitte der

elektrischen Leiter (3) aufweisen.
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7. Verfahren gemaR einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die

Nachbearbeitung des Leiteraufnahmeteils (2) eines oder mehrere der

folgenden Verfahren umfasst:

Freistanzen der definierten Abschnitte (4) der elektrischen Leiter (3),
vorzugsweise stirnseitiges Freistanzen der Endabschnitte der
elektrischen Leiter (3), mittels eines Stanzwerkzeugs zum Ausstanzen
des definierten Bereichs (7), vorzugsweise an der Langsstirnseite, des
Leiteraufnahmeteils (2),

Freifrasen der definierten Abschnitte (4) der elektrischen Leiter (3),
vorzugsweise stirnseitiges Freifrasen der Endabschnitte der
elektrischen Leiter (3), bevorzugt mittels eines Fingerfrasers,
Durchtrennen des Leiteraufnahmeteils (2) und Abziehen des so
abgetrennten definierten Bereichs (7), vorzugsweise an der
Langsstirnseite, des Leiteraufnahmeteils (2) bevorzugt mittels einer
zangenartigen Trennvorrichtung, wobei der abgetrennte definierte
Bereich (7) langs entlang der elektrischen Leiter (3) abgezogen wird,
Abtragen des definierten Bereichs (7), vorzugsweise an der
Langsstirnseite, des Leiteraufnahmeteils (2), bevorzugt mittels Laser,
chemisches Entfernen des definierten Bereichs (7), vorzugsweise an
der Langsstirnseite, des Leiteraufnahmeteils (2), bevorzugt durch
Wegétzen,

thermisches Entfernen des definierten Bereichs (7), vorzugsweise an
der Langsstirnseite, des Leiteraufnahmeteils (2), bevorzugt durch

Wegschmelzen.

8. Langliche Stromschiene (1) hergestellt nach einem Verfahren gemaR einem

der vorhergehenden Anspriiche, aufweisend ein langliches Leiteraufnahmeteil

(2) sowie langs in dem Leiteraufnahmeteil (2) vorgesehene elektrische Leiter

(3), wobei definierte Abschnitte (4) der elektrischen Leiter (3) zur elektrischen

Kontaktierung freigestellt sind.

9. Léangliche Stromschiene (1) gemaR Anspruch 8, wobei die definierten

Abschnitte (4) der elektrischen Leiter (3) an einem Stirnbereich (5) des

Leiteraufnahmeteils (2) zur elektrischen Kontaktierung freigestellt sind.
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10.

11.

12.

13.

14,

15.

16.

Langliche Stromschiene (1) gemaf Anspruch 8 oder 9, wobei die freigesteliten
definierten Abschnitte (4) wenigstens Endabschnitte der elektrischen Leiter (3)

aufweisen.

Langliche Stromschiene (1) gemafR einem der Anspriiche 8 bis 10, wobei die
definierten Abschnitte (4), vorzugsweise die Endabschnitte, der elektrischen

Leiter (3) stirnseitig langs von dem Leiteraufnahmeteil (2) vorstehen.

Langliche Stromschiene (1) gemaf einem der Anspriiche 8 bis 11, wobei das
Leiteraufnahmeteil (2) Zugangsstrukturen (6), wie lokale Kontaktierd6ffnungen
oder langliche Kontaktiernuten, aufweist, liber welche die elektrischen Leiter
(3) quer (Q) zu einer Langserstreckungsrichtung (L) der langlichen
Stromschiene (1) zum elektrischen Anschluss von elektrischen oder

elektronischen Komponenten zugénglich sind.

Langliche Tragschiene (10) mit einem langlichen Tragprofil (11) und einer
langlichen Stromschiene (1) gemal einem der Anspriiche 8 bis 12, welche
langs in oder an dem Tragprofil (11) gefiihrt zum elektrischen Anschluss von

elektrischen oder elektronischen Komponenten angeordnet ist.

Langliche Tragschiene (10) gemafl Anspruch 13, wobei das Tragprofil (11) im
Querschnitt in Langsrichtung (L) gesehen U-férmig oder H-férmig ausgebildet
ist.

Langliche Tragschiene (10) gemaR einem der Anspriiche 13 bis 14, wobei das
Tragprofil (11) eine Haltestruktur (12) aufweist, Uber welche die elektrischen
oder elektronischen Komponenten mechanisch mit der Tragschiene (10)

gekoppelt werden kénnen.

Langliche Tragschiene (10) gemaf einem der Anspriiche 13 bis 15, ferner
aufweisend wenigstens eine elektrische oder elektronische Komponente,
welche mit der langlichen Stromschiene (1), insbesondere den elektrischen
Leitern (3) bevorzugt Uber die Zugangsstrukturen (6), elektrisch und bevorzugt
bspw. mit der Haltestruktur (12) mechanisch gekoppelt ist,

wobei die elektrische oder elektronische Komponente eine Leuchte,

insbesondere eine Lichtbandleuchte oder eine Spot-Leuchte, ein Betriebsgerat
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oder ein Sensor, insbesondere ein Bewegungssensor oder ein

Helligkeitssensor, ist.

Tragschienensystem zum Anschluss elektrischer oder elektronischer
Komponenten, aufweisend wenigstens zwei langliche Tragschienen (10)
gemal einem der Anspriiche 13 bis 16, welche bevorzugt zueinander langs in
Reihe angeordnet sind, wobei die langlichen Stromschienen (1) benachbarter
Tragschienen (10) Uber die jeweiligen freigelegten definierten Abschnitte (4)

der elekirischen Leiter (3) elektrisch miteinander gekoppelt sind.

Tragschienensystem gemaf Anspruch 17, ferner aufweisend einen ersten
Verbinder zum elektrischen und bevorzugt auch mechanischen Koppeln der
langlichen Stromschienen (1), vorzugsweise deren elektrischer Leiter (3),
und/oder einen zweiten Verbinder zum mechanischen Koppein der Tragprofile
(11), bevorzugt durch korrespondierende Koppelstrukturen,

wobei das Tragschienensystem bevorzugt ein Verbindungsteil, wie eine
Verbindungsschiene, aufweist, welches wenigstens einen Teil des ersten

Verbinders und/oder des zweiten Verbinders aufweist.
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C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie®

Bezeichnung der Veréffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile

Betr. Anspruch Nr.

Y US 2 240 180 A (FRANK WILLIAM H)

29. April 1941 (1941-04-29)
das ganze Dokument

Abbildung 4

Y EP 3 151 337 Al (WIELAND ELECTRIC GMBH
[DE]) 5. April 2017 (2017-04-05)
Absatz [0028] - Absatz [0030]; Abbildungen

6-9

Spalte 2, Zeile 11 - Spalte 2, Zeile 16;

1-18

1-18

D Weitere Verdffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu entnehmen Siehe Anhang Patentfamilie

* Besondere Kategorien von angegebenen Veréffentlichungen

"A" Veréffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert,
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist

"E" fruhere Anmeldung oder Patent, die bzw. das jedoch erst am oder nach
dem internationalen Anmeldedatum veréffentlicht worden ist

"L" Veréffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er-
scheinen zu lassen, oder durch die das Veréffentlichungsdatum einer
anderen im Recherchenbericht genannten Veréffentlichung belegt werden
soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie
ausgefuhrt)

"O" Veréffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung,
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht

"P" Veréffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach
dem beanspruchten Prioritatsdatum veréffentlicht worden ist

"T" Spétere Veroffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum
oder dem Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist und mit der
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstéandnis des der
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
Theorie angegeben ist

"X" Veréffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann allein aufgrund dieser Veroéffentlichung nicht als neu oder auf
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden

"Y" Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet
werden, wenn die Veréffentlichung mit einer oder mehreren
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
diese Verbindung flur einen Fachmann naheliegend ist

"&" Veréffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist

Datum des Abschlusses der internationalen Recherche

14. Januar 2021

Absendedatum des internationalen Recherchenberichts

22/01/2021

Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehérde

Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040,

Fax: (+31-70) 340-3016

Bevoliméchtigter Bediensteter

Gomes Sirenkov E M.

Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) (April 2005)




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Angaben zu Veroffentlichungen, die zur selben Patentfamilie gehéren

Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2020/077840
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefihrtes Patentdokument Veroffentlichung Patentfamilie Veroffentlichung
US 2240180 A 29-04-1941 KEINE
EP 3151337 Al 05-04-2017  KEINE

Formblatt PCT/ISA/210 (Anhang Patentfamilie) (April 2005)
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