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DESCRIPCION
Sistemas de aplicacién de etiquetas
Antecedentes

Las etiquetas adhesivas se usan ampliamente como, por ejemplo, para proveer informacidén y/o decoracién sobre
sustratos como, por ejemplo, botellas y otros contenedores, sobre envases para envio, sobre productos para venta,
etc. En algunas aplicaciones, las etiquetas se proveen en una banda continua, que puede enrollarse en un carrete.
Durante un proceso de etiquetado, la banda se desenrolla del carrete guiada a través de una trayectoria predefinida
hasta una ubicacién en donde las etiquetas se retiran de la banda y se aplican al sustrato. Frecuentemente, tales
bandas son controladas por caracteristicas como, por ejemplo, rodillos que contactan con las superficies frontal y
posterior de la banda para guiar la banda, mantienen una tensién de banda deseada, y de otro modo controlan la
colocacidn y/o velocidad de la banda de tal manera que las etiquetas puedan colocarse con precisién cuando se
aplican al sustrato.

Las etiquetas tienen tipicamente un lado adhesivo, ya sea formado por un adhesivo sensible a la presién (PSA, por sus
siglas en inglés), un pegamento aplicado a la etiqueta o un adhesivo activado térmicamente o activado por fluidos, que
sirve para asegurar la etiqueta a una caja, producto u otro sustrato. Cuando la etiqueta se aplica al sustrato, el lado
adhesivo puede exponerse, p. ej., despegando la etiqueta de la banda o retirando un revestimiento del lado adhesivo. En
ciertas aplicaciones, el lado adhesivo puede ser no pegajoso hasta justo antes de aplicar la etiqueta, momento en el cual
el adhesivo se activa (p. ej., aplicando calor o un fluido de activacién) y la etiqueta se aplica al sustrato.

El documento DE 19621857 A1 describe una méquina de decoracién para decorar y etiquetar contenedores,
especificamente embalajes de botellas, con imagenes impresas que se fijan de manera separable a una banda portadora
flexible mientras que el lado posterior autoadhesivo estd expuesto. La maquina de decoracién comprende un bastidor
base, en cuyo lado superior estan dispuestos uno al lado del otro un transportador de contenedores y una unidad
dispensadora para las imagenes impresas. El transportador lineal horizontal de contenedores presenta dos cintas
transportadoras paralelas, que son accionadas de forma continua por un motor. Ademas, el transportador de
contenedores comprende dos barandillas de guia laterales paralelas a través de las cuales se guian los embalajes de
botellas colocados en las cintas de contenedores a lo largo de una trayectoria lineal exacta. La unidad dispensadora
presenta una placa base horizontal que esta dispuesta en el bastidor de base de manera ajustable en altura y
lateralmente. En el lado superior de la placa base se encuentra un primer receptaculo para la banda portadora y un
segundo receptaculo para la banda portadora vacia con un motor de accionamiento, dispuesto a distancia de la misma.
Entre los dos receptaculos se encuentra una guia que comprende multiples rodillos de guia y carriles de guia, que guian
la banda portadora en forma de V del primer receptaculo a la trayectoria de movimiento de los embalajes de botellas
sobre el transportador de contenedores y alejandose del segundo receptaculo. Entre el primer receptéculo y la trayectoria
de movimiento de los embalajes de botellas esta dispuesto un sensor de imagen impresa. Un sensor de contenedor esta
colocado en el transportador de contenedores. Entre el primer receptéculo y el segundo receptaculo esta dispuesto un
rodillo cilindrico, que esta configurado para hacer girar y presionar el lado posterior autoadhesivo de las imagenes
impresas sobre los embalajes de botellas. La banda portadora se acciona de manera inicio-parada entre el primer y
segundo receptaculos. Durante la transferencia de las imagenes impresas de la banda portadora a los embalajes de
botellas, la velocidad de la banda portadora se adapta a la velocidad del transportador de contenedores.

El documento WO 2016/191663 A1 describe una etiqueta sensible a la presiéon y un método para preparar la misma.
El documento WO 00/73152 describe un dispositivo y un método para aplicar etiquetas a productos.

El documento DE 200 06 315 U1 describe un sistema de aplicacién de etiquetas.

Compendio

En un primer aspecto de la presente invencion, se provee un sistema segun la reivindicacion 1.

En un segundo aspecto de la presente invencién, se provee un método segun la reivindicacién 9.

Los aspectos descritos en la presente memoria se refieren a sistemas y métodos para aplicar decoraciones (p. €j.,
etiquetas) a partir de una banda continua sobre sustratos. La banda puede incluir una pelicula portadora con mdltiples
decoraciones provistas en un lado de la pelicula portadora (p. ej., un lado frontal de la banda). Las decoraciones
pueden tener una capa adhesiva pegajosa como, por ejemplo, una capa de adhesivo sensible a la presiéon (PSA) u
otra capa adhesiva viscoelastica adecuada, provista en un lado de la decoracidén opuesto a la pelicula portadora para
adherir las decoraciones a los sustratos. Por consiguiente, la capa adhesiva pegajosa puede estar expuesta a un lado
de la banda (es decir, el lado de la banda sobre el que se proveen las decoraciones). Sin embargo, los inventores han
apreciado que cuando se usan tales decoraciones, los sistemas de control de banda convencionales pueden no ser
adecuados, ya que el contacto entre la capa adhesiva y los rodillos u otros componentes de un sistema de control de
banda puede dafiar la decoracién o la banda y/o ensuciar el sistema de control de banda. De manera similar, en
algunas aplicaciones, una banda puede incluir decoraciones que tienen porciones pequefias y/o delicadas (p. €j.,
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elementos decorativos) y, por tanto, puede ser deseable evitar el contacto de esas porciones de las decoraciones
mientras se controla o guia la banda antes de la aplicacién de las decoraciones sobre los sustratos.

Dependiendo de la realizacién, cada decoracién en una banda puede incluir un Unico elemento que puede transferirse
a un sustrato, o cada decoracién puede incluir multiples elementos que estan separados entre si aunque inicialmente
soportados en una banda comun y transferidos al mismo sustrato. En algunos casos, el término "etiqueta" se puede
usar para referirse a una decoracion; por consiguiente, como se usa en la presente memoria, los términos "decoracion”
y "etiqueta" tienen el mismo significado y se pueden usar indistintamente. Por lo tanto, en algunos casos, una etiqueta
puede incluir un Unico elemento o multiples elementos que se transfieren juntos al sustrato.

Ademas, debe entenderse que el término decoracién no se refiere necesariamente a "decorar" un articulo en cualquier
sentido estético particular. Por ejemplo, una decoracién puede proveer gréaficos visibles, texto, colores, efectos dpticos
(como difraccion que da un efecto arco iris), etc.

En una realizacién, un sistema para transferir decoraciones a sustratos puede incluir una banda continua que incluye
multiples decoraciones provistas en un primer lado de la banda, teniendo cada decoracién un adhesivo sensible a la
presién expuesto en una superficie de la decoracién orientada hacia fuera desde el primer lado de la banda. El sistema
puede incluir una estacién de aplicacién en donde las decoraciones se transfieren desde la banda a sustratos, una
trayectoria de banda a lo largo de la cual se desplaza la banda para transportar las decoraciones a la estacién de
aplicacion, y un transporte de sustrato configurado para mover los sustratos a la estacién de aplicacidén de etiquetas,
y un sistema de control de banda que incluye al menos un controlador de banda configurado para mover la banda en
la estacién de aplicacién para colocar una decoracién en la banda para su transferencia a un sustrato. Ademas, la
estacién de aplicacién puede configurarse para transferir una decoracién de la banda directamente a un sustrato
baséndose en el contacto del sustrato con el adhesivo sensible a la presién de una porcién de la decoracién mientras
la porcién de la decoracién esté unida a la banda.

Debe entenderse que la transferencia de una decoracién de una banda a un sustrato puede lograrse a través de
cualquier nimero de mecanismos adecuados, y que la descripcidén actual no se limita a ningiin mecanismo particular.
Por ejemplo, en algunos casos, el contacto entre una superficie adhesiva de una decoracién y un sustrato puede hacer
que la decoracién se adhiera al sustrato y se libere o separe de la banda, dando como resultado de este modo que la
decoracion se transfiera directamente al sustrato desde la banda.

Como se ha indicado mas arriba, en algunos casos, una decoracién o etiqueta puede incluir multiples elementos o
componentes de decoracién separados. Estos componentes de decoracién pueden estar fisicamente separados entre
si en la banda, y los componentes de decoracién pueden transferirse juntos a un sustrato en coincidencia entre si,
manteniendo de este modo el espaciado relativo y la disposicién y orientacién de los componentes de decoracion
después de transferirse al sustrato. Los componentes de decoracién pueden trabajar juntos para formar una sola
decoracién. Por ejemplo, los componentes de decoraciéon pueden comprender diferentes elementos gréficos que
trabajan juntos para formar la decoracién. En algunos casos, los componentes de decoracién separados pueden incluir
caracteres de texto que forman una palabra, frase, nimero, etc.

Seguln algunos aspectos, los sistemas y métodos descritos en la presente memoria pueden usarse para aplicar
decoraciones y/o etiquetas a sustratos. En algunos casos, aplicar una decoracién a un sustrato puede implicar
transferir directamente la decoracidn al sustrato desde la banda. En tales realizaciones, la decoracién siempre esta
soportada por cualquiera de las bandas. En otros casos, una decoracién puede separarse parcial o completamente
de la banda antes de aplicarse al sustrato.

En una realizacién, un método para aplicar una decoracién a un sustrato incluye mover una banda continua a lo largo
de una trayectoria de banda para transportar multiples decoraciones provistas en un primer lado de la banda a una
estacién de aplicacion. Cada decoracién comprende dos 0 mas componentes de decoracién separados fisicamente y
cada componente de decoracién tiene un adhesivo expuesto sobre una superficie del componente de decoracién
orientada hacia fuera desde el primer lado de la banda. El método incluye ademés aplicar los dos 0 mas componentes
de decoracién en coincidencia entre si sobre la superficie de un sustrato en la estacién de aplicacién.

En otra realizacién, un sistema para aplicar decoraciones a sustratos puede incluir una banda continua que incluye
multiples decoraciones provistas en un primer lado de la banda, teniendo cada decoracién un adhesivo expuesto en
una superficie de la decoracidén orientada hacia fuera desde el primer lado de la banda. El sistema puede incluir
ademas una estacién de aplicacién en donde las decoraciones se aplican de la banda a los sustratos, una trayectoria
de la banda a lo largo de la cual se desplaza la banda para transportar las decoraciones a la estacién de aplicacion,
un transporte de sustratos configurado para mover los sustratos a través de la estacién de aplicacién, y un sistema de
control de la banda que incluye al menos un controlador de la banda. El sistema de control de banda puede estar
configurado para mover la banda en la estacién de aplicacioén a lo largo de una direcciéon de desplazamiento de los
sustratos a través de la estacién de aplicacién.

En incluso otra realizacién, un método para aplicar una decoracién a un sustrato incluye mover una banda continua a
lo largo de una trayectoria de banda para transportar multiples decoraciones provistas en un primer lado de la banda
a una estacién de aplicacion. Cada decoracién tiene un adhesivo expuesto en una superficie de la decoracion
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orientada hacia fuera desde el primer lado de la banda. El método comprende ademas mover un sustrato a través de
la estacion de aplicacion para aplicar una decoracién al sustrato y mover la banda en la estacién de aplicacién a lo
largo de una direccion de desplazamiento del sustrato a través de la estacién de aplicacién de etiquetas.

Segun algunos aspectos, el movimiento relativo de una decoracién en una banda y un sustrato puede controlarse
como, por ejemplo, durante la aplicaciéon de la decoracién al sustrato. Por ejemplo, tal movimiento relativo entre la
decoracién y el sustrato puede ayudar a liberar la decoracion de la banda cuando se transfiere una decoracién de la
banda a un sustrato.

Segun la invencidn, un sistema para aplicar decoraciones a sustratos incluye una banda continua que incluye multiples
decoraciones provistas en un primer lado de la banda, teniendo cada decoracién un adhesivo expuesto en una
superficie de la decoracion orientada hacia fuera desde el primer lado de la banda. El sistema incluye ademas una
estacién de aplicacién en donde las decoraciones se aplican de la banda a los sustratos, una trayectoria de la banda
a lo largo de la cual se desplaza la banda para transportar las decoraciones a la estacidén de aplicacién, y un sistema
de control de la banda que incluye al menos un controlador de la banda. El sistema de control de banda esta
configurado para detener el movimiento de la banda cuando se coloca una decoracién en la estacién de aplicacion. El
sistema incluye ademas un transporte de sustrato configurado para mover un sustrato a través de la estacién de
aplicacion mientras la banda se detiene para mover el sustrato con respecto a la decoracién colocada en la estacion
de aplicacién y aplicar la decoracién al sustrato.

Segun la invencién, un método para aplicar una decoracién a un sustrato incluye mover una banda continua a lo largo
de una trayectoria de banda para transportar multiples decoraciones provistas en un primer lado de la banda a una
estacién de aplicacién. Cada decoracion tiene un adhesivo expuesto en una superficie de la decoracidén orientada
hacia fuera desde el primer lado de la banda. El método incluye ademas detener el movimiento de la banda cuando
se coloca una decoracidén en la estacién de aplicaciéon, y mover un sustrato a través de la estacién de aplicacion
mientras la banda se detiene para aplicar la decoracién colocada en la estacién de aplicacién al sustrato.

Segun algunos aspectos, las decoraciones provistas en una banda pueden tener una superficie adhesiva expuesta y,
como se ha indicado anteriormente, los inventores han apreciado que los sistemas de control de banda convencionales
pueden no ser adecuados, ya que el contacto entre el adhesivo expuesto y los rodillos u otros componentes de un
sistema de control de banda puede dafiar la decoracién o la banda y/o ensuciar el sistema de control de banda.

En una realizacién, un sistema para aplicar etiquetas a sustratos puede incluir una estacién de aplicacién en donde se
aplican decoraciones a sustratos desde una banda. La banda puede incluir un primer lado y un segundo lado opuesto
al primer lado, y las decoraciones pueden proveerse en el primer lado. El sistema puede incluir una trayectoria de la
banda a lo largo de la cual se desplaza la banda para transportar las decoraciones a la estacién de aplicacién, y la
trayectoria de la banda puede incluir una primera porcién de trayectoria situada antes de la estacién de aplicacién y
una segunda porcidén de trayectoria situada después de la estacién de aplicacién. Puede proveerse un sistema de
control de banda que incluye al menos un controlador de banda, y el sistema de control de banda puede configurarse
para controlar al menos una caracteristica de banda sin contactar fisicamente con al menos una porcién del primer
lado de la banda y las decoraciones a lo largo de la primera porcién de trayectoria.

Por ejemplo, las decoraciones pueden ser transportadas sobre la banda a través de la primera porcién de trayectoria
y a la estacién de aplicacién donde las decoraciones se aplican al sustrato, y cuando estan en la segunda porcion de
trayectoria, la banda puede estar desprovista de decoraciones. En algunas realizaciones, el sistema puede estar
dispuesto para controlar las caracteristicas de la banda sin entrar en contacto fisico con las porciones de la banda
donde una superficie adhesiva de las decoraciones estad expuesta a medida que las decoraciones se transportan a
través de la primera porcién de trayectoria de la banda. Las caracteristicas de la banda pueden incluir, sin limitacién,
una tensién de la banda, una direccién de desplazamiento de la banda, una velocidad de la banda, una posicién de la
banda y una alineacién de la banda, y controlar una o mas de estas caracteristicas de la banda puede permitir la
aplicacion precisa de las etiquetas sobre el sustrato.

En algunas realizaciones, el sistema de control de banda puede incluir al menos un controlador de banda para controlar
la una o mas caracteristicas de banda en la primera porcién de trayectoria sin entrar en contacto fisicamente con un
lado de la banda (p. €j., un lado frontal en donde se proveen las decoraciones). A lo largo de la segunda porcién de
trayectoria, se pueden proveer controladores de banda adicionales (p. €j., rodillos, rodillos locos, frenos y similares)
que pueden entrar en contacto con toda la banda, incluyendo tanto los lados frontal como posterior de la banda, para
controlar y/o guiar la banda segln se desee.

El sistema de control de la banda descrito en la presente memoria puede incluir cualquier nimero de sensores,
detectores, controladores, relés, etc., dispuestos para detectar y/o controlar cualquier nimero de caracteristicas de la
banda. Por ejemplo, se pueden proveer sensores para determinar la tensién de la banda, la velocidad de la banda, la
direccién de la banda, una alineaciéon angular de la banda, una posicién de la banda a lo largo de una direccidén
transversal a la trayectoria de la banda, y asi sucesivamente. Se pueden proveer uno o mas controladores para ajustar
la banda (p. ej., la tensién, velocidad, direccion, posicién de la banda, etc.) en base a las caracteristicas detectadas
de la banda. En algunos casos, se pueden proveer sensores y/o controladores en multiples ubicaciones a lo largo de
la trayectoria de la banda para controlar la banda segun se desee.

4



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ES 2 988 930 T3

En algunas realizaciones, el sistema de control de banda puede incluir uno o més controladores de banda dispuestos
para aplicar una fuerza a un lado de la banda sin entrar en contacto fisico con la banda. Tales elementos de control
de banda pueden emplearse para controlar las caracteristicas de banda (p. €j., para guiar la banda a lo largo de una
direccién deseada, para controlar la tensién de banda, etc.). En una realizacién, se puede proveer una guia sin
contacto a lo largo de la primera porcién de trayectoria y puede emplear aire presurizado para aplicar una fuerza contra
el lado frontal de la banda, permitiendo asi la guia de la banda sin contacto y/o el control de tensién a lo largo de la
primera porcién de trayectoria. En otra realizacién, se puede proveer una cinta de vacio a lo largo de la primera porcién
de trayectoria y dispuesta para aplicar vacio al lado posterior de la etiqueta. De esta manera, la cinta de vacio puede
guiar y/o controlar la banda sin entrar en contacto con la superficie frontal de la banda.

En algunas realizaciones, uno o mas controladores de banda pueden estar configurados para contactar el lado frontal
de la banda en posiciones donde no se proveen las decoraciones. Por ejemplo, las decoraciones pueden estar situadas
solo en una porcién central de la banda y espaciadas de los bordes superior e inferior de la banda, y uno o mas rodillos
pueden estar dispuestos para contactar el lado frontal de la banda solo a lo largo de las porciones superior y/o inferior
de la banda adyacentes a los bordes de la banda. En algunas realizaciones, uno o més controladores de banda pueden
estar dispuestos para entrar en contacto con el lado frontal de la banda en espacios entre decoraciones en la banda.

En otra realizacién, un método para aplicar una decoracién a un sustrato incluye transportar una decoracién a lo largo
de una trayectoria de banda a una estacidén de aplicacién. La decoracidén se provee en un primer lado de una banda
opuesto a un segundo lado de la banda, y la trayectoria de la banda incluye una primera porcién de trayectoria colocada
antes de la estacion de aplicacidén y una segunda porcién de trayectoria colocada después de la estacién de aplicacién.
El método incluye ademas controlar al menos una caracteristica de la banda sin contactar fisicamente con al menos
una porcidn del primer lado de la banda y las decoraciones a lo largo de la primera porcién de trayectoria, y aplicar la
etiqueta a un sustrato en la estacién de aplicacién.

Segun algunos aspectos, una estacién de aplicaciéon puede incluir una o mas caracteristicas para ayudar a aplicar una
decoracién de una banda a un sustrato. Por ejemplo, en algunos sistemas, una fuerza de adherencia entre las
decoraciones y la banda puede ser similar en resistencia a una fuerza de adherencia entre la capa adhesiva de las
decoraciones y el sustrato. Por lo tanto, puede ser ventajoso ayudar a liberar las decoraciones de la banda en la
estacién de aplicacién para asegurar la aplicacién adecuada de la decoracién al sustrato.

En algunas realizaciones, se puede proveer un accionador en la estacién de aplicacién para presionar de manera
forzada las decoraciones en contacto con el sustrato, lo cual puede aumentar la fuerza de adhesién entre la capa
adhesiva de la decoracion y el sustrato. Por ejemplo, en algunas realizaciones, se puede proveer un accionador para
presionar el sustrato contra la decoracién (y contra la banda) a medida que la decoracién se mueve a través de la
estacién de aplicacién. El accionador puede estar configurado para proveer una fuerza de aplicacién a cualquier
porcién adecuada de la decoracidn, incluidos, pero sin limitarse a, una porcidén central de la decoracién o un borde de
la etiqueta. De manera alternativa, o adicional, en algunas realizaciones, se puede proveer un accionador para aplicar
una fuerza de aplicacién a la banda para presionar la banda (y la decoracién) contra el sustrato. En algunas
realizaciones, la banda puede ser perforada o permeable a los gases, y se puede aplicar un gas presurizado (p. €j.,
aire presurizado) a través de la banda para aplicar una fuerza a las decoraciones para ayudar a separar las
decoraciones de la banda y aplicar las decoraciones a los sustratos.

En algunas realizaciones, la estacién de aplicacién puede incluir una o mas caracteristicas para ayudar a separar
fisicamente etiquetas de una banda antes de la aplicacién sobre el sustrato. Por ejemplo, se puede proveer un
separador de etiquetas en una entrada a la estacién de aplicacién y dispuesto para aplicar una fuerza a una interfaz
entre las etiquetas y la banda. En una realizacién, el separador puede incluir un alambre u otra estructura adecuada
colocada en la interfaz de las etiquetas y la banda. En otra realizacién, un separador de etiquetas puede aplicar una
fuerza a la interfaz sin entrar en contacto fisico con la interfaz. Por ejemplo, el separador puede emplear aire
presurizado para aplicar una fuerza de separacién a la interfaz etiqueta-banda.

En algunas realizaciones, las etiquetas pueden incluir una capa de liberacién activable provista entre una banda y las
etiquetas. En la estacién de aplicacién, la capa de liberacién puede activarse (p. ej., mediante la aplicacién de calor,
radiacién como, por ejemplo, luz UV, un fluido de activacidn, etc.) para ayudar a la liberacidén de la etiqueta de la
banda.

En algunas realizaciones, el sistema de aplicacién puede incluir una o mas caracteristicas para mejorar una fuerza de
atraccidén entre las etiquetas y los sustratos para ayudar con la aplicacién de las etiquetas. Por ejemplo, en una
realizacion, los sustratos pueden tratarse antes de entrar en la estacion de aplicaciéon de etiquetas. El tratamiento
puede incluir, sin limitacién, un tratamiento térmico, exposicién a radiacion (p. ej., luz UV) y/o aplicacién de un fluido
para mejorar la aplicacién de etiquetas en la estacidén de aplicacién de etiquetas. En otra realizacién, las etiquetas y/o
sustratos pueden cargarse electrostaticamente antes de pasar a través de la estacién de aplicacién de etiquetas para
crear una atraccién electrostatica entre las etiquetas y los sustratos para ayudar adicionalmente con la aplicacion de
la etiqueta.

Segun algunos aspectos, un sistema de aplicacién de etiquetas puede emplear un revestimiento temporal para
proteger el lado frontal de la banda (incluidas las decoraciones provistas sobre la misma) a medida que la banda se
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guia a través de al menos una porcién de la primera porcién de trayectoria de banda antes de la aplicacién de la
etiqueta. El revestimiento temporal puede estar configurado para liberarse facilmente del lado frontal de la banda, y el
revestimiento temporal puede proveerse a lo largo de la porcién de la primera porcién de trayectoria de banda para
permitir el control de la banda segun se desee. En particular, se pueden proveer uno o més controladores de banda
para aplicar una fuerza al lado frontal de la banda a través del revestimiento temporal y, por lo tanto, los controladores
de banda pueden controlar una 0 mas caracteristicas de la banda mientras no estan en contacto directo con el lado
frontal de la banda. Después, y antes de la aplicacién de las decoraciones, el revestimiento temporal puede retirarse
del lado frontal de la banda.

En una realizacién, un sistema para aplicar decoraciones a sustratos incluye una estacién de aplicacién en donde se
aplican decoraciones a un sustrato desde una banda. La banda incluye un primer lado y un segundo lado opuesto al
primer lado, y las decoraciones se proveen en el primer lado. El sistema incluye ademas una trayectoria de la banda
a lo largo de la cual se desplaza la banda para transportar las decoraciones a la estacion de aplicacién, y la trayectoria
de la banda incluye una primera porcién de trayectoria situada antes de la estacién de aplicacién y una segunda
porcién de trayectoria situada después de la estacidn de aplicacion de etiquetas. Un revestimiento esta dispuesto para
contactar el primer lado de la banda solo a lo largo de una longitud de contacto de la primera porcidén de trayectoria de
banda, y la longitud de contacto es mas corta que una longitud de trayectoria total de la primera porcién de trayectoria
de banda.

En otra realizacién, un método para aplicar una decoracién a un sustrato incluye transportar una decoracién a lo largo
de una trayectoria de banda a una estacidén de aplicacién. La decoracidén se provee en un primer lado de una banda
opuesto a un segundo lado de la banda, y la trayectoria de la banda incluye una primera porcién de trayectoria colocada
antes de la estacion de aplicacién de etiquetas y una segunda porcién de trayectoria colocada después de la estacion
de aplicacién de etiquetas. El método incluye ademas mover un revestimiento en contacto con el primer lado de la
banda solo a lo largo de una longitud de contacto de la primera porcion de trayectoria de banda. La longitud de contacto
es més corta que la longitud de la primera porcidn de trayectoria de banda. La decoracidn se aplica a un sustrato en
la estacion de aplicacién.

En algunas realizaciones, el revestimiento puede proveerse en un carrete de suministro de revestimiento y puede
transportarse a lo largo de una trayectoria de revestimiento a un carrete de recogida de revestimiento. El revestimiento
puede estar dispuesto para entrar en contacto con el primer lado de la banda a lo largo de una porcién de la trayectoria
del revestimiento para definir la longitud de contacto de la primera porcién de la trayectoria de la banda.

En algunas realizaciones, el revestimiento puede proveerse como un bucle cerrado continuo que define una trayectoria
de bucle de revestimiento, y el revestimiento puede disponerse para contactar el primer lado de la banda a lo largo de
una porcién de la trayectoria de bucle de revestimiento para definir la longitud de contacto de la primera porcidén de
trayectoria de banda.

En algunas realizaciones, una porcién de la banda en la segunda porcién de trayectoria de banda puede usarse como
el revestimiento. Por ejemplo, después de que la etiqueta se retira de la banda y se aplica al sustrato, la banda en la
segunda porcién de trayectoria de banda puede configurarse para entrar en contacto con el lado frontal de la banda
en la primera porcién de trayectoria para definir la longitud de contacto de la primera porcién de trayectoria.

Segun algunos aspectos, se puede disponer un sistema de aplicacion de decoracidén para mantener el contacto entre
las decoraciones en una banda y los sustratos a lo largo de una longitud de contacto extendida antes de la aplicacion
final de las decoraciones a los sustratos. Por ejemplo, tales disposiciones pueden proveer un tiempo de contacto
aumentado entre las decoraciones y los sustratos durante la aplicacién de decoracién, lo cual puede promover la
adhesidn entre las decoraciones y los sustratos. En algunos casos, tal adhesién aumentada puede ayudar a liberar
las decoraciones de la banda durante la aplicacion y/o puede mejorar la calidad de la aplicacién de decoracion.

En una realizacién, un sistema para aplicar decoraciones a sustratos puede incluir una estacién de aplicacién en donde
se aplican decoraciones a sustratos de una banda. La banda puede incluir un primer lado y un segundo lado opuesto
al primer lado, y las decoraciones pueden proveerse en el primer lado. El sistema puede incluir una trayectoria de la
banda a lo largo de la cual se desplaza la banda para transportar las decoraciones a la estacién de aplicacion, y se
puede proveer un sistema de control de la banda que incluye al menos un controlador de la banda para controlar al
menos una caracteristica de la banda. Las decoraciones y los sustratos pueden mantenerse en contacto a lo largo de
una longitud de contacto extendida en la estacién de aplicacién de etiquetas antes de que las decoraciones se apliquen
a los sustratos.

Otras caracteristicas y ventajas se ponen de manifiesto a partir de la siguiente descripcién y de las reivindicaciones.
Breve descripcion de los dibujos

Los dibujos anexos no pretenden dibujarse a escala. En los dibujos, cada componente idéntico o casi idéntico que se
ilustra en diversas figuras puede representarse por un numeral igual. En aras de la claridad, no todos los componentes
pueden estar etiquetados en cada dibujo. En los dibujos:
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La Figura 1 es una vista superior de un sistema de aplicaciéon de etiquetas que incluye un rodillo de aire, segln una
realizacion;

la Figura 2 es una vista en perspectiva del rodillo de aire de la Figura 1;

la Figura 3 es una vista superior de un sistema de aplicacién de etiquetas que incluye una cinta de vacio, segln una
realizacion;

la Figura 4 es una vista superior de un sistema de aplicacién de etiquetas en donde las etiquetas se aplican
directamente después de desenrollar una banda de un rollo, segln una realizacion;

la Figura 5 es una vista superior de un sistema de aplicacién de etiquetas que incluye un rodillo que contacta solamente
una porcidén de una banda, segun una realizacién;

la Figura 6 es una vista frontal del rodillo y la banda de la realizacién de la Figura 5;

la Figura 7 es una vista superior de un sistema de aplicacién de etiquetas que incluye un controlador de banda que
contacta solamente una porcién de la banda con el controlador de banda en una primera posicién, segln una
realizacion;

la Figura 8 es una vista superior del sistema de aplicacion de etiquetas de la Figura 7 con el controlador de la banda
en una segunda posicién;

la Figura 9 es una vista superior de un sistema de aplicacién de etiquetas que incluye una estacién de aplicacidén de
adhesivo, segln una realizacion;

la Figura 10 es una vista superior de un sistema de aplicacidén de etiquetas que incluye un accionador para presionar
un contenedor contra una banda, segln una realizacion;

la Figura 11 muestra la realizacién de la Figura 10 con el accionador presionando el contenedor contra la banda;

la Figura 12 es una vista superior de un sistema de aplicacidén de etiquetas que incluye un accionador para presionar
un contenedor contra una banda, segln una realizacion;

la Figura 13 muestra la realizacién de la Figura 12 con el accionador presionando el contenedor contra la banda;

la Figura 14 es una vista superior de un sistema de aplicacidén de etiquetas que incluye un accionador para presionar
una banda contra un contenedor, segln una realizacion;

la Figura 15 muestra la realizacién de la Figura 14 con el accionador presionando la banda contra un contenedor;

la Figura 16 es una vista superior de un sistema de aplicacién de etiquetas que incluye una fuente de gas presurizado
para separar las etiquetas de la banda, segln una realizacion;

la Figura 17 es una vista en perspectiva frontal de una porcién de la realizacidén de la Figura 16;

la Figura 18 es una vista superior de un sistema de aplicacién de etiquetas que incluye un separador de etiquetas,
segln una realizacién;

la Figura 19 es una vista en perspectiva frontal de una porcién de la realizacidén de la Figura 18;

la Figura 20 es una vista superior de un sistema de aplicacion de etiquetas que incluye un separador de etiquetas sin
contacto seguln una realizacién;

la Figura 21 es una vista en perspectiva frontal de una porcién de la realizacidén de la Figura 20;

la Figura 22 es una vista superior de un sistema de aplicacién de etiquetas que incluye una estacién de activacion
para activar una capa de liberacién, segun una realizacién;

la Figura 23 es una vista superior de un sistema de aplicacién de etiquetas que incluye una estacién de carga
electrostética, segun una realizacién;

la Figura 24 es una vista superior de un sistema de aplicacién de etiquetas que incluye una estacién de tratamiento
de contenedores, segUn una realizacion;

la Figura 25 es una vista superior de un sistema de aplicacién de etiquetas que incluye un revestimiento temporal,
segln una realizacién;

la Figura 26 es una vista superior de un sistema de aplicacion de etiquetas que incluye un bucle de revestimiento
temporal, segln una realizacién;
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la Figura 27 es una vista superior de un sistema de aplicacién de etiquetas que incluye un revestimiento temporal,
segln una realizacién;

la Figura 28 es una vista superior de un sistema de aplicacién de etiquetas en donde una porcién de la banda se usa
como un revestimiento temporal, segun una realizacién; y

la Figura 29 es una representacién esquematica de una decoracién que incluye multiples componentes de decoracion
separados, segln una realizacion.

Descripcion detallada

Debe entenderse que los aspectos de la invencidn se describen en la presente memoria con referencia a las figuras,
que muestran realizaciones ilustrativas. Las realizaciones ilustrativas descritas en la presente memoria no estan
destinadas necesariamente a mostrar todas las realizaciones segun la invencién, sino que se usan para describir unas
pocas realizaciones ilustrativas. Por lo tanto, los aspectos de la invencién no pretenden interpretarse de manera
restringida en vista de las realizaciones ilustrativas. Ademas, debe entenderse que los aspectos de la invencidon
pueden usarse solos o0 en cualquier combinacién adecuada con otros aspectos de la invencion.

En algunas realizaciones, una banda puede incluir multiples etiquetas provistas en un primer lado de la banda opuesto
a un segundo lado de la banda. Cada etiqueta puede incluir una capa adhesiva (como, por ejemplo, una capa de un
PSA), y la capa adhesiva puede estar expuesta en el primer lado de la banda. En algunas realizaciones, la banda
puede ser una pelicula portadora, y las etiquetas pueden proveerse sobre y/o formarse sobre la pelicula portadora
usando una impresién adecuada u otro método. Por ejemplo, las etiquetas pueden incluir una primera capa de etiqueta
formada sobre la pelicula portadora, y la primera capa de etiqueta puede formar la superficie exterior de la etiqueta
cuando la etiqueta se aplica a un sustrato. Se pueden proveer una 0 mas capas de indicios sobre la primera capa de
etiqueta, seguido de una capa adhesiva formada sobre la(s) capa(s) de indicios. De esta manera, las etiquetas pueden
ser impresas en sentido inverso y pueden presentar una capa adhesiva expuesta que puede estar situada entre el
sustrato y los indicios y las primeras capas de etiqueta cuando la etiqueta se aplica al sustrato. En algunos casos, la
pelicula portadora y las etiquetas provistas sobre la misma pueden enrollarse antes de la aplicacién. En tales casos,
la capa adhesiva y la pelicula portadora pueden configurarse de manera que la capa adhesiva no se adhiera
fuertemente a la capa adhesiva, de modo que la banda de pelicula portadora puede desenrollarse facilmente durante
la aplicacién sin alterar las etiquetas. En algunos casos, se puede proveer una capa de liberacién entre la pelicula
portadora y la primera capa de etiquetas para facilitar la liberacién de las etiquetas de la pelicula portadora. Por
ejemplo, etiquetas y bandas que pueden usarse con los sistemas provistos en la presente memoria se describen en
la Publicacién de Solicitud de Patente de los Estados Unidos n.° 2016/0335927. Sin embargo, debe entenderse que
la descripcién actual no se limita a ningan tipo particular de etiquetas o disposiciones de banda.

Dependiendo de la realizacién particular, las etiquetas pueden llevar cualquier informacién visible o no visible
adecuada como, por ejemplo, texto, gréaficos, circuitos electrénicos (como, por ejemplo, un dispositivo RFID), etc.
Ademas, se puede proveer una etiqueta como una Unica pieza continua de material aplicada a un sustrato, o
alternativamente, la etiqueta puede formarse como mudltiples componentes de etiqueta separados que forman
conjuntamente la etiqueta. Ademas, debe entenderse que los sistemas descritos en la presente memoria pueden ser
adecuados para aplicar etiquetas a cualquier sustrato adecuado como, por ejemplo, botellas u otros contenedores
(incluidos contenedores de forma irregular), cajas, sobres u otros materiales de envasado, productos para la venta,
etc.

La Figura 1 representa una realizacién ilustrativa de un sistema 50 de aplicacién de etiquetas para aplicar una etiqueta
a sustratos como, por ejemplo, botellas 10, desde una banda 102. Las botellas 10 pueden transportarse a una estacion
108 de aplicacién donde las etiquetas se aplican a las botellas. En algunos casos, las etiquetas pueden transferirse
directamente de la banda 102 a los sustratos en la estacién 108 de aplicacién, de manera que las etiquetas siempre
estan soportadas por la banda o el sustrato.

Las botellas (u otros sustratos adecuados) pueden proveerse en un transporte de sustrato como, por ejemplo, una
cinta 12 para mover las botellas hacia y a través de la estacion 108 de aplicacion. Como se ilustra, la banda 102 puede
moverse a lo largo de una direccién de desplazamiento de las botellas a través de la estacion 108 de aplicacion, p.
ej., a lo largo de la misma direccién que la direccidén de desplazamiento de la cinta 12. Aunque se representa una cinta
lineal, se contemplan otras configuraciones como, por ejemplo, sistemas de etiquetado giratorios que transportan
botellas a lo largo de una trayectoria generalmente circular. En algunas realizaciones, se puede usar un tornillo 14 de
sincronizacién para lograr un espaciado deseado de las botellas 10 a lo largo de la cinta 12. Aunque en las figuras se
muestra un tornillo 14, debe entenderse que otras disposiciones pueden ser adecuadas para controlar una velocidad
a la que las botellas (u otros sustratos) se mueven hacia y a través de la estacidén de aplicacion.

Ademas, se pueden proveer una 0 mas cintas 16 para contactar los lados de las botellas mientras las botellas se
mueven a través de la estacion de aplicacidn de etiquetas, y/o antes o después de que las botellas lleguen a la estacién
de aplicacioén de etiquetas. En algunos casos, la(s) cinta(s) 16 puede(n) ser accionada por un accionamiento asociado
(no se ilustra), y la(s) cinta(s) puede(n) impartir una rotacién deseada a las botellas antes, durante y/o después de que
las botellas sean etiquetadas. Alternativamente, las cintas pueden no ser accionadas y pueden ser estacionarias, o
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la(s) cinta(s) puede(n) estar provista(s) sobre rodillos o cojinetes que giran libremente. Por consiguiente, debe
entenderse que los sistemas de aplicacion de etiquetas descritos en la presente memoria no se limitan a ninguna
disposicion particular para transportar botellas u otros sustratos que van a etiquetarse.

La banda 102 puede proveerse como un rodillo 104 de banda, y la banda puede guiarse a lo largo de una trayectoria
de banda a través del sistema 50 de aplicacién hasta un rodillo 106 de recogida de banda. El sistema de aplicacion
puede usar la banda para transportar las etiquetas a la estacién 108 de aplicacién de etiquetas, donde las etiquetas
se aplican a las botellas 10. La trayectoria de la banda incluye una primera porcién 110 de trayectoria de la banda a
lo largo de la cual la banda es guiada del rodillo 104 a la estacion 108 de aplicacién de etiquetas, y una segunda
porcién 112 de trayectoria de la banda a lo largo de la cual la banda es guiada de la estacién de aplicacion de etiquetas
al carrete 106 de recogida de la banda.

La banda 102 incluye un primer lado 114 y un segundo lado 116 opuesto al primer lado. Se pueden proveer multiples
etiquetas (no se ilustran) en el primer lado y las etiquetas se pueden transportar en la banda a la estacién 108 de
aplicacién de etiquetas para su aplicacion a las botellas 10. Como se ha descrito anteriormente, las etiquetas pueden
incluir una capa adhesiva que esta expuesta en el primer lado 114 de la banda. En la estacién 108 de aplicacidén de
etiquetas, la capa adhesiva de las etiquetas puede ponerse en contacto con las botellas 10, y la adhesién entre la
capa adhesiva y las botellas puede hacer que las etiquetas se liberen de la banda 102 y se peguen a las botellas. Por
ejemplo, la fuerza adhesiva entre la capa adhesiva y las botellas 10 puede ajustarse para que sea mayor que una
fuerza adhesiva entre las etiquetas y la banda, permitiendo de este modo que el contacto con las botellas tire de las
etiquetas fuera de la banda.

El sistema 50 de aplicacidn de etiquetas puede incluir un sistema de control de la banda dispuesto para controlar una
0 mas caracteristicas de la banda. Por ejemplo, el sistema de control de banda puede incluir uno 0 més controladores
118 de banda dispuestos para entrar en contacto con el segundo lado 116 de la banda 102 a lo largo de la primera
porcién 110 de trayectoria de banda. A lo largo de la segunda porcién 112 de trayectoria de banda (es decir, después
de que las etiquetas se hayan aplicado a los contenedores 110), los controladores 118 de banda pueden disponerse
para entrar en contacto con el primer y segundo lados 114, 116 de la banda 102.

Dependiendo de la realizacién particular, el sistema de control de banda puede incluir controladores de banda como,
por ejemplo, rodillos (p. ej., rodillos de accionamiento, de inactividad o de tensién) u otras caracteristicas de control de
banda como, por ejemplo, guias de banda como se conocen en la técnica para controlar diversos aspectos o
caracteristicas de la banda 102. Estas caracteristicas pueden incluir una direccién o velocidad de la banda, una tensién
de la banda, una alineacién de la banda y/o una posicién de la banda a lo largo de una direccién transversal a una
direccién a lo largo de la cual se desplaza la banda (p. €j., para ajustar la alineacién vertical de la banda y las etiquetas
con respecto a las botellas). Como se ha indicado anteriormente, el sistema de control de la banda puede incluir uno
0 mas sensores (no se ilustran) como, por ejemplo, sensores de tensiéon de la banda, sensores de velocidad de la
banda, sensores de posicién de la banda, etc., para detectar las caracteristicas de la banda. Ademas, el sistema puede
incluir cualquier nimero y/o disposicién adecuados de controladores y/o sensores de banda para guiar y/o controlar
una banda segun se desee (p. €j., para definir una trayectoria de banda deseada) ya que la descripcién actual no esta
limitada en este aspecto.

Segun la invencién, el sistema de control de banda controla el movimiento de la banda 102 a través de la estacién 108
de aplicacion. El sistema de control de banda esta configurado para detener el movimiento de la banda cuando una
etiqueta (u otra decoracién adecuada) esté colocada en la estacidén de aplicacién. Mientras la banda esta detenida, el
movimiento de las botellas a lo largo de la cinta 12 imparte un movimiento relativo entre la etiqueta colocada en la
estacién de aplicacidén y una botella que se mueve a través de la estacién de aplicacidén. La botella y la etiqueta se
ponen en contacto en la estacién de aplicacién, y este movimiento relativo da como resultado que la etiqueta se aplique
a la botella (p. €j., transfiriendo directamente de la banda al sustrato). Después de la aplicacién de la etiqueta de la
banda a la botella, el controlador de banda puede mover posteriormente la banda para mover otra etiqueta a la estacion
de aplicacién.

En algunas aplicaciones, puede ser deseable proveer un control de banda adicional a lo largo de la primera porcidén
110 de trayectoria de banda. Sin embargo, dado que las etiquetas se proveen en el primer lado 114 de la banda 102
a lo largo de la primera porcién de trayectoria, puede ser deseable evitar el contacto con el primer lado de la banda
(p. €., para evitar el contacto con una capa adhesiva expuesta de las etiquetas). En la realizacién ilustrativa de las
Figuras 1-2, el sistema de control de banda incluye una guia 120 sin contacto dispuesta para aplicar aire 122
presurizado al primer lado 116 de la banda. De esta manera, la guia sin contacto puede actuar como un controlador
de banda adicional (similar a los controladores 118 de banda) y puede usar el aire presurizado para aplicar una fuerza
al primer lado de la banda para controlar y/o guiar la banda, segln se desee, sin contactar fisicamente el primer lado
de la banda. Aunque se ha representado una Unica guia 120 sin contacto, debe apreciarse que puede proveerse
cualquier nimero adecuado de guias sin contacto segln se desee para controlar la banda 102 a lo largo de la primera
porcién 110 de trayectoria de banda.

La Figura 2 representa una vista en perspectiva de la guia 120 sin contacto de la Figura 1. Como se ilustra, la guia sin
contacto incluye un cuerpo 124 generalmente cilindrico provisto en un eje 126. En algunas realizaciones, la guia sin
contacto puede ser giratoria con respecto a la banda 102. Por ejemplo, en algunas realizaciones, el cuerpo puede ser
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giratorio con respecto al eje 124, o alternativamente, el cuerpo puede estar fijo con respecto al eje y el eje puede estar
montado de manera giratoria en el sistema 50 de aplicacién. En otras realizaciones, sin embargo, la guia 120 sin
contacto puede no ser giratoria con respecto a la banda, ya que la descripcidn no esta limitada a este respecto. La
guia sin contacto puede estar acoplada a una fuente de aire presurizado (no se ilustra), y el aire 122 presurizado
puede salir de la guia sin contacto a través de multiples aberturas 128 formadas en el cuerpo 124. Aunque en la Figura
2 se representa una matriz uniforme de aberturas, debe entenderse que la guia sin contacto puede incluir cualquier
disposiciéon adecuada de aberturas para suministrar un flujo 122 de aire.

En algunas realizaciones, el flujo de aire a través de las aberturas 128 puede ajustarse y puede controlarse para
aplicar una fuerza deseada a la banda 102 para controlar la banda a lo largo de la primera porcién 110 de trayectoria
de banda. Por ejemplo, se puede proveer un controlador (no se ilustra) y acoplar a la guia sin contacto y uno o mas
sensores que pueden detectar diversas caracteristicas de la banda (p. €j., tensién de la banda, posicién de la banda,
velocidad, etc.); el controlador puede ajustar el flujo de aire desde la guia sin contacto para controlar la banda segun
se desee. Alternativamente, el flujo de aire puede no ser ajustable o controlable, y el flujo de aire puede estar
determinado por la presion del aire y el tamafio, nimero y disposicion de las aberturas 128.

Aunque mas arriba se ha descrito una guia 120 sin contacto en conexién con la Figura 1, pueden ser adecuadas otras
disposiciones en donde puede producirse contacto entre el rodillo de guia y el primer lado de la banda. Por ejemplo,
en algunas realizaciones, la guia 120 puede incluir un recubrimiento seleccionado de manera que el adhesivo expuesto
de las etiquetas/decoraciones no se adhiera al rodillo de guia. En otras realizaciones, la guia 120 puede enfriarse para
reducir la adhesién entre el rodillo de guia y el adhesivo expuesto de las decoraciones.

Como se apreciara en vista de las figuras, las diversas caracteristicas descritas mas arriba en relacién con la Figura
1, incluidos las botellas 10, la cinta 12, el tornillo 14 de sincronizacién, la(s) cinta(s) 16, la banda 102, el rodillo 104 de
banda, el rodillo 106 de recogida de banda, la estacién 108 de aplicacion de etiquetas, la primera y la segunda
porciones 110 y 112 de trayectoria de banda, el primer y el segundo lados de la banda 114 y 116 y los controladores
118 de banda pueden verse en las realizaciones representadas en las Figuras 3-28. Debe entenderse que estas
caracteristicas pueden disponerse en cualquier cantidad de maneras como sera evidente para una persona con
experiencia en la técnica.

La Figura 3 representa una realizacion ilustrativa de un sistema 52 de aplicacién de etiquetas que incluye un sistema
200 de cinta de vacio para controlar y/o guiar la banda 102 a lo largo de la primera porcién 110 de trayectoria de banda
sin contactar el primer lado 114 de la banda. Como se ilustra, el sistema de cinta de vacio puede incluir una cinta 202
que se extiende alrededor de multiples rodillos 204 provistos en una carcasa 206. Se puede crear un vacio dentro de
la carcasa, p. €j., a través de multiples ventiladores 208 dispuestos para expulsar aire fuera de la carcasa. La carcasa
206 y la cinta 202 pueden incluir perforaciones dispuestas para comunicar vacio a una longitud 210 de contacto del
sistema de cinta de vacio. De esta manera, el vacio puede tirar del segundo lado 116 de la banda 102 contra la cinta
de vacio a lo largo de la longitud de contacto para facilitar el control y/o guiado de la banda. Por ejemplo, en algunas
aplicaciones, los rodillos 204 pueden estar dispuestos para accionar la cinta 202 de vacio a una velocidad diferente
de la velocidad de la banda, proporcionando de este modo el control de la tensidén de la banda y/o la velocidad de la
banda a medida que las etiquetas se transportan a través de la estacién 108 de aplicacién de etiquetas. En algunas
realizaciones, el sistema 200 de cinta de vacio puede ser mévil con respecto a la banda 102 para permitir un ajuste
vertical de la banda con respecto a la botella (es decir, un ajuste de la banda a lo largo de una direccion transversal a
la direccién de la banda a lo largo de la trayectoria de la banda).

En algunas realizaciones, puede no requerirse control de banda antes de la aplicacidén de las etiquetas a un sustrato.
Por ejemplo, como se representa en la Figura 4, un sistema 54 de aplicacién de etiquetas puede estar dispuesto para
aplicar etiquetas de la banda 102 a las botellas inmediatamente después de desenrollar las etiquetas del rodillo 104
de banda, y el control de la banda puede ser alojado por uno o mas controladores 118 de banda provistos solo a lo
largo de la segunda porcién 112 de trayectoria de banda. Por consiguiente, las etiquetas pueden transportarse en la
banda directamente del rodillo de banda a la estacién 108 de aplicacién de etiquetas. Como se ilustra, la estacion de
aplicacién de etiquetas puede incluir una almohadilla 300 aplicadora dispuesta para entrar en contacto con el segundo
lado 116 de la banda en la estacién de aplicacion de etiquetas. La almohadilla aplicadora puede estar conformada y/o
estructurada para aplicar una fuerza de aplicacién deseada contra las botellas a medida que la banda y las botellas
se mueven a través de la estaciéon 108 de aplicacién de etiquetas.

En algunas realizaciones, un sistema de aplicacién de etiquetas puede incluir uno o mas controladores de control de
banda a lo largo de la primera porcion 110 de trayectoria de banda que estan configurados para contactar solo una
porcién del primer lado 114 de la banda 102. Por ejemplo, las Figuras 5-8 representan realizaciones ilustrativas en
donde los controladores de banda estan configurados para contactar porciones del primer lado 114 de la banda donde
no se proveen las etiquetas. En particular, las Figuras 5-6 representan una realizacién de un sistema 56 de aplicacion
de etiquetas que incluye un rodillo 400 de control de banda contorneado dispuesto para entrar en contacto solo con
los bordes superior e inferior del primer lado 114 de la banda. Como se ilustra, se provee una etiqueta 18 en el primer
lado de la banda, y se provee solo en una porcién central de la banda, espaciada de los bordes de la banda. El rodillo
400 es generalmente de forma cilindrica e incluye porciones 402 de extremo que tienen un didmetro mayor que una
porcién 404 central. Por consiguiente, el rodillo puede entrar en contacto con el lado 114 frontal de la banda a lo largo
de las porciones de extremo, pero el rodillo puede estar espaciado del lado frontal a lo largo de la porcién 404 central.
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De esta manera, se puede evitar el contacto entre la etiqueta 18 (incluida una superficie 20 adhesiva de la etiqueta) y
el rodillo mientras el rodillo controla la banda segun se desee. En algunas realizaciones, pueden proveerse salientes
406 en las porciones 402 de extremo y disponerse para acoplarse con aberturas 408 correspondientes formadas en
la banda 102. Las salientes y aberturas pueden proveer una coincidencia entre el rodillo 400 y la banda 102 para
ayudar con el control y/o guiado de la banda, incluido el accionamiento de la banda. Sin embargo, debe entenderse
que las salientes y aberturas pueden no proveerse en algunas realizaciones, y que el rodillo puede todavia controlar
o guiar adecuadamente la banda. Por ejemplo, en una realizacién, las porciones 402 de extremo pueden incluir caucho
u otro material adecuado para aumentar la friccion en la interfaz entre las porciones de extremo y la banda.

Las Figuras 7-8 representan otra realizacidn ilustrativa de un sistema 58 de aplicacién de etiquetas en donde las
etiquetas 18 estan espaciadas a lo largo del primer lado 114 de la banda 102, y un controlador 500 de banda esta
dispuesto para contactar las porciones del primer lado de la banda entre las etiquetas. Como se ilustra, el controlador
de banda incluye dos rodillos 502 provistos en un brazo 504, que esta montado rotativamente en un eje 506. El brazo
504 y el eje 506 pueden estar montados debajo de la banda, y los rodillos 502 pueden extenderse hacia arriba para
contactar con porciones del primer lado 114 de la banda entre etiquetas 18. En particular, la Figura 7 representa el
controlador 500 de banda en una primera configuracién en donde ambos rodillos 502 estan en contacto con el primer
lado 114 de la banda, y la Figura 8 representa el controlador de banda en una segunda configuracién en donde solo
uno de los rodillos 502 esta en contacto con la banda. Por consiguiente, la rotacién del controlador 500 de banda hace
que los rodillos caminan a lo largo del primer lado de la banda y entren en contacto con porciones sucesivas del primer
lado entre las etiquetas 18. Aunque se representa un controlador de banda con dos rodillos, debe entenderse que
también se contemplan otras disposiciones que incluyen mas de dos rodillos. Por ejemplo, el controlador de banda
puede incluir cualquier nimero de rodillos dispuestos para entrar en contacto con espacios sucesivos entre etiquetas
en el primer lado de la banda. Por ejemplo, el brazo 504 puede estar dispuesto como una placa circular con multiples
rodillos 502 dispuestos en la periferia de la placa. La rotacién de la placa puede permitir que cada rodillo 502 entre en
contacto con una porcién de la banda 102 entre las etiquetas 18 y se mueva con la banda 102. Ademés, aunque se
ha representado y descrito mas arriba una configuracién que incluye rodillos que se extienden desde debajo de la
banda, debe entenderse que pueden ser adecuadas otras configuraciones. Por ejemplo, en una realizacién, el
controlador de banda puede incluir un cubo o tambor con multiples salientes que se extienden radialmente hacia fuera
desde el cubo (p. €j., similar a una forma de rueda dentada), y las salientes pueden estar dispuestas para entrar en
contacto con los espacios entre etiquetas en el primer lado de la banda.

Como se ha descrito anteriormente, en algunas aplicaciones puede ser deseable evitar el contacto con una capa
adhesiva de una etiqueta antes de aplicar la etiqueta a un sustrato. En una realizacién ilustrativa mostrada en la Figura
9, un sistema 60 de aplicacién de etiquetas incluye un aplicador 600 de adhesivo situado a lo largo de la primera
porcién 110 de trayectoria de banda adyacente a la estaciéon de aplicacién de etiquetas. En esta realizacién, las
etiquetas pueden proveerse en el primer lado 114 de la banda 102, pero pueden no incluir una capa adhesiva. Por lo
tanto, la banda puede controlarse seglin se desee a lo largo de la primera porcién de trayectoria de banda con
controladores 118 de banda dispuestos para entrar en contacto tanto con el primer como el segundo lados 114, 116
de la banda 102. Antes de la aplicacion de la etiqueta en la estaciéon 108 de aplicacion de etiquetas, el aplicador 600
de adhesivo puede aplicar una capa de adhesivo (p. ej., un PSA u otro adhesivo viscoelastico adecuado) a las
etiquetas. En algunas realizaciones, el aplicador 600 de adhesivo puede estar configurado para imprimir o aplicar de
otro modo la capa de adhesivo en coincidencia con un patrén de la etiqueta provista en la banda.

Como se ha indicado mas arriba, en algunos sistemas de etiquetas, una fuerza de adherencia entre las etiquetas y la
banda puede ser similar en resistencia a una fuerza de adherencia entre la capa adhesiva de las etiquetas y el sustrato
cuando la etiqueta se aplica al sustrato. Por lo tanto, en algunas realizaciones, un sistema de etiquetado puede incluir
una o mas caracteristicas para proveer una fuerza de aplicacion aumentada en una estacién de aplicaciéon de
etiquetas, mejorando de este modo la adhesién entre la etiqueta adhesiva y el sustrato. Por ejemplo, las Figuras 10-
11 representan una realizacidn ilustrativa de un sistema 62 de etiquetado que incluye un accionador 700 dispuesto
para aplicar una fuerza de aplicacién mejorada entre las botellas 10 y las etiquetas provistas en la banda. En esta
realizacién, el accionador incluye un miembro 702 de acoplamiento de botella situado en la estacién 108 de aplicacién
de etiquetas y mévil de una posicién retraida a una posicién extendida. La Figura 10 representa el miembro 702 de
acoplamiento de botella en la posicion retraida, en donde una botella 10 puede ser transportada a lo largo de la cinta
12 a una posicién en donde el miembro de acoplamiento de botella puede alinearse con y acoplarse a la botella. Como
se ilustra en la Figura 11, cuando el embotellador esta acoplado con el miembro de acoplamiento de botella, el
accionador 700 se activa para mover el miembro de acoplamiento de botella a la posicién extendida y presionar de
manera forzada la botella en contacto con una etiqueta provista en la banda 102. En algunas realizaciones, la banda
102 puede estar soportada por una cinta 130 de soporte de banda flexible mientras la banda se mueve a través de la
estacién 108 de aplicacién de etiquetas, y la cinta de soporte de banda puede deformarse a medida que el accionador
presiona la botella contra la banda. Sin embargo, debe entenderse que se contemplan otras disposiciones de soporte
de banda para soportar la banda durante la aplicacién de la etiqueta como, por ejemplo, una almohadilla compatible
0 un soporte rigido.

Las Figuras 12-13 muestran otra realizacién ilustrativa de un sistema 64 de aplicacién de etiquetas que incluye un
accionador 800 dispuesto para aplicar una fuerza de aplicacién mejorada entre las botellas 10 y las etiquetas provistas
en la banda. En esta realizacién, un miembro de acoplamiento de etiquetas incluye rodillos 806 para entrar en contacto
con la botella en la estacién de aplicacién de etiquetas.
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Dependiendo de la realizacion particular, un sistema de aplicacién de etiquetas que incluye un accionador dispuesto
para aplicar una fuerza de aplicacién mejorada puede configurarse para aplicar la fuerza de aplicacién a cualquier
porcién adecuada de la etiqueta. Por ejemplo, en la realizacion mostrada en las Figuras 10-11, el accionador 700
puede estar configurado para aplicar una fuerza de aplicacién que comienza generalmente en la porcién central de la
etiqueta, p. ej., alo largo de una linea media de la etiqueta. Por el contrario, el accionador 800 mostrado en las Figuras
12-13 puede estar configurado para aplicar una fuerza de aplicaciéon que comienza en un borde de la etiqueta, p. €j.,
para enrollar la etiqueta desde la banda 102 sobre la botella.

En algunas realizaciones, un sistema de aplicacién de etiquetas puede estar dispuesto para accionar un accionadory
aplicar una etiqueta desde la banda 102 sobre la botella mientras la banda y/o la cinta 12 se estan moviendo
continuamente. Alternativamente, en algunas aplicaciones, la banda y/o la cinta pueden ser operadas
intermitentemente para mover una botella 10 a la estacién 108 de aplicacién de etiquetas, después de lo cual la banda
y/o la cinta pueden ser pausadas mientras el accionador es activado para aplicar la etiqueta a la botella. En algunas
realizaciones, una leva de sincronizacion de botellas (representada como leva 704 en las Figuras 10-11 y leva 804 en
las Figuras 12-13) puede proveerse en la cinta 12 para permitir selectivamente que una botella se mueva a la posicién
de aplicacién de etiquetas. Por ejemplo, la cinta 12 puede ser accionada continuamente, y las levas 704, 804 pueden
retener selectivamente botellas para que no se muevan hacia la estacién de aplicacidén de etiquetas, y posteriormente
permitir que una o més botellas se muevan hacia la estacién de aplicacion de etiquetas cuando se desee.

Las Figuras 14-15 representan incluso otra realizacion ilustrativa de un sistema 66 de aplicaciéon de etiquetas que
incluye un actuador 900 provisto en la estacién 108 de aplicacion de etiquetas para proveer una fuerza de aplicacion
de etiquetas mejorada. En esta realizacidn, el accionador 900 esta dispuesto para mover una saliente 902 hacia o
fuera del acoplamiento con la cinta 130 de soporte de banda. En particular, la Figura 14 ilustra el accionador 900 en
una primera posicién en donde la saliente 902 no esta acoplada con la cinta de soporte de banda, de modo que una
botella 10 puede moverse por la cinta 12 a la estaciéon 108 de aplicacién de etiquetas. Cuando la botella esta en la
posicién deseada para la aplicacién de etiquetas, el accionador puede hacer que la saliente gire en acoplamiento con
la cinta 130 de soporte de banda, presionando de ese modo la cinta de soporte de banda y la banda 102 contra la
botella para aplicar una etiqueta de la banda sobre la botella (Figura 15). En algunas realizaciones, se puede proveer
un soporte de botellas (no se ilustra) en el otro lado de las botellas opuesto a la cinta 130 de soporte de banda para
soportar las botellas durante la aplicacién de la etiqueta a medida que la saliente 902 presiona la banda contra la
botella.

Como se ha descrito anteriormente, en algunas aplicaciones puede ser deseable ayudar a liberar las etiquetas de la
banda en la estacién de aplicacién de etiquetas para asegurar la aplicacién apropiada de la etiqueta al sustrato. En
una realizacion ilustrativa mostrada en las Figuras 16-17, la banda 102 puede estar formada por un material perforado
o permeable a los gases de manera que la banda pueda permitir que un gas presurizado fluya a través de la banda.
Una caja 1000 de aire u otra fuente de gas presurizado adecuada puede proveerse en la estacién 108 de aplicacion
de etiquetas para proveer un flujo 1002 de aire (o un flujo de otro gas adecuado) a través de la banda. Como se ilustra
en la Figura 17, el flujo de aire puede aplicar una fuerza a la etiqueta 18 para ayudar a liberar las etiquetas del primer
lado 114 de la banda 102 antes de aplicar la etiqueta a una botella. En algunas realizaciones, el flujo 1002 de aire
puede dirigir la etiqueta directamente sobre una botella y, por tanto, el flujo de aire puede ayudar a aplicar la etiqueta
ademas de ayudar a liberar la etiqueta de la banda.

Las Figuras 18-19 muestran una realizacion ilustrativa de un sistema 70 de aplicacion de etiquetas que incluye un
separador 1100 de etiquetas provisto en la estaciéon de aplicacién de etiquetas para ayudar a liberar las etiquetas 18
de la banda 102. En esta realizacién, el separador 1100 incluye un alambre 1104 montado en una carcasa 1102. El
alambre estd dispuesto para extenderse a lo largo de la banda 102 y aplicar una fuerza (p. ej., una fuerza de
desprendimiento) en una interfaz entre las etiquetas 18 y el lado 114 frontal de la banda. De esta manera, el separador
puede ayudar a liberar un primer lado 22 de una etiqueta de la banda de manera que la etiqueta pueda aplicarse mas
facilmente a una botella 10 (u otro sustrato adecuado) cuando la superficie 20 adhesiva de la etiqueta se pone en
contacto con la botella. Aunque en las Figuras 18-19 se representa un alambre, debe entenderse que pueden ser
adecuadas otras estructuras separadoras como, por ejemplo, una cuchilla 0 una maquinilla de afeitar dispuesta para
aplicar una fuerza a la interfaz de la etiqueta y el revestimiento.

En algunas realizaciones, se puede disponer un separador de etiquetas para facilitar la separacién de una etiqueta de
una banda sin entrar en contacto fisico con la etiqueta o la banda. Por ejemplo, en una realizacién mostrada en las
Figuras 20-21, un sistema 72 de aplicacion de etiquetas incluye un separador 1200 de etiquetas provisto en la estacion
108 de aplicacidn de etiquetas. En esta realizacion, el separador 1200 de etiquetas puede ser una paleta de aire
dispuesta para dirigir un flujo 1204 de aire presurizado (o flujo de otro gas adecuado) hacia la interfaz de la etiqueta
18 y el lado 114 frontal de la banda 102. El separador 1200 de etiquetas puede incluir una abertura 1202 acoplada a
un suministro 1206 de aire, y la abertura puede configurarse para conformar el flujo 1204 de aire para aplicar una
fuerza deseada para liberar la etiqueta. Aunque el flujo 1204 de aire se representa como aplicado en una direccién
generalmente a lo largo de la primera superficie 114 de la banda, debe entenderse que pueden ser adecuadas otras
disposiciones. Por ejemplo, el separador de etiquetas puede estar dispuesto para proveer un flujo de aire dirigido en
un angulo hacia o lejos de la banda para proveer una fuerza deseada en la interfaz etiqueta-banda.
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En algunas realizaciones, un sistema de aplicacion de etiquetas puede incluir una o méas caracteristicas para mejorar
la resistencia de la fuerza adhesiva entre la capa adhesiva en una etiqueta y el sustrato con respecto a la que hay
entre la etiqueta y la banda. Por ejemplo, en una realizacién ilustrativa mostrada en la Figura 22, un sistema 74 de
aplicacion de etiquetas puede incluir una o mas estaciones 1300 de activacidn dispuestas para activar una capa de
liberacion provista en una interfaz entre las etiquetas y la banda 102, reduciendo asi la fuerza adhesiva que mantiene
las etiquetas a la banda. En algunos casos, la activacién de la capa de liberacién puede liberar completamente la
etiqueta de la banda y permitir que la etiqueta se aplique libremente a las botellas 10 u otros sustratos adecuados. En
otras realizaciones, la activaciéon de la capa de liberacién puede liberar la etiqueta solo parcialmente, pero puede
disminuir la fuerza adhesiva entre la etiqueta y la banda de manera que la etiqueta puede extraerse més facilmente
de la banda 102 cuando se presiona contra la botella 10.

Dependiendo de la realizacién, la capa de liberacién puede ser activable por exposicién al calor, radiacién como, por
ejemplo, luz UV, un fluido de activacion, etc. Cuando se activa, la capa de liberacién puede fundirse, descomponerse
o cambiar de otro modo la fase o forma para ayudar a liberar la etiqueta de la banda. Como se ilustra en la Figura 22,
algunos sistemas pueden incluir mas de una estacién 1300 de activacién, y las estaciones de activacién pueden estar
ubicadas en la estacién 108 de aplicacidn de etiquetas y/o a lo largo de la primera porcién 110 de trayectoria de banda
para la activacién antes de la aplicacién a las botellas 10.

En otra realizacion mostrada en la Figura 23, un sistema 76 de aplicaciéon de etiquetas puede incluir una o mas
estaciones 1400 de carga electrostatica dispuestas para aplicar una carga electrostatica sobre las etiquetas provistas
en la banda 102 y las botellas 10, antes de la aplicacién de las etiquetas a las botellas en la estacién 108 de aplicacién
de etiquetas. Por ejemplo, las etiquetas y las botellas pueden tener cargas opuestas aplicadas a sus superficies para
crear una fuerza de atraccién electrostatica entre las botellas y las etiquetas. En algunas realizaciones, la fuerza de
atraccidn electrostatica puede aumentar la fuerza adhesiva formada entre las etiquetas y las botellas durante la
aplicacién de la etiqueta, ayudando asi a la liberacién de las etiquetas de la banda 102 y/o a la aplicacién adecuada
de las etiquetas. En ciertas realizaciones como, por ejemplo, las que emplean un separador para separar las etiquetas
de la banda antes de la aplicacidn, la fuerza de atraccidn electrostéatica creada por las estaciones 1400 de carga puede
usarse para proveer una unién provisional entre las etiquetas y las botellas 10 hasta que las etiquetas se presionen
contra las botellas, p. j., con un accionador u otra disposicién adecuada provista en la estacién 108 de aplicacién de
etiquetas.

En algunas realizaciones, las botellas (u otros contenedores adecuados) pueden tratarse antes de transportarse a la
aplicacién de etiquetas para promover la adhesién entre las botellas y las etiquetas. Por ejemplo, la Figura 24 muestra
una realizacién de un sistema 78 de aplicacién de etiquetas que incluye estaciones 1500 de tratamiento de botellas
dispuestas para aplicar un tratamiento a la superficie de las botellas antes de la aplicacién de las etiquetas en la
estacién 108 de aplicacién de etiquetas. En algunas realizaciones, el tratamiento de botellas puede incluir, sin
limitacién, un tratamiento térmico (p. €j., las botellas pueden pasar a través de uno o mas calentadores), exposicién a
radiacién como, por ejemplo, luz UV y/o aplicacién de un fluido adecuado.

En algunas realizaciones, la estacién 108 de aplicacién de etiquetas puede estar dispuesta para mantener la banda
102 en contacto con las botellas 10 en una longitud de contacto extendida. La Figura 24 ilustra una realizacién de este
tipo en donde la longitud de contacto extendida corresponde a una longitud de la cinta 130 de soporte de banda a lo
largo de la cual se desplaza la banda. En algunos casos, las botellas (u otros sustratos adecuados) pueden soportarse
a lo largo de la longitud de contacto, p. €j., con un soporte de botella adecuado como, por ejemplo, la cinta 16. A
medida que las botellas se desplazan a través de la estacién 108 de aplicacion de etiquetas, las etiquetas se mantienen
en contacto contra las botellas 10 mientras las etiquetas estan todavia en la banda 102. De esta manera, la capa
adhesiva sobre las etiquetas puede tener un tiempo adecuado para formar una unién adhesiva con las botellas, que,
en algunos casos, puede ayudar a liberar las etiquetas de la banda 102.

Como se ha descrito anteriormente, segln algunos aspectos, un sistema de aplicacién de etiquetas puede emplear
un revestimiento temporal para proteger el lado frontal de la banda (incluidas las etiquetas provistas sobre la misma)
a medida que la banda es guiada a través de al menos una porcién de la primera porcién de trayectoria de la banda
antes de la aplicacién de la etiqueta. Por ejemplo, la Figura 25 muestra una realizacidn ilustrativa de un sistema 80 de
aplicacion de etiquetas en donde se provee un revestimiento 1602 para contactar el primer lado 114 de la banda 102
a lo largo de una longitud 1604 de contacto situada a lo largo de la primera porcién 110 de trayectoria de banda. El
revestimiento puede proteger el primer lado 114 de la banda 102, incluida una capa adhesiva de las etiquetas provistas
en la banda, a medida que la banda se guia a través de la porcién de contacto guiada a través de la longitud de
contacto. De esta manera, el revestimiento puede permitir el uso de uno o mas controladores de banda como, por
ejemplo, los controladores 118 de banda descritos méas arriba, a lo largo de la longitud de contacto de la primera
porcién de trayectoria de banda para controlar la banda antes de la aplicacién de la etiqueta. En esta realizacién, el
revestimiento 1602 puede ser una banda similar a la banda 102, y puede transportarse en una trayectoria del
revestimiento (incluida la longitud 1604 de contacto) de un rodillo 1606 de revestimiento a un carrete 1608 de recogida
de revestimiento.

En otra realizacién ilustrativa mostrada en la Figura 26, un sistema 82 de aplicacién de etiquetas incluye un
revestimiento 1702 provisto como un bucle continuo. El revestimiento se guia continuamente a lo largo de una
trayectoria del revestimiento que incluye una longitud 1704 de contacto donde el revestimiento 1702 contacta un primer

13



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ES 2 988 930 T3

lado 114 de la banda. De manera similar a la realizacién descrita mas arriba en relacién con la Figura 25, el
revestimiento puede proteger el primer lado de la banda a lo largo de la longitud de contacto y permitir que se provean
uno o mas controladores de banda a lo largo de la longitud de contacto para controlar la banda 102 segUn se desee
antes de la aplicacién de la etiqgueta. Como se muestra en la Figura 26, se pueden proveer uno o mas controladores
1706 de revestimiento como, por ejemplo, rodillos u otras caracteristicas adecuadas para accionar y/o controlar de
otro modo el revestimiento, y los controladores de revestimiento se pueden disponer en cualquier configuracion
adecuada. Por ejemplo, en la Figura 26, los controladores de revestimiento estédn dispuestos para definir una
trayectoria de revestimiento generalmente triangular, aunque debe entenderse que pueden proveerse controladores
de revestimiento adicionales para definir otras formas, incluidas formas no triangulares, segln se desee. Ademas,
como se ilustra en la Figura 26, se pueden proveer uno o mas controladores de revestimiento a lo largo de la longitud
1704 de contacto y se pueden usar como controladores de banda para controlar una o mas caracteristicas de la banda
102 a lo largo de la primera porcién 110 de trayectoria de banda.

En algunas realizaciones, se puede proveer un revestimiento para proteger el primer lado 114 de la banda 102 durante
el proceso de fabricacién y antes de enrollar la banda en un rodillo 104 de banda. Por ejemplo, como se ilustra en la
Figura 27, el rodillo 104 de banda incluye una banda 102 que tiene un revestimiento 1802 provisto sobre la misma.
Cuando la banda se desenrolla del rodillo 104 de banda y se guia a través de la primera porcion de trayectoria de
banda, el revestimiento puede proteger el primer lado 114 de la banda, y permitir que se provean uno o mas
controladores 118 de banda a lo largo de la primera porcidn de trayectoria para controlar una o més caracteristicas de
la banda, segln se desee. Antes de la aplicacién de las etiquetas en la estacién 108 de aplicacion de etiquetas, el
revestimiento puede retirarse de la banda 102 y enrollarse en un rodillo 1804 de recogida de revestimiento. En algunos
casos, el revestimiento 1802 puede ser reutilizable, de manera que el revestimiento puede desenrollarse del rodillo
1804 de recogida y aplicarse a una nueva banda durante un proceso de fabricacién posterior.

En algunas realizaciones, puede no proveerse un revestimiento separado y, en su lugar, una porcién de la banda en
la segunda porcién de trayectoria de banda puede usarse como el revestimiento para proteger el primer lado de la
banda a lo largo de la primera porcién de trayectoria. Por ejemplo, la Figura 28 representa una realizacién ilustrativa
en donde la segunda porciéon 112 de trayectoria de banda estd dispuesta para guiar la banda de manera que el
segundo lado 116 de la banda se pone en contacto con el primer lado 114 de la banda a lo largo de una longitud 1904
de contacto en la primera porcién 110 de trayectoria de banda. De esta manera, la banda 102 en la segunda porcién
112 de trayectoria actia como el revestimiento para proteger el primer lado 114 de la banda a lo largo de la primera
porcién 110 de trayectoria de banda, y permitir que la banda sea controlada segln se desee a lo largo de la primera
porcién de trayectoria de banda. Por ejemplo, puede proveerse un controlador 1906 de revestimiento a lo largo de la
longitud 1904 de contacto, y el controlador de revestimiento puede usarse para controlar una o mas caracteristicas de
banda a lo largo de la primera porcién 110 de trayectoria. Como se ilustra, en algunas realizaciones, el controlador
1906 de revestimiento puede ser mévil para ajustar la trayectoria de la banda a lo largo de la primera porcién 110 de
trayectoria de la banda y/o para ajustar la tensién u otras caracteristicas de la banda antes de la aplicacién de las
etiquetas desde la banda. Después de que la banda 102 se guia a través de la segunda porcion de trayectoria de
banda, incluso a través de la longitud 1904 de contacto, la banda puede guiarse al rodillo 106 de recogida de banda.

Dependiendo de la realizacién, un revestimiento a puede configurarse para liberarse facilmente del primer lado de la
banda. Por ejemplo, el revestimiento puede incluir una superficie que tenga una baja resistencia de adhesién a la capa
adhesiva de las etiquetas de manera que el revestimiento pueda entrar en contacto con la capa adhesiva a lo largo de
una longitud de contacto, y posteriormente liberarse facilmente de la capa adhesiva sin alterar las etiquetas en la
banda.

Como se ha descrito mas arriba, en algunos casos, una decoracién puede incluir dos 0 mas componentes fisicamente
separados que juntos constituyen una Unica decoracién. Por ejemplo, la Figura 29 representa una porcién de un
sistema 1600 de transferencia de decoraciones que incluye una banda 1602 continua sobre la que se proveen multiples
decoraciones 1604. Cada decoraciéon 1604 incluye multiples elementos 1606 de decoracién separados. Cuando la
decoracién 1604 se aplica a un sustrato, los componentes 1606 de decoracién se aplican juntos en coincidencia entre
si y trabajan juntos para formar una Unica decoracién sobre el sustrato. Dependiendo de la realizacién particular, la
decoracién 1604 puede incluir cualquier nimero adecuado de componentes 1606 de decoracion separados, y cada
componente de decoracién puede tener cualquier forma, orientacién, color, patrdn, etc., adecuados. Por ejemplo, cada
componente de decoracién puede ser un disefio gréfico compuesto de dos o0 mas caracteristicas separadas. En otros
casos, cada decoracién puede ser una cadena de texto (p. €., una palabra, frase o nimero), y los componentes de
decoracién pueden incluir caracteres de texto individuales que juntos forman la cadena de texto. Ademas, pueden
incluirse combinaciones de diferentes tipos de componentes de decoracién (p. ej., gréficos, texto u otros tipos de
elementos de decoracién) dentro de una Unica decoracién.

Habiendo descrito asi varios aspectos de al menos una realizacién de esta invencién, se apreciara que a las personas
con experiencia en la técnica se les ocurrirdn facilimente diversas alteraciones, modificaciones y mejoras. Por
consiguiente, la descripcion y los dibujos anteriores son a modo de ejemplo solamente, definiéndose la invencién por
las reivindicaciones anexas.
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REIVINDICACIONES
1. Un sistema para aplicar decoraciones a sustratos, que comprende:

una banda (102) continua que incluye multiples decoraciones (18, 1604) provistas en un primer lado (114) de la banda,
teniendo cada decoracién un adhesivo (20) expuesto en una superficie de la decoracién orientada hacia fuera desde
el primer lado de la banda;

una estacién (108) de aplicaciéon en donde se aplican las decoraciones a los sustratos (10);

una trayectoria de la banda a lo largo de la cual se desplaza la banda para transportar las decoraciones a la estacién
de aplicacién;

un sistema de control de banda que incluye al menos un controlador (118) de banda, en donde el sistema de control
de banda esta configurado para detener el movimiento de la banda cuando se coloca una decoracién en la estacién
de aplicacién; y

un transporte (12) de sustrato configurado para mover un sustrato a través de la estacién de aplicacién mientras la
banda se detiene para mover el sustrato con respecto a la decoracidn colocada en la estacion de aplicacién y aplicar
la decoracién al sustrato.

2. El sistema de la reivindicacién 1, en donde el adhesivo (20) es un adhesivo sensible a la presién.

3. El sistema de la reivindicacion 1 o0 2, en donde los sustratos (10) se mueven continuamente en la estacién (108) de
aplicacion.

4. El sistema de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en donde los sustratos (10) se giran mientras se mueven a
través de la estacion (108) de aplicacion.

5. El sistema de cualquier reivindicacién anterior, el sistema de control de banda esta configurado para mover la banda
(102) para transportar una segunda decoracién de las multiples decoraciones (18, 1604) a la estacién (108) de
aplicacion después de la aplicacién de la decoracion al sustrato.

6. El sistema de cualquier reivindicacién anterior, en donde cada decoracién de las multiples decoraciones (18, 1604)
comprende dos 0 mas componentes (1606) de decoracion fisicamente separados, y el adhesivo estd expuesto en una
superficie de cada componente de decoracién orientada hacia fuera desde el primer lado (114) de la banda.

7. El sistema de la reivindicaciéon 6, en donde los dos o mas componentes (1606) de decoracién se aplican en
coincidencia entre si al sustrato (10) en la estacién (108) de aplicacién.

8. El sistema de cualquier reivindicacién precedente, en donde las decoraciones (18, 1604) se transfieren directamente
de la banda (102) al sustrato (10) cuando se aplican a los sustratos en la estacién (108) de aplicacién.

9. Un método de aplicacién de una decoracion (18, 1604) a un sustrato (10) que comprende:

mover una banda (102) continua a lo largo de una trayectoria de banda para transportar multiples decoraciones
provistas en un primer lado (114) de la banda a una estacién (108) de aplicacién, en donde cada decoracién tiene
un adhesivo (20) expuesto en una superficie de la decoracién orientada hacia fuera desde el primer lado de la banda;

detener el movimiento de la banda (102) cuando se coloca una decoracion en la estacién (108) de aplicacién; y

mover un sustrato (10) a través de la estacidn (108) de aplicacién mientras la banda (102) esta detenida para aplicar
la decoracién colocada en la estacidén de aplicacién al sustrato.

10. El método de la reivindicacién 9, en donde el adhesivo (20) es un adhesivo sensible a la presién.

11. El método de la reivindicacidén 9 o 10, en donde el sustrato (10) se mueve continuamente a través de la estacion
(108) de aplicacién mientras la banda esté detenida.

12. El método de cualquiera de las reivindicaciones 9 a 11, que comprende ademas girar el sustrato (10) mientras se
mueve el sustrato a través de la estacién (108) de aplicacién.

13. El método de cualquiera de las reivindicaciones 9 a 12, que comprende ademéas mover la banda (102) después de
transferir la decoracién para transportar una segunda decoracidn de las multiples decoraciones a la estacion (108) de
aplicacion.

14. El método de cualquiera de las reivindicaciones 9 a 13, en donde cada decoracién de las multiples decoraciones
(18, 1604) comprende dos o méas componentes (1606) de decoracién fisicamente separados, y el adhesivo (20) se
expone en una superficie de cada componente de decoracién orientada hacia fuera desde el primer lado (114) de la
banda.
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15. El método de la reivindicacién 14, que comprende ademas aplicar los dos 0 mas componentes (1606) de
decoracién en coincidencia entre si al sustrato (10) en la estacién (108) de aplicacion.

16. El método de cualquiera de las reivindicaciones 9 a 15, en donde la decoracidn se transfiere directamente de la
banda (102) al sustrato (10) cuando la decoracién se aplica al sustrato.
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