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Elektricky vodiva vrstva kabelového obalu je tvofena
netkanym vlaknitym materidlem, obsahujicim jednak
vyztuZujici elektricky nevodiva vlakna a jednak elektricky
vodiva vldkna, jejichz mnoZstvi ve vodivé vrstvé je v rozsahu
0d 0,1 do 100 g/m?. Elektricky vodiva vrstva obsahuje vodou
bobtnajici material, pfiéemZ elektricky vodiva vlakna jsou
kovova vlakna nebo pokovena nevodiva vlékna, a kov vhodny
pro tato vlikna je vybran ze skupiny kovi zahrnujici nikl,
hlinik, ocel, chrom, méd’, zinek, cin, stfibro a jejich slitiny.
Elektricky nevodiva vlikna jsou vybréana ze skupiny vlaken
zahrnujici skelna vlakna, polyesterova vlakna, kfemikova
vlakna, polyamidova vlakna, aramidova vlakna, akrylova
vlakna a jejich smési.
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Kabelovy obal s elektricky vodivou vrstvou

Oblast techniky

Vynilez se tyka kabelového obalu s elektricky vodivou vrstvou, zajistujici odstin&ni kabelu od
elektromagnetické interference a/nebo vnitini elektrickou vodivost mezi v kabelu prilehlymi
prvky.

Dosavadni stav techniky

Pouzivéani vodivych kabelovych vrstev je znamé. Pii vyrobg , silovych® kabeld se pouziva obalo-
V€ vrstvy v tésnici vrstvé, pro zajisténi dobrého elektrického kontaktu mezi vrstvou zily kabele,
kovovou vrstvou a kovovou bariérou proti vod&, pokud n&jaka v daném pripadé existuje. U toho-
to typu kabelové obalové vrstvy je pouze duleZité, Ze je v dané obalové vrstvé zajisténa vnitini
vodivost.

U ,,signélniho* kabelu se pouZziva vodivé kabelové vrstvy, aby se docililo v kabelu odstinéni od
elektromagnetické interference zvnéjsku dovnitk a/nebo zvnittku do okoli.

Povaha a konstrukce takovychto druhii kabeli je odlidna, coZ je rovnéz zfejmé z prislusnych
poZadavkd, kladenych na kabelovou obalovou vrstvu. V piipadé ,.silového® kabelu je potieba
tlusté obalové vrstvy, jez zna&n& bobtna a je patfiéné vodiva. U ,,signalniho® kabelu, na druhé
stran€, miZe postatovat pouziti néjaké obalové vrstvy, jez tak zna&né& nebobtna a je prednostné
tenka.

Velmi znimé jsou typy kabelovych obalovych vrstev, jeZ jsou vytvofeny z fibrézni netkané latky,
Jjez byla impregnovana pomoci vodivych sazi. Zvla3t& v ptipadg, kdy musi obalova vrstva udélo-
vat kabelu nejen vodivé vlastnosti, ale rovnéz podélnou prostupnost pro vodu, vznika problém, ze
v téchto pripadech nékdy neni dosazeno piisludnych vodivych vlastnosti.

Nevyhodou pouzivani vodivych sazi je, Ze tyto saze jsou uslechtilé ve srovnani s kovy, obsaZeny-
mi v kabelech. To znamena, Zze mizZe dojit k elektrolytické korozi vodi&a a/nebo pfisluiné tésnici
vrstvy, coZ neni zadouci.

Cilem tohoto vynalezu je proto vytvofit takovou vodivou kabelovou obalovou vrstvu, jez miize
dle volby obsahovat vodou se nabobtnéavajici materil a kterd ma vhodné vodivé vlastnosti, jako
Je vnitini vodivost a/nebo odstinéni, pfiemZ nedochazi ke vzniku mnoha nevyhod, kterymi se
projevuji znamé obalové vrstvy, nebo jsou tyto nevyhody pfitomny pouze ve zcela nevyznamném
rozsahu,

Podstata vynalezu

Vyse uvedeného cile se dosahuje u kabelového obalu s elektricky vodivou vrstvou, zajistujici
odstinéni v kabelu od elektromagnetické interference a/nebo vnitini elektrickou vodivost mezi
v kabelu pfilehlymi prvky, podle tohoto vynalezu, jehoZ podstata spogivé v tom, Ze vodiva vrstva
je tvofena netkanym vlaknitym materialem, obsahujicim jednak vyztuZujici elektricky nevodiva
vlakna a je(zinak elektricky vodiva vlakna, jejichz mnoZstvi ve vodivé vrstvé je v rozsahu od 0,1
do 100 g/m".

Podstatné pro kabelovy obal je dale podstatné to, Ze vodiva vrstva obsahuje vodou bobtnajici
material, kterym je prasek a/nebo vlakno.
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Dale je pro tento kabelovy obal podstatné jednak to, Ze elektricky vodiva vidkna jsou kovova
vlikna nebo pokovena nevodiva vldkna, pfi¢emz kov vhodny pro tato vldkna je vybran ze
skupiny kovii zahmujici nikl, hlinik, ocel, chrom, mé&d’, zinek, cin, stfibro a jejich slitiny, a jednak
to, ze elektricky nevodiva vlikna jsou vybréna ze skupiny vlaken zahrnujici skelnd vlékna,
polyesterova vlakna, kiemikova vlakna, polyamidova vlakna, aramidova vlkna, akrylova vlikna
a jejich smési.

Koneé&né je nutné za podstatné povaZovat i to, Ze vldknity material ma formu sendvice s alespoii
jednou vrstvou elektricky nevodivych vlaken, kterd je alespoii na jedné své strané opatiena
alespoti jednou vrstvou elektricky vodivych vlaken, pfi¢emz néktera z elektricky vodivych vlaken
této vrstvy prochazi zcela skrz vrstvu elektricky nevodivych vlaken, pro zajiSténi vodivosti
v celém vlaknitém materialu, ve kterém nebo na némz je upraven vodou bobtnajici material.

Tento vynélez je zaloZen na prekvapujicim zjisténi, Ze je mozné zajistit sit’, pomoci niZ je v néja-
kém kabelu dosazeno elektrického vedeni a/nebo odstinéni prostfednictvim pouziti vodivych
vlaken, napf. v ur¢ité formé smési vodivych a nevodivych vliken, die volby v kombinaci s vodou
bobtnajicim materialem, & pomoci sestaveni zn&jaké vodivé a nevodivé tkaniny, jez byly
stmeleny dohromady jedna do druhé.

Bylo zjisténo, Ze vodiva tkanina, obsahujici alespoii jeden vodivy fibrézni material, je vysoce
vhodna pro udéleni vlastnosti vodivosti a/nebo odstinéni ,.silovych* nebo ,,signalnich® kabeld.
Pouzitim vodivych vlaken v dané obalové vrstvé nevznika, €i existuje pouze v nevyznamném
rozsahu, elektrolyticka koroze zptisobena sazemi, protoze vodiva obalova vrstva obsahuje kovova
vlakna, jeZ nejsou udlechtilej3i nez dany vodi& a/nebo kryt tak, ze dany vodi¢ neni elektrolytickou
korozi postizen.

Nakonec miize byt jako vyhoda uvedeno to, ze dana vyroba kabelové obalové vrstvy je v fade€

pripadii daleko jednodussi a tudiz levng;j3i, protoZe Casto postatuje pouZit materialy, jeZ jsou ve -

vlaknité podobg (fibrézni sit’) jiz samostatné vyrab&ny. Vyhodou vylouceni vodivych sazi je i to, -
7e neni nutna 2adna dodate&na uprava a Ze nevznika nebezpedi kontaminace vodivymi sazemi.

Pro G&ely ,,silového“ kabelu se ddva prednost pouZivat tlustou obalovou vrstvu, jeZ je patfi¢n&
vodiva a, je-li to Zadouci, prisluiné nabobtna pfi styku s vodou. Pro toto pouZiti se tudiz dava
prednost uréitému sloZeni, protoZe to nejen zajistuje pozadovanou tloustku, ale téZ rozsah bobt-
nani je lepsi nez u systémt s jednoduchou vrstvou. PouZiti vicevrstevnych systémi pfitom neni
omezeno na pFitomnost vodou bobtnajiciho materialu.

U ,,signalniho* kabelu se davé prednost tenké obalové vrstvé, jak z hlediska sestaveni kabelu, tak
se proto upfednostiiuje systém s jednou vrstvou. V tomto pipad€ je sice bobtnani omezeno, ale to
neni podstatny problém tohoto druhu kabelu.

Kabelova obalova vrstva obsahuje vodivé vlakna, dle volby v kombinaci s norméaln& pouZzivanym
fibroznim materidlem. Pfitom se davd pfednost pouZit nevodivy nebo v podstaté nevodivy
podplirny material s na ném zaji§ténou vlaknitou tkaninou s vodivymi vlakny, prochzejicimi
skrze tento podptirny materiél, napiiklad za pomoci jehlovani. V tomto pfipad¢ se ziskava vodi-
vost v celém materialu. Kabelova obalové vrstva takto vyrabéna nabyva dobré vnitini vodivosti.

Vodiva vléknita tkanina se miZe skladat vyluéné z vodivych vldken, ale je téZ mozné v tkanin&
pouzit kombinaci vodivych a nevodivych vlaken. Délka vodivych vldken se mize menit uvnitf
Sirokych mezi, v zavislosti, mimo jiné, na zafizeni, jeZ se bude pouzivat. K dosaZeni dobré vodi-
vosti je délka téchto vldken pfednostné v rozsahu od 40 do 70 mm.

Vodiva vlakna maji ptitom pfednostng &initel podélnosti 500 a vice, pfi¢emz typicky bude Einitel
podélnosti v rozsahu od 4000 do 5000.
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MnozZstvi vodivych vldken by mélo byt dostate¢né, aby zajistilo Zadouci elektrické vlastnosti.
To muze byt stanoveno na zakladé jednoduchych experimenti. Bylo zji§téno, Ze pro dosaZeni
dobré vnitini vodivosti ma podstatny vliv absolutni mnoZstvi vodivych vldken, zatimco pro odsti-
néni je velice relevantni tloustka na Jednotku V zavislosti na pouZiti mize byt mnoZstvi vodi-
vych vidken v rozsahu od 0,1 do 100 g/m’, po&inaje pokovenymi plastickymi vlakny. U jinych
druhli vlaken mohou byt tato mnoZstvi riizna, a to podle vahy a vodivosti. ZkuSeny pracovnik
stanovi Zadouci mnoZstvi jednoduchym zpisobem rutinnimi experimenty.

Pro ,silovy*“ kabel bude dotycne mnoZzstvi pfednostné v rozsahu od 0,1 do 20 g/m konkrétnéji
vrozsahu od 0,25 do 15 g/m’, pfi¢emz je tfeba poznamenat, e spodni mez je hlavné uréena
minimem Zadouci vodivosti pro provoz dané kabelové obalové vrstvy, zatimco horni limity byly
stanoveny jako hodnoty, nad nimiz jiz nelze o¢ekavat zadné dodatedné vyhody pokud jde o vodi-
vost.

Pfi pouziti v ,,signalnim* kabelu, jak jiz bylo uvedeno, by mélo byt mnozstvi vodivych vlédken
v prvé fad€ vysoce koncentrované (vysoka hustota vlaken). To znamen4, Ze by mé&lo byt pouzito
znalné veéti mnoZstvi vodivych vlaken, &i tenkd vrstva obsahujici vyhradng, & v podstatd
vyhradné, vodiva vlakna. Tenka vrstva obsahujici okolo 65 vahovych% vodivych vlaken zajistu-
Je kryt 52 dB, zatimco 20 véhovych % vodivych vlaken poskytuje kryt 37 dB.

Vhodna mnozstvi mohou byt podle toho stanovena na zékladé nékolika zkousek. Jako voditko by
mohla byt naptiklad uvaZovana mnozstvi od asi 5 g/m” a2 do mnozstvi okolo 100 g/m?,

Kabelova obalova vrstva, ¢i podpirny material v ni, se sklada z vléknité tkaniny a nebo jejich
néjaké kombinace. Tyto vlaknité materialy mohou byt tkané, nebo netkané, nebo to mohou byt
pleteniny, jez mohou nebo musi byt vyztuZeny. V pfipadg, kde je uZit systém monovrstvy, zalo-
Zeny na kovovych vlaknech, nevodivych vldknech a materialu bobtnajicim vodou, jako je bobt-
najici prasek, se dava prednost tomu, aby dana kabelova obalové vrstva byla netkanym materia-
lem.

Vlaknité tkaniny, jeZ jsou opatfeny mikrokuli¢kami, jez se mohou nebo nemusi roztahovat,
mohou byt téz vyhodné u¢inény elektricky vodivymi v souladu s timto vynalezem.

Pfi vyrobé netkanych materialii (uskute¢fiované viemi zndmymi technikami vyroby) méze byt
kazda vyrobni davka stanovena pfesné a s rovnomérnou distribuci pfi michani vodivych vlaken
s ostatnimi vlakny. Tento zplisob navic zaji§tuje vyhodu, Ze dany material je vyrabén béhem
Jjednoho priichodu danym strojem, coZ vytvafi jasnou usporu. Praktickym zplsobem vyroby,
zajiStujicim rovnomérnou distribuci vlaken, je napf. vyroba v mykacim stroji. Vysledny produkt
mize pfitom byt stmelen bud’ termalné, chemicky, a nebo mechanicky.

Takovou vyrobu je mozno si popsat nasledovné. Material vystupujici z mykaciho stroje je
ukotven, napfiklad jehlovanim, stehovanim, adhezi &i svafenim v a skrze dany podpiirny mate-
ridl. Toto upevnéni miZe byt dosaZeno naptiklad pomoci jehlovacich nebo hydrosplétacich
zafizeni. Pomoci stehovani elektricky vodivych pfizi, drati &i vldken skrze dany vyztuzovaci
material, by také mohlo byt uginéno elektricky vodivé kovové vyztuZeni. Jinak feceno, viechny
zpusoby upevnéni, kdy jsou vodiva vlékna protazena skrze vyztuZovaci materidl, jsou vhodné.
Je t€Z mozné pouzit pletaci ¢i tkaci techniky, kterou je ziskana tzv. dva a pil nebo tti dimenzio-
nélni pletena tkanina &i tkana latka, za predpokladu, Ze je skrze danou tkaninu aplikovan elektric-
ky vodivy drat nebo pfize. Chemické upevnéni mize byt provedeno aplikaci n&jakého pojiva,
zatimco termdalni upevnéni se provadi pomoci vhodného typu vlakna nebo prasku.
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Priklady provedeni vynalezu

V nésledujicim textu bude na fadé neomezujicich piikladii popsano vytvoteni elektricky vodivé
vrstvy pro kabelovy obal podle tohoto vynalezu.

Priklad 1

Smés vlaken obsahujici 5 % véahy z pom&dénych a poniklovanych akrylovych vlaken, 70 %
véhy nabobtnajicich se vlaken zaloZenych na akrylovém vlakné a 25 % vahy polyesterového
bico (bi—komponentniho) vlakna, byla zpracovana k vytvofeni netkané kabelové obalové vrstvy.
Jeji vlastnosti jsou uvedeny v Tabulce 1.

Tabulka 1

Viha g/m’ 33
Tloustka mm 0,36
Pevnost v tahu N/cm 2,0
Pomérni prodlouzeni % 8
Kapacita bobtnani mm 22
Rychlost bobtnani mm/1. minuta 2,1
Obsah vihkosti % 4,1
Vnitini odpor (DIN. 54345.1; 5 kg) Q 2,0

Ptiklady 211
Analogicky k ptikladu 1 byla provedena fada zkousek, béhem nichz, v priib&hu vyroby pﬁslu§né;§
kabelové obalové vrstvy, byla m&néna skladba smé&si danych vliken stejné jako podminky

pfislusného postupu.

Tabulky 2—11 nasledn& znéazoriiuji vysledky téchto testi.

Tabulka 2
Termografické testy:  slozeni: 65 % bobtnajici vlakno
30 % bico vlakno PES
5 % vlakno Ni~Cu
Teplota kalandru: 180 °C -
Tlak kalandru
Vlastnosti 100 kN 200 kN
Véha g/m’ 44,9 48,8
Tioudtka mm 0,51 0,50
Vhnitini odpor Q 1,2 1,2
Pevnost v tahu N/cm 1,1 1,2
Pomérmé prodlouzeni % 9 10
Mira bobtnéni 1. minuta 95 % 96 %
Kapacita bobtndni mm 2,3 2,3
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Tabulka 3
Termografické testy:  sloZeni: 70 % bobtnajici vlakno
25 % bico vlakno PES
5 % vlakno Ni~Cu
Tlak: 100 kN
Teplota kalandru
180 °C 190 °C 200 °C
Viha g/m’ 44 .4 438 50,0
Tlou$tka mm 0,51 0,50 0,55
Vnitini odpor 5 10 11
Pevnost v tahu N/cm 1,1 3,7 6,6
Pomémé prodlouZeni % 11 19 30
Mira bobtnéni 1. minuta 98 % 98 % 97 %
Kapacita bobtnani mm 2,0 1,6 1,5
Tabulka 4
Termografické testy:  sloZeni: 70 % bobtnajici vidkno
25 % bico vlakno PES
5 % vlakno Ni-Cu
Tlak: 200 kN
Teplota kalandru
170 °C 180 °C 190 °C
Vaha g/m’ 48,4 40,5 49,1
Tloustka mm 0,51 0,47 0,52
Vnitini odpor Q 2,0 2,2 2,5
Pevnost v tahu N/cm 0,4 0,5 3,6
Pomérmé prodlouZeni % 13 11 17
Mira bobtnani 1. minuta 97 % 98 % 96 %
Kapacita bobtnani mm 2,8 2,1 1,6
Tabulka 5
Termografické testy:  sloZeni: 70 % bobtnajici vlakno
30 % bico vlakno PES
5 % vlakno Ni-Cu
Tlak: 200 kN
Teplota kalandru
160 °C 180 °C 200 °C
Vaha g/m° 443 42,4 46,4
Tlou$tka mm 0,51 0,49 0,52
Vnitini odpor Q 1,7 1,4 1,8
Pevnost v tahu N/cm 0,3 1,4 8,0
Pomérné prodlouZeni% 21 10 26
Mira bobtnani 1. minuta 98 % 98 % 95 %
Kapacita bobtnani mm 3,4 1,9 1,0
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Tabulka 6
Termografické testy:  sloZeni: 70 % bobtnajici vldkno
25 % bico vlakno PES
5 % vlakno Ni—Cu
Tlak: 200 kN
g Teplota kalandru
% 125 °C 140 °C 155 °C
Viha g/m” 423 42,5 46,1
Tloustka mm 0,49 0,54 0,51
Vnitini odpor Q 10 20 14
Pevnost v tahu N/cm 0,2 2,2 3,3
Pomémé prodlouzeni % 16 41 42
Mira bobtnani 1. minuta 97 % 90 % 88 %
Kapacita bobtnani mm 3,4 2,0 1,8
Tabulka 7
Termografické testy:  sloZeni: 65 % bobtnajici vldkno
30 % bico vlakno PES
5 % vlakno Ni—Cu
Tlak: 200 kN
Udaje Teplota kalandru
125 °C 140 °C 155 °C
Viha g/m’ 47,0 44,2 48,6
Tloustka mm 0,54 0,56 0,52
Vnitini odpor Q 7 11 12
Pevnost v tahu N/cm 0,4 3,4 3,8
Pomérné prodlouZeni % 19 48 37
Mira bobtnani 1. minuta 92 % 94 % 94 %
Kapacita bobtnani mm 3,0 1,8 1,7
Tabulka 8
Kalandrové testy: 95 % bobtnajici vlakno
5 % vlakno Ni—Cu
Tlak: 100 kN
Udaje Teplota kalandru
170 °C 180 °C 190 °C
Viha g/m’ 40,6 42,0 44.4
Pevnost v tahu N/cm 9,6 9,6 11,6
Pomérné prodlouzeni % 1,9 1,9 2,2
Vnitini odpor Q <0,5 <0,5 <0,5
Mira bobtnani 1. minuta 99 % 98 % 99 %
Kapacita bobtnani mm 4,5 4,5 4,2
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80 % bobtnajici vldkno
15 % vlakno PES
5 % vlakno Ni-Cu

Tlak: 100 kN
Udaje Teplota kalandru
170 °C 180 °C 190 °C
Vaha g/m’ 43,0 41,8 38,6
Pevnost v tahu N/cm | 7,4 9,7 9.2
Pomémé prodlouZeni % ! 2,0 2,3 2,6
Vnitini odpor Q | <0,5 <2 <1
Mira bobtnani 1. minuta | 91 % 91 % 91 %
Kapacita bobtndni mm | 2,6 1,9 1,8
Tabulka 10
Kalandrové testy: 65 % bobtnajici vlakno
30 % vlakno PES
5 % vlakno Ni-Cu
Tlak: 100 kN
Udaje : Teplota kalandru
170 °C 180 °C 190 °C
Viha g/m’ 38,6 39,2 38,6
Pevnost v tahu N/cm 6,4 11,0 11,1
Pomérné prodlouzeni % 24 18 17
Vhnitini odpor Q <2 <2 <2
Mira bobtnani 1. minuta 89 % 91 % 93 %
Kapacita bobtnani mm 1,7 1,3 1,1
Tabulka 11
Kalandrové testy: 65 % bobtnajici vlikno
30 % vlakno PES
'5 % vldkno Ni—Cu
Tlak: 100 kN
Udaje Teplota kalandru
120 °C 130 °C 140 °C 150 °C
Viha g/m* 43,4 442 432 442
Tah. pevnost N/cm 7,8 7,3 6,6 6,6
ProdlouZzeni % 43 39 36 30
Mira bobtnani 1. minuta 71 % 75 % 80 % 80 %
Kapacita bobtnani mm 1,7 1,6 1,5 1,5




10

15

20

25

30

35

40

Cz 291854 B6

Priklad 12

Vlaknita pavudina, obsahujici 10 % vahy pomédéného a poniklovaného akryloveho vlakna, byla
aplikovana na nabobtnévajici pavudinu (kabelova obalova vrstva 3E116/Firet ) pomoci jehlova-
ni. Vlastnosti pfisludného ziskaného materiélu jsou sumarizovany v Tabulce 12.

Tabulka 12

Viha g/m’ 228
Tloust’ka mm 2,1
Pevnost v tahu N/cm 20
Pomémé prodlouzeni % 12
Kapacita bobtnani mm 17
Rychlost bobtnani mm/1. minuta 5
Vhnitini odpor Q <1,0*

*: doIni mez méfeného rozpéti

Priklad 13

Pavuéina z mykaciho stroje o vaze 20 g/m’ byla umisténa a nasita na netkany polyester vahy
okolo 70 g/m’. Tato pavuéina obsahuje asi 65 % vahy pokovovanych vldken (pom&déné a ponik-
lovana akrylova vlakna) a okolo 35 % vahy neroztazenych polyesterovych vldken. Jehlou seSity
kompozitni material je poté kalandrovan, &imz dojde k velkému zvy3eni hustoty daného produk-
tu. Stejnym zpiisobem jaky je popsan vySe se vyrabi produkt obsahu_11c1 okolo 20 % vahy
pokovovanych vlaken v pavuging z mykaciho stroje o vaze 20 g/m’. Odstitiovaci uginek obou -
téchto pavucin je uveden v Tabulce 13.

Tabulka 13

Odstinéni (dB)*

Obsah pokov. vlaken v pavuéiné 400 600 800 1000
20 g/m MHz MHz MHz MHz
65 g/m’ 47 47 52 50
20 g/m’ 32 32 37 35

**: stanoveno podle MIL-STD-285

Priklady 14 a 15

Na netkanou podporu o vaze 25 g/m byla aplikovana fada vodivych, bobtnajicich pavu¢in pomo-
ci jehlovani. V prvni sérii testd byla pouZita vodiva, bobtnava pavudina obsahujici 99 % vahy
superabsorb&niho vlakna, zaloZeného na akrylovém vldknu, a 1 % vahy pomédéncho a poniklo-
vaného vldkna (Tabulka 14). Ve druhé sérii testil byl tento pomér 90/10 (Tabulka 15).

V obou sériich testd se mnozstvi jehlou pfipevnéného, vodivého bobtnajiciho materidlu (pavuci-
ny) ménilo. Tabulky 14 a 15 uvadéji pfisluiné vysledky.



10

15

20

25

CZ 291854 B6

Tabulka 14
Véaha Tloustka Hustota Vnitini odpor Rychlost bobt. Vyska bobt.
g/m’ mm g/m’ Q 1 min (mm/min) mm
90 0,26 0,346 7 39 4,0
104 0,25 0,416 15 4,8 5,4
106 0,26 0,408 19 4,8 5,0
118 0,26 0,454 7 5,4 6,0
118 0,27 0,437 30 5,4 6,0
Tabulka 15
Vaha Tloustka Hustota Vhitini odpor Rychlost bobt. Vyska bobt.
g/m’ mm g/m’ Q 1 min (mm/min) mm
86 0,23 0,374 1,3 3,7 3,9
100 0,25 0,400 1,3 3,9 4,1
114 0,27 0,422 1,3 4,2 4,4
116 0,28 0,414 1,3 4,0 43
120 0,29 0,414 1,3 4,3 45
120 0,27 0,444 1,3 43 4,5
122 0,27 0,452 1,3 4,2 4,5
126 0,29 0,434 1,3 4,5 5,2
132 0,26 0,508 1,3 4,1 4,5
132 0,27 0,489 1,3 4,1 4,5

PATENTOVE NAROKY

1. Kabelovy obal s elektricky vodivou vrstvou, zajistujici odstinéni v kabelu od elektromagne-
tické interference a/nebo vnitini elektrickou vodivost mezi v kabelu pfilehlymi prvky, vyzna-
Cujici se tim, Ze vodivé vrstva je tvofena netkanym vlaknitym materidlem, obsahujicim
Jednak vyztuzujici elektricky nevodiva vlékna a jednak elektricky vodiva vldkna, jejichz mno¥st-
vi ve vodivé vrstvé je v rozsahu od 0,1 do 100 g/m’.

2. Kabelovy obal podle néroku 1, vyznaéujici se tim, Ze vodiva vrstva obsahuje
vodou bobtnajici material.

3. Kabelovy obal podle naroku I, vyznaé&ujici se tim, Ze elektricky vodiva vlakna
Jjsou kovova vldkna nebo pokovena nevodiva vldkna, pricemz kov vhodny pro tato vlikna je
vybran ze skupiny kovi zahrnujici nikl, hlinik, ocel, chrom, m&d’, zinek, cin, stfibro a jejich
slitiny.

4. Kabelovy obal podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze elektricky nevodiva
vlikna jsou vybréana ze skupiny vldken zahrnujici skelna vldkna, polyesterové vlékna, kiemikova
vlakna, polyamidova vlakna, aramidové vlakna, akrylové vlakna a jejich smési.
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5. Kabelovy obal podle niroku 1, vyznadujici se tim, Ze vldknity material ma
formu sendvice s alespoii jednou vrstvou elektricky nevodivych vlaken, které je alespoii na jedné
své strané opatfena alespoii jednou vrstvou elektricky vodivych vlaken, pfi¢emz nékteré z elekt-
ricky vodivych vlaken této vrstvy prochazi zcela skrz vrstvu elektricky nevodivych vlaken, pro
zajisténi vodivosti v celém vlaknitém materialu, ve kterém nebo na némz je upraven vodou
bobtnajici material.

6. Kabelovy obal podle narokii 2 a 5, vyzna&ujici se tim, Ze vodou bobtnajicim
materidlem je prasek a/nebo vlakno.

Konec dokumentu

-10-
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